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- Kod CPV - Opis robot

- 45430000-0 - Pokrywanie poditdg i $cian

- 45431000-7 - Prace dotyczace ktadzenia ptytek
1.WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru posadzek remontowanych w ramach zadania pn. ,Zmiana sposobu
ogrzewania systemu grzewczego z weglowego na gazowe w budynkach UG
Bojanowo ul. Rynek 10, 10a, 11,12".

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace
i majace na celu wykonanie robdét posadzkarskich wynikajacych z zakresu prac
przewidzianych w projekcie budowlanym budynku. Obejmuja prace zwigzane z dostawq
materiatéw, wykonawstwem i wykornczeniem robdét.

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majgce na celu wykonanie robot okreslonych w pkt.1.1 zwigzanych z wykonaniem robét
wykonczeniowych w realizowanych obiektach:

Zakres rzeczowy obejmuje:

oczyszczenie 1 naprawe podioza pod posadzke,

wykonanie warstwy wyréwnawczej posadzki o grubos$ciach zgodnych z dokumentacja projektowa z
oczyszczeniem i zagruntowaniem podtoza, utozeniem zaprawy, zatarciem powierzchni na gtadko,
gruntowanie podtozy pod posadzki,

utozenie plytek posadzkowych wraz z cokolikami na zaprawie klejowej, z oczyszczeniem i
zagruntowaniem podloza, sortowaniem ptytek, moczeniem, przycigciem, dopasowaniem i
utozeniem na kleju oraz wypelnieniem spoin zaprawa (fuga), oczyszczeniem 1 umyciem
powierzchni.

Zakres prac obejmuje:

roboty przygotowawcze,

zakup wszystkich materiatéw i urzadzen niezbednych do prawidtowego wykonania robot,
dostarczenie na miejsce robot wszystkich materiatow i urzadzen, sprzetu, narzedzi
niezbednych do prawidtowego wykonania robét,

wytadunek materiatdow i sprzetu na terenie robét,

rozpakowanie materiatow, przeglad i segregacja,

przygotowanie materiatéw do wbudowania,

osadzenie konstrukcji stuzacych do montazu,

wbudowanie wszystkich materiatéw niezbednych do prawidiowego wykonania robét,
sprawdzenie poprawnosci montazu,

prace porzadkowe,

unieszkodliwienie odpadéow pobudowlanych,

skompletowanie dokumentacji powykonawczej,

przygotowanie wykonanych robot do odbioru,

przygotowanie, utrzymanie i likwidacja stanowisk roboczych,

uczestniczenie w czynnosciach odbiorowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Okreslenia podstawowe:

o podioga - konstrukcja, ktéra przenosi obcigzenia uzytkowe i chroni przed
rozprzestrzenianiem sie hataséw i ucieczka ciepta. Moze (ale nie musi) by¢ wykonczona
posadzka.
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o podioze - warstwa, na ktorej uktada sie nastepng warstwe albo tak, by dobrze sie z
nig zwigzata, albo przeciwnie - pozostata od niej niezalezna. W nowo budowanych
domach podtozem mas poziomujacych jest zazwyczaj strop zelbetowy, a w robotach
remontowych i modernizacyjnych - rdézne zniszczone i zuzyte posadzki: drewniane,
lastrykowe, terakotowe itp.

e podkiad - warstwa, ktéra nadaje podtozu pozadane wtasciwosci, np. gtadkosc lub
przeciwnie - szorstkos¢, sprawia, ze chtonie mniej wody, staje sie twardsze itp., a przez
to umozliwia wiasciwe utozenie posadzki. Na podktady uzywa sie zaprawy tradycyjnej,
przygotowywanej na budowie albo specjalnych gotowych zapraw cementowych albo
anhydrytowych. Podktad mozna dodatkowo wyréwna¢ masg samopoziomujaca.

¢ posadzka - wykonczeniowa (wierzchnia) warstwa podtogi.

e gres: Rodzaj ptytki ceramicznej powstatej ze stopienia charakteryzujacej sie matg
nasigkliwoscia materiatéw ilastych kwarcu i topnikdw. Ze wzgledu na technologie
wykonania zwane czesto jako gres porcelanowy lub kamionka. Zaletg greséow jest dobra
mrozoodpornos¢ podatnos¢ na obréobke mechaniczng, twardos$¢ , wytrzymatos$¢ na
zginanie i duze obcigzenie ruchem.

o kaliber : Jest to wartos¢ méwigca o rzeczywistym rozmiarze ptytki. Kaliber moze by¢
wyrazony liczba ( 1,2,3..), albo literg ( A,B,C...) . Kazda fabryka ma swoj indywidualny
system oznaczania ktory czesto jest nadrukowany na paczkach z ptytkami.

o plytki ceramiczne antyposlizgowe : Plytki ceramiczne ktérych parametr R jest
wiekszy od 9.

Uwaga! ptytka o antyposlizgowosci R9 nie jest ptytkg antyposlizgowq,

1.4.2. Pozostate okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z okresleniami podanymi
w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne” oraz z PN-ISO 7607-1 ,Budownictwo. Terminy
ogdlne”, PN-ISO 7607-2 ,Budownictwo. Terminy stosowane w umowach”, a takze w
przywotanych normach przedmiotowych.

1.5. Wymagania dotyczace robét

1.5.1. Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos$¢ wykonanych robét i zastosowanych
materiatdw oraz ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami
Zamawiajacego. 0godlne wymagania dotyczace robdét podano w ST-450.0.00
~Wymagania ogdlne”.

1.5.2. Odstepstwa od projektu moga dotyczy¢ jedynie zastgpienia zaprojektowanych
materiatdw przez inne materialy o zblizonych charakterystykach technicznych i
trwatosci. Wszelkie zmiany i odstepstwa od zatwierdzonej dokumentacji technicznej nie
mogg powodowac obnizenia wartosci funkcjonalnych i uzytkowych wykonywanej roboty,
ani zmniejszenia trwatosci eksploatacyjnej.

1.6. Okreslenie grupy, klasy i kategorii robot wg Wspolnego Stownika Zamowien CPV:
Grupa robot: 454 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow budowlanych
Klasa robdt: 4543 Pokrywanie podtdg i $cian
Kategoria robdt 45432 Ktadzenie i wyktadanie podtdg

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdlne.

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne”.
Wszystkie materiaty malarskie powinny by¢ zaopatrzone w:

aktualne Aprobaty Techniczne lub odpowiada¢ normom,

Certyfikat lub Deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub Polskimi Normami,
Certyfikat na znak bezpieczeristwa

winny posiadac¢ atest PHZ.

2.2. Wymagania szczegotowe.

2.2.1. Ptytki posadzkowe do wewnatrz typu GRES:

Ptytki gress szkliwiony powinny spetnia¢ wymogi minimum zawarte w PN-ISO13006:
2001 wg zatgcznika: Ptytki ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci
wodnej , E<= 0,5% grupa Bla GL

Szczegdtowe wymagania techniczno-jakosciowe:

wymiary 30x30cm o grubosci minimum 10mm,

nasigkliwo$¢ wodna wg PN-EN ISO 10545-3: < 3% w tazienkach i prysznicach, dla
pozostatych powierzchni < 5%

twardos¢ powierzchni wg PN-EN 101 w skali Mahsa : =7

odpornos$¢ na $cieranie zgodnie z normag PN-EN 154 - klasa PEI co najmniej IV w
tazienkach i prysznicach, PEI V na pozostatych powierzchniach
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gat.I
odpornosc¢ na plamienie wg PN-EN ISO 10545-14 - odporne
wytrzymatos$¢ na zginanie wg PN-EN ISO 10545-4: min. 35 Mpa
ptytki kalibrowane,
zastosowac ptytki o klasie antyposlizgowosci minimum R10
Maksymalne odchytki wymiarowe nie powinny przekraczac dla:
o dtugosci krawedzi 0,2%
o grubosci 3%
o prostoliniowosci krawedzi 0,2%
o prostokatnosci 0,2%
o ptaskosci powierzchni 0,2%
Maksymalne odchytki wymiarowe:

- Powierzchnia S plytki w cm?
Opis dopuszczalnych
odstepstw - S = - 90 < S - 90 < S - S >

90 =190 =190 410

Diugo$¢ i szerokosc.
Dopuszczalne odchylenie
w procentach sredniego
wymiaru kazdej ptytki
od wymiaru roboczego

- £ 1,2 - = 1,0 - £0,75 - £ 0,6
% % % %

Grubosc¢.

Dopuszczalne

odchylenie, -+ 10 - = 10 £ 50 -+ 5
w procentach, $redniej % % ) ° %
grubosci kazdej ptytki od

grubosci roboczej

Krzywizna bokow.

Dopuszczalne

maksymalne odchylenie

od kata prostego - £1,0 - £ 0,6 - £ 0,6 - £0,6
w procentach, w % % % %
odniesieniu

do odpowiednich

wymiaréw roboczych

Ptaskosé powierzchni.

Dopuszczalne

maksymalne odchylenie

od ptaskosci powierzchni - £1,0 - £ 0,5 - £ 0,5 - *+0,5
(krzywizna $rodka w % % % %
odniesieniu do dtugosci

przekatnej obliczonej z

wymiaréw roboczych).

Zgodnie z wymaganiami Normy PN-EN 14411:2005, ptytki ceramiczne lub ich
opakowania powinny mie¢ nastepujgce oznakowania:

- znak producenta lub/i znak handlowy,

- kraj pochodzenia,

znak wskazujacy gatunek,

- rodzaj ptytek wg klasyfikacji ptytek ceramicznych

- ceramicznych zaleznosci od:

- nasigkliwosci wodnej (grupa I, IIa, IIb, III),

metody produkcji (metoda A, B, C),

- odniesienie do odpowiedniego zatacznika (A - L) podanego w normie miedzynarodowej
PN-EN 14411,

- wymiary nominalne i robocze, modularne i niemodularne,

- rodzaj powierzchni (GL-szkliwiona, UGL-nieszkliwiona).

2.2.3. Emulsja gruntujaca w postaci wodnej dyspersji wysokiej jakosci zywicy
akrylowej przeznaczona do gruntowania i wzmacniania wszystkich nasigkliwych,
nadmiernie chtonnych i ostabionych podtozy spetniajaca wymagania PN-C-81906.

2.2.4. Zaprawa klejowa typu flex, sucha do klejenia ptytek na posadzkach,
elastyczna, odksztatcalna, o zwiekszonej przyczepnosci, wodoodporna zgodna z
wymaganiami PN-EN 12004 Ilub aprobaty technicznej.
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- 2.2.5. Zaprawa do spoinowania sucha w kolorze ptytek, zgodna z wymaganiami PN-
EN 13888 lub aprobaty technicznej.

- 2.2.6. Zaprawa cementowa o wytrzymatosci na $ciskanie minimum M-15 spetniajaca
wymagania normy PN-B-10104 lub gotowa mieszanka na posadzke cementowg

- Materiaty do zaprawy cementowej:

a) piasek spetniajgcy wymagania PN-EN 13139 nie zawierajacy domieszek organicznych, o
frakcjach: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1mm, piasek
gruboziarnisty 1-2mm.

b) Woda: czysta, odpowiadajaca wymogom normy PN-EN 1008, nie zawierajaca oleju,
kwasu, zasad, zwigzkow organicznych i innych substancji zabronionych w normie. Musi
pochodzi¢ ze zrédet doktadnie przebadanych lub o jakosci nie budzacej watpliwosci.
Zaleca sie stosowanie wody wodociggowej , poniewaz nie wymaga ona wykonywania
zadnych badan

c) cement: portlandzki, marki ,25"”. Do wykonania robot nalezy uzy¢ cementu tej samej
marki bez dodatkéw mineralnych. Cement z kazdej dostawy musi spetnia¢ wymagania
PN-EN 197-1 oraz PN-EN 197-2. Niedopuszczalna jest obecnos¢ w cemencie ziaren o
twardosci uniemozliwiajacej ich skruszenie w palcach w ilosci wiekszej niz 20%. Cement
nalezy przechowywac¢ w warunkach zgodnych z wymaganiami normowymi.

- 2.2.7. Masa wyrownujaco-poziomujaca do wyrdéwnania posadzek wewnatrz
obiektéw pod ptytki spetniajgca wymagania spetniajgca wymagania PN-EN 13813:

- na bazie cementu lub cementu modyfikowanego polimerami,

- posiadajaca dopuszczenie PHZ,

- zgodna z aprobata techniczng ITB.

- 2.2.13. Woda.

- Do przygotowania kompozycji klejacych zapraw klejowych i mas do spoinowania
stosowac nalezy wode odpowiadajacq wymaganiom normy PN-88/B-32250. Bez badan
laboratoryjnych moze by¢ stosowana woda wodociggowa pitna.

- 2.3. Warunki przechowywania i sktadowania.

- 2.3.1. Wszystkie materiaty powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach i
przechowywane zgodnie z instrukcja producenta oraz odpowiednia Aprobatg
Techniczna.

2.3.2. Parkiet nalezy przechowywaé¢ w miejscu suchym i przewiewnym nie
wystawionym na dziatanie promieni stonecznych i opadéw atmosferycznych.
Paczki nalezy izolowaé od podioza. Pomieszczenie powinno by¢ ogrzewane
minimum 20 stopni C i wilgotnosci powietrza ponizej 60%.

2.4. Wariantowe stosowanie materiatow:

- Podany powyzej materiat stanowi propozycje projektanta lub zamawiajacego. Zgodnie z
ustawq ,Prawo zamowien publicznych” Wykonawca ma prawo zastosowac kazdy inny
~fownowazny” co do cech techniczno-jakosciowych wyrdb. Niedopuszczalne jest
stosowanie wyrobow nieznanego pochodzenia.

3. SPRZET

- 3.1. 0Ogdlne wymagania dotyczace stosowania sprzetu podano w ST-450.0.00
~Wymagania ogdlne”.

- 3.2. Roboty nalezy wykonywaé przy uzyciu sprzetu gwarantujgcego poprawne
wykonanie robot:

- szczotki o sztywnym wlosiu lub druciane do czyszczenia powierzchni podtoza,

- szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,

- narzedzi i urzadzenia do cigcia plytek,

- packi zabkowane stalowe lub z tworzywa o wysokosci zabkow 6-12mm do rozprowadzania kleju,

- Iaty do sprawdzania rownoSci powierzchni,

- poziomice,

- wkiadki dystansowe,

- mieszadla koszyczkowe napedzane wiertarka elektryczng oraz pojemniki do przygotowania
kompozycji klejacych,

- pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spinowania,
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gabki do mycia oraz czyszczenia,

olowek, srubokret, miarka

przyrzad do odwzorowywania profili

Zastosowany sprzet oraz narzedzia winny spetnia¢ wszystkie wymagania BHP.

4. TRANSPORT

4.1. Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu spetniajagcymi
wymagania ogodlne okreslone w ST-450.0.00 ,Wymagania ogolne”, dobranymi przez
Wykonawce, nie wptywajgcymi niekorzystnie na wtasciwosci przewozonych materiatéw.
4.2. Materiat nalezy transportowac zgodnie z wytycznymi producenta materiatow w tym
wzgledzie. Przewozony materiat nalezy przewozi¢ dowolnymi, krytymi s$rodkami
transportu i zabezpieczy¢ przed spadaniem, przesuwaniem lub uszkodzeniami
opakowania.

4.3. Parkiet nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami transportu. Paczki muszg by¢
zabezpieczone przed przesuwaniem sie i uszkodzeniem w czasie transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wytyczne ogdlne

5.1.1.0g6lne wymagania dotyczace wykonywania robét podano w ST-450.0.00
~Wymagania ogdlne”.

5.1.2. Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng, przy udziale
$rodkow , ktére zapewnig osiagniecie projektowanej jakosci i spetnienie wymagan
technicznych.

5.1.3. Przed przystgpieniem do oktadzinowych robdt posadzkarskich powinny by¢
zakonczone:

wszystkie roboty budowlane z wyjatkiem malowania Scian - w tym osadzone balustrady
schodowe,

roboty instalacyjne z przeprowadzeniem prob,

wszystkie bruzdy i przebicia naprawione i wykonczone tynkiem lub masami
naprawczymi.

Temperatura powietrza w pomieszczeniach podczas prowadzenia robdt posadzkarskich
nie powinna by¢ nizsza niz +5°C w ciggu catej doby, a przy montazu wykfadzin PCV
+15°C.

5.2. Posadzka cementowa, warstwy spadkowe i podlewki .

Posadzke cementowg nalezy wykonac¢ z zaprawy cementowej zgodnie z wymaganiami
normy PN-62/B-10144. Podtoze, na ktérym wykonuje sie posadzke (wylewke) powinno
by¢ wolne od kurzu i zanieczyszczen. Posadzke nalezy wykonac¢ z zachowaniem 5%
spadkéw w kierunku kratek $ciekowych. Zaprawe cementowa, z ktérej wykonano
posadzke nalezy dokfadnie zagesci¢, a powierzchnie wyréownac i zatrze¢ na gtadko.
Posadzka powinna catg powierzchnig przylega¢ do podktadu i by¢ z nim trwale
zwigzana. Wytrzymato$¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie
powinna by¢ mniejsza niz: na Sciskanie - 12 MPa, na zginanie - 3 MPa. Posadzka
powinna mie¢ jednolita barwe. Powierzchnia powinna by¢ réwna. Dopuszczalne
odchylenie nie powinno przekracza¢ 3mm. Dopuszczalne odchylenie od poziomu lub od
ustalonych spadkéw nie powinno by¢ wieksze niz £5mm na catej dtugosci lub szerokosci
posadzki i nie powinno powodowac zaniku zatozonego w projekcie spadku.

5.3. Warstwa wyréwnawcza pod posadzke.

Warstwe wyrdwnawczg pod posadzke wykonac¢ nalezy zgodnie z PN-62/B-10144 o
grubosci zgodnej z dokumentacja techniczng. Podkiad pod posadzke w pomieszczeniach
mokrych lub wyposazonych w kratki $ciekowe nalezy wykonaé z zachowaniem spadkéw
w kierunku kratek Sciekowych. Podloze podktadu winno by¢ trwate, réwne, nie
wykazujace pekniec i rys, o powierzchni czystej i szorstkiej.

5.3.1. Warstwa wyréwnawcza z gotowej mieszanki.

Wylewke wyréwnujacg o gr. 2-5mm nalezy przygotowa¢ zgodnie z instrukcjg
producenta. Rozrobiong mase nalezy wylewaé w sposéb ciagty, unikajac przerw
technologicznych, przemieszczajac sie od najbardziej oddalonych s$cian w kierunku
wyjscia. Dla wstepnego ustalenia poziomu i ujednolicenia struktury wylewki, nalezy po
wylaniu kolejnej partii zaciggng¢ pacg metalowa. Po usunieciu reperéw mozna
przetepowac¢ wylewke przy pomocy watka tepowniczego- wspomaga to poczatkowy
efekt poziomowania i ujednorodnia wylewke. Dopuszczalny czas wejscia na wylewke
okresla instrukcja producenta. Podczas dojrzewania podktadu nalezy unikad
bezposredniego nastonecznienia i przeciggdw, oraz zapewni¢ wiasciwg wentylacje i
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przewietrzenie pomieszczen. Przyklejanie oktadzin nawierzchniowych moze nastgpic¢ po
czasie wskazanym przez producenta tj. ok. 3-7 dni (w zaleznosci od rodzaju
wykonczenia posadzki).

5.4.Przygotowanie podtoza pod warstwe wykonczeniowg posadzek.

Podtoze pod posadzke z ptytek powinno by¢ trwate, suche, réwne, nieodksztatcalne,
poziome, nie wykazujace peknie¢ i rys o powierzchni szorstkiej i bez zanieczyszczen z
zaprawy, brudu, oleju oraz kurzu oraz uprzednio przygotowane poprzez przemalowanie
ptynem gruntujagcym. Emulsje gruntujacg najlepiej nanosi¢ w postaci nierozcienczonej,
jednokrotnie watkiem lub pedzlem jako cienka i rédwnomierng warstwe. Przy bardzo
chtonnych i stabych podtozach , do pierwszego gruntowania mozna zastosowa¢ emulsje
rozcienczong czystg wodg 1:1. Po wyschnieciu pierwszej warstwy, gruntowanie nalezy
powtérzy¢ emulsja bez rozcienczania. Podloze na ktérym bedzie utozona zaprawa
samopoziomujgca, powinno by¢ suche ( do 3%) i czyste. Uzytkowanie nawierzchni
mozna rozpocza¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od natozenia emulsji. Zadaniem
preparatu gruntujacego jest utrudnienie odciggniecia wody z zaprawy. Przed wylaniem
zaprawy nalezy podtoze odkurzy¢. Zaprawe nalezy przygotowac scisle z instrukcjg
producenta. Roboty nalezy prowadzi¢ w temperaturach nie nizszej niz 5-10°C ani nie
wyzszej niz 30°C. Podtoze pod posadzke winno miec¢ dylatacje pokrywajaca sie z
dylatacjq budynku oraz tam gdzie mogg nastgpi¢ pekniecia podktadu od obcigzen i
wzdtuz linii odgraniczajacych posadzki réznie obcigzone, a dodatkowe pola dylatacyjne
nie powinny by¢ wieksze niz 5x6m. Twardnienie zaprawy powinno przebiega¢ w
warunkach naturalnej wilgotnosci.

5.5. Wykonanie posadzek z ptytek gresowych.

Do wykonania posadzki nalezy uzy¢ ptytki w I gatunku, dobrane wediug jednolitej
barwy i odcienia. Kompozycje klejowa nalezy przygotowa¢ zgodnie z instrukcjg
producenta i rozprowadzi¢ pacg tak by przykrywata calg powierzchnie podtoza. Ptytki
uktada sie wedtug wyznaczonej linii. Naktadajac ptytke nalezy ja docisngé¢ tak by
warstwa kleju pod nig miata grubos¢ 6-8mm. Do uktadania ptytek nalezy zastosowaé
wktadki dystansowe (krzyzyki). Zaleca sie nastepujace szerokosci spoin przy ptytkach o
dtugosci boku:

do 100mm - okoto 2mm

od 100 do 200mm - okoto 3mm

od 200 do 600mm - okoto 4mm

powyzej 600mm - okoto 5-20mm

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usuna¢ jego
nadmiar, mozna tez usung¢ wkitadki dystansowe. Do spoinowania mozna przystapi¢ nie
wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek - doktadny czas powinien by¢
okreslony w instrukcji stosowania zaprawy klejowej. Przed przystapieniem do fugowania
nalezy doktadnie wyczysci¢ szczeliny fugowe. Fugowanie przeprowadzaé zgodnie z
instrukcjq producenta, przy catkowitym wypetnianiu spoiny. Ptaskie spoiny uzyskuje sie
poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadka gabka.

Wykonana powierzchnia posadzki winna by¢é réwna i pozioma, o spoinach
zachowujacych prostoliniowo$¢ i jednakowg szeroko$¢ w kazdym miejscu.
Dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2mm na
1m i 3mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki. Grubo$¢ spoin nie moze byc¢
wieksza od zatozonej z tolerancjg £0,5mm dla najwyzej 5 spoin na 1m?2 posadzki. Po
zwigzaniu kleju nalezy usuna¢ wkiadki dystansowe. Plytki winny by¢ zwigzane z
podktadem na catej swej powierzchni. Po zakonczeniu uktadania posadzki, szczeliny
miedzy ptytkami nalezy zafugowac na spoine z meniskiem wklestym.

Dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od poziomu nie powinno przekraczac
wiecej niz 5mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki. Dopuszczalne odchylenie
posadzki od ptaszczyzny nie powinno przekracza¢ 2mm. W oktadzinie nalezy wykonac
dylatacje w miejscach dylatacji podktadu, a szczeliny dylatacyjne wypetni¢ masg
dylatacyjng lub zastosowac specjalne wktadki lub listwy, ktére winny posiadac aktualng
aprobate techniczna.

W pomieszczeniach w ktorych nie wystepuja ptytki Scienne nalezy posadzke wykonczy¢
cokolikiem z o wysokos$ci 10cm zakonczonym listwg z tworzywa sztucznego w kolorze
ptytek. Cokoty winny by¢ trwale zwigzane z posadzka. Powierzchnia posadzki po
zakonczeniu robot oktadzinowych winna by¢ czysta. Wykonana powierzchnia posadzki
winna by¢ réwna , o spoinach zachowujacych prostoliniowos$¢ i jednakowg szerokos$¢ w
kazdym pomieszczeniu.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT I MATERIALOW

6.1. Ogdlne wymagania odnosnie kontroli jakosci podano w ST-450.0.00 ,,Wymagania

ogolne”.
6.2. Kontrola jakosci wykonania robdét polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania
rob6t z Dokumentacjg Projektowg, Specyfikacja Techniczng i poleceniami

Zamawiajacego.

6.3. Kontroli jakosci podlega:

| sprawdzenie jakosci zastosowanych materiatow:

na podstawie dowodow dostawy: zaswiadczenia producenta o jakosci lub oznaczenia
znakiem kontroli jakosci na opakowaniu materiatu, i $wiadectw jakosci lub atestow
producentow

na podstawie ogledzin wizualnych czy materiat jest nieuszkodzony, a wzory i kolory
zgodne z zamowieniem i pochodza z jednej partii produkcyjnej.

O badanie jakosci wykonanej posadzki i gtadzi cementowej zgodnie z wymaganiami
PN-62/B-10144

o badanie przylegania posadzki do podktadu poprzez lekkie opukiwanie posadzki
mtotkiem drewnianym w kilku miejscach — charakterystyczny gluchy dzwigk
$wiadczy o nieprzyleganiu posadzki do podktadu,

o badanie réwnos$ci 1 spoziomowania powierzchni za pomocg laty kontrolnej o dt.
2m i szczelinomierza, dokonujac pomiaru przeswitu migdzy tata a powierzchnig
oktadziny z doktadnosciag do lmm

o wzrokowe oraz za pomocg pomiaru sprawdzenie szczelin dylatacyjnych,

o na zyczenie Inwestora: sprawdzenie grubosci posadzki wg PN-62/B-10144 z
doktadnoscig do 1mm,

o sprawdzenie wykonczenia posadzki wykonane wzrokowo,

o sprawdzenie dylatacji za pomoca ogledzin zewngtrznych

(] sprawdzenie jakosci wykonanych robdt dla wyktadzin z ptytek:

o badanie przygotowania podtoza, ktére winno spelnia¢ wymagania PN-EN 13813,

o badanie przylegania plytek do podloza poprzez lekkie opukiwanie posadzki
miotkiem drewnianym w kilku miejscach — charakterystyczny gluchy dzwigk
swiadczy o niezwigzaniu ptytek z podktadem,

o badanie rownosci i odchylenia powierzchni za pomocg taty kontrolnej o db. 2m i
szczelinomierza, dokonujac pomiaru przeswitu miedzy tata a powierzchnig
oktadziny z doktadnoscig do 1mm

o sprawdzenie stykow, szeroko$ci i prawidlowosci wypehienia spoin poprzez
ogledziny zewnetrzne 1 ewentualny pomiar szerokosci spoin na dowolnie wybranej
plaszczyznie 1m? z doktadnoscia do 0,5mm za pomoca suwmiarki,

o ogledziny barwy i odcieni ptytek,

o badanie odchyltki w przebiegu prostoliniowosci fug za pomoca sznura lub drutu
naciggnietego wzdtuz spoin na catej ich dlugosci z doktadnosciag pomiaru odchylen
do 1mm,

o sprawdzenie wykonczenia posadzki wykonane wzrokowo,

o sprawdzenie dylatacji za pomocg ogledzin zewngtrznych

6.4. Wymagania i tolerancje dotyczace wyktadzin z ptytek

Prawidtowo wykonana wyktadzina powinna spetniaé nastepujace wymagania:

cata powierzchni wykfadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng ze wzorcem ( nie
dotyczy wykfadzin dla ktérych réznorodnos¢ barw jest zamierzona)

cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem tj. ptytki przy lekkim
opukiwaniu nie powinny wydawac¢ gtuchego odgtosu

grubos$¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z instrukcjg producenta

dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od ptaszczyzny poziomej nie powinno
by¢ wieksze niz 3mm na dtugosci taty 2-metrowej i nie wieksze niz 5mm na catej
dtugosci lub szerokosci posadzki,

spoiny na catej dtugosci i szerokosci muszg by¢ wypetnione zaprawg do spoinowania,
dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2mm na
dtugosci 1m i 3mm na catej diugosci lub szerokosci posadzki dla ptytek gatunku
pierwszego i odpowiednio 3mm dla ptytek gatunku drugiego

szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w
projekcie
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listwy dylatacyjne winny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja i instrukcjg producenta.
6.5. Jezeli wszystkie badania dadzg wynik dodatni to wynik wykonanych robot nalezy
uznad za pozytywny, co bedzie stanowito podstawe do ich odbioru.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST-450.0.00 ,,Wymagania ogdlne”.

7.2 Jednostka obmiarowa

Jednostkag obmiaru jest:

m? - dla wyktadzin z ptytek gresowych,

m? - dla warstwy wyréwnawczej

m? - dla warstwy gruntujacej

Jednostka obmiarowg dla pozostatych robét jest jednostka miary podana w przedmiarze
robot dla danej pozycji kosztorysowej.

7.3. Szczego6towe zasady obmiaru podane sg w katalogach okreslajacych jednostkowe
naktady rzeczowe dla robdt objetych niniejsza specyfikacja np. KNR, KNRR itp.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru robdt podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogolne”.

8.2. Roboty winny by¢ zgodne z Dokumentacja projektowag, ST oraz pisemnymi
uzgodnieniami z Zamawiajacym.

8.3. Odbiorom czesciowym podlegaja:

zastosowane materialy,

warunki prowadzenia robot,

wykonanie gtadzi cementowej,

wykonanie nawierzchni posadzek i podtozy pod posadzki.

Odbidr koncowy potwierdzajacy ostateczng jakos¢ wykonanych robét zostanie dokonany
po catkowitym zakonczeniu robét.

Badania zgodnosci przeprowadza sie zgodnie z pkt. 6. Roboty beda odebrane jesli
wszystkie wyniki badan kontrolnych beda pozytywne. Jezeli chociaz jeden wynik
badania bedzie negatywny, roboty nie zostang przyjete.

Do odbioru koncowego, Wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢:

dokumenty potwierdzajace uzycie materiatow dopuszczonych do obrotu w budownictwie,
zgodnych z odpowiednimi normami przedmiotowymi, oraz o jakosci odpowiadajacej
warunkom wymaganym przez Zamawiajacego,

Komisja odbiorowa w toku czynnosci odbiorowych:

przeprowadzi ogledziny robdt z punktu widzenia zgodnosci z uzytych materiatéw z
wymaganiami, jakosci ich wykonania oraz zgodnosci z umowg, ST i obowigzujacymi
normami i pozostatymi przepisami,

sporzadzi protokot odbioru koncowego robot.

Komisja przerwie prace odbiorowe, gdy:

prace zostaty wykonane niezgodnie z umowa,

przedtozona dokumentacja powykonawcza jest niekompletna,

roboty nie zostaty zakonczone,

wykonane roboty wykazuja powazne wady, wymagajace duzych przerdobek lub ze
wzgledu na swoje wady nie nadaje sie do bezpiecznego uzytkowania.

Sporzadzony protokdt odbiorczy zawieraé bedzie:

ocen¢ wynikow wykonanych badan,

stwierdzenie zgodnosci lub niezgodno$ci wykonania robdt z zamowieniem,

wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwos$ci, sposobu i terminu ich usuniecia,

wynik odbioru - a w przypadku odmowy odbioru, w protokole nalezy zamiescié
uzasadnienie decyzji komisji.

Protokot winien zostaé podpisany przez wszystkich cztonkéw komisji zamawiajacego
oraz przez przedstawiciela wykonawcy.

Roboty wykonane niezgodnie z wymaganiami nalezy poprawi¢ i przedstawi¢ do
ponownego odbioru.

Po zgtoszeniu przez wykonawce usuniecia wad wymienionych w protokole, zamawiajacy
dokonuje komisyjnego sprawdzenia robdt, potwierdzajac fakt usuniecia usterek
oddzielnym protokotem.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1.0g6lne wymagania dotyczace platnosci.

10.

Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-450.0.00 “Wymagania ogdine”.
Ptatnos$¢ nalezy przyjmowal zgodnie z oceng jakosci robdt, w oparciu o wyniki
pomiardw i prob. Terminy i wielkosci ptatnosci okresla wzor umowy.

9.2.Cena wykonania robot.

Podstawg ptatnosci jest cena ofertowa skalkulowana przez Wykonawce i zaoferowana
Zamawiajacemu w ofercie przetargowej. Przyjete pozycje kosztorysowe obejmujg
wszelkie roboty, czynnosci, wymagania i badania niezbedne do wykonania w celu
osiagniecia zaktadanej jakosci danego elementu, uwzgledniajac wszelkie roboty
wynikajace z wiedzy technicznej oraz technologii.

Cena jest wartoscig usredniong i obejmuje:

zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcji,

zakup i dostarczenie na plac budowy wszystkich niezbednych materiatow,

wewnetrzny transport materiatéw i narzedzi,

przygotowanie wszystkich materiatdw i narzedzi oraz sprzetu zgodnie z ich instrukcjg
technologiczna,

oczyszczenie i przygotowanie podtoza pod wykonanie robdét wyktadzinowych,

ochrona przed zabrudzeniem pozostatych powierzchni, oraz urzadzen i instalacji na
terenie prowadzonych roboét remontowych,

zasadnicze roboty posadzkarskie,

oczyszczenie terenu z resztek materiatéw stanowigcych wtasnosé Wykonawcy,
unieszkodliwienie odpadow,

wykonanie wszystkich niezbednych pomiardéw i sprawdzen,

utrzymanie miejsca robét.

Cena uwzglednia rowniez:

nieuniknione odpady, ubytki i straty materialowe,

ilosci materiatdw potrzebnych do wykonania niezb¢dnych poprawek w toku prowadzenia
robot,

postoje sprzetu spowodowane procesem technologicznym oraz wynikle z przestawiania
sprzetu,

Ptatnosci beda realizowane zgodnie z ceng ofertowg w oparciu o protokoty odbioru
zgodne zapisami we wzorze umowy.

PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1 Normy.

PN-ISO 13006 Plytki i ptyty ceramiczne. Definicje , klasyfikacja, wiasciwosci i
znakowanie

PN-EN 176 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej
E<3%. Grupa BI

PN-EN 177 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
3%<E<6%. Grupa Blla

PN-EN 121 Piytki i ptyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasigkliwosci wodnej E<3%.
Grupa Al

PN-EN 186-1 Piytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%.
Grupa Alla. Cz.1

PN-62/B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej. Wymagania i badania
techniczne przy odbiorze.

PN-EN ISO 10545-1 Piyty i ptytki ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki odbioru
PN-EN ISO 10545-2 Plyty i ptytki ceramiczne. Oznaczenie wymiaréw i sprawdzenie
jakosci powierzchni

PN-EN ISO 10545-3 Ptyty i ptytki ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodnej,
porowatosci otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowitej.

PN-EN ISO 10545-6 Piyty i ptytki ceramiczne. Oznaczenie odpornoséci na wgtebne
$cieranie ptytek nieszkliwionych.

PN-EN ISO 10545-12 Ptyty i ptytki ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.
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PN-EN ISO 10545-1 Ptyty i ptytki ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.
PN-EN ISO 10545-14 Piyty i ptytki ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie
PN-EN ISO 10545-16 Ptyty i ptytki ceramiczne. Oznaczenie matych réznic barw

PN-EN ISO 10545-13 Plyty i ptytki ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemicznej
PN-EN 101 Ptyty i ptytki ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.
PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych, klinkierowych i lastrykowych.
Wymagania i

PN-61/B-12032 Ptytki kamionkowe podtogowe ( terakotowe )

PN-EN 13888 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12808 Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 4. Oznaczenie skurczu.

PN-EN 12808 Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 5. Oznaczenie nasigkliwosci wodnej
PN-EN 12002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla klejow
cementowych i zapraw do spoinowania

PN-EN 12004 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 13318 Podkfady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania. Terminologia.
PN-EN 13892-1 do 7 Metody badania materiatdw na podktady podtogowe.

badania techniczne przy odbiorze.

PN-C-81906 Wodorozcienczalne farby i impregnaty do gruntowania.

PN-65/B-14503 Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

PN-EN 12808-5 Zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie stopnia absorpcji wody.

PN-EN 197-1 Cement. Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci
dotyczace cementéw powszechnego uzytku.

PN-EN 197-2 Cement. Czes$¢ 2 : Ocena zgodnosci.

PN-EN 1008 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek,

badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z
proceséw produkcji betondw.
PN-EN 13139 Kruszywa do zaprawy

10.2 Inne

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robdt budowlanych ( Dz.U.2003.47.401),
Rozporzadzenie Ministra Pracy Ministra Polityki Spotecznej z dnia 26 wrzesnia 1997 w
sprawie przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy ( tekst. jedn. Dz.U.2003.169.1650 )
Rozporzadzenie Ministra Pracy Ministra Polityki Spotecznej z dnia 14.03.2000 w sprawie
bezpieczenstwa Ministra higieny pracy przy recznych pracach transportowych
(Dz.U.2000.26.313 )

Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 21 marca 2023r. w
sprawie ochrony p.pozarowej budynkow, innych obiektéw budowlanych i terendw
( Dz.U.2023 p0z.822)

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 o wyrobach budowlanych (Dz.U.2004.92.881)
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 17 listopad 2016 r. w sprawie sposobdw
deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz.U.2016 poz. 1966))

Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej z dnia 24 listopad 2022 r. w sprawie
ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy o systemie oceny zgodnosci (Dz.U.2023 poz.
215).)



