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Zacisk 11 12 13 14 15 16 17 18 19 110 111 112 113 114 SAL DIS 

Opis 
Wyświetlany 
znak -2 -1 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 GÓRA DÓŁ 

Zacisk OVL FS VI GND C-AA/AA C-AR/AR LE/GND 

Opis ZASILANIE MASA ALARM ROZMOWA ZASILANIE 

Wyświetlany 
znak PRZECIĄŻENIE AWARIA 

(+12-
24Vdc) 

(-12-
24Vdc) ALARM R O Z M O W A AWARYJNE 

Icous a r a i l a b l e for 
LCD520-A 
LCD523-A 
LCD527-A 
LCD530-A 
LCD^i^ 4 / o w e r supply alarm active 
L C D S 3 7 * ' l 1 2 2 4 V d c 

Power supply 
12/24 V A C / D C 

GND+V 

Emergency power ++. 
12/24 V D C • 
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PRDCEDURA USTAWIENIA MAGNESÓW 

Do u s t aw i en i a magnesów p o t r z e b n y c h J e s t dwóch techników. 

J e d e n p r z y t a b l i c y s t e r o w e j maszynowni , a d rug i na kabinie p r z y us taw ian iu magnesów 

Magnesy s y n c h r o n i z a c y j n e czujników RS i RD ustawiamy minimum 25cm od kranćowych przystanków. 

MAGNESY STDPU 
1. Jazdą rewizyjną z a t r z y m u j e m y kabinę dokładnie na p r z y s t a n k u , 

2. Magnes d l a I F SQ71 (10 cm) b l i sko c z u j n i k a od góry. Ustawiamy go gdy zaświeci led I F w s t e r o w n i k u 

3. Magnes d la I C V SQ72 <10cm) b l i sko c z u j n i k a od dołu. Ustawiamy go gdy zaświeci led I C V w s t e r o w n i k u 

4. Magnes d la APA SQ70 (20cm) ustawiamy na środku c z u j n i k a SQ70 

5. Jeśl i po tak im us taw ien iu d e t e k c j a poziomu podłogi j e s t b a r d z o c zę s t a 

l e k k o posuwamy magnesy d la I F i I C V do siebie, 

MAGNESY ZWALNIANIA 

1. Jadąc powoli do góry układamy magnes zwalniający na linl c z u j n i k a I C V SQ72 pod magnesem s t o p u w k i e r u n k u w dół 

p r z y n a j m n i e j 5 cm na nim. V sumie d y s t a n s zwaln ian ia będzie minimum 25 cm. 

2. Jadąc powoli w dół układamy magnes zwalniający n a linl c z u j n i k a I F SQ71 pod magnesem s t o p u w k i e r u n k u do góry 

p r z y n a j m n i e j 5 cm nad nim. W sumie d y s t a n s zwaln ian ia będzie minimum 25 cn, 

3. C zu j n i k i RS I RD pracują J a k o zwa ln i a c ze d la najwyższego i najniższego p r z y s t a n k u 

- nie us taw iamy tam magnesów zwalniających 

DLA DŹWIGÓW Z JEDNĄ PRĘDKDŚCIA NIE UKŁADAMY MAGNESÓW ZWALNIAJĄCYCH 

NIE WOLNO UKŁADAĆ 2 MAGNESÓW KOLO S I E B I E W CELU WYDŁUŻENIA ICH DŁUGDŚCI 

2 3 4 I 5 7 j 8 T 9 j 10 



MAGNESY I CZUJNIKI DLA ZJAZDU AWARYJNEGD I DTWARCIA DRZWI 

c z u j n i k SQ01A k o n t a k t NC p r z y s t a n k u z j a z d u a w a r y j n e g o ( z a c i s k i FCE1 - F C E 2 ) 
(po zan iku napięcia z a s i l a zawór z j a z d u a w a r y j n e g o do c z a s u d o j a z d u kabiny na p r z y s t a n e k ) 

c z u j n i k SQ01B k o n t a k t ND awa ry j nego o t w a r c i a drzwi ( z a c i s k i F C E 3 - F C E 4 ) 
(po zan iku napięcia kabina po do jeźdz ie na p r z y s t a n e k 
z j a z d u a w a r y j n e g o d o s t a j e sygna ł o t w a r c i a d rzw i ) 

Czujn ik i dz i a ł a j ą równocześn ie na jednym magnesie. 

Magnes dla t y c h czu jn ików ins ta lu jemy na uchwycie w m ie j scu p r z y s t a n k u a w a r y j n e g o . 
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PRDCEDURA USTAWIENIA MAGNESÓW 
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Rozmieszczenie magnesów na prowadnicach 

• SQ71 - IF 
3QĆ 1 - RS SQ70 - APA SQ72 - ICV 

OPIS 
strona północna (czarna) 

O 
magnes zwalniający 

L: 10 cm 

I magnes zatrzymania 
L: 15 cm 

magnes strefy drzwi 
L: 20 cm 

okrągły magnes bipolarny 

O strona północna 
(g) strona południowa 

X :dystans zwalniania 
X > 25 cm 

5J 
uchwyt 

strona południowa (biała) 

uchwyt 

S001A - czujnik NC przystanek zjazdu awaryjnego 
S001B - czujnik ND awaryjne otwarcie drzwi 

SQ72 / I C V : stop w dół i zwolnienie w górę 
SQ71 / IF : stop w górę i zwolnienie w dói 
SQ70 / A P A : palec monostabilny - strefa drzwi 

- S 0 6 1 / R S : czujnik bistabilny - synchronizacja w górę 
- S 0 6 2 / R D : czujnik bistabilny - synchronizacja w dół 

I 
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N 
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SENSOR SQ71 

uchwyt 

Y & 

wspornik montażowy 

SENSOR SQ72 
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INSTRUKCJA MDNTAŻU 
Wyoknać połączenia mostkowe na listwie zaciskowej zgodnie z poniższym schematem. 
Podłączyć kasetę Jazdy rewizyjnej zgodnie ze schematem. 

Kiedy wszystkie połączenia zostaną wykonane, należy podłączyć zasilanie 
do Instalacji. W pierwszej kolejności należy sprawdzić prawidłowość kolejności f az 
-LED ON- na urządzeniu E-10 (Czujnik zaniku I kolejności faz) . Jeśli czujnik 
wskazuje bład, należy zamienić miejscami wejścia LI I L2 po czym należy 
zweryfikować poprawność kierunku obrotów pompy, przyciskając na krótka chwile 
przycisk 'góra*. Jeśli sle okaże, że kierunek obrotów Jest błędny, należy zamienić 
przewody Dl z VI, 

UWAGAIII Jeśli dźwig Jes t używany ze zmostkowanym obwodem bezpieczeństwa oraz 
magnetycznymi czujnikami położenia, nie ma żadnego urządzenia k tóre może zatrzymać kablnelll 

12 13 14 15 16 

UWAGAi mostek pomiędzy OM I 50 musi 
być zawsze połączony. 
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silnik agregatu 

obwód 
bezpieczeństwa 

Panel Jazd 
rewizyjnych 

Wszystkie zaciski opisane na schemacie 
w tablicy sterowej na listwie zaciskowej 
I rozdzielnicy zasilania wstępnego INSTRUKCJA MONTAŻU 
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MONTAŻ 
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•KABLOWANIE K A S E T Y 
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D Ź W I G H Y D R A U L I C Z N Y 
SCHEMAT INSTALACJI ZASILANIA I OŚWIETLENIA 

SZYBU I MASZYNOWNI DŹWIGU HYDRAULICZNEGO 
L1 

o— 
Zasilanie obwodów n 

oświetleniowych o— 
i wentylatora 

P E 
O — 

230 V 

3x2,5 mm2 Cu 

Oświetlenie 
kabiny 

Al =30 mA, N25A 

Al 

Tablica 
bezpiecznikowa 

B 1 0 A £ \ B10A*Ą B 1 0 A £ \ 

P E 
Do szafy sterowej dźwigu 

L1 L2 L3 N 

C A 

\ 

Gniazdo 

Oświetlenie szybu 

WGD A 
Al =30 mA, l= A I 
Rozdzielnia budynku 

L1 
o— 
L2 

O — 

L3 
o— 
N 

O -
niebieski 

P E 
O — 

źół to-z ie lony 

3 NPE 230/400V 

5 x mm 2 Cu 

Al - Wyłącznik różnicowo-prądowy 
WGD - Wyłącznik główny dźwigu 
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I n s t a l a c j a o c h r o n n a 

Tab l i ca wstępna Tab l i ca s t e r o w a Napęd - a g r e g a t h y d r a u l i c z n y 

LgY 2,5 nr>2 PE 

LgY 2,5 nn2 PE 

N L 1 L 2 L 3 

LgY 4-6nn2 ż f i t to -z le lony 
P E 
(PEN) 

S z y b 

LgY 2,5 mn2 PE 
# <• 

•budowa 

Płyta montażowa 

A p a r a t y e l e k t r y c z n e 

LgY 2,5 nm2 PE PE 

(J) Silnik 

Blok zaworowy 
* ® 

Siłownik 

LgY 2,5 mm2 PE 

® te 

LgY 4 -6nn2 PE 

LgY 2,5 nr>2 PE 

LgY 2,5 nn2 PE 

te 

P r o w a d n i c e 

K o n s t r u k c j e n o ś n e 

Metalowe obudowy 

LgY 2,5 nn2 PE 
W s z y s t k i e drzwi 

p r z y s t a n k o w e 

K a b i n a < 

LgY 2,5 mm2 PE 

N a p ę d d r z w i 
P a n e l d y s p o z y c j i 

4 

1 LgY 2,5 nr>2 PE 

S t e r o w n i k n a p ę d u d r z w i 
G n i a z d o w t y k o w e r e w i z j i 
• ś w l e t l e n i e k a b i n y 
• b u d o w y meta lowe 

te 

W s z y s t k i e zac isk i opisane na schemacie 
w tab l icy s t e r o w e j na listwie z a c i s k o w e j 
I rozdzie ln icy zas i lan ia wstępnego 

I n s t a l a c j a o c h r o n n a 
Dźwig h y d r a u l i c z n y 
okablowanie równo leg łe 

6 I 7 | T 

- drzwi a u t o m a t y c z n e 

1 u I 12 | 13 | 14 15 16 

ochrona 

REV, 00 

1 1 2 1 3 J _ J 5 
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TEST IZOLACJI 

12 13 ] 14 15 | 16 

NALEŻY ZATRZYMAĆ KABINĘ PDMIĘDZY PRZYSTANKAMI 
NALEŻY WYŁĄCZYĆ WYŁĄCZNIKI ZASILANIA. 

NALEŻY DDŁĄCZYĆ PRZEWÓD DCHRDNNY DD WEWNĘTRZNEJ STRONY ZASILANIA. 

PRZEPROWADZIĆ POMIARY ZGODNIE Z PONIŻSZYMI INSTRUKCJAMI. 

- ZASILANIE -
U - 12 - L3 

U1-V1-W1 - U2-V2-W 

-DB. BEZPIECZEŃSTWA -
16-MEX-19-25-27-28 

- ŚWIATLD -
FL - NL - LM 

ZACISKI 

- ZIEMIA -
f 

- ZIEMIA -

- ZASILANIE -
U - L2 - L3 

U1-V1-V1 - U2-V2-V2 
P O W E R C D N N E C T D R S 

-DB. BEZPIECZEŃSTWA -
16-MEX-19-25-27-28 

f 

KIEDY TEST ZOSTANIE ZAKOŃCZONY 

NALEŻY PONOWNIE PDDLĄCZYĆPRZEWODY OCHRONNE 

ZAŁĄCZYĆ ZASILANIE I SPRAWDZIĆ CZY DŹWIG DZIAŁA POPRAWNIE 

TEST IZOLACJI 
7 | 8 | 9 1 i 

WK> 

TEST 
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