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1. WSTEP

1.1.  Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem mniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania techniczne dotyczace
wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z Inwestycja: BUDOWA WIATY WYSTAWOWEJ]
WRAZ Z INSTALACJA KANALIZACJI DESZCZOWE].

Lokalizacja: Mystowice, gmina Myslowice, powiat Mystowice, jedn. ewid.: 247001 1

Mystowice, obreb: 0009 Stupna, dz. nr 1190/16.

1.2.  Zakres stosowania Specyfikacji

Niniejsza Specyfikacja techniczna bedzie stosowana jako dokument przetargowy
I kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w
przypadkach matych prostych robot i konstrukeji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla
ktorych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania bedg spelnione przy zastosowaniu metod

wykonania na podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej.

Okreslenia:

Specyfikacja — niniejsza Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych.

1.3.  Zakres robot objetych Specyfikacjg

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja  wszystkie  czynnosci
umozliwiajagce 1 majace na celu wykonanie wszystkich robdt betonowych, zelbetowych
oraz robot zwigzanych z wykonaniem konstrukcji murowanej, przewidzianych w projekcie.
Obejmujg prace zwigzane z dostawa materialow, wykonawstwem i wykonczeniem robot

wykonywanych na miejscu.

Roboty betonowe obejmuja konstrukcyjne betony zbrojone oraz niezbrojone, betony
fundamentowe i podbudowy.

Roboty w zakresie konstrukcji stalowych obejmuja prace montazowe konstrukcji wiaty.
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1.4. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnosé¢ z
dokumentacjg projektowa, Specyfikacja i poleceniami Inspektora nadzoru.

1.4.1. Przekazanie placu budowy

Zamawiajacy w terminie okreslonym w dokumentach umownych przekaze Wykonawcy
protokolarnie plac budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi
i administracyjnymi oraz Dziennik Budowy i po jednym egzemplarzu Projektu budowlano -
wykonawczego i Specyfikacji.

1.4.2. Zgodnosé robét z dokumentacja projektowa i Specyfikacja

Dokumentacja projektowa, Specyfikacja oraz dodatkowe dokumenty przekazane
Wykonawcy przez Inspektora nadzoru stanowia zatagczniki do umowy, a wymagania
wyszczegolnione w chocby jednym z nich sg obowigzujagce dla Wykonawcy tak, jakby
zawarte byly w catej dokumentacji.

Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ btedéow lub opuszczen w dokumentach
kontraktowych, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora nadzoru oraz
Projektanta, ktory dokona odpowiednich zmian i poprawek.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdlnych dokumentéw obowigzuje
nastepujgca ich wazno$¢: Projekt budowlano — wykonawczy , Specyfikacja, Przedmiar
Robot.

W przypadku stwierdzenia ewentualnych rozbieznosci podane na rysunku wielkosci
liczbowe wymiarow sg Wazniejsze od odczytu ze skali rysunkow.

Opracowana dokumentacja techniczna w zakresie projektowanych elementow konstrukcii,

przemurowania lub wstawienia nowych elementow konstrukcyjnych musi byé zatwierdzona

przez Projektanta Konstrukciji.

Wszelkie podane na rysunkach wymiary nalezy sprawdzi¢ na budowie. Wydane na

rysunkach zbrojenie elementéw zelbetowych nalezy dostosowaé do stanu zastanego na

budowie. Wszelkie spadki i zmiany wysokoéci elementow konstrukcyijnych niesie ze soba

zmiany skokowe wysokos$ci wydanych pretow. Ksztaltowanie pretéw nalezy wykonywaé na

placu budowy na podstawie potwierdzonych wymiaréw projektowanych elementow.
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Projekt konstrukciji nalezy rozpatrywac lacznie z projektem technicznym Architektury oraz

pozostatych branz. Wszelkie rozbiezno$ci nalezy wyijasnia¢ z Projektantem. W zakresie

konstrukcii stalowej nalezy wykona¢ Projekt Warsztatowy przez Wykonawce.

W przypadku, gdy dostarczane materialy lub wykonane roboty nie bg¢dg zgodne z
dokumentacjg projektowsa lub Specyfikacjg i maja wptyw na niezadowalajaca jakos¢ elementu
budowli, to takie materialy zostang zastgpione innymi, a elementy budowli rozebrane
I wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

1.4.3. Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania
realizacji kontraktu az do zakonczenia i1 odbioru ostatecznego robot. Dotyczy to zastosowania
wszelkich ogrodzen, wygrodzef, wyznaczenia stref niebezpiecznych, zastosowania daszkow
ochronnych 1 siatki na rusztowaniach. Koszty zabezpieczenia terenu budowy okreslone wyzej
nie podlegaja odrgbnej zaptacie 1 przyjmuje si¢, ze sg zawarte w cenie umowne;j.

1.4.4. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed zniszczeniem wiasnosci publicznej
I prywatnej znajdujacej si¢ w poblizu realizowanych robét. Jezeli w zwigzku z zaniechaniem,
niewtasciwym prowadzeniem robot lub brakiem koniecznych dziatan ze strony Wykonawcy
nastgpi uszkodzenie lub zniszczenie wiasnosci publicznej lub prywatnej, to Wykonawca na
sw0j koszt naprawi lub odtworzy uszkodzong wtasnos$¢. Stan naprawionej wtasnosci powinien
by¢ nie gorszy niz przed powstaniem uszkodzenia.

1.4.5. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisow dotyczacych
bezpieczenstwa 1 higieny pracy. W szczegdlnosci Wykonawca ma obowiazek zadbac o to aby
personel zostal wyposazony w odziez robocza, kaski 1 §rodki ochrony osobistej a takze aby
nie wykonywal pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie
spetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne
oraz sprzet i narzedzia niezbedne dla ochrony zycia 1 zdrowia oséb zatrudnionych na budowie.
Uznaje si¢, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie

podlegaja odrebnej zaplacie i sg uwzglednione w cenie umowne;.
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1.4.6. Ochrona i utrzymanie robét

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrong robdt oraz za wszelkie materiaty
I urzadzenia uzywane do realizacji robot, od daty rozpoczecia prac do daty odbioru

ostatecznego robot.

2. MATERIALY

2.1.  Zrédla uzyskania materialéw do elementéw konstrukcyjnych

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru szczegdlowe informacje dotyczace
zamawiania lub wydobywania materialow i odpowiednie aprobaty techniczne lub $wiadectwa
badan laboratoryjnych oraz probki do zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia ciaggtych badan okreslonych w Specyfikacji
w celu udokumentowania, ze materialty uzyskane z dopuszczalnego zrédla spetniajg
wymagania Specyfikacji w czasie postepu robot.

Pozostate materialy budowlane powinny spetnia¢ wymagania jakosciowe okreslone

Polskimi Normami, aprobatami technicznymi, o ktorych mowa w Specyfikacji.

2.2. Pozyskiwanie masowych materialow pochodzenia miejscowego

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli i odnosnych wiadz na
pozyskanie materiatdéw z jakichkolwiek zl6z miejscowych, wiaczajac w to zrodta wskazane
przez Zamawiajacego i jest zobowigzany dostarczy¢ Inspektorowi nadzoru wymagane
dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji ztoza.

Wykonawca przedstawi dokumentacje zawierajacg raporty z badan terenowych i
laboratoryjnych oraz proponowang przez siebie metode wydobycia i selekcji do zatwierdzenia
Inspektorowi nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spelnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych
materiatow z jakiegokolwiek zloza.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym: oplaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne
koszty zwigzane z dostarczeniem materiatdbw do robot, chyba ze postanowienia ogdlne lub

szczegbtowe warunkow umowy stanowig inaczej.

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych
Budowa wiaty wystawowej - MYSLOWICE



Humus i nadktad czasowo zdjete z terenu wykopow, ukopdw i miejsc pozyskania piasku i
zwiru beda formowane w haldy i wykorzystywane przy zasypce i rekultywacji terenu po
ukonczeniu robot.

Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopdéw na terenie budowy lub z innych
miejsc wskazanych w dokumentach umowy beda wykorzystane do robdt lub odwiezione na
odktad odpowiednio do wymagan umowy lub wskazan Inspektora nadzoru.

Eksploatacja zZrodet materialow bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi

obowigzujacymi na danym obszarze.

2.3.  Materialy nie odpowiadajace wymaganiom jakosciowym

Materialy nie odpowiadajace wymaganiom jakosciowym zostang przez Wykonawce
wywiezione z terenu budowy, badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru.

Kazdy rodzaj robot, w ktorym znajduja Si¢ nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty,
Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko, liczac si¢ z jego nie przyjgciem i niezaptaceniem.

2.4.  Przechowywanie i skladowanie materialow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skladowane materiaty, do czasu gdy bedg one
potrzebne do robot, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swojg jakosc i
wiasciwos¢ do roboét i byty dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru.

Miejsca czasowego sktadowania materialow beda zlokalizowane w obrebie terenu budowy

w miejscach uzgodnionych z Inspektorem nadzoru.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych roboét oraz ich zgodnos$¢ z umowa,
projektem wykonawczym, pozostatymi ST 1 poleceniami zarzadzajacego realizacja
umowy. Wprowadzanie jakichkolwiek  odstepstw od tych

dokumentow  wymaga akceptacji zarzadzajacego realizacjg umowy.

2.5. Rodzaje materialow

- elementy deskowania konstrukcji betonowych i zelbetowych,
— stal zbrojeniowa,

— beton 1 jego sktadniki,

— materiaty do szczelin dylatacyjnych,

— materialy izolacyjne
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3. Elementy deskowania konstrukcji betonowych i zelbetowych

Deskowanie powinno odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w PN-B-06251.
Deskowanie nalezy wykona¢ z materiatdbw odpowiadajacych nastepujacym normom:

— drewno iglaste tartaczne do robot ciesielskich wg PN-D-95017,

— tarcica iglasta do robot ciesielskich wg PN-B-06251 i PN-D-96000,

— tarcica iglasta do drobnych elementow jak kliny, klocki itp. wg PN-D-96002,

— gwozdzie wg BN-87/5028-12,

— $ruby, wkrety do drewna i podktadki do $rub wg PN-M-82121, PN-M-82503, PN-M-
82505 i

PN-M-82010,

— plyty pilsniowe z drewna wg BN-69/7122-11.

Dopuszcza si¢ wykonanie deskowan z innych materiatow, pod warunkiem akceptacji

Inspektora Nadzoru.

4. Stal zbrojeniowa

4.1.  Asortyment stali zbrojeniowej

Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych pretami wiotkimi w obiektach budowlanych objetych
zakresem kontraktu stosuje sie stal klas i gatunkéw wg dokumentacji projektowej, wg normy
PN-H-84023/6:

AIlIIN, gatunku RB500W/BSt500S

oraz stal klasy All, gatunku 18G2. Dopuszcza si¢ stosowanie stali na strzemiona A0 (St0S).

Powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i naderwani.

Na powierzchni czotowej pretow niedopuszczone sg jamy usadowe, rozwarstwienia,
pekniecia widoczne gotym okiem.

4.1.1. Wymagania przy odbiorze

Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-H-93215.

Przeznaczona do odbioru na budowie partia pretow musi by¢ zaopatrzona w atest, w ktorym
maja by¢ podane:

- nazwa wytworcy,

- 0znaczenie wyrobu wg normy PN-H-93215,
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- numer wytopu lub numer partii,

- wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wedlug analizy
wytopowej,

- masa partii,

- rodzaj obrobki cieplne;.

Przy wieszakach metalowych przymocowanych do kazdej wiazki pretow lub kregu pretow
(po dwie do kazdej

wigzki) musza znajdowac sie nastepujace informacje:

- znak wytworcy,

- $rednica nominalna,

- znak stali,

- numer wytopu lub numer partii,

- znak obrobki cieplne;.

4.1.2. Drut montazowy

Do montazu pretow zbrojenia nalezy uzywac¢ wyzarzonego drutu stalowego, tzw.
wigzatkowego.

4.1.3. Podkladki dystansowe

Dopuszcza si¢ stosowanie stabilizatoréw i podktadek dystansowych wytacznie z betonu.

Podktadki dystansowe muszg by¢ przymocowane do pretow.

4.2.  Przygotowanie zbrojenia

Przygotowanie, montaz i odbiér zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom normy
PN 91/5-10042, a klasy i gatunki stali winny by¢ zgodne z dokumentacja projektowsa.

Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkow
rdzy, kurzu i blota. Prety zbrojenia zatluszczone lub zabrudzone farba olejng mozna opala¢
lampami benzynowymi lub czysci¢ preparatami rozpuszczajacymi tluszcze.

Stal narazong na cho¢by chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ woda stodka.

Stal pokryta tuszczacy sie rdza i zablocong oczyszcza sie¢ szczotkami drucianymi recznie lub
mechanicznie badZz tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary
przekroju poprzecznego pretow. Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem wody.

Prety oblodzone odmraza si¢ strumieniem cieptej wody.

Mozliwe sg rowniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez

Inspektora nadzoru.
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Prostowanie pretow.

Dopuszcza si¢ prostowanie pretow za pomoca kluczy, milotkow, scianek. Dopuszczalna
wielkos$¢ miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.

Ciecie pretow zbrojeniowych

Cigcie pretow nalezy wykonywaé przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane
jest sporzadzenie w tym celu planu cigcia. Cigcia przeprowadza si¢ przy uzyciu mechanicznych
nozy. Dopuszcza si¢ rowniez cigcie palnikiem acetylenowym.

Odagiecia pretow, haki

Minimalne srednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakow zbrojenia podaje tabela
Nr 23 normy PN-S-10042. Minimalna odlegto$¢ od krzywizny preta do miejsca, gdzie mozna na
nim potozy¢ spoine, wynosi 10d dla

stali A-I1IN lub 5d dla stali A-0. Na zimno na budowie mozna wykonywac¢ odgiecia pretow
0 $rednicy d < 12mm. Prety o srednicy d > 12 mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym
podgrzewaniem.

W miejscach zagi¢g¢ i zataman elementéw konstrukcji, w ktorych zagieciu ulegaja
jednoczesnie wszystkie prety zbrojenia rozcigganego, nalezy stosowaé srednice zagiecia rowng
co najmniej 20d.

Wewnetrzna srednica odgiecia strzemion i pretoéw montazowych powinna spetnia¢ warunki
podane dla hakow.

Przy odbiorze hakow i odgig¢ pretow nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na ich zewnetrzng
strong.

Niedopuszczalne sg tam peknigcia powstate podczas wyginania.

4.3. Montaz zbrojenia

4.3.1. Wymagania ogélne

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny
beton. Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie pretow wzglgedem siebie i wzgledem
deskowania nie moze ulec zmianie.

W konstrukcje mozna wbudowac stal pokryta co najwyzej nalotem nie tuszczacej si¢ rdzy.
Nie mozna whbudowa¢ stali zatluszczonej smarami lub innymi $rodkami chemicznymi,
zabrudzonej farbami, zabtoconej i oblodzonej, stali, ktora byta wystawiona na dziatanie stonej

wody.
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Minimalna grubos¢ otuliny zewngtrznej w swietle pretow i powierzchni przekroju elementu
zelbetowego powinna wynosi¢ co najmniej:

- 0,04 m - dla zbrojenia gtéwnego fundamentdéw i podpor masywnych,

- 0,03 m - dla strzemion fundamentéw i podpor masywnych,

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokosc¢
w trakcie betonowania jest niedopuszczalne. Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym
szkielecie zbrojeniowym.

Prety zbrojenia nalezy taczy¢ w sposob okreslony w dokumentacji projektowe;j.

Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewaé lub taczy¢ tzw.
stupkami dystansowymi. Drut wigzatkowy, wyzarzony o srednicy 1 mm, uzywa si¢ do taczenia

pretow o srednicy do 12 m, przy srednicach wiekszych nalezy stosowa¢ drut o srednicy 1,5 mm.

4.4.  Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Dokumenty i dane

Podstawg odbioru robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu sa:

- pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robot zgodnie
z dokumentacja projektowa i Specyfikacja,

- inne pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru o wykonaniu robot.

Zakres robot

Zakres robot zanikajacych lub ulegajagcych zakryciu okreslaja pisemne stwierdzenia
Inspektora nadzoru lub inne potwierdzone przez niego dokumenty.

Odbioér koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w
dzienniku budowy zakonczenia robot zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inspektora nadzoru
na rozpoczecie betonowania elementow, ktorych zbrojenie podlega odbiorowi.

Odbior powinien polega¢ na sprawdzeniu:

- zgodnosci wykonania zbrojenia z dokumentacja projektowg

- zgodnosci z dokumentacja projektowa liczby pretow w poszczegolnych przekrojach,

- rozstawu strzemion,

- prawidlowosci wykonania hakow, ztacz i dlugosci zakotwien pretow,

- zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia.
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5. Konstrukcje betonowe i zelbetowe

5.1.  Materialy

Beton do konstrukcji zelbetowych (C20/25 — B25) musi spetnia¢ nastepujace wymagania:

- nasigkliwos¢ - do 5%; badanie wg normy PN-B-06250,

- mrozoodpornos¢ - ubytek masy nie wigkszy od 5%, spadek wytrzymatosci na sciskanie nie
wigkszy niz 20%

po 150 cyklach zamrazania i odmrazania (F150); badanie wg normy PN-B-06250,

- wskaznik wodno-cementowy (w/c) - ma by¢ mniejszy od 0,5.

Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z normg PN-B-06250 tak, aby
przy najmniejszej ilosci wody zapewni¢ szczelne utozenie mieszanki w wyniku zageszczania
przez wibrowanie. Sktad mieszanki betonowej ustala laboratorium Wykonawcy lub wytworni
betonéw i wymaga on zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru.

Zawartos¢ powietrza w mieszance betonowej badana metoda cisnieniowa wg normy PN-B-
06250 nie powinna przekraczac:

- wartosci 2% - w przypadku niestosowania domieszek napowietrzajacych,

- wartosci 3,5+5,5% - dla betonu narazonego na czynniki atmosferyczne, przy uziarnieniu
kruszywa do 16 mm,

- wartosci 4,5+6,5% - dla betonu narazonego na staty dostep wody przed zamarznigciem
przy uziarnieniu kruszywa do 16 mm.

Konsystencja mieszanek betonowych powinna by¢ nie rzadsza od plastycznej, oznaczonej w
normie PN-B-06250 symbolem K-3

Chudy beton pod fundamentami — C8/10 — B10.

5.2.  Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez
Inspektora nadzoru. Dozatory musza mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji. Mieszanie
sktadnikéw powinno si¢ odbywa¢ wylacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu
(zabrania sie stosowania mieszanek wolnospadowych).

Do podawania mieszanek nalezy stosowa¢ pojemniki lub pompy przystosowane do

podawania mieszanek plastycznych. Do zageszczania mieszanki betonowej nalezy stosowaé
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wibratory z butawami o $rednicy nie wickszej od 0,65 odleglosci miedzy pretami zbrojenia
lezacymi w plaszczyznie poziomej, o czgstotliwosci 6000 drgan/min 1 taty wibracyjne

charakteryzujace si¢ jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

5.3.  Transport

Transport mieszanki betonowej nalezy wykonywaé przy pomocy mieszalnikow
samochodowych (tzw. gruszek). llos¢ ,,gruszek” nalezy dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagana
szybkos¢ betonowania z uwzglednieniem odleglosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz
koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu.

Podawanie i ukladanie mieszanki betonowej mozna wykonywac¢ przy pomocy pompy do
betonu lub innych $rodkéw zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

- 90 min. - przy temperaturze +15sC,

- 70 min. - przy temperaturze +20sC,

- 30 min. - przy temperaturze +30sC.

5.4.  Wykonanie robot

Konstrukcje zelbetowe nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacja projektowa i Specyfikacja.
Jesli w dokumentacji projektowej podano zbyt mato ustalen dotyczacych wykonania konstrukcji
lub pewnych jej elementow, to w Specyfikacji powinny by¢ zawarte nast¢pujace warunki:

Mur oporowy nalezy wykona¢ zgodnie z ustaleniami PN-B-03264:2002 w zakresie obliczen
statycznych i projektowania.

Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ do akceptacji Inzynierowi szczegdlowe
rozwigzania projektowe z wymaganiami odbioru robot dla brakujgcych w dokumentacji
projektowej elementow konstrukcji.

Przed przystgpieniem do betonowania powinna by¢ stwierdzona przez Inspektora nadzoru
prawidtowo$¢ wykonania wszystkich robot poprzedzajacych betonowanie, a w szczegdlnosci:

- prawidtowos$¢ wykonania deskowan, rusztowan, usztywnien pomostow itp.,

- prawidtowos$¢ wykonania zbrojenia,

- zgodnos¢ rzednych z projektem,

- czystos¢ deskowania oraz obecnos¢ wktadek dystansowych zapewniajacych wymagana
wielkos¢ otuliny,

- przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,

15

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych
Budowa wiaty wystawowej - MYSLOWICE



- prawidlowos$¢ wykonania wszystkich robot zanikajacych, miedzy innymi wykonania
przerw dylatacyjnych, warstw izolacyjnych, itp.,
- prawidlowos$¢ rozmieszczenia i niezmiennos¢ ksztattu elementow wbudowanych w

betonowg konstrukcje,

- gotowos$¢ sprzetu i urzadzen do prowadzenia betonowania.

Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-B-06250 i
PN-B-06251.

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowa¢ pojemniki o konstrukcji
umozliwiajacej tatwe ich oproznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek
plastycznych. Przy stosowaniu pomp wymaga si¢ sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki
betonowej przy wylocie.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od powierzchni,
na ktorg spada. W przypadku, gdy wysokos¢ ta jest wigksza, nalezy mieszanke podawaé za
pomoca rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do
wysokosci 8,0 m).

Przy wykonywaniu elementéw konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ wymogow
dokumentacji technologicznej, ktora powinna uwzgledniac¢ nastepujace zalecenia:

- w fundamentach i $cianach mieszanke betonowg nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika
lub rurociggu pompy badz tez za posrednictwem rynny warstwami o grubosci do 40 cm,
zageszczajac wibratorami wgtebnymi,

Przy zageszczeniu mieszanki betonowej nalezy spetnia¢ nastepujace warunki:

- wibratory wgl¢bne stosowa¢ o czestotliwosci min. 6000 drgan na minutg, z butawami o
srednicy nie wickszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezacymi w plaszczyznie
poziomej,

- podczas zaggszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawg
wibratora,

- podczas zaggszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zaglebia¢ butawe na glebokosé¢ 5+8
cm w warstwe poprzednig i przytrzymywac butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 s., po
czym wyjmowac¢ powoli w stanie wibrujacym,

- kolejne miejsca zaglebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest
promieniem skutecznego dziatania wibratora; odlegto$¢ ta zwykle wynosi 0,3+0,5 m,

- czas zageszczania wibratorem powierzchniowym w jednym miejscu powinien wynosi¢ od
30do 60s.,
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- zasigg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku
glebokosci 1 od 10 do 15 m w kierunku dtugosci elementu; rozstaw wibratoréw nalezy ustali¢
doswiadczalnie tak, aby nie powstawaty martwe pola.

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i
uzgodnionych z Projektantem.

Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione z
Projektantem, a w prostszych przypadkach mozna si¢ kierowaé¢ zasada ze powinna ona byc¢
prostopadta do powierzchni elementu.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie
przygotowana do potgczenia betonu stwardnialego ze Swiezym przez usunigcie z powierzchni
betonu stwardniatego, luznych okruchow betonu oraz warstwy szkliwa cementowego oraz obfite
zwilzenie woda. Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed rozpoczeciem
betonowania.

W przypadku przerwy w ukladaniu betonu zageszczanym przez wibrowanie wznowienie
betonowania nie powinno si¢ odby¢ pézniej niz w ciaggu 3 godzin lub po catkowitym
stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20sC, czas trwania przerwy
nie powinien przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania
wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest

wczesniejsze przygotowanie odpowiedniego oswietlenia, zapewniajacego prawidtowe

wykonawstwo robot i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywaé¢ wytacznie w temperaturach nie nizszych niz
plus 5sC. W wyjatkowych przypadkach dopuszcza si¢ betonowanie w temperaturze do -5sC,
jednak wymaga to zgody Inspektora nadzoru oraz zapewnienia temperatury mieszanki
betonowej +20sC w chwili uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utrata
ciepta w czasie co najmniej 7 dni. Temperatura mieszanki betonowej w chwili oprdzniania
betoniarki nie powinna by¢ wyzsza niz 35sC.

Niedopuszczalne jest kontynuowanie betonowania w czasie ulewnego deszczu, nalezy

zabezpieczy¢ miejsce robot za pomoca mat lub folii.

5.5.  Zgodnos¢ robét z dokumentacja projektows i Specyfikacjg oraz odbiory robot.

Roboty powinny by¢ wykonywane zgodnie z dokumentacja projektowa szczegotowa
specyfikacja techniczng oraz pisemnymi decyzjami Inspektora nadzoru.
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Odbidr robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu

Podstawa odbioru robdt zanikajacych lub ulegajacych zakryciu jest:

- pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu rob6t zgodnie
z dokumentacja projektowa i Specyfikacja,

- inne pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru o wykonaniu robét.

Zakres robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia
Inspektora nadzoru lub inne dokumenty potwierdzone przez Inspektora nadzoru.

Odbidr koncowy

Odbiér koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w
dzienniku budowy zakonczenia robdt betonowych i spetnieniu innych warunkéw dotyczacych

tych robot zawartych w umowie.

5.6. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy
PN-B-01801 Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Podstawy projektowania.

PN-B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podzial, nazwy i okreslenia.

PN-EN 197-1 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dla cementu powszechnego

uzytku.

PN-EN 196-1 Metody badania cementu. Oznaczanie wytrzymatosci.

PN-EN 196-2 Metody badania cementu. Analiza chemiczna cementu.

PN-EN 196-3 Metody badania cementu. Oznaczanie czasu Wigzania i statosci objetosci.

PN-EN 196-6 Metody badania cementu. Oznaczanie stopnia zmielenia.

PN-B-04320 Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci.

PN-EN 934-2 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Domieszki do betonu. Definicje i
wymagania.

PN-EN 480-1 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Beton wzorcowy i
zaprawa wzorcowa do badan.

PN-EN 480-2 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie czasu
wigzania.

PN-EN 480-4 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie ilosci
wody

wydzielajacej sie samoczynnie z mieszanki betonowe;j.
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PN-EN 480-5 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie
absorpcji kapilarnej.

PN-EN 480-6 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Analiza w
podczerwieni.

PN-EN 480-8 Domieszki do betonu. Metody badan. Oznaczanie umownej zawartosci
suchej substancji.

PN-EN 480-10 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie
zawartosci

chlorkow rozpuszczalnych w wodzie.

PN-EN 480-12 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie
zawartosci

alkaliow w domieszkach.

PN-B-06250 Beton zwykty.

PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-B-06261 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwiekowa badania
wytrzymatosci betonu na sciskanie.

PN-B-06262 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda sklerometryczna badania
wytrzymato$ci betonu na sciskanie za pomocg miotka Schmidta typu N.

PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykie.

PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

PN-B-06714/00 Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogolne.

PN-B-06714/10 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenia jamistosci.

PN-B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci zanieczyszczen
obcych.

PN-B-06714/13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci pytow mineralnych.

PN-EN 933-1 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie sktadu
ziarnowego. Metoda przesiewania.

PN-EN 933-4 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie ksztattu ziaren.
Wskaznik ksztattu.

PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie

gestosci ziaren i nasigkliwosci.

PN-B-06714/34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie reaktywnosci alkalicznej.

PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zaprawy.

PN-B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
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PN-C-04541 Woda i S$cieki. Oznaczenie suchej pozostatos$ci, pozostatosci po prazeniu,
straty przy prazeniu oraz substancji rozpuszczonych, substancji rozpuszczonych mineralnych i
substancji rozpuszczonych lotnych.

PN-C-04554/02 Woda i scieki. Badania twardosci. Oznaczanie twardosci ogdlnej powyzej
0,337 mval/dm metoda wersenianowa

PN-C-04566/02 Woda i scieki. Badania zawartosci siarki i jej zwigzkow. Oznaczanie
siarkowodoru i siarczkow rozpuszczalnych metoda kolorymetryczna z tiofluoresceing z kwasem
ohydroksyrteciobenzoesowym.

PN-C-04566/03 Woda i scieki. Badania zawartosci siarki i jej zwigzkow. Oznaczanie
siarkowodoru i siarczkéw rozpuszczalnych metoda tiomerkurymetryczna.

PN-C-04600/00 Woda i scieki. Badania zawartosci chloru i jego zwigzkéw oraz
zapotrzebowania chloru.

Oznaczenie pozostatego uzytecznego chloru metoda miareczkowsa jodometryczna

PN-C-04628/02 Woda i scieki. Badania zawartosci cukréw. Oznaczanie cukrow ogdlnych,
cukréw rozpuszczonych i skrobi nierozpuszczonej metoda kolorymetryczng z antronem.

PN-D-96000 Tarcica iglasta ogodlnego przeznaczenia.

PN-D-96002 Tarcica lisciasta ogdlnego przeznaczenia.

PN-D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspdlne wymagania i
badania.

PN-N-02251 Geodezja. Osnowy geodezyjne. Terminologia.

PN-N-02211 Geodezyjne wyznaczenie pomieszczen. Podstawowe nazwy i okreslenia.

PN-M-47900.00 Rusztowania stojagce metalowe robocze. Okreslenia, podziat i glowne
wymiary.

PN-M-47900.01 Rusztowania stojagce metalowe robocze. Rusztowania stojakowe z rur
stalowych. Ogdlne wymagania i badania oraz eksploatacja.

PN-M-47900.02 Rusztowania stojace metalowe robocze. Rusztowania ramowe. Ogolne
wymagania i badania.

PN-M-47900.03 Rusztowania stojace metalowe robocze. Ztacza. Ogdlne wymagania i
badania.

PN-B-03163-1 Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Terminologia.

PN-B-03163-2Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Wymagania.

PN-B-03163-3Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Badania.

PN-1SO-9000 (seria 9000, 9001, 9002 i 9003). Normy dotyczace zarzadzania jakoscig i

zapewnienie jakosci.
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nne

Instrukcje Instytutu Techniki Budowlanej:

- 240/82 Instrukcja zabezpieczenia przed korozja konstrukcji betonowych i zelbetowych,

- 306/91 Zabezpieczenie korozji alkalicznej betonu przez zastosowanie dodatkoéw
mineralnych,

- Warunki wykonania i odbioru rob6t budowlanych.

6. Konstrukcja stalowa

6.1. Materialy

Stal
Do konstrukcji stalowych stosuje sig:
Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach S235JR wg PN-EN 10025:2002

6.1.1. rury powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10210-1:2000 oraz PN-EN
10210-2:2000.

Ksztattowniki stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadaé
nastepujagcym wymaganiom:

- mie¢ atesty hutnicze 1 zaswiadczenia odbioru,

- mie¢ trwale ocechowanie,

- mie¢ wybite znaki cechowe.

6.1.2. Wlasnosci mechaniczne i technologiczne

Powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN- EN 10025:2002.

- Wady powierzchniowe - powierzchnia walcowki i pretow powinna byé bez peknig,
pecherzy i naderwan.

- Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej,
rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem.

- Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia
niemetaliczne, wzery, wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sa dopuszczalne
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jezeli: mieszcza si¢ w granicach dopuszczalnych odchylek nie przekraczaja 0.5 mm dla

walcowki o grubosci od 25 mm. 0,7 mm dla walcowki o grubosci wigksze;j.

6.1.3. Odbidr stali

Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory powinien by¢
zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac:

- znak wytworcy

- profil

- gatunek stali

- numer wyrobu lub partii

- znak obrobki cieplne;.

Cechowanie materiatow wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.

6.1.4. Odbidr robdt

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robot w
odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci. Gotowos¢ do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem
do dziennika budowy przedkladajac Inspektorowi nadzoru do oceny i zatwierdzenia
dokumentacje powykonawczg robot. Ocena i badania powinny by¢ wykonane zgodnie z
programem badan zawartym w programie jakosci, obejmujacym wszystkie stosowane materiaty
i wyroby oraz procesy wytwarzania i montazu. Odbior koncowy konstrukcji powinien
obejmowac sprawdzenie i ocen¢ dokumentow kontroli i badan z catego okresu realizacji w celu
ustalenia, czy wykonana konstrukcja jest zgodna z projektem i wymaganiami normy PN-B-
06200 oraz innych obowigzujacych norm technicznych (PN, EN-PN).

W szczegolnosci powinny by¢ sprawdzone:

- Podpory konstrukcji

- Odchyltki geometryczne uktadu

- Jako$¢ materiatow i potgczen

- Stan elementoéw konstrukeji 1 powlok ochronnych

- Stan i kompletnosc¢ potaczen

W protokole odbioru sporzadzonym z udziatem stron procesu budowlanego nalezy podaé co
najmniej:

- Przedmiot i zakres odbioru
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- Dokumentacj¢ okreslajaca komplet wymagan

- Dokumentacje stwierdzajaca zgodnos¢ wykonania a wymaganiami

- Protokoty odbioru cze$ciowego

- Parametry sprawdzone w obecnosci komisji

- Stwierdzone usterki

- Decyzje komisji

Zakres odbiorow

Odbiorom podlega kazdy etap wykonania konstrukcji a wiec:

- Po ukonczeniu montazu na placu scalania na budowie

- Odbior koncowy po ustawieniu konstrukcji w potozeniu docelowym

Odbior konstrukcji u Wytworcy

Po wykonaniu zabezpieczenia antykorozyjnego powinien by¢ dokonany odbior konstrukcji.
Odbiodr polega na ogledzinach konstrukcji. Wytworca powinien przedstawié:

- Atesty uzytych materialow

- Inne dokumenty przewidziane w procesie wytwarzania

Odbior koncowy

Koncowy odbior konstrukcji stalowej jest dokonywany po jej ukonczeniu. Do odbioru
koncowego Wykonawca powinien przedstawi¢ nastepujace dokumenty:

- Dokumentacje techniczng obiektu i robot

- Protokoty badan kontrolnych lub zaswiadczenia (atesty) jakosci uzytych materiatow

- Zapisy w dzienniku budowy dotyczace wykonanych robot

- Pisemne uzasadnienie odstepstw od dokumentacji potwierdzone przez nadzor techniczny
Odbior kencowy powinien polega¢ na sprawdzeniu:

- Zgodnosci konstrukcji z dokumentacja techniczna i Specyfikacja techniczna

- Prawidtowosci ksztattu 1 gtownych wymiarow konstrukeji

- Prawidtowosci oparcia konstrukcji na podporach i rozstawu elementow sktadowych

- Prawidtowosci ztgczy migdzy elementami konstrukcji

- Dopuszczalno$ci odchytek wymiarowych oraz odchylen od Kierunku poziomego i pionowego
Protokot odbioru koncowego zawiera:

- Datg, miejsce i przedmiot spisanego protokotu

- Nazwiska przedstawicieli: Inwestora, Wytworcy konstrukcji, Wykonawcy montazu, Biura
Projektow opracowujacego Rysunki

- Stwierdzenie zgodnosci wykonanego obiektu z Rysunkami i wymaganiami niniejszej

Specyfikacji
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- Wykaz dopuszczonych do pozostawienia odstepstw od Rysunkoéw, nie majacych wplywu na
nosnos¢, walory uzytkowe i trwatos$¢ obiektu

- Stwierdzenie o dokonaniu odbioru i okreslenie warunkéw eksploatacji
6.1.5. Laczniki

Jako taczniki wystepuja: potaczenia spawane oraz potaczenia na sruby.

6.1.5.1. Materialy do spawania

Do spawania konstrukcji ze stali zwyklej stosuje si¢ spawanie elektryczne przy uzyciu
elektrod

otulonych EA-146 wg PN-91/M-69430. Zastgpczo mozna stosowac elektrody ER-346 lub
ER-546. Elektrody EA-146 sg to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji

stalowych narazonych na obcigzenia statyczne i dynamiczne.

Elektrody powinny mie¢:

- zaswiadczenie jakosci

- spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych

- opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami

obowigzujacych norm i wymaganiami producenta.

6.1.5.2. Sruby

Do konstrukcji stalowych stosuje sie:
(1) $ruby z tbem szesciokatnym wg PN-EN-ISO 4014:2002 $redniodoktadne klasy: dla
srednic 8-16 mm - 4.8-11 dla srednic powyzej 16 mm - 5.6-11 rr) stan powierzchni
wg PN-EN 26157-3:1998 ss) tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997 tt) wtasnosci mechaniczne wg
PN-EN 20898-7:1997.
(2) $ruby fundamentowe wg PN-72/M-85061 zgrubne rodzaju W; Z lub P
(3) nakretki szesciokatne wg PN-EN-1SO 4034;2002
(4) podktadki okragle zgrubne wg PN-1SO 7091:2003
(5) podktadki klinowe do dwuteownikow wg PN-79/M-82009
(6) podktadki klinowe do ceownikéw wg PN-79/M-82018

Wszystkie taczniki winny by¢ cechowane: sruby i nakretki wywalcowane cechy na gtowkach.

6.1.6. Skladowanie materialow i konstrukcji
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Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane zurawiami. Do
wytadunku mniejszych elementow mozna uzy¢ wciagarek lub wciagnikow. Elementy cigzkie,
dhugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocag zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia przed
odksztatceniem.

Elementy uktada¢ w sposob umozliwiajacy odczytanie znakowania. Elementy do scalania
powinny by¢ w miare mozliwosci sktadowane w sasiedztwie miejsca przeznaczonego do
scalania. Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowac konstrukcje niezwlocznie po ich nadejsciu,
segregowac i uktada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszczac¢ i naprawia¢ powstate w czasie
transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej powloki antykorozyjnej.
Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub desek
na wyréwnanej do poziomu ziemi w odleglosci 2.0 do 3.0 m od siebie. Elementy, ktore po
wbudowaniu zajmujg potozenie pionowe sktadowa¢ w tym samym potozeniu.

Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed

zawilgoceniem.

Laczniki (sruby, nakretki, podktadki) sktadowa¢ w magazynie w skrzynkach lub beczkach.

6.2. Sprzet

6.2.1. Sprzet do transportu i montazu konstrukcji

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywaé zurawi, wciggarek, dzwignikow,
podnosnikow i innych urzadzen. Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy
podlegajace przepisom o dozorze technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi

dokumentami uprawniajacymi do ich eksploatacji.

6.2.2. Sprzet do robot spawalniczych

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztgczy zgodnie z
technologiag spawania i dokumentacja konstrukcyjna. Spadki napiecia pradu zasilajacego nie
powinny by¢ wigksze jak 10%. Eksploatacja sprzetu oraz stanowiska spawalnicze powinny by¢
odpowiednio urzadzone:

- spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wptywow
atmosferycznych

- sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.
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- stanowisko robocze powinno Dby¢ urzadzone zgodnie =z przepisami bhp i

przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wplywoéw atmosferycznych, oswietlone z dostateczna

wentylacja.

6.3. Transport

Elementy konstrukcyjne moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty , elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed

uszkodzeniami lub utrata statecznosci.

6.4. Wykonanie robot

6.4.1. Ciecie

Brzegi po cigciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu , zadziorow, zuzla, naciekow i

rozpryskow metalu po cieciu. Miejscowe nierownosci zaleca si¢ wyszlifowac.

6.4.2. Prostowanie i giecie

Podczas prostowania i gigcia powinny by¢é przestrzegane ograniczenia dotyczace
granicznych temperatur oraz promieni prostowania i giecia. W wyniku tych zabiegow w

odksztatconym obszarze nie powinny wystapi¢ rysy i pekniecia.

6.4.3. Skladanie zespolow

Czesci do sktadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozja co najmniej w

miejscach, ktore po montazu beda niedostepne.

6.4.3.1. Pofagczenia spawane

Brzegi do spawania wraz z przylegltymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢ oczyszczone
z rdzy, farby i zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywac¢ rozwarstwien i rzadzin widocznych
gotym okiem.

Kat ukosowania, potozenie i wielkos¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytki
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przyjmuje si¢ wedlug wiasciwych norm spawalniczych. Szczeling migdzy elementami o
nieukosowanych brzegach stosowac nie wigksza od 1,5 mm.
Wykonanie spoin

Rzeczywista grubos¢ spoin moze by¢ wigksza od nominalnej o 20%, a tylko miejscowo
dopuszcza si¢ grubos¢ mniejsza: 0 5% - dla spoin czotowych, 0 10% - dla pozostatych.

Dopuszcza sie¢ miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszczg si¢ w
granicach grubosci spoiny. Niedopuszczalne sg pekniecia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.

Wymagania dodatkowe takie jak:

- obrobka spoin

- przetopienie grani

- wymagang technologie spawania moze zaleci¢ Inzynier wpisem do dziennika budowy.

Zalecenia technologiczne

- spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny
konstrukcyjne

- wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajgcym spawaniem, natomiast pekniecia,

nadmierng ospowatos¢, braki przetopu, pecherze nalezy usunac przez szlifowanie spoin i

ponowne ich wykonanie.

6.4.3.2. Pofgczenia na $ruby

Dtugo$¢ $ruby powinna by¢ taka aby mozna byto stosowa¢ mozliwie najmniejsza liczbe
podktadek, przy zachowaniu warunku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwor glebiej jak na
dwa zwoije.

Nakretka i teb sruby powinny bezposrednio tub przez podktadke doktadnie przylega¢ do
taczonych powierzchni.

Powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem
pokry¢ warstwa smaru.

Sruba w otworze nie powinna przesuwaé si¢ ani drga¢ przy ostukiwaniu mtotkiem

kontrolnym.

6.4.4. Montaz konstrukcji

Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacja techniczng i przy udziale srodkow, ktore

zapewnig osiagniecie projektowanej wytrzymatosci i statecznosci, uktadu geometrycznego i
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wymiarow konstrukcji. Kolejne elementy moga by¢ montowane po wyregulowaniu i
zapewnieniu statecznosci elementdw uprzednio zmontowanych.

Zabezpieczenie antykorozyjne poprzez ocynk.

Przed przystapieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementow powstate
podczas transportu i sktadowania.

Dopuszczalne odchylki ustawienia geometrycznego konstrukceji

Lp. Rodzaj odchytki Dopuszczalna odchytka
1 odchylenie osi stupa wzgledem osi teoret. 5mm

2 odchylenie osi stupa od pionu 15 mm

3 strzatka wygiecia stupa h/750 lecz nie wiecej niZ 15 mm
4 wygiecie belki lub wigzara 1/750 lecz nie wiecej niz 15 mm

5  odchyika strzatki 0,2 projektowanej

6.5. Kontrola jakoSci roboét

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robot z projektem oraz

wymaganiami

6.6.  Przepisy zwigzane

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
Warunki techniczne dostawy.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogoélne badania i
wymagania.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

PN-ISO 8991:1996 System oznaczenia czgsci zlacznych.
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7. Konstrukcja drewniana

7.1.  Materialy

Materialy, elementy i urzadzenia przeznaczone do rob6t powinny odpowiadad
odpowiednim standardom lub odpowiada¢ wymogom uprawnionej jednostki. Wykonawca
zapewni, aby tymczasowo sktadane materiaty do czasu gdy beda uzyte do robdt byty
zabezpieczone przed uszkodzeniami, zachowaty swoja jakos$¢ 1 wtasciwosci oraz byly dostgpne
do kontroli przez przedstawiciela Zamawiajagcego. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za
spetnienie wymagan ilosciowych 1 jakosciowych materiatow z jakiegokolwiek zrodta.
Niedopuszczalne jest stosowanie materialdow nieznanego pochodzenia. Wszystkie materiaty
uzyte przy wykonaniu zakresu niniejszej SST powinny by¢ dopuszczone do obrotu 1
powszechnego lub jednostkowego stosowania w budownictwie. Wszystkie materialy powinny
mie¢ odpowiednie atesty i certyfikaty. Wyroby budowlane, wtasciwie oznaczone, powinny
posiadac - certyfikat na znak bezpieczenstwa, - certyfikat lub deklaracj¢ zgodnosci z Polska

Normg lub z aprobatg techniczng.

Elementy drewniane muszg odpowiada¢ normom i by¢ wolne od wad zwigzanych ze wzrostem
drzewa (s¢ki, rdzenie potozone mimosrodowo, rdzenie podwdjne, zawoje, skret widkien,

pekniecia mrozowe itp.), z procesami gnilnymi, z zerowaniem owadow.

7.2.  Konstrukcja drewniana nadziemna

Konstrukcja tezni wykona¢ nalezy z drewna konstrukcyjnego ( modrzew, sosna lub
swierk ) w formie powtarzalnych ram taczonych i st¢zanych zastrzatami,
podhuznicami i belkami no$nymi pomostu na koronie t¢zni. Ze wzgledu na agresywne
srodowisko pracy wszelkie tagczenia drewniane nalezy wykona¢ przy pomocy bolcow
VA. Migdzy ramami konstrukcyjnymi umiesci¢ nalezy ruszt z kantowek drewnianych
niosacych wypetnienie tezni. Gtownym elementem rozprowadzajacym bedzie rynna
drewniana z drewna modrzewiowego do ktorego zamocowac nalezy dgbowe kurki
rozprowadzajace solanke¢ do dgbowych lub jesionowych rynienek. Rozstaw kurkoéw w
odlegtosci maksymalnej 100 cm. Do gornej belki konstrukcyjnej od strony
wewnetrznej tuku nalezy zamocowac¢ rure ze stali nierdzewnej o $rednicy fi 50 mm
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jako porgcz serwisowa.

7.3.  Wypetnienie

Jako konstrukcje wypehniajacg t¢znie nalezy zastosowaé krzaki tarniny ( $liwa tarniny)
utozone pod odpowiednim katem tak aby sptywajaca w gory solanka po zewnetrznej stronie
sciany ulegla rozbijaniu o poszczegélne galazki w sposdb umozliwiajacy powstanie tzw.
mgietki solankowej. Warstwy tarniny nalezy uktada¢ warstwowo pod katem ok 7 stopni.
Tarnina uzyta jako wypehienie nie moze by¢ dluzej lezakowana niz 2 miesigce a jej grubos¢
musi si¢ miesci¢ w granicach $rednicy fi 8-10 mm poszczegdlnych galazek. Utozenie tarniny
musi by¢ wykonane w sposob zageszczony w postaci zageszczenia z 1m wysokosci luzno
utozonych
krzakow do 30 cm wysokosci warstwy zageszczonej. Ze wzgledu na dogodne sptywanie solanki
warstwa wypelniajgca w postaci tarniny musi wystawa¢ rowno 30 cm od konstrukcji

drewnianej. Tarning nalezy docig¢ z zachowaniem kata pionowego i krzywizny poziomej.

7.4. Sprzet

Do wykonania robét bedacych przedmiotem niniejszej specyfikacji nalezy stosowaé
nastepujacy, sprawny technicznie i zaakceptowany przez Inspektora nadzoru, sprzet niezbedny
do montazu. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktory nie
spowoduje niekorzystnego wplywu na srodowisko i jako$¢ wykonywanych robot. Wykonawca
na zgdanie dostarczy Inspektorowi kopie dokumentow potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu
do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem. Dobdr sprzgtu do wykonania poszczegdlnych
robot jest czescig projektu technologii 1 organizacji robo6t, ktory nalezy wykonac przed

przystapieniem do roboét 1 uzyska¢ akceptacje Inspektora nadzoru.

7.5. Transport

Do transportu materialéw, sprzetu budowlanego 1 urzadzen stosowaé sprawne
technicznie i $rodki transportu. Warunki transportu powinny zapewnial zabezpieczenie
elementow przed wpltywem szkodliwych czynnikéw atmosferycznych. Wykonawca jest
zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkoéw transportu, ktore nie wptyna niekorzystnie
na jakos$¢ robot i wiasciwosci przewozonych towaréw. Przy ruchu po drogach publicznych
pojazdy musza spelnia¢ wymagania przepisoOw ruchu drogowego tak pod wzgledem formalnym
jak 1 rzeczowym. Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie
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zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do

terenu budowy.

7.6. Kontrola jakosci

Wykonawca jest odpowiedzialny za peilng kontrole jakosci robot, materiatdéw 1 urzadzen.
Wykonawca zapewni odpowiedni system i §rodki techniczne do kontroli jakosci robot (zgodnie
z PZJ) na terenie i poza placem budowy. Wszystkie badania i pomiary bgdg przeprowadzane
zgodnie z wymaganiami Norm lub Aprobat Technicznych przez jednostki posiadajgce

odpowiednie uprawnienia budowlane.

7.7. Odbior robot

Odbidr materiatow 1 robot powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacjg projektowa

oraz sprawdzenie wlasciwosci technicznych tych materiatow z wystawionymi atestami
wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodno$ci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci
wystawionym przez producenta — powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materiatow, ktorych wlasciwosci nie odpowiadaja
wymaganiom technicznym. Wyniki odbioréw materialéw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo

wpisywane do dziennika budowy.

Odbidr powinien obejmowac:

- sprawdzenie wykonania wanny zelbetowej,

- sprawdzenie warstwy wierzchniej 1 zachowanych spadkow,

- badanie droznosci systeméw odpltywowych,

- sprawdzenie wykonania konstrukcji drewnianej,

- sprawdzenie wykonania systemu rozprowadzajacego solanke,

- sprawdzenie zaggszczenia i zamocowania warstwy tarniny oraz jej odlegtosci od Konstrukcji

7.8. Przepisy zwiazane
PB-67/D-95017 Drewno tartaczne sosnowe i modrzewiowe

PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia
PN-59/M-82010 Podktadki kwadratowe w konstrukcja drewnianych
PN-88/M-82121 Sruby z tbem kwadratowym

PN-88/M Nakretki kwadratowe
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8. Pokrycie dachu

81 WSTEP
8.1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace

wykonania 1 odbioru pokry¢ dachu blachg 1 obrobek blacharskich.

8.1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana przy zlecaniu i realizacji robot

Wymienionych w pkt. 7.1.1.

8.1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i

majace na celu wykonanie:
- wykonania podktadéw pod pokrycie z blachy,
- wykonanie pokrycia z blachy,

- wykonania obrobek blacharskich.

8.1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami 1

wytycznymi.

8.1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako§¢ wykonania robdt, ich zgodno$¢ z

dokumentacja techniczng, SST i1 poleceniami Inspektora Nadzoru

8.2. MATERIALY.

8.2.1. Wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania.

8.2.1.1. Wymagania dotyczgce materiatow.

Materiaty stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych powinny mie¢ m.in.:
- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujacymi normami,
- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobata Techniczng lub z PN,
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- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodnos$ci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzong do zbioru
norm polskich,

- na opakowaniach powinien znajdowac si¢ termin przydatnosci do stosowania.

Wszelkie materialy do wykonania pokry¢ dachowych powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany

materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

8.2.2. Sposéb transportu i sktadowania.

Sposob transportu 1 sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami 1 wymaganiami
podanymi przez producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie pelng dokumentacje dotyczaca
sktadowanych na budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania pokry¢ dachowych.
Wszystkie materiaty do pokry¢ dachowych powinny by¢ przechowywane

1 magazynowane zgodnie z instrukcja producenta oraz wedtug odpowiednich norm

wyrobu.

8.3. SPRZET, TRANSPORT.

8.3.1. Wymagania dotyczace sprzetu do wykonywania robét.

Roboty mozna wykonac¢ rgcznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzg¢dzi, ktore nie spowodujg
niekorzystnego wptywu na jako$¢ materiatow 1 wykonywanych robot oraz beda przyjazne

dla srodowiska.

8.3.2. Transport i przechowywanie materiatéw:

Do transportu materiatéw 1 urzadzen stosowaé sprawne technicznie srodki transportu.

Samochdd do przewozu powinien posiadaé otwartg platforme utatwiajaca zaladunek

1 rozladunek o dlugosci zamowionych arkuszy (blacha nie moze wystawa¢ po za burte
auta).

Materiaty nalezy uklada¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie

1 zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania si¢ podczas transportu i zmoczeniem.

Blachy powinny by¢ uktadane w pozycji poziomej wzdtuz §rodka transportu.

Przy za- i wytadunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy przestrzegac

przepisow obowigzujacych w transporcie drogowym.
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8.4.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich $rodkow transportu, ktére wplyna
niekorzystnie na jako$¢ robot i wtasciwosci przewozonych materiatow.

Roztadunek powinien by¢ przeprowadzany specjalistycznym sprzetem lub odpowiednia
lo$¢ osob.

Blachy sktadowane w pakietach nie moga by¢ skladowane na wolnym powietrzu lub
pomieszczeniach narazonych na dziatanie wilgoci i zmiennych temperatur.

Szczego6lng uwage nalezy zwroci¢ na roztadunek w warunkach zimowych i magazynowania
w ogrzewanych pomieszczeniach. Na skutek znacznej roznicy temperatur pomiedzy
blachami wytraca si¢ woda, ktora prowadzi do powstania odparzen. Blachy si¢ powinno
przechowywac¢ w suchych 1 przewiewnych pomieszczeniach. Paczek nie wolno uktadaé
bezposrednio na ziemi, lecz na klockach o wysokosci okoto 20 cm. Blachy zamoczone
podczas transportu nalezy wysuszy¢, nastepnie przetozy¢ odpowiednimi przektadkami, tak
aby umozliwi¢ odpowiednig cyrkulacje powietrza. Po wysuszeniu nalezy przejrze¢ i pokry¢

warstwg oleju konserwujacego.

Wykonanie prac

8.4.1. pokrycia z blachy

Krycie blachg trapezowa moze by¢ wykonywane na dachach o pochyleniu potaci
podanym w PN-B-02361 :1999.

Arkusze blach trapezowych powinny by¢ utozone na potaci w ten sposob, aby szersze
dno bruzdy byto na spodzie.

Zaktady podtuzne blach trapezowych moga by¢ pojedyncze lub podwdjne, zgodnie

z kierunkiem przewazajacych wiatrow. Zaktad podwdjny nalezy stosowa¢ wyjatkowo,
w miejscach narazonych na sptyw dodatkowych ilosci wod opadowych i moze on
obejmowac pas o szeroko$ci nie wigkszej niz 3 m.

Uszczelki na stykach podtuznych blach trapezowych nalezy stosowa¢ przy pochyleniach
mniejszych niz 55%.

Szeroko$¢ szczelin na zaktadach podtuznych powinna by¢ minimalna. W przypadku
braku mozliwosci spetnienia tego wymagania, na przyktad ze wzgledu na falistos¢
krawedzi podtuznych blachy, zamiast uszczelek nalezy stosowac kit trwale plastyczny
lub elastoplastyczny.

Dhugos¢ stosowanych blach powinna by¢ nieco wigksza od szeroko$ci potaci. Jezeli nie
jest to mozliwe, nalezy wykona¢ zaktady poprzeczne blach trapezowych usytuowane

tylko nad platwiami. W przypadku pochylenia potaci wigkszych lub réwnych 55% nie
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wymaga si¢ dodatkowego uszczelnienia zakladu poprzecznego. Przy pochyleniu
mniejszym 55% w zaktadach poprzecznych nalezy stosowac uszczelki.

W przypadku koniecznosci dylatowania blach trapezowych na potaci dachowej do platwi
mozna mocowac tylko blachg gorna.

Dhugos¢ zaktadu poprzecznego blach powinna wynosi¢ nie mniej niz 150 mm

w przypadku pochylenia potaci wigkszego lub rownego 55% i nie mniej niz 200 mm -
przy pochyleniu mniejszym niz 55%.

Do mocowania blach trapezowych do ptatwi stalowych nalezy stosowac taczniki
samogwintujace (lub $rube z nakretka) z podktadka stalowg 1 podktadka gumowa

o odpowiedniej jakosci. Laczniki nalezy mocowac w kazdej bruzdzie blachy trapezowe;,
a na ptatwiach posrednich w co drugiej bruzdzie - w przypadku gdy blachy trapezowe
maja stanowi¢ element usztywniajacy ptatwie przed utratg statecznos$ci gietno-skretne;.
Jezeli nie jest wymagane takie usztywnienie, blachy nalezy mocowac do platwi za
pomoca tacznikow przechodzacych przez grzbiety faldy, z zastosowaniem dodatkowych
elementéw podtrzymujacych, o wymiarach dostosowanych do wymiaréw fatdy.
Lacznikami nalezy mocowac kazdy grzbiet blachy trapezowej, a na ptatwiach
posrednich - co drugi grzbiet.

Odwodnienie dachu nalezy prowadzi¢ za pomocg rynien odwadniajacych dylatowanych

co 12 m. Nie nalezy stosowa¢ odwodnienia typu wewnetrznego.

8.4.2. Obrobki blacharskie

1. Obrobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.

2. Obrobki blacharskie z blachy stalowej 1 stalowej ocynkowanej o grubosci od 0,5 mm
do 0,6 mm mozna wykonywac¢ o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej

od -15°C. Robot nie mozna wykonywaé na oblodzonych podtozach.

3. Przy wykonywaniu obrobek blacharskich nalezy pamigta¢ o koniecznosci zachowania
dylatacji. Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposob

umozliwiajacy przeniesienie ruchéw poziomych i pionowych dachu w taki sposob, aby

nastepowat szybki odplyw wody z obszaru dylatacji.

8.4.3. Urzadzenia do odprowadzania wod opadowych

1) W dachach z odwodnieniem zewnetrznym w warstwach przekrycia powinny by¢
osadzone uchwyty rynnowe (rynhaki) o wyregulowanym spadku podtuznym.

2) W dachach z odwodnieniem wewnetrznym w podtozu powinny by¢ wyrobione koryta
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8.5.

odwadniajace o przekroju trojkatnym lub trapezowym. Nie nalezy stosowa¢ koryt

o przekroju prostokatnym. Niedopuszczalne jest sytuowanie koryt wzdhuz $cian
attykowych, §cian budynkow wyzszych w odlegtos$ci mniejszej niz 0,5 m oraz nad
dylatacjami konstrukcyjnymi.

3) Spadki koryt dachowych nie powinny by¢ mniejsze niz 1,5%, a rozstaw rur
spustowych nie powinien przekracza¢ 25,0 m.

4) Wpusty dachowe powinny by¢ osadzane w korytach. W korytach o przekroju
trojkatnym 1 trapezowym podtoze wokot wpustu w promieniu min. 25 cm od brzegu
wpustu powinno by¢ poziome - w celu osadzenia kolnierza wpustu.

5) Wpusty dachowe powinny by¢ usytuowane w najnizszych miejscach koryta.
Niedopuszczalne jest sytuowanie wpustow dachowych w odleglo$ci mniejszej niz 0,5
m od elementoéw ponaddachowych.

6) Wloty wpustow dachowych powinny by¢ zabezpieczone specjalnymi kotpakami
ochronnymi natozonymi na wpust przed mozliwoscig zanieczyszczenia lis¢mi lub
innymi elementami mogacymi sta¢ si¢ przyczyng niedroznosci rur spustowych.

7) Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych 1 wpustow dachowych
powinny by¢ dostosowane do wielkosci odwadnianych powierzchni dachu
(stropodachu).

8) Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PVC-U powinny odpowiada¢ wymaganiom

w PN-EN 607:1999

KONTROLA | ODBIOR ROBOT.

8.5.1. Kontrola jakosci robét.

1) Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu zgodnos$ci ich wykonania

z wymaganiami niniejszej specyfikacji

2) Kontrola wykonania podktadéw pod pokrycia z blachy:

Kontrola wykonania podkaldéw powinna by¢ przeprowadzona przez Inspektora
nadzoru przed przystgpieniem do wykonania pokry¢ zgodnie z wymaganiami normy
PN-80/B-10240 i wymaganiami okreslonymi w specyfikacji.

Badania podktadu nalezy przeprowadzi¢ w trakcie odbioru czg¢§ciowego, podczas
suchej pogody, przed przystagpieniem do pokrycia potaci dachowych.

Sprawdzenie rownosci powierzchni podktadu nalezy przeprowadza¢ za pomoca taty
kontrolnej o dtugosci 3 m lub za pomocg szablonu z podziatkg milimetrowa. Przeswit

miedzy sprawdzang powierzchnig a fatg nie powinien przekroczy¢ 5 mm, w kierunku
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prostopadtym do spodku i 10 mm w kierunku réwnoleglym do spadku.

3) Kontrola wykonania pokry¢:

a) kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania

z powotanymi normami przedmiotowymi i wymaganiami w specyfikacji, kontrola ta
przeprowadzana jest przez Inspektora nadzoru:

- w odniesieniu do prac zanikajacych - podczas wykonania prac pokrywczych,

- w odniesieniu do wlasciwosci catego pokrycia - po zakonczeniu prac pokrywczych.
Wymagane normy:

PN-61/B-10245, PN-EN 501:1999, PN-EN 506:2002, PN-EN 502:2002, PN-EN
504:2002, PN-EN 505:2002, PN-EN 507:2002, PN-EN 508-1:2002, PN-EN 508-
2:2002, PN-EN 508-3:2000

b) uznaje si¢, ze badania daty wynik pozytywny gdy wszystkie wtasciwosci
materialow 1 pokrycia dachowego sa zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji

technicznej lub aprobaty technicznej albo wymaganiami norm przedmiotowych.

8.5.2. Wymagania dotyczace odbioru robét pokrywczych.

1) Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajace, wymagaja odbioréw czesciowych.

2) Badania w czasie odbioru czgsciowego nalezy przeprowadzac dla tych robot, do
ktorych dostep pozniej jest niemozliwy lub utrudniony.

3) Odbior czesciowy powinien obejmowaé sprawdzenie:

a) podktadu,

b) jakos$ci zastosowanych materiatow,

c¢) doktadnosci wykonania pokrycia,

d) doktadnosci wykonania obrobek blacharskich 1 ich polaczenia z pokryciem.

4) Badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robdt, po deszczu.
5) Odbior koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia

1 obrobek blacharskich i1 potaczenia ich z urzadzeniami odwadniajacymi, a takze
wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.

6) Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, SST 1 wymaganiami
Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty
pozytywne wyniki. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny,
pokrycie papowe nie powinno by¢ odebrane. W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno

z nastgpujacych rozwigzan:
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- poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkowania

1 trwato$ci pokrycia, obnizy¢ ceng pokrycia,

- w przypadku gdy nie s3 mozliwe podane rozwigzania - rozebra¢ pokrycie (miejsc

nie odpowiadajacych ST) i ponownie wykonac¢ roboty pokrywcze.

8.5.3. Odbior pokrycia z blachy

1) Sprawdzenie wygladu zewnetrznego pokrycia (nie ma dziur, pgknig¢, odchylenia
rabkow lub zwojow od linii prostej, ztagcza sg prostopadie do okapu itp.).

2) Sprawdzenie umocowania 1 rozstawienia zabek 1 tapek.

3) Sprawdzenie taczenia i umocowania arkuszy.

4) Sprawdzenie wykonania 1 umocowania pasoOw usztywniajacych.

8.5.4. Odbioér obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowac:

8.5.

1) Sprawdzenie prawidtowosci potaczen poziomych i pionowych.

2) Sprawdzenie mocowania elementow do deskowania, $cian, komindw, wietrznikow,
wlazow itp.

3) Sprawdzenie prawidtowosci spadkow rynien.

4) Sprawdzenie szczelnosci polaczen rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi.
Rury spustowe mogg by¢ montowane po sprawdzeniu droznosci przewodow

kanalizacyjnych.

5. Zakonczenie odbioru

8.6.

1) Odbioru pokrycia blachg potwierdza si¢: protokotem, ktory powinien zawierac:
- ocen¢ wynikoéw badan,
- wykaz wad 1 usterek ze wskazaniem mozliwos$ci ich usunigcia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodno$ci wykonania z zamowieniem.

PRZEPISY ZWIAZANE

1. Normy
1) PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dachowych.
2) PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej

i cynkowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
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3) PN-EN 501:1999 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow

z cynku do pokry¢ dachowych uktadanych na ciggltym podtozu.

4) PN-EN 506:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow

samonos$nych z blachy miedzianej lub cynkowe;.

5) PN-B-94701:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych.

6) PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.

7) PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i
wymagania.

8) PN-B-94702:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien potokraghych.

9) PN-EN 607:1999 Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PCV-U. Definicje,

wymagania i badania.

2. Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania 1 odbioru robdt budowlanych - czes¢ C.
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