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1. PRZEZNACZENIE DOKUMENTU

Specyfikacja Techniczna identyfikuje wyrdb poprzez okreslenie parametréw, jakie powinien
spelnia¢ w zakresie wymagan:

—  technicznych,

— jakosciowych,

—  zwigzanych z bezpieczenistwem uzytkowania, w odniesieniu do:

—  nazewnictwa,

—  symboli,

—  badan i metodologii badan,

—  znakowania oraz oznaczania wyrobu.

2. ZAKRES STOSOWANIA DOKUMENTU

Specyfikacja Techniczna jest wykorzystywana w realizacji zaméwien publicznych.
3. DOKUMENTY ZWIAZANE Z WYROREM

3.1 Dokumentacja techniczno - technologiczna

Dokumentacja techniczno — technologiczna Wykonawcy, przedstawiona do realizacji produkcji,
powinna zawierac, co najmniej:

— identyfikacje wyrobu, nazwe,

— rysunki pogladowe,

— wykaz surowcdw, materialow i dodatkow,

— zestawienie elementow skiadowych,

— zestawienie sredniego zuzycia materialdéw i dodatkéw,

— warunki wykonania wyrobu, w tym:

— podstawowe operacje kroju, szycia,

— rodzaje szwow 1 Sciegéw laczacych elementy wyrobu,
— gestodd szwow,

— rodzaj i odleglos¢ linii stebnowych,

— ilo¢, rozmieszczenie | wymiary rygli,

— Wwymiarowanie wyrobu (pozycjonowanie elementéw naszywanych typu kieszenie, patki itp.)
dla réznych rozmiardw, etapy i zakres kontroli podczas produkeji wyrobu (warunki odbioru
Jakosciowego surowcow i dodatkow, kontrola migdzyoperacyjna i koficowa),

— tabelg wymiaréw wyrobu gotowego (dla wszystkich zamawianych rozmiaréw),

— tabelg wymiarow sialych i pomoeniczych,

— cechowanie (rozmieszczenie i tres¢) w tym:

— wszywki,
— ctykiety jednostkowe,
— etykiety zbiorcze.

3.2 Dokumenty odniesienia, podstawowe akty prawne

Rozporzgdzenic (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r.
w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow
(REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow, zmieniajace Dyrektywe 1999/45/WE
oraz uchylajace Rozporzadzenie Rady (EWGQG) nr 793/93 i Rozporzadzenie Komisji (WE) nr 1488/94,
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jak rowniez Dyrektywg Rady 76/769/EWG i Dyrektywy Komisji 91/155/EWG, 93/67/EWG,
93/105/WE i 2000/21/WE (Dz. Urz. UE z 2006 r. Nr L 396, s. 1 z pézn. zm.).

Normy:

PN-EN ISO 13934-1:2013-07 — Tekstylia — Wlasciwodci plaskich wyrobow przy rozciaganiu -
Czgs¢ 1. Wyznaczanie maksymalnej sily i wydluzenia wzglednego przy maksymalnej sile metoda
paska

PN-EN ISO 13937-2:2002 Tekstylia — Metody badania rozdzierania plaskich wyrobéw —

Czes¢ 2. Wyznaczanie sily rozdzierania prébek roboczych w  ksztalcie spodni (metoda
pojedynczego rozdzierania).

PN-EN ISO 5077:2011 Tekstylia - Wyznaczanie zmiany wymiaréw po praniu i suszeniu.

PN-EN ISO 6330:2012 — Tekstylia — Metody prania domowego i suszenia stosowane do badania
plaskiego wyrobu wiokienniczego.

PN-EN IS0 9237:1998 Tekstylia — Wyznaczanie przepuszczalno$ci powietrza wyrobow
widkienniczych.

PN-EN 20811:1997 (PN ISO 811:1997) Tekstylia — Wyznaczanie wodoszczelnosci — Metoda
cisnienia hydrostatycznego.

PN-EN ISO 3175-2:2010 Tekstylia — Profesjonalna konserwacja, czyszczenie chemiczne
1 czyszczenie wodne plaskich wyrobéw widkienniczych i wyrobdw odziezowych — Czesé 2: Procedura
badania jako$ci w przypadku czyszczenia i wykaniczania z zastosowaniem tetrachloroetylenu.

PN-EN ISO 20471:2013-07 — Odziez o intensywnej widzialnosci — Metody badania i wymagania.

PN-EN ISO 105-J0U2002 Tekstylia — Badania odpornodei wybarwien — Czesé JO 1: Ogdlne
zasady pomiaru barwy powierzchni.

PN-EN ISO 105-J03:2009 — Tekstylia — Badanie odpornosci wybarwiea —Czesé J03: Obliczanie
rdznic barwy.

PN-EN 12240:1999 Zapigcia samosczepne — Wyznaczanie catkowitych i efektywnych szerokosci
tadm i efektywnej szerokosci zapigcia.

PN-EN SO 3758:2012 — wersja polska Tekstylia — System oznaczania sposobu konserwacji
7 zastosowaniem symboli.

PN-P-84507:1985 Wyroby konfekcyjne — Stopnie jakosei.

PN-EN ISO 3071:2007 Tekstylia — Oznaczanie pH ekstraktéw wodnych.

PN-EN 14362-1:2012 Tekstylia — Metody oznaczania niektérych amin aromatycznych powstatych
z barwnikéw azowych — Czgé¢ 1: Wykrywanie zastosowania niekiérych barwnikéw azowych
dostgpnych metoda z ekstrakcjg i bez ekstrakeji widkien.

PN-EN 14362-3:2012 Tekstylia - Metody oznaczania niektdrych amin aromatycznych powstatych
z barwnikow azowych — Czes¢ 3: Wykrywanie zastosowania niektorych barwnikéw azowych,
mogacych uwalniaé 4—aminoazobenzen.

PN-EN ISO 14184-1:2011 Tekstylia - Oznaczanie formaldehydu — Cz¢$¢ 1: Formaldehyd wolny
i zhydrolizowany (metoda ekstrakcji wodnej).

PN-EN IS0 13935-2:2014-06 — Tekstylia — Wlasciwodci wyirzymalosciowe szwow wykonanych
na plaskich wyrobach wiékienniczych i w gotowych wyrobach tekstylnych — Cze$é¢ 2: Wyznaczanie
maksymalnej sity zrywajacej szew z zastosowaniem metody grab.

IS0 4916:1991 Textiles. Seam types. Classification and terminology (Tekstylia. Rodzaje szwow
Klasyfikacja i terminologia).

ISO 4915:1991 Textiles. Stitch types. Classification and terminology (Tekstylia. Rodzaje sciegow
Klasyfikacja i terminologia).

PN-72/P-04604 Metody badan surowcdw widkienniczych — Rozpoznawanie wiokien.

PN-P-01701:1952 Tkaniny —Oznaczenia splotéw tkackich.



UWAGA: w przypadku zastgpienia lub wycofania norm wymienionych w specyfikacji technicznej
dopuszcza sie stosowanie dokumentéw normatywnych je zastepujgeych lub réwrnowainych.

4. RYSUNEK MODELOWY
Rysuneknr 1 Spodnie - przdd




Rysunek nr2 Spodnie - tyt




5. OPIS OGOLNY WYROBU

Przedmiotem wymagan techniczno — uzytkowych sa spodnie typu softshell dla funkcjonariuszy Policji.
Wykonane z tkaniny wodoodpornej z membrang PTFE. Spodnie przeznaczone sa do noszenia jako
osobny element garderoby.

Spodnie posiadaja:

Zapigcie posrodku przodu (rozporek) na zamek $rednio spiralny nierozdzielczy.

Gora spodni wykonczona pasem zapinanym na zatrzask konfekcyjny (napa).

Pas w tyle lekko podniesiony, odszyty od wewnatrz tkaning termostabilizacyjna.

Na pasie réwnomiernie rozmieszezone 6 szlufek (podtrzymywaczy) ,.Swiatlo” szlufki
7.5 cm £2mm.

W tyle karczek.

Na tylnej nogawce prawej pod linig karczka wystepuje kieszen cigta zapinana na zamek
blyskawiczny bryzgoszczelny.

W gornej czgsci przodow skosne kieszenie cigte zapinane na zamek bryzgoszczelny.

Na wysokosci uda kieszenie boczne.

Wlot prawej kieszeni wykoniczony zamkiem blyskawicznym bryzgoszczelnym.

Zamki kieszeni posiadajg garaze, w ktére chowa sig maszynka.

Wlot lewej kieszeni udowej przykryty patka zapinang na element tasmy samoczepne;j.

Na patce lewej kieszeni udowej napis POLICJA, wykonane napisy POLICJA w formie
nadruku, z foli termo transferowej odblaskowej—srebrnej. Parametry nadrukéw foli ujeto
w Tabeli nr 2 poz. 21, natomiast wymiary nadrukéw zawarte sa w Tabeli or 1.

Na wysokosei kolan zaszewki profilujace (po dwie po obu stronach nogawki).

Pod kolanami w tylnych nogawkach ciecia poziome.

W dole nogawki przodu, przy szwie zewnetrznym, wszyty zamek spiralny zamykajacy
klin, ktory shuzy zwigkszeniu obwodu nogawki.

D6t podwinigty w obrebek.

Rysunek nr 3 - Napis POLICJA — wymiarowanie, ksztalt liter

POLICJA!

Tabelanr 1 Wymiary napisu POLICJA

Lp. Oznaczenie wymiaru Wielko$¢ wmm
1. A —wysoko$é 23+1
2, B — szerokosé 95+2
3. C — grubos¢ liter 5+1




6. ZESTAWIENIE MATERIALOW I DODATKOW ZASADNICZYCH - WYMAGANIA
TECHNICZNE

Tabela nr 2

Lp. | Nazwa materialu

Tkanina zasadnicza 3 laminat w kolorze granatowym.
1. | Tkanina wierzchnia poliester/elastan, warstwa funkcyjna membrana PTFE, warstwa spodnia
dzianina typu polar — wymagania Tabela 3

Tkanina dodatkowa poliester/elastan — wymagania Tabela 4

Tkanina termostabilizacyjna w kolorze czarnym — wymagania Tabela 5

Tkanina 2,5L laminat w kolorze granatowym
SKLAD: 100% PA 6,6 + 100% PTFE+PU — wymagania Tabela 6

Podszewka - Siatka azur 100% PES w kolorze czarnym — wymagania Tabela 7

o |w| & Wl

Nici rdzeniowe poliestrowe o masie liniowej 40tex + 8tex, o sredniej minimalnej sile zrywajgcej 8N
w kolorze dobranym do tkaniny zasadniczej (7912)

7 Nici poliestrowe z wldkien teksturowych o masie liniowej 18tex + 2tex, o $redniej minimalnej sile
" | zrywajacej SN w kolorze dobranym do tkaniny zasadniczej (7912)

Nici rdzeniowe poliestrowe o masie liniowej 24tex + 8tex, o éredniej minimalnej sile zrywajgcej 8N
w kolorze dobranym do tkaniny zasadniczej (7912)

9 Zamek blyskawiczny tworzywowy, bryzgoszczelny, nierozdzielczy, w kolorze granatowym 19cm
| (kieszenie przodu)

10 Zamek blyskawiczny tworzywowy, bryzgoszezelny, nierozdzielczy, w kolorze granatowym 17cm
" | (kieszen boczna)

11 Zamek btyskawiczny tworzywowy, bryzgoszczelny, nierozdzielezy, w kolorze granatowym l4cm
: (kieszen tylu)

12. | Zamek blyskawiczny tworzywowy, nierozdzielczy, w kolorze granatowym 25c¢m (rozporki boczne)

13. | Zamek blyskawiczny tworzywowy, nierozdziclczy, w kolorze granatowym 16¢m (rozporek)

14. | Element napy wierzch plastik w kolorze granatowym matowym

15. | Element napy gniazdo — oksyda

16. | Element napy stupek — oksyda

17. | Element napy gwdzdz — oksyda

18. | Tasma samosczepna petelkowa o szerokosci 20mm w kolorze czarnym
19. | Tasma samosczepna haczykowa o szerokosci 20mm w kolorze czarnym
20. | Lamoéwka dzianinowa poliamidowa w kolorze czarnym

Nadruk POLICJA z folii odblaskowej termo transferowej w kolorze srebrnym, speiajacy
21. | wymagania normy PN-EN ISO 20471:2013-07, zachowujgcy wilasciwosei odblaskowe po 50 cyklach
prania w temp. 60°C, po 20 cyklach czyszczenia chemicznego oraz po 5000 cvkli Scierania

22, | Wszywka rozmiarowo konserwacyjna

23. | Worek foliowy

24, | Etykieta jednostkowa

25. | Etykieta na opakowanie zbiorcze

26. | Sztyft tworzywowy do zamocowania etykiety jednostkowe;)

27. | Karton

Uwaga: Przed rozpoczgciem produkeji Wykonawca powinien zgromadzi¢ i dokonaé przeglagdu poswiadczen
Jjakosciowych producentéw dla kazdej nowej dostawy materialéw i dodatkéw potwierdzajace wymagania
zawarte w Tabeli nr 2,

10




7. WYMAGANIA TECHNICZNE PODSTAWOWYCH MATERIALOW I DPODATKOW

7.1
Tabela nr 3

Wymagania dla tkaniny zasadniczej:

Tkanina tréj — laminowana z membrang paroprzepuszczalng

Wyszezegdlnienie Je:dnostkl Wartoscl h_czbowe Kontrola jakosci wg
miary i tolerancyjne
Masa powierzchniowa 3 PN-EN ISO 2286-2:2016
g/m o PN EN ISO 12127:2020
: ., | kierunek wzdhuzny 400 PN-EN ISO 13934-
Sita zrywajaca, nie mniej NiZ: [ierunek poprzeczny N 450 1:2013-07
Spray — test. nie mniei niz: przed uzytkowaniem stobiefi 4 PN-EN ISO 4920:2013-
pray ’ J niz: po 3 praniach P 3 02
Zmiana wymiaréw osnowa i przed uzytkowaniem 3 PN-EN IS0 5077:2011
watek, nie wiecej niz: po 1 praniu wodnym N 3 s
’ ’ metoda 4N
Wodoszezelno$é przed uzytkowaniem, nie mniej niz: | mm HyO 6000 PN-EN ISO 811:2018-07
Wodoszczelno$é po 3 praniach wodnych, nie mnigj SHE LI BTN Aeats
o ? mm H,O 3000 PN-EN ISO 6330:2012
niz: -
metoda 4G suszenie F
Paroprzepuszc.:zah_los:(": powietrza przy réznicy cisnieii 1 5 PN-EN ISO 9237:1998
100 Pa, nic wigeej niz:
Ret — Opor przenikania pary wodnej, nie wiecej niz: m2Pa/W 11 PN-EN ISO 11092:2014-
Opér cieplny Ret, nie mniej niz m?K/W 0,04 11
o Pranie 40°C Zzmiana barwy 4 PN-EN ISO 105-
2 zab. tk. baw. =} 4 C06:2010
; Prasowanie zmiana barwy 3 4
% .. | wilgotne v PN-EN ISO 105-
[ E (max. temp. 110 | zab. tk. baw. gj - X11:2000
g T [0 <
S E | woda zmiana barwy & 4 PN-EN 1SO 105-
B 2 zab. tk. baw. g 4 E01:2013-06
5 ” Czyszczenie zmiana barwy .2 4 PN-EN ISO 105-
8 chemiczne zab. tk. baw. §. - DO1:2010
=) Tarcie suche / @A PN-EN ISO 105-
S |mokre . 44 X12:2016-08
strona wierzchnia PESB xS | pNep-01703:1996
Sktad surowcowy % Ly P o) PN-P-04604:1972
membrana PTFE - 100 )
strona spodania PES - 100
W 2 dla b feani N ¥ 18,23 PN-EN ISO 105-J01:2002
yriagania cta narwy tkanitty zewnetrzne : a* 1,78 PN-EN ISO 105-J03:2009
wspolrzedne barwy L* a* b* dla barwy granatowej b 627 (seometria urzadzenia
pomiarowego:
Dopuszczalna roznica barwy, nie wigcej niz: AE*,, 1,5 wspdlrzedne barwy — d/0

lub d/8
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7.2 Wymagania dla tkaniny dodatkowej:
Tabela or 4
Tkanina dodatkowa poliester/elastan
: Jednostki Wartos’ci : :
Wyszezegdlnienie : liczbowe Kontrola jakosci wg
miary . ;
i tolerancyine
Masa powierzchniowa 3 PN-ISO 3801:1993
g/m L3615 PN EN ISO 12127:2020
Sita zrywajaca, nie mnigj | oo o 4N a0 PN-EN ISO 13934-1:2013-07
niz: PN-EN ISO 1421:2017-02
watek 60
Stopien odponosci na zmechacenie i pilling, | o 4 PN-EN ISO 12945-2:2002
nie mniej niz:
a . oom | OSHOWa ) PN-EN ISO 5077:2011
s % PN-EN ISO 6330:2012
nie wiecej niz: watek o) Metoda 5A
| Pranie 40°C zZmiana barwy § 4 PN-EN ISO 105-C06:2010
R zab. tk. baw. Fa 4
R 25
O 4 e
5 & 2| Prasowanie é
el gl - zmiana barwy 2% 4 PN-EN ISO 105-X11:2000
& g 5 (wilgotne) %0
Q o—
O (= .
% 7| Cayszczenie zmiana barwy | E 4 PN-EN ISO 105-D01:2010
chemiczne =
Tarcie suche / mokre |zab. tk. baw. 2 4/4 PN-EN [SO 105-X12:2016-08
PES o 84=3 .
Sklad surowcowy ELASTAN % 1623 P-PN-01703:1996
Odpornosé na Scieranie, nie mniej niz I;;ﬁf‘ 15000 | PN-EN ISO 12947-2:2017-2
L* 18,23 PN-EN IS0 105-J01:2002
Wymagania dla barwy tkaniny zewngtrznej — a* 1,78 PN-EN ISO 105-J03:2009
wspotrzgdne barwy L* a* b* dla barwy b* 6.27 (geometria urzadzenia
granatowej - a pomiarowego: wspolrzedne
Dopuszczalna réznica barwy, nie wiecej niz: AE*ab 2 barwy — d/0 lub d/8
7.3  Wymagania dla tkaniny termostabilizacyjnej:
Tabelanr 5
Tkanina dodatkowa specjalna
Jednostki Narggsct
Wyszezegdlnienie A liczbowe Kontrola jakosci wg
miary X X
i tolerancyjne
Masa powierzchniowa 2 PN-IS© 3801:1993
g/m 348+ 14 |PN-ENISO 12127:2000
Sita aigca. mie muiei niz: FoSRCVa daN 140 PN-EN 13934-1:2013-07
Zywajaca, J M2 T atek 270 PN-EN ISO 1421:2017-02
Splot kombinowany | PN-92-PQ1704
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Oipcmeg  ||LAABINOES, T8 ““‘? L dé 180 PN-EN 29865:1997
na deszcz: giii}‘ﬁ;?am‘m WO, e em¥/dm? - PN-91/P-04629
: : . PN-EN IS0 5077:2011
Zmiana wymiaréw po praniu | 0Snowa o
. . o S Y PN-EN IS0 6330:2012
1 prasowaniu, nie wigce) niZ: thek 2 Metoda 6N
. | Pranie 40°C I UAT 4 PN-EN ISO 105-C06:2010

% zab. tk. baw. - 4

— ; zmiana barwy 4 PN-EN ISO 105-

z  |Potalkaliczny zab. tk. baw. % 4 E04:2013-06

= A |Prasowanic zmiana barwy = 4 PN-EN ISO 105-

= |(wilgotne) zab. tk. baw. = . X11:2000
) : <

= ‘g | Czyszczenie zmiana barwy N 4 PN-EN ISO 105-

% & | chemiczne zab. tk. baw. e - D01:2010

é = | Tarcie suche/mokre |zab. tk. baw. .2 4/4 SN 00

o g X12:2016-08

7 [=] L -
a Swiatto zmiana barwy 3 4 s BRSO T0S
o) B02:2014-11
o Zzmiana barwy = )
Sublimacja Zab tk PES - PN-EN ISO 105-P01:1999

Sklad surowcowy PES % 100 PN-93/P-04847/10

7.4 Wymagania dla tkaniny dodatkowej 2,51:

Tabelanr 6
Nazwa wyrobu: Tkanina laminowana, wodoszczela, paro-przepuszczalna
Jednostki Yarosel
Wyszczegdlnienie : liczbowe Kontrola jakosci wg
miary X :
i tolerancyjne
Splot — tkanina wierzchnia - Skosny '/, S | PN/P-01701 z 1952
Masa powierzchniowa g/m? 100+10 PN-ISO 2286-2:2016-11
Wytrzymalosé na osnowa 250
rozerwanie, nie mniej N PN-EN ISO 1421: 2017-02
i watek 200
2 @ . . | osnowa 10 PN-EN ISC 4674-1:2017-
Rozdzieranie, nic mnigj N 02
niz; watek 10 metoda B
SOEpSEhieTne  (pRed stopiefi 4 PN-EN 4920: 2013-02
niz; uzytkowaniem
g;)i(;(i)izi;zelnosc przed uzytkowaniem, nie HPa 1000 PN-EN 20811: 1997
- o E - PN-EN ISO 6330 met. 6N:
Wo.d(.)sz.f::fzelnosc po 5 praniach wodnych, nie hPa 700 2012
mniej niz:
Re_:t - (l)p-o_r przeplywu pary wodnej, nie m2/Pa/W 13 PN-EN ISCQ 11092: 2014-
wigcef niz: il
Zmiana wymiaréw po | 2SOWa 4 PN-EN ISO 5077:2011
na wy D . PN-EN ISO 6330 met. 6N:
praniu w temp. 60 °C, %o
nie wigcej niz; watek 4 CULE
) PN-EN IS0 3759:2011
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Woda LAY 4 PN-EN ISO 105-E01: 2013
zab. tk. baw. — 4
oz ] zmiana barwy 5 4 X
QE_‘] Pranie 60°C ] > 7 PN-EN ISO 105-C06: 2010
Pot alkaliczny | zmiana barwy = 4 )
g | kvwasny e % n PN-EN ISO 105-E04: 2013
- 5 N
% |Ceyszozenie | zmiana barwy % c PN-EN ISO 105-D01: 2010
~, | chemiczne zab. tk. baw. gﬂ -
9 :
: = : 10- =
é Tarcie suche / Zab. tk. baw. & 474 PN-EN ISO 105-X12:2016
= glokre = 08
E Swiatlo iana b 4 PN-ISO 105-B02: 2014-11
O | /Xenotest/ Zmiana > met.2
strona wierzchnia % P.A. 6.6 100
membrana PTFE+PU -
Skiad surowcowy 100 PN-P-01703: 1996
warstwa Y
2 warstwa
zewnetrzna 1
membrany polimerowa
Wymagania dla barwy tkaniny zewnetrznej — 5 22,37 PN-EN ISO 105-J01:2002
wspodirzedne barwy L* a* b* dla barwy a* 0,94 PN-EN ISO 105-J03:2009
granatowej b* 542 {geometria urzadzenia
Dopuszczalna réznica barwy, nie wigeej niz: AL*y 3 Eommrf\gf(;gﬁgv jj%ohze;dne
7.5 Wymagania dla dzianiny podszewkowej siatka-ainr:
Tabelanr 7
Wyszczegdlnienie Wymagania Metodyka badari wg
Sktad surowcowy 100% poliester Deklaracja producenta
Masa powierzchniowa |94 g/m® + 3 PN-P-04613:1997
Kolor czarny -
. . przeciwkurczliwe, )
Wykoriczenie antyelekirostatyczne
] - pranic wodne do 40°C, czyszezenie )
Warunki konserwacji s s

8. ZESTAWIENIE ELEMENTOW SKEADOWYCH

Tabelanr 8
Nazwa materiatu Lp. Wyszczegdlnienie Tosé
1. | NOGAWKA TYLU GORA )

- - 2, KARCZEK TYLU 2
Tkanina zasadnicza — 3 NOGAWEKA TYLU DOL >
tkanina tréj-laminowana z 4' NOGAWKA PRZODU >
membrang paroprzepuszczalng 5' PAS WIERZCHNI I

6. SZLUFKI 6
B PATKA WIERZCHNIA 1
8. KIESZEN BOCZNA LEWA 1
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9, GORA KIESZENI PRAWEJ 1
10. | KIESZEN BOCZNA PRAWA 1
Suma elementow: i9
i1. | PATKA 1
12. | LISTEWKA ROZPORKA LEWA 1
13. | LISTEWKA ROZPORKA PRAWA 1
Tkanina dodatkowa — 14. | GARAZ KIESZENI 3
poliester/elastan 15. | MASKOWNICA KIESZENI PRZ0ODU 2
16. | GARAZ KIESZENI BOCZNEJ 1
17. | GARAZ KIESZENI BOCZNE] WEW. 1
Suma elementow: 10
Tkanina dodatkowa - 18. | PAS SPODNI 1
termostabilizacyjna Suma elementow: 1
Tkanina dodatkowa — 19. | KLIN DOLU NOGAWKI 2
2,5 laminat Suma elementow: 2
20 WOREK KIESZENI PRZODU 9
© | MNIEJSZY
Dzianina dodatkowa - 21 WOREK KIESZENI PRZODU 5
siatka T | WIEKSZY
22. | WOREK KIESZENI TYLNEJ 1
Suma elementow: 5

9. SZWY I SCIEGI MASZYNOWE

9.1 Wymagania ogélne

Wymagania dla szwow i §ciegdéw maszynowych.
Sposob laczenia elementéw za pomoca szycia z zastosowaniem:

— szwow wg PN-P-84501:1983 Wyroby konfekcyjne. Szwy, klasyfikacja i oznaczenia,

—  $ciegbw wg PN-P-84502:1983 Wyroby konfekeyjne. Sciegi, klasyfikacja i oznaczenia.

Tabelanr 9
Lp. Oznaczenie szwu i §ciegu Lp. Oznaczenie szwu i Sciegu
1 1.01.01/301 9 2.02.11/301

2 1.01.01/401.504 10 2.42.05/301

3 1.01.01/504 11 3.05.03/301

4 1.06.01/301 12 5.04.03/301

5 2.02.01/301 13 6.01.01/504

6 2.02.03/301 14 6.02.01/301

7 2.02.07/301 15 8.02.01/406

8 2.02.08/301

9.2 Rodzaj i zalecane gestosci Sciegow:
Stebnowy (301) —3-4/ lem

1

Obrzucajacy 3 nitkowy (504) —3-4/ lem

Obrzucajacy 5 nitkowy (401/504) 3-4/ lem

Rozstaw igiel maszyny dwuiglowej (301) —6,4 cm
Lancuszkowy dwuiglowy trzynitkowy (406) 3-4/ lem
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Sciegi musza by¢ wykonane wg normy PN-P-84502:1983, Wyroby konfekeyjne. Szwy.
Klasyfikacja i oznaczenia.

Szwy stebnowe na poczatku i koficu powinny by¢ zamocowane w celu zabezpieczenia przed
pruciem.

9.3 Rodzaj, wykonanie i odleglo$é przeszy¢ stebnowych od krawedzi w wyrobie:

Stebnéwka — szer. 6mm=1mm:
—  krawedz patki kieszeni bocznej lewe;j
— stgbnowanie kieszeni bocznych (po nogawce),
— stgbnowanie karczka tylu (po karczku),
— stebnowanie szwy zewnetrznego nogawki (po tyle),
— stebnowanie cigcia poziomego nogawki tylu
— stebnowanie szwa siedzeniowego tylu

Stebndéwka — szer. 1,5mm:+0,5mm:
— stebnowanie ramek Kieszeni oraz rozporkéw w dole nogawek,

stebnowanie szwu wewnetrznego nogawek spodni

— stebnowanie pasa dookota,

— stebnowanie szlufek pasa,

— stebnowanie szwu krokowego przodu,

— stebnowanie doszycia zamka rozporka (po prawej nogawce),
— bokowanie wewnetrznej listewki rozporka

Stebndwka — odleglos$é 3cm=1mm:
— podwinigcie dohu nogawek.

10. DOPUSZCZALNE SZTUKOWANIE ELEMENTOW

W wyrobie nie dopuszcza sig sztukowania elementow

11. WYMAGANIA JAXOSCIOWE

Wyréb powinien spelniaé zapisy zawarte w specyfikacji technicznej okreélajace jego cechy
charakterystyki.

Wykonawca powinien posiada¢ i stosowac system oceny jakodci produkeji w tym: kontrole

wstgpng materialéw i dodatkow, kontrole miedzyoperacyjng oraz kontrole wyrobu koficowego,
postepowania z wyrobem niczgodnym oraz badania wymagane w niniejszej specyfikacji techniczne;j.

Wykonanie powyzszych czynnosci powinno by¢é udokumentowane (sporzadzone zapisy).
Wykonawca jest zobowiazany do sporzadzenia stosownego dokumentu (protokohs,

zaswiadczenia) z przeprowadzonej klasyfikacji jakosci i kontroli kofcowej wyrobdéw na zgodnosé
Z zapisami zawartymi w specyfikacji technicznej.

11.1 Klasylikacja jakosci wyrobu

Oceng jakosci nalezy przeprowadzi¢ wg normy PN-P-84507:1985. Dopuszcza sie wylacznie
spodnie wykonane w pierwszym stopniu jakosci.

11.2 Wymagania dla wyrobu
Wyréb powinien charakteryzowac sie:
— Dobra uktadalnoscia
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— Odpormnoscig na deformacje — wypychanie i pilling,

—~  Stabilnoscia ksztatliéw po zbiegach konserwacyjnych,

— Trwalg odpornoscig wybarwien zastosowanego materiatu,

— Estetycznym wykonaniem — szwy powinay by<¢ ciggle, wytrzymale, wykonane prawidiowo
(bez marszczen i wyciagnigé), z prawidlowym wigzaniem Sciegu w szwie. Przeszycia
na poczatku i na korficu powinny by¢ zabezpieczone przed pruciem. Wnetrze powinno micé
schludne wykonczenie,

— W wyrobie nie dopuszcza si¢ zdeformowania i sztukowania elementow.

— Konstrukcja wyrobu powinna zapewnia¢ swobode ruchdw i wysoki komfort uzytkowania.

Spodnie nie powinny ulec samoistnemu uszkodzeniu ani przebarwieniu podezas uzytkowania
i konserwacji zgodnie z wymaganiami przedstawionymi w niniejszej specyfikacji. Wiasciwosci spodni
rowniez nie powinny ulec zmianie podczas przechowywania zgodnie z warunkami opisanymi
w niniejszej specyfikacji.

11.3 Zasady ustalania bledow
Przy ustalaniu blgdow konfekeyjnych 1 odchylek od wymiardw nalezy przestrzegaé nastepujgcych
zasad:
— Oceng organoleptyczna nalezy przeprowadzic wzrokowo, przy odbitym $wiectle
(nie pod swiatlo).
— Oeenia¢ wierzchnia strong wyrobu rozlozonego swobodnie, plasko na stole o jasnej i gladkiej
powierzchni lub zaloZzonego na manekinie.

11.4 Niedopuszczalne bledy konfekeyjne

— Znicksztalcenia i skrzywienia poszczegolnych elementéw wyrobu.

—  Skrzywienie stebndwek.

— Nieprawidlowo wgrzany napis POLICJA.

— Niedoszycie, nieprawidiowe szwy lub Sciegi.

— Wyblyszczenie szwow oraz zmarszezki i zaktadki powstate w wyniku nieprawidlowego

— prasowania.

— Réznica wymiardw miedzy czesciami skladowymi wykraczajaca poza dopuszezalne odchytki.

11.5 Niedopuszczalne bledy tkaniny zasadniczej (materialu zewne¢trznego laminatu):

— Zabrudzenia wielonitkowe.

— Plamy nietluste i otoczki po spraniu plam.

— Malo widoczne i widoczne pasy (tzw. Pomieszanie).

— Podwojne nitki watkowe i osnowowe.

— Blizny jednonitkowe i wielonitkowe osnowowe i watkowe.
— Nieprawidlowy lub brak przeplotu.

— Zmechacenie.

— Zatamki.

— Znicksztalcenie powicrzchni (deszcz, blysk, lysina).

— Nierdwnomiernos¢ barwy.
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12. WYMAGANTA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA UZYTKOWANIA

Konstrukcja spodni powinna zapewni¢ komfort uzytkowania. Nie powinna powodowaé uciskow
i otar¢ ciala oraz nie powinna krgpowac ruchow. Elementy, ktdre bezposrednio dotykaja ciata powinny
by¢ pozbawione szorstkich, ostrych brzegow i elementéw wystajacych, ktore moga powodowaé
podraznienia skory.

Wyrdéb powinien byé wykonany z materialéw 1 dodatkéw speliajgcych wymagania
Rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r.
W sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen 1 stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow
(REACH) i utworzenia Europejskiej

Agencji Chemikaliow, zmieniajacego Dyrektywe 1999/45/WE oraz uchylajacego Rozporzadzenie
Rady (EWGQ) nr 793/93 i Rozporzadzenie Komisji (WE) nr 1488/94, jak rowniez Dyrektywe Rady
76/769/EWG i Dyrektywy Komisji 91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE (Dz. Urz.
UE z 2006 r, Nr L. 396, 5. 1 z p6zn. zm.).

12.1 Wymagania i metodyki dotyczace wybranych parametréw bezpieczenstwa uzytkowania
Tabela nr 10.

Lp. [Parametr Jednostka Warto§¢  [Metodyka badan
Zawartos¢ amin aromatycznych, nie IPN-EN 14362-1:2012
L [viecej niz me/ke 30 lbN_EN 14362-3:2012
5 iazwartosc formaldehydu, nie wigcej iz 75 PN-EN ISO 14184-1:2011
3 |Odczyn pH - 4,5-7,5 [PN-EN ISQ 3071:2007
Olow
Zawarto$¢ metali (Pb) 90,0
cigzkich Kadm PN-EN 16711-1:2016-01
w zmineralizowanej  |Cd) 40,0
4 |prdbee, nie wiecej niz: mg/kg
Zawartosc Arsen 1.0
ekstrahowanych metali [(As) 2
ciezkich, nie wiecej niz: PN-EN 16711-2:2016-01
Rtec (Hg) 0,02
Uznaje sie rowniez, 2e wyrdb speinia wymagdania dotyczgce bezpieczenstwa, jeZeli posiada akiualng

autoryzacje (certyfikat) do poslugiwania sie znakiem OEKQ — TEX, zgodnie z norma OEKO — TEX
Standard 100 (klasa produktéw I1).

13. WYMAGANIA DLA WYROBU I SUROWCOW

13.1 Zmiana rdéznicy barwy tkaniny zasadniczej

Pomiar wartosci wspdlrzednych barwy laminatn na prébkach po 5 zabiegach konserwacyjnych
(pranie wodne w temp. 40°C wg PN-EN ISO 6330:2021 4G, czyszczenie chemiczne — proces tagodny
wg PN-EN ISO 3175 — 2:2018-04) dokona¢ zgodnie z norma PN-EN ISO 105-J01:2002.

Dopuszezalna maksymalna wielkod¢ réznicy barwy badanej préby, obliczona wg normy PN-EN
ISO 105-.103:2009, w stosunku do parametréw wzorca powinna wynosié nie wiecej niz:
AE*4<2,5.
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13.2 Stabilnos¢ ksztaltu wyrobu po zabiegach konserwacyjnych (ocena organoleptyczna).

Oceng organoleptyczng nalezy przeprowadzi¢ na wyrobach goftowych poddanych zabiegom
konserwacji.

Spodnie powinny posiada¢ stabilnos¢ ksztaltu po konserwacji w odniesieniu do wyrobu przed
konserwacjg - niezmieniony ksztalt, dobra ukfadalnos¢.

Niedopuszczaine sa:

*  Zmarszezenia, rozdarcia i wyprucia nici,

+ ufrata symetrii,

* znaczna zmiana wymiaréw (rozciagnigcie lub wykurczenie wyrobu odchytki wigksze niz £5%).

13.3 Wiasciwosci elementow odblaskowych oraz ich trwalosé

Badaniom wspélczynnika odblasku elementéw odblaskowych wystgpujacych w  wyrobie
podlegaja probki wykonane z wgrzanych w laminat napiséw POLICJA.

Badania wspdlczynnika odblasku nalezy przeprowadzi¢, dla kazdej nowej dostawy foli, zgodnie
z pkt. 7.3 normy PN-EN ISO 20471:2013-07, na prébkach, pobranych z wyrobéw gotowych lub
przygotowanych podczas produkeji, po 5 zabiegach konserwacyjnych (pranie wodne w temp. 40°C wg
PN-EN ISO 6330:2021 4G, czyszczenie chemiczne — proces lagodny wg PN-EN ISO 3175 — 2:2018—
04) oraz po 5000 cykli $cierania.
Po praniach, czyszczeniu i $cieraniu napiséw oraz tasm odblaskowa na wypustki niedopuszczalne
Jest:
* powstawanie pecherzy na materiale odblaskowym,
+ odklejanie (delaminacja) materiatu odblaskowego od podloza tasmy odblaskowej i tkaniny
zasadniczej (laminatu),
+ ubytki materialu odblaskowego na laméwcee i w napisie POLICJA.

14. WYKAZ OPERACJI WRAZ 7. OZNACZENIEM ZASTOSOWANYCH W WYROBIE
SZWOW

Tabelzanr 11

Lp.

Oznaczenie szwu

Nazwa czynnosci Sk 2 Wymagania i uwagi
zy isciegu ymag g

Wykonanie szablonéw - -

Wykonanie szablonéw
pomocniczych

Rozkrdj tkaniny - -

Ciecie ta$m samosczepnych - Maszyna do cigcia rzepa

Prasa mechaniczna -wg. pkt 3.9
Werzanie nadrukow POLICIJA - Lewa patka kieszeni udowej.

Wg szablonu pomocniczego
Obrzucenie krawedzi workow .

Kieszeniowych 6.01.0.1/504

Mocowanie garazy do tasmy 2.02.01/301 Zamki kieszeni
zamka

Odszycie kieszeni skosnych z 2.02.08/301

odszyciem worka kieszeniowego | 2.42.05/301 Ktz Fmik GSGg biiGwralc fia 0L 2 S

Potgczenie workow 1.01.0.1/401.504
kieszeniowych

Naszycie tasmy samosczepnej na 5.04.03/301

patke lewej kieszeni bocznej Wg oznaczen
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Uszycie i stgbnowanie patki

; - : 1.06.02/301 KrawedzZ ostebnowaé na 0,7 cm
kieszeni bocznej
Obrzucenie gornej krawedszi 6.01.0.1/504
kieszeni bocznej lewej
E:;‘;P:;?T;;?aﬁffz lcli(;etsazéerilu e L oznaczen

e L Y ]5.04.03/301 e SRS

samoczepnej
Moco“fame p.atkl do k.leszenl 1.01.01/301
bocznej lewej, naszycie na worek,
Doszycie zamka do elementéw
kieszeni bocznej prawej, 2.02.03/301 Krawgdzie przy zamku ostebnowaé na 0,2 cm
stebnowanie
Doszycie kieszeni do nogawki 1.01.01/301
spodni, obrzucenie krawedzi 1.01.01/504
doszycia, stebnowanie 6.02.01/301
Odszycie kieszeni tyhn z 2.02.08/301 : ; ;
odszyciem worka kieszeniowego | 2.42.05/301 Kiegdzie Tkl 55t iowacha l;2 em

Potaczenie workdw
kieszeniowych

1.01.0.1/401.504

Zszycie plisy pod rozporek

1.01.0.1/401.504

Obrzucenie krawedzi przodu 6.01.0.1/504

Obrzucenie krawedzi plisy 6.01.0.1/504

rozporka

Doszycie plisy rozporka do 1.01.01/301 5

nizxd, hokawanie 2.02.07/301 Przchokowat na/0;2 e

Doszycie pliski spodniej pod 1.01.01/301

zamek

Zszycie 1 stebnowanie kroku 1.01.01/301 .

przodu 6.02.01/301 SEpIIoNES @ (246

s o | gy

— S 6.02.01/301 Przy zamku stebnowa¢ na 0,2 cm

mocowanie pliski spodniej od
1.01.01/301

wewnatrz

Zszycie zaszewek kolanowych 1.01.01/301 Wwg oznaczei

Zszycie elementéw nogawek tyhi, | 1.01.0.1/401.504 | Po zlaczeniu elementéw, szew przetozyé

stebnowanie 6.02.01/301 do gory i przestgbnowaé na 0,7 cm

Doszycie karczka do nogawek 1.01.0.1/401.504 | Po zlaczeniu elementdw, szew przelozyc

tyhu, stebnowanie 6.02.01/301 do gory i przestebnowac na 0,7 ¢m

. . 1.01.0.1/401.504 | Po ztaczeniu elementdw, szew przelozyé

Zszycie kroku tylu, stebnowanie | - 0150 i przestebnowaé na 0,7 cm

Pomocn'lcze zszycie klina 1.01.01/301

nogawki dotu

Obrzucenie krawedzi klina 1.01.01/504

Obrzucenie krawedzi rozporkéw 6.01.0.1/504

bocznych

Zszycie spodni po boku, 1.01.0.1/401.504 | Po zlaczeniu elementow, szew przetozyé

stebnowanie 6.02.01/301 i przestgbnowad na 0,7 cm

Wszycie zamka do rozporkow 1.01.01/301

Doszycie klina, przestebnowanie LOL0M30] Krawedzie ramki ostebnowaé na 0,2 cm
6.02.01/301 : 8 :

Zszycie nogawek wewnetrznych 1.01.0.1/401.504

Obrzucenie dotu nogawki 6.01.0.1/504

Obrebienie dolu nogawek 6.02.01/301

Lamowanie krawedzi pasa 3.05.03/301
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spodniego

Uszycie podirzymywaczy pasa 8.02.01/406 Maszyna szlufkarka
Zszycie pasa w gomej krawedzi 1.01.01/301

Mocowzgme podtrzymywaczy oraz 1.01.01/301

wszywki

Doszycie pasa do spodni z

zakonczeniem krawedzi i

Zamkniecie pasa i stebnowanie 2.02.11/301 Ostebnowaé na 0.2
dookota 1.06.01/301 SRR R e

Mocowanie podtrzymywaczy w

gornej krawedzi

Nabicie elementéw napy w pasie | - Maszyna napownicza

Wykonanie rygli w wyrobie - Maszyna ryglowa

Czyszezenie - Wyrob oczyscié z koficow nici i naklejek
Kontrola 3 Wyrdb sprawdzi¢ z DTT. Dolaczenie etykiety

jednostkowej

Skfadanie i pakowanie

Wyrdb ziozy¢ i spakowacd do worka foliowego
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15. RYSUNKI TECHNICZNE 1 POMOCNICZE

Rysunek nr 4 Spodnie — przod
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Rysunek nr 5 Spodnie — tyl
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Rysunek nr 6 Spodnie - kieszefi udowa lewa

Rysunek nr 7 Spodnie - klin nogawki
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16. TABELA KLASYFIKACJI WIELKOSCI

Rozmiary spodni
Tabela nr 12
Przedzialy wzrostowe
164 170 176 182 188 194
Obwod pasa
78 78 78 78 78
82 82 82 82 82
86 86 86 86 86
90 90 90 90 20 90
94 94 94 94 94 94
98 98 08 98 98 98
103 103 103 103 103 103
108 108 108 108 108
113 113 113 113 113
118 118 118 118

17. TABELA WYROBU GOTOWEGO
Tabela nr 13 Spodnie sofishell dla rozmiarn 182/94

a Dop.
LP | Oznaczenie wielkosci zya;?:;[cm] Odch.
i w cm (H-)

1 Dlugo$¢ spodni mierzona po szwie zewngtrznym mierzona od gornej 107 L5

" | krawedzi paska do dofu g
2. | Obwdd pasa mierzony w polowie 47 1,5
3. | Szerokos¢ spodni na wysokosci uda w polowie 34,5 L5
4. | Dlugos¢ nogawki mierzona po szwie wewnetrznym 80 L5
5. | Szerokos¢ spodni na linii dotu 20 1
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18. TABELA CIECIA TASM I WYMIAROW POMOCNICZYCH

Tabela nr 15 Tabela cigeia tasm

Rodzaj/szerokoéé tasmy
samosczepnej

Dhugosé cigeia | Ilosé | Umiejscowienie w wyrobie

TASMA SAMOSCZEPNA PETELKOWA

2 cm | 6cmt5mm | 1 | Kieszefi boczna lewa

TASMA SAMOSCZEPNA HACZYK

2em |  6emt5mm | 1 [ Patka kieszeni lewej

Tabelanr 16 Wymiary pomocnicze dla rozmiaru 182/94

Lp. |Nazwa wymiaru g;fmr.rtgziu DO,
wcm (H-)
[cm]

1. [Odleglosé od szwu bocznego gornej krawedzi kieszeni przodu 6 0,5

2. |Odleglo$¢ od szwu bocznego dolnej krawedzi kieszeni przodu 2 0,5

3. |[Wysoko$¢ patki kieszeni bocznej lewej przy szwie bocznym 5 0,5

4. |Wysokosé kieszeni bocznej prawej i lewej przy szwie bocznym 27 1,0

5. [Szeroko$¢ mieszka kieszeni bocznej prawej i lewej 19 1,0

6. [Szeroko$¢ pasa po srodku tylu (w najwyzszym miejscu) 9 0,5

7. Szerokos<¢ pasa w przodzie 5 0,3

8. [Dlugosé podirzymywacza (swiatlo) 71,5 0,3

9. [Szerokos¢ podirzymywacza pasa 2 0,2

10. [Szerokosé¢ listewki rozporka od krawedzi przodu do stgbnéwki 3,2 0,2

11. [Odlegtos¢ karczka od szwu pasa przy szwie §rodkowym 5 0,5

12. |Odlegtosc karczka od szwu pasa przy szwie bocznym I 0,5
Szerokos¢ podwinigeia dotu nogawki mierzona od krawedzi dohu

13. 5 3 0,2
do stebnowki

14. Dhigos¢ zamka na dole nogawki 25 1,0

19. WYMAGANIA DOTYCZACE, CECHOWANIA, PAKOWANIA I ZNAKOWANIA :

19.1 Cechowanie

Wszywka firmowa umicszczona pod pasem od wewnetrznej strony w lewym tyle zawierajgca:

— Nazwe, adres i znak firmowy producenta

— Nazwe wyrobu

—  Wielkos¢ wyrobu

— Rodzaj tkaniny zasadniczej

— Skiad tkaniny zasadniczej

— Nrumowy

—  Nr partii produkeyjnej

— Spos6b konserwacji przedstawiony za pomocg symboli.
- Miesigc i rok produkeji wyrobu

— Oznaczenie stopnia jakosci stownie

Oznaczenie sposobu konserwacji powinno by¢ wykonane wediug PN-EN ISO  3758:2012.
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Oznaczenie konserwacji obejmuje nastepujacy uklad znakdw:

WAK Q@

Etykieta jednostkowa (zamocowana za pomocs sztyftu plastikowego w szlufce przodu lewej)
Zawierajaca:
— Nazwe, adres i znak firmowy producenta
— Nazwe wyrobu
—  Wielkos¢ wyrobu
— Jako$¢ wyrobu -stownie
— Znak kontroli jakosci
— Skiad surowcowy materiatu zasadniczego
— Sposob konserwagji przedstawiony za pomoca symboli.
— Miesiac i rok produkeji wyrobu
—  Nr partii produkcyjnej
—  Nrumowy
—  Okres gwarancji i przechowywania okreslony w umowie

Etykieta na opakowanie zbiorcze zawierajaca nastepujace dane:
— Nazwe, adres i znak firmowy producenta
— Nazwe wyrobu
—  Wielkos¢ wyrobu(wzrost, obwod pasa)
—  Jakos¢ wyrobu — stownie
— Ogodlna liczba sztuk zawartych w opakowaniu
— Miesigc i rok produkeji wyrobu
~  Nrumowy
—  Nr partii produkcyjnej
—  Okres gwarancji i przechowywania ustalony w umowie
- Warunki przechowywania
—  Warunki transportu

19.2 Skladanie i pakowanie

Spodnie musza by¢ zapigte, zaetykietowane, nogawki przewinigte do tytu i zlozone poprzecznie
na dwie lub trzy czgsci. Zlozony wyrdb wiozy¢ do worka foliowego, tak aby etykieta jednostkowa
byta widoczna i czytelna. Worek zgrzaé lub zaklei¢ tasma.

Zafoliowany wyréb, wlozy¢ do kartonu po 15 szt. Karton oklei¢ tasma w poprzek oraz wzdhiz
wszystkich taczen kartonu. Na krotszej, boeznej $cianie kartonu nakleié etykiete opakowania
zbiorczego
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19.3 Przechowywanie.

Wyrdb nalezy przechowywaé w pomieszezeniach nienastonecznionych, przewiewnych,
suchych, pozbawionych obcych zapachdéw. Pomieszczenia powinny zabezpieczyé wyrdb
przed zwilgoceniem, zabrudzeniem, zniszczeniem przez plesn, bakterie i inne czynniki zewnetrzne.

19.4 Transport

Zaladowanie, przewéz i wyladowanie powinny odbywaé si¢ w warunkach zabezpieczajgcych przed
zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami mechanicznymi i chemicznymi.

19.5 Instrukeja uzytkowania

Spodnie sg jednym z elementéw umundurowania stuzbowego przeznaczonego dla funkcjonariuszy
Policji. Spodni nie mozna we wlasnym zakresie przeszywaé, doszywac elementéw, wpinaé oznak,
czy tez w inny sposob naruszaé cigglosci tkaniny lub szwéw. Wyrdb nalezy konserwowaé zgodnie
z instrukcja obshigi zamieszczona na metce wyrobu. Po kazdorazowym uzyciu ubranie powinno
by¢ wytrzepane w celu usunigeia zanieczyszczen, przechowywane w stanie rozwieszonym w suchym
i przewiewnym miejscu.

19.6 Gwarancja wykonawcy

Wykonawca odpowiada za wady fizyczne ujawnione w wyrobie i ponosi z tego tytulu wszelkie
zobowigzania. Jest zobowiazany do usuniecia wad fizycznych i do dostarczenia wyrobdéw wolnych
od wad, jezeli wady ujawnia si¢ w ciagu okresu okreslonego w gwarancji. Na wyprodukowane
wyroby Wykonawca udziela gwarancji na okres 24 miesiecy ich uzytkowania. Okres przechowywania
wyrobu, po ktorym przyshiguje okres gwarancji, wynosi 24 miesigcy. W przypadku wydania wyrobu
do uzytkowania po okresie przechowywania dluzszym niz 24 miesiecy taczny okres gwarancji
{przechowywanie + uzytkowanie) wynosi 48 miesiecy.

20. WYMAGANE DOKUMENTY POTWIERDZAJACE SPELNIENIE WYMAGAN
SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ

Wymagane dokumenty potwierdzajace spehienie wymagan niniejszej specyfikacji techniczne;:

1. Aktualne wyniki badan, wykonane przez akredytowane laboratorium badawcze dla kazdej nowej
dostawy:

a) tkaniny dla wymagari wg Tabeli nr 3, oraz wymagan dla barwy tkanin — wsp&lrzedne
barwy L* a* b¥ wg Tabelinr41i5.

b) wyrobéw gotowych w tym elementéw odblaskowych zawarte w punkcie 13 niemniejszej
ST.
2. Aktualne wyniki badan zakladowych, karty technologiczne producenta dla wymagan wg Tabeli
nr4, 5, 6, 7, poza wymaganiami ujetymi w pkt 1 a).
3. Poswiadczenia jakosciowe potwierdzajace wymagania wg Tabeli nr 2, Ip. 5-21.
4. Deklaracja Wykonawcy dotyczaca przeprowadzonej klasyfikacji jakosci i kontroli koficowej
wyrobdw.
5. Gwarancja Wykonawcy.

UWAGA: w przypadku zastgpienia fub wycofania norm priywolanych w Specyfikacji
Technicznej, dopuszeza sig stosowanie dokumentow normatywnych je zastgpujgcych.
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UWAGA!
Wihascicielem Dokumentacji Technicznej jest Komenda Glowna Policji.
Kopiowanie Dokumentacji Technicznej w calo$ci lub w czgsci, bez zgody wlasciciela
jest zabronione.

30




ARKUSZ UZGODNIEN

Podpisy czlonkow zespolu opracowujacych specyfikacje techniczng
RADCA

P AR T KOORDYNACT
= 0 T WATERMIS TRZOWSEKIET
LOGISTYKIPOLICH
P10 S OWNES POLICH

v eeenenn D T RS SINQWSEL..

. Bereost T

e

UZGODNIONO
(akceptacja zgtaszajgcego zapotrzebowanie {akceptacja kierownika komoérki organizacyjnej KGP
lub/i uzytkownika koficowego)" wiadciwego w sprawach bezpieczefisiwa i higieny

pracy)*

(akceptacja Pelnomocnika Komendanta Giéwnego
Policji ds. Ochrony Informacji Niejawnych)”

) w zaleznosci od wymagan okreslonych dla przedmiotu zaméwieniz publicznego
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ARKUSZ EWIDENCJI WPROWADZONYCH ZMIAN

Lp.

Data

Zmiana dotyczy
(numer strony i ewentualna
tre$¢ zmiany)

Akceptacja
(podpis)

Uwagi
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KARTA ZMIAN
NR f20.... r
do Specyfikacji Techmicznej ..... ...
(nr specyfikacji technicznej zaewidencjonowanej w Rejestrze Specyfikacji
Technicznej)
L0 7 T S OO

(nazwa przedmiotu zamdwienia publicznego)

Zakres dokonywanych zmian w specyfikacji technicznej

Oznaczenie
Lp. (nr strony
specyfikacji Tres¢ zapisu dotychczasowego Tresé zapisu wprowadzanego
technicznej, na ktdrej
wprowadza sig¢
zmiang, §, ust. itp.)

(podpis kierownika komdrki organizacyjnej BLP)
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