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4 otw.@el 1. Po zamontowaniu czopéw kofcowych
?190 PN-094-1 nalezy powierzchnie czolowe
obrobié aby zachowach réwnolegdwsée na
poziomie 0,01mm,
UWAGA!
PonizeJ ollugoéci dimakow: 7 Podklodka 31 8 PN-78/M-82005
1. L=1820Mmm - Sszt, 6 Nokretka M30 k110.9 4 PN-86/M-82144
o) Srubo M30x190 kL.10.9 4 PN-85/M-82101
4 Pioro PRAWE - Blacha 8 4 | S353JR
]7 rrrrrrr 3 Nakladka #60x6 8 | S235JR
fad Czop koncowy Kkolnierzowy 2 |6-X 300 CrMo271 PN-094-1
1 Rura #133x12,5 L=1746 1 | S355JR
Nr czesciiNazwa czesci (zespolu) Ilosc|Material [Nr rysunku lub normy| Ciezar Uwaaqi
Kons truowol 20221109 Adpowiada rysne
Kreslil % -_Lé_ 38088.11.09 Zastapiony przez rys
) = o S
Sprawdzil ,z';’l & ~2022.11.09 Nalezy do zespolu
Zatwierdzil 2022.11.09 Cementownia ODRA Opole
Podzialka Format | Nozwa urzadzenia Nazwa zespolu Nr rysunku
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Przenosnik slimakowy prowy

Wol slimakowy spec jalny
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