Zatacznik nr 2 do SWZ i umowy

Opis przedmiotu zamoéwienia:
1. Przedmiotem umowy jest wykonanie przez Wykonawce dostawy fabrycznie nowej
maszyny do przetadunku odpaddéw z napedem elektrycznym do zaktadu/instalacji
w Dylowie, gm. Pajeczno.
2. Zakres prac musi zosta¢ wykonany w oparciu o umowe oraz jej zataczniki, tj.:
1) Oferta Wykonawcy - zatgcznik nr 1 do umowy;
2) Opis przedmiotu zamoéwienia - zatgcznik nr 2 do umowy.
3. Zakres zamowienia, o ktérym mowa w pkt 1 obejmuje:
1) Zrealizowanie przez Wykonawce dostawy, roztadunku i podtgczenia fabrycznie nowej
maszyny do przetadunku odpadéw =z napedem elektrycznym - w oparciu
0 dokumenty wymienione w pkt 2.
2) Wykonanie przez Wykonawce uruchomienia i przeprowadzenia rozruchdéw fabrycznie
nowej maszyny do przetadunku odpadéw z napedem elektrycznym - w oparciu
o0 dokumenty wymienione w pkt 2.
3) Przeprowadzenie przez Wykonawce szkolenia zatogi Zamawiajagcego z zakresu
wykonanego przedmiotu zamowienia w zaktadzie/instalacji w Dylowie, gm. Pajeczno
- w oparciu o dokumenty wymienione w pkt 2.
4) Dostarczenie przez Wykonawce dokumentacji powykonawczej z wykonanego
przedmiotu zamoéwienia — w oparciu o dokumenty wymienione w pkt 2.
5) Wykonanie przez Wykonawce innych obowigzkéw niezbednych dla prawidtowego
wykonania przedmiotu zamdwienia - w oparciu o dokumenty wymienione w pkt 2.

4. Przedmiot zamdwienia obejmuje dostarczenie przez Wykonawce fabrycznie nowej
maszyny do przetadunku odpaddéw z napedem elektrycznym do zaktadu/instalacji
w Dylowie, gm. Pajeczno, rok produkcji minimum 2021, o nastepujacych danych
technicznych:

e maszyna fabrycznie nowa, rok produkcji minimum 2021;

e maszyna niebedaca prototypem i pochodzaca z produkcji seryjnej;

e maszyna z podwoziem mobilnym;

e masa maszyny: minimum 21 500 kg;

e zasieg wysiegnika i ramienia: minimum 11 m.

e maszyna posiadajgca mozliwos¢ blokowania osi kierowanej celem zapewnienia
stabilnosci maszyny i komfortu jazdy;

e maszyna wyposazona w sitownik podnoszenia wysiegu oraz sitownik do ramienia
z funkcjg wyhamowywania;

e maszyna wyposazona w ramie przystosowane do obstugi chwytaka sortujacego;

e maszyna wyposazona w podest roboczy wraz z barierka;

e maszyna wyposazona w drzwi przesuwane;

e maszyna wyposazona w silnik elektryczny o mocy min. 90kW;

e maszyna wyposazona w podwozie mobilne z czteropunktowym podparciem;

e maszyna posiadajgca ogumienie petne w rozmiarze 10.00 - 20 (8 szt.);

e sterowanie jazdg za pomocg joystickow;

e maszyna posiadajaca ogranicznik unoszenia ramienia i wysiegnika;

e maszyna posiadajaca zamki na wysiegniku i ramieniu;

e maszyna posiadajgca szybkoztgcze hydrauliczne;

e mmaszyna wyposazona w system czyszczenia chtodnic — odwracalny ciag;



maszyna wyposazona w uktad centralnego smarowania. Przewody smarownicze
wszystkich miejsc, do ktéorych ma by¢é podany smar muszg by¢ zebrane
w maksymalnie dwa miejsca dostepne z poziomu podioza. Rozprowadzenie smaru
do wszystkich miejsc ma by¢ mozliwe przy uzyciu smarowniczek.

maszyna wyposazona w minimum 2 szt. kamer wstecznych;

maszyna wyposazona w naped na wszystkie kota;

maszyna wyposazona w sygnalizator przecigzeniowy;

maszyna wyposazona w chwytak sortujacy o pojemnosci minimum 520! z obrotnicg
i chwytak pieciopalczasty o pojemnosci minimum 600l.;

maszyna wyposazona w awaryjne zasilanie w postaci silnika spalinowego;
maszyna wyposazona w zwijak kabla montowanego na maszynie - minimum
35 metrow przewodu;

maszyna posiadajgca kabine hydraulicznie podnoszong, amortyzowana,
wyposazong: w krate ostonowg gérnej i przedniej szyby, reflektory oswietleniowe
LED - minimum 3 szt. montowane na nadwoziu i 2 szt. montowane na ramieniu,
wycieraczki przedniej i gornej szyby lub wycieraczki przedniej szyby na dolnej
i gornej czesci, ostony przeciwstoneczne przedniej i gornej czesci, klimatyzacje
automatyczng oraz radio z bluetooth, zestawem gtosnomdwiacym oraz wejsciami
USB i SD, radio CB, fotel operatora pneumatyczny z podparciem ledzwiowym,
zagtéwkiem oraz podgrzewaniem.

maszyna wyposazona w kabine podnoszong hydraulicznie na wysoko$¢ minimum
2,7 m.

maszyna wyposazona w gasnice minimum 4 kg - proszkowa ABC.

maszyna wyposazona w rotacyjne swiatto ostrzegawcze zamontowane na kabinie.

5. Przedmiot zamowienia obejmuje zrealizowanie po stronie Wykonawcy w ramach
wynagrodzenia umownego:

1)

2)

3)

roztadunek fabrycznie nowej maszyny do przetadunku odpadéw z napedem

elektrycznym w zakfadzie/instalacji w Dylowie - w miejscu uzgodnionym

z Zamawiajacym;

poditaczenia fabrycznie nowej maszyny do przetadunku odpaddéw z napedem

elektrycznym w zaktadzie/instalacji w Dylowie, w miejscu wskazanym przez

Zamawiajgcego, w tym:

a) ustawienie fabrycznie nowej maszyny do przetadunku odpaddéw z napedem
elektrycznym w miejscu wskazanym przez Zamawiajgcego;

b) potaczenie fabrycznie nowej maszyny do przetadunku odpadéw z napedem
elektrycznym ze zrédtem zasilania wykonanym przez Zamawiajacego:

- Wykonawca zapewnia 35-metrowy przewdd dostosowany do mocy fabrycznie
nowej maszyny do przetadunku odpaddéw z napedem elektrycznym.

- Wykonawca zobowigzany jest do pofaczenia nowej maszyny do przetadunku
odpaddw z napedem elektrycznym ze zrédtem zasilania wykonanym przez
Zamawiajacego, za pomocg dostarczonego przewodu, o ktérym mowa powyzej.

uruchomienie i przeprowadzenie rozruchow fabrycznie nowej maszyny do

przetadunku odpaddéw z napedem elektrycznym w zaktadzie/instalacji w Dylowie:

a) uruchomienie i przeprowadzenie rozruchdéw fabrycznie nowej maszyny do
przetadunku odpaddéw z napedem elektrycznym musi zostaé przeprowadzone:

— po uprzednim poinformowaniu Zamawiajgcego;
— w ustaleniu z Zamawiajacym;
— w czynnym zaktadzie pracy - zaktadzie/instalacji w Dylowie;




- przez okres 1 tygodnia pod obcigzeniem (za dostarczenie odpadow
odpowiedzialny bedzie Zamawiajacy) - od daty zakohczenia prac, o ktorych
mowa w § 2 ust. 3 pkt 1 umowy. Czas uruchomienia i rozruchéw moze zostaé
wydiuzony o czas niezbedny na wyeliminowanie i naprawe wszelkich
wykrytych usterek i wad, zaréwno pod wzgledem mechanicznym, jak
i elektrycznym i sterowania; rozruchy mogg trwac jedynie w godzinach pracy
zaktadu, przy wyznaczeniu godzin ich przeprowadzenia przez
Zamawiajgcego,

- celem potwierdzenia sprawnosci maszyn i jej elementéw objetych
przedmiotem zamédwienia, ich prawidtlowego dziatania, prawidtowej korelacji,
a takze celem potwierdzenia prawidtowego wykonania prac i obowigzkéw
ujetych w przedmiocie zamodwienia,

- w celu zabezpieczenia dachu hali sortowni, w ktorej pracowac bedzie
maszyna, przed ewentualnymi uderzeniami wysiegnika i ramienia maszyny,
Wykonawca dokona odpowiedniej kalibracji ograniczenia unoszenia ramienia
i wysiegnika,

— przeprowadzenie rozruchu zostanie potwierdzone protokotem zdawczo-
odbiorczym podpisanym przez przedstawicieli Zamawiajacego i Wykonawcy.

b) Wykonawca na wniosek Zamawiajgcego zobowigzany bedzie do podjecia dziatan

majacych na celu wdrozenie uwag Zamawiajgcego celem wyeliminowania
wszystkich btedow w dziataniu oraz celem usprawnienia dziatania wykonanego
przedmiotu zamowienia. W przypadku wystgpienia wad i uchybien w wykonanym
przedmiocie zamdédwienia, Zamawiajacy moze nie odebra¢ wykonanego
przedmiotu zamdwienia lub wyznaczy¢ Wykonawcy dodatkowy termin celem
wyeliminowania wszystkich btedéw w dziataniu oraz celem usprawnienia
dziatania przedmiotu zamodwienia.

4) przeprowadzenie szkolenia zatogi Zamawiajacego:

przeprowadzenie szkolenia musi zosta¢ przeprowadzone:

e po uprzednim poinformowaniu Zamawiajgcego;

e w ustaleniu z Zamawiajacym;

e W miejscu dostawy przedmiotu zamédwienia;

e podczas préb technologicznych (rozruchu).

pracownicy wskazani przez Zamawiajacego zostang przeszkoleni z zakresu
obstugi, konserwacji i naprawy elementéw wchodzacych w skifad przedmiotu
zamowienia. Szkolenie ma by¢ przeprowadzone w taki sposdb, aby po
zakonczeniu uruchomienia pracownicy Zamawiajgcego byli zaznajomieni ze
wszystkimi szczegdtami procesu obstugi, elektrotechniki, sterowania oraz mogli
samodzielnie prowadzi¢ eksploatacje maszyny i jej elementow, wchodzacych
w skfad przedmiotu zaméwienia. Przeprowadzenie szkolenia powinno by¢
potwierdzone protokotem popisanym przez przedstawicieli Zamawiajgacego
i Wykonawcy.

w okresach od 3 do 6 miesiecy oraz od 7 do 12 miesiecy od dnia podpisania
koncowego protokotu zdawczo-odbiorczego, Zamawiajacy jest uprawniony do
pisemnego zwrdcenia sie do Wykonawcy o ponowne przeprowadzenie w ramach
wynagrodzenia umownego szkolenia z zakresu obstugi, konserwacji i naprawy
elementow wchodzacych w sktad przedmiotu zaméwienia. Wykonawca
zobowigzany jest przeprowadzi¢ ponowne szkolenia w ciggu 14 dni od daty
otrzymania pisemnej informacji w tej sprawie na koszt wtasny.

5) dostarczenie niezbednej dokumentacji:



Wykonawca zobowigzuje sie dostarczy¢ (wersja papierowa w 2 egz. oraz wersja

elektroniczna w formacie PDF w 2 egz.) w jezyku polskim:

a) niezbedne regulacje i pomiary dopuszczajgce maszyne i jej elementy do
uzytkowania, niezbedng dokumentacje okreslong prawem dla eksploatacji
(réwniez pod wzgledem BHP), tzn. pomiary elektryczne podpisane przez
osobe z uprawnieniami w tym zakresie oraz pomiary hatasu na
stanowiskach pracy z orzeczeniem wielkosci NDN wraz z interpretacjg
uzyskanych wynikéw;

b) karte gwarancyjng i serwisowaq;

c) dokumentacje zawierajqcq instrukcje systematycznej obstugi (codziennej,
tygodniowej itd.), uzytkowania i instrukcje bhp, instrukcje obstugi
i konserwacji oraz dokumentacje techniczno-ruchowa.

d) swiadectwo zgodnosci CE;

e) katalog czesci zamiennych;

f) harmonogram wykonywanych przegladéw (obstug) technicznych;

g) analiza ryzyka na stanowiskach pracy zwigzanego z przedmiotem
zamoéwienia.

Wykonawca zobowigzuje sie dostarczy¢ dokumentacje, o ktérej mowa powyzej
w terminie wykonania przedmiotu zamodwienia, za wyjatkiem pomiaréw hatasu,
ktére dostarczy niezwtocznie po ich opracowaniu.
Zamawiajacy moze wnies¢ uwagi do dostarczonej przez Wykonawce
dokumentacji, ktére Wykonawca zobowigzany jest uwzgledni¢ lub odnie$¢ sie
do nich, w terminie obustronnie ustalonym. Whniesienie przez Zamawiajgcego
uwag do przekazanej przez Wykonawce dokumentacji nie moze stanowic
przyczyny odmowy podpisania przez strony protokotu zdawczo-odbiorczego
potwierdzajacego wykonanie przedmiotu zamodwienia, za wyjatkiem przypadku
braku kompletnosci przekazanej dokumentacji.

6) zrealizowanie przez Wykonawce pozostatych obowigzkéw niezbednych dla
prawidlowego wykonania przedmiotu umowy:

odbior i dostarczanie naprawianego sprzetu z i do miejsca dostawy na koszt
Wykonawcy w okresie gwarancji, jesli zajdzie taka koniecznos¢;

umieszczenie na wyrobie oznaczenia CE;

mozliwos¢ umieszczenia reklam producentéw i wykonawcéw na elementach
urzadzenia, na powierzchni nie wiekszej niz 5% wielkosci maszyny;
prawidtowe wykonanie przedmiotu zamdwienia - przedmiot zamdwienia musi
by¢ wykonany kompleksowo, z punktu widzenia celu jakiemu ma stuzy¢;
zbudowanie wszystkich urzadzen w sposob zapewniajacy bezpieczenstwo

pracy.

Zamawiajacy: Wykonawca:



