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ZAtACZNIK Nr 2 do Zapytania Ofertowego

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA (OPZ)

1. Przedmiotem zamowienia jest wykonanie i dostarczenie kompletu wdzkéow

technologicznych wykorzystywanych przy obstugach i naprawach wagonéw typu Skoda
16T i 19T. Komplet wozkoéw technologicznych sktada sie z prowizorek woézka
napedowego [2 szt.] i prowizorki wézka tocznego [1 szt.].
Zadaniem wézkéw technologicznych jest podparcie pudta wagonu po demontazu
woézkow trakcyjnych (napedowych/tocznego) pojazdu. Masa pudta tramwaju Skoda 19T
(wagon o wiekszej masie), na podstawie dokumentacji producenta wagondéw, wynosi
okoto 34 000 [kg].

2. Dostarczone wézki technologiczne musza byc fabrycznie nowe. Zamawiajacy dopuszcza
zastosowanie zregenerowanych elementéw kota tramwajowego, tj. tarcze kot (piasta,
tarcza kota, tarcza srodkowa, tarcza zewnetrzna) i obrecze po reprofilacji (w przypadku
zastosowania két z wkladkami elastycznymi typu SABA). Dostarczone wézki musza by¢
sprawne technicznie, bez sladéw uzytkowania i jakichkolwiek uszkodzert mechanicznych
oraz by¢ kompatybilne z pojazdami, w ktérym maja by¢ uzytkowane. Wézki musza by¢
oznakowane w widocznym miejscu, posiada¢ trwale przymocowang tabliczke
znamionowa. Tabliczka musi zawiera¢ przynajmniej informacje o nazwie producenta,
numerze seryjnym i roku produkcji wozka.

3. Wyroby musza spetnia¢ aktualne wymagania Polskich Norm, przenoszacych normy UE
oraz spetniac¢ wszelkie wymagania okre$lone polskim prawem.

4, Przed przystgpieniem do realizacji zadania Wykonawca wykona projekt wézkoéw na bazie
wiasnych pomiaréw i ogledzin wagondéw tramwajowych oraz koncepcji przedstawionej
przez Zamawiajgcego podczas ogledzin. Projekt musi zawiera¢ m.in. obliczenia
wytrzymatosciowe konstrukgji, arkusz pomiarowy ramy wodzka, rysunki poglagdowe
wozkéw, rysunek sposobu utozyskowania két oraz wykaz uzytych czesci i materiatow.
Projekt musi by¢ zaakceptowany przez Zamawiajgcego przed realizacja zamodwienia.

5. Koncepcja wézkéw technologicznych Zamawiajgcego ma charakter informacyjny,
stuzacy do wstepnej oceny wtasnej Wykonawcy, co do mozliwosci wyprodukowania
wyrobu.

6. Zamawiajacy dopuszcza wprowadzenie przez Wykonawce zmian konstrukcyjnych
w wozkach, w odniesieniu do przedstawionej koncepcji, pod warunkiem spetnienia
wszystkich zatozen zawartych w ponizszych punktach, oraz wyrazenia zgody przez
Zamawiajgcego.

7. Wozki technologiczne winny posiada¢ mozliwos¢ zamontowania do kazdego
z posiadanych przez Zamawiajacego wagonow tramwajowych typu Skoda 16T/19T, bez
dokonywania jakichkolwiek przerébek w konstrukcji wagonu tramwajowego.

8. Wozki technologiczne musza by¢ przystosowane do przemieszczania wraz z pudtem
wagonu po torach tramwajowych (przetaczanie po terenie zajezdni). Rozstaw kot
woézkéw musi by¢ dostosowany do toru tramwajowego o szerokosci 1435mm. Profil
zewnetrzny zamontowanych obreczy két nalezy wykona¢ zgodnie z Polska Normg PN-K-
92016 ,Obrecze obrobione - Wymagania i badania” (zastosowac tzw. profil T).

9. Konstrukcja wézkéw technologicznych musi gwarantowac brak mozliwosci oddzielenia
wozkéw od pudta w trakcie przetaczania.
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10. Zamontowane wézki technologiczne wraz z pudtem nie mogg w zaden sposéb
kolidowac zinfrastruktura przytorowg znajdujaca sie na terenie zajezdni w trakcie
przetaczania wagonoéw (np. fapy podnosnikéw kolumnowych).

11. Geometria wozkdéw oraz parametry zwigzane z potozeniem zestawdw kotowych w torze
musi by¢ zgodna zwymogami Zamawiajacego przestawionymi w §4 ,0dbior przedmiotu
umowy” niniejszej umowy.

12. Ramy i inne elementy wozkéw technologicznych podlegajace niekorzystnym czynnikom
atmosferycznym (m.in. opady deszczu i $niegu, wysoka i niska temperatura otoczenia),
powinny posiada¢ zabezpieczenie antykorozyjne. Kolor powtoki lakierniczej
nawierzchniowej (numer RAL) nalezy ustali¢ z Zamawiajacym.

13. Wykonawca przekaze Zamawiajagcemu najpdzniej w dniu odbioru technicznego,
dokumentacje techniczno - ruchowa (DTR) wozkéw technologicznych zawierajgcg m.in.
opis uzytkowania, warunki eksploatacji, zakres czynnosci przy przegladach kontrolnych,
karte smarowania, wykaz czesci zamiennych.

0gdlne warunki wykonania

1. Wozki technologiczne powinny by¢ wykonane zgodnie z zaakceptowanym przez
Zamawiajgcego projektem oraz dokumentacjg rysunkowa. Zmiany konstrukcyjne oraz
wymiarowe moga by¢ dokonane tylko za zgodg Zamawiajgcego.

2. Materiaty uzyte do wykonania elementéw woézkéw powinny by¢ zgodne z materiatami
podanymiw projekcie i na rysunkach. Zgodnos¢ uzytych materiatéw potwierdza Kontrola
Jakosci Wykonawcy. Zastosowanie innych materiatdw zamiennych jest dopuszczalne za
zgoda Zamawiajacego.

3. Wszystkie czynnosci dotyczace spawania nalezy przeprowadzi¢ ze szczegdlng
starannoscia przez odpowiednio wykwalifikowanych pracownikéw, zgodne z
dokumentacjg projektowg oraz instrukcjg technologiczna spawania stworzong przez
Wykonawce. Wspomniana dokumentacja powinna zawiera¢ m.in wykaz norm
przedmiotowych, opis procesu spawania, zasady weryfikacji materiatéw podstawowych i
dodatkowych a takze kwalifikacji spawaczy, instrukcje okreslajgce zakres czynnosci
kontrolnych jakie winny by¢ wykonane na poszczegdlnych etapach wytwarzania
konstrukgji ram wézkdw oraz czesci przyspawanych, rodzaj i zakres badan nieniszczacych
potwierdzajacych jako$¢ wykonanych potaczen spawanych, sposéb postepowania przy
naprawie wadliwie wykonanych spoin, odbiér wykonanych potaczen.

4. Ztacza Srubowe powinny by¢ réownomiernie dokrecone maksymalnym dopuszczalnym
momentem sity oraz zabezpieczone przed odkreceniem sie. Nakretki i tby srub powinny
réwnomiernie przylega¢ do powierzchnitagczonych elementéw.

5. Powierzchnie czesci obrabianych przez skrawanie nie powinny wykazywa¢, zadziorow,
naderwan itp. Wszelkie ostre krawedzie nalezy stepic lub zatamac.

6. Montaz wézkéw powinien by¢ wykonany tylko z czesci i podzespotéw odebranych przez
Kontrole Jakosci Wykonawcy. Odbiér poszczegolnych elementéw polega na
sprawdzeniu ksztattéw, wymiaréw, jakosci spoin i innych wymogoéw okreslonych w
dokumentacji konstrukcyjnej oraz w obowiazujacych przepisach i normach. Wszystkie
czesci kupione powinny by¢ sprawdzone pod katem zgodnosci z dokumentacjg
techniczng i obowigzujgcymi normami. Z wynikéw odbioru powinien by¢ sporzadzony
protokot, ktéry nalezy przekaza¢ Zamawiajgcemu w trakcie odbioru technicznego.
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Odbior obejmuje:

1) Ogodlne ogledziny wézkow.

2) Sprawdzenie kompletnosci i jakosci wykonania czesci, poprawnosci montazu,
jakosci potagczen gwintowych i spoin oraz czytelnosci tabliczek identyfikacyjnych
wozkow.

3) Sprawdzenie geometrii ramy woézka na podstawie dostarczonego przez
Wykonawce arkuszu pomiarowego.

4) Przekazanie przez Wykonawce protokotéw kontroli jakosciowej sprawdzanych
czesci oraz potaczen spawanych.

5) Sprawdzenie zabezpieczenia antykorozyjnego i powtok lakierniczych.

6) Prébny montaz wézkow technologicznych pod pudto wagonu tramwajowego
typu Skoda 16T/19T i przetoczenie wagonu po terenie zajezdni.

7) Przekazanie przez Wykonawce atestow jakosci uzytych materiatéw do budowy
ramy wozkéw i innych istotnych elementéw (m.in. obreczy ko).

8) Sprawdzenie geometrii wozka oraz parametréw zwigzanych z potozeniem
zestawow kotowych w torze po montazu zgodnie z wymogami Zamawiajgcego:

a) rozstaw montazowy (p) (odlegtos¢ miedzy wewnetrznymi ptaszczyznami
czotowymi obreczy kot zestawu kotowego) 1385+2[mm],

b) dtugos¢ prowadna zestawu kotowego (d) (odlegtos¢ miedzy punktami
atakujacymi potozonymi na obu kotach zestawu kotowego) - 1433+2[mm],

¢) dopuszczalna réznica rozstawéw osi z lewej i prawej strony (AL) - 1[mm],

d) dopuszczalna réznica przekatnych woézka (G) (pomiar na wewnetrznej
ptaszczyznie czotowej obreczy két) 5mm],

e) minimalna dopuszczalna srednica toczna obreczy két (D) - @ 600 [mm]
(w przypadku zastosowania két z wktadkami elastycznymi typu SABA),

f) maksymalna réznica srednic kot w zestawie kotowym - 3[mm],

g) maksymalna réznica $rednic két na jednym wézku — 5[mm],

h) maksymalna réznica srednic két na komplecie wézkéw - 10[mm],

i) wysokos$¢ obrzeza (h) - 20[mm],

j)  szerokos¢ obrzeza (g) — 20,5 [mm].
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Rysunel 1 Parametry zwigzane = poloZeniem zestawu kolowego w torze
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Geometrio wédzka
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Rysunek 2 Geometria wozka

Wozki technologiczne moga by¢ dopuszczone do eksploatacji, jezeli wszystkie warunki
odbioru zostaty spetnione z wynikiem pozytywnym. Drobne nieprawidtowosci, nie majace
wptywu na sprawne dziatanie wézkow, powinny by¢ usuniete przez Wykonawce w terminie
ustalonym przez obie strony. W wypadku negatywnej oceny, nalezy ustali¢ zakres prac i
poprawek oraz przeprowadzi¢ ponownie odbiér. Z wynikéw odbioru powinien by¢
sporzadzony protokét podpisany przez przedstawicieli obu stron.
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