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OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

1. WYMAGANIA OGOLNE
1.1. Nazwa zamodwienia

Remont klatki schodowej oraz przebudowa wejscia i podjazdu dla inwalidow wraz z miejscami
postojowymi w budynku Warsztatow Terapii Zajeciowej w Chmielnie.

1.2.  Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania ogdlne wykonania i odbioru
robot, wspdlne dla wszystkich rodzajow robdt objetych przedmiotem zamdwienia publicznego
pn.: ,Remont klatki schodowe] oraz przebudowa wejscia i podjazdu dla inwalidéw wraz z
miejscami postojowymi” w budynku WTZ w Chmielne.

1.3. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robdt, stanowi obowigzujgcy dokument
przetargowy i kontraktowy wchodzacy w sktad Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zamowienia
jako zatacznik zawierajgcy zbior wymagan w zakresie sposobu wykonania robot budowlanych
i instalacyjnych ( objetych przedmiotem zamdwienia), obejmujacy w szczegdlnosci wymagania
materiatdw, wymagania dotyczace sposobu wykonania i oceny prawidtowosci wykonania
poszczegdlnych robdt oraz okreslajacy zakres prac, ktére powinny by¢ ujete w cenach
poszczegolnych pozycji przedmiaru. STWIOR jako element SIWZ staje sie zatacznikiem do
umowy na wykonawstwo.

1.4. Zakres Robét objetych ST

1.4.1. Zakres robdt oraz nazwy i kody grup, klas oraz kategorii robét.
Roboty budowlane w szczegdlnosci obejmuja:

45000000-7 Roboty budowlane

45110000-1 Roboty przygotowawcze

45111100-9 Roboty w zakresie burzenia

45111220-6 Roboty w zakresie usuwania gruzu

45210000-2 Roboty bud. w zakresie budynkéw

45421152-4 Wykonanie Scianek dziatowych

45262321-7 Wyrdwnywanie podtog

45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow budowlanych
45421131-1 Wymiana stolarki drzwiowej

45421146-9 Instalowanie sufitow podwieszanych i obudéw z ptyt g-k
45430000-0 Pokrywanie podtdg i scian

45450000-6 Roboty budowlane wykonczeniowe, pozostate
45410000-4 Tynkowanie

45432114-6 Ktadzenie gresu



45431000-7 Ktadzenie ptytek
45431100-8 Ktadzenie terakoty
45431200-9 Ktadzenie glazury
45442100-8 Roboty malarskie

Szczegodtowy zakres robét:

1 Remont klatki schodowej

1.1 Wymiana stolarki drzwiowej

Wykucie z muru oscieznic drzwi wejsciowych zewnetrznych PCV.

Montaz drzwi aluminiowych dwuskrzydtowych zewnetrznych.

1.2 Roboty malarskie i oktadzinowe $cian

Zabezpieczenie podtog folia.

Zeskrobanie i zmycie starej farby w pomieszczeniach ze scian i sufitéw.

Gruntowanie podtozy preparatami "CERESIT CT 17" i "ATLAS UNI GRUNT" - powierzchnie
poziome.

Gruntowanie podtozy preparatami "CERESIT CT 17" i "ATLAS UNI GRUNT" - powierzchnie
pionowe.

Wewn. gtadzie gipsowe, dwuwarstw. na sufitach z elem.pref. i bet. wylewanych.

Wewn. gtadzie gipsowe, dwuwarstw. na Scianach z elem. pref.i bet. wylewanych.

Ochrona naroznikdw wypuktych katownikiem.

Dwukrotne malowanie farbami emulsyjnymi powierzchni wewnetrznych - podtozy gipsowych
z gruntowaniem.

Dwukrotne malowanie farbami emulsyjnymi powierzchni wewnetrznych - podtozy gipsowych
z gruntowaniem.

Gruntowanie podtozy preparatami "CERESIT CT 17" i "ATLAS UNI GRUNT" - powierzchnie
pionowe.

Wyprawa elewacyjna cienkowarstwowa z tynku gramaplast - natozenie na podtoze farby
gruntujace;j.

Wyprawa elewacyjna cienkowarstwowa z tynku gramaplast.

Dwukrotne malowanie farbg olejng balustrad.

Pochwyt stalowy na wspornikach - montaz pochwytéw ze stali nierdzewnej.

Mycie po robotach malarskich posadzek lastrykowych i betonowych.

2 Remont ptytek na biegach schodowych

Rozebranie oktadziny z ptytek na biegach schodowych.

Gruntowanie preparatem wzmacniajgcym stopni i podestéw — betonkontakt.

Oktadziny schodow z ptytek uktadanych na klej - przygotowanie podtoza.

Oktadziny schodow z ptytek o wymiarach 30 x 30 cm, uktadanych metodg kombinowana.
Cokoliki wysokosci 15 cm na schodach z ptytek uktadanych na klej - przygotowanie podtoza.
Cokoliki, z ptytek o wymiarach 30 x 30 cm i wysokosci cokolika rownej 15 cm.

Wywiezienie gruzu spryzmowanego samochodami skrzyniowymi.

3 Przebudowa podjazdu dla inwalidéw przed istniejgcym wejsciem wraz z
miejscami parkingowymi

Demontaz balustrad schodowych i balkonowych oraz konstrukcji schodéow i swietlikow
stalowych.

Reczne rozebranie nawierzchni z kostki na podsypce cementowo-piaskowe;.



Rozbidrka elementow konstrukcji betonowych niezbrojonych.

Wywiezienie gruzu spryzmowanego samochodami skrzyniowymi.

Reczne wykonanie koryta na catej szerokosci jezdni i chodnikdw na gtebokos¢ 50cm.

Reczne zageszczenie warstwy odsgczajgcej w korycie i na poszerzeniach.

Podsypka cem.-piaskowa z zageszczeniem recznym - 15 cm grub. warstwy po zageszczeniu.
Nawierzchnie z kostki brukowej betonowej grub. 6 cm na podsypce cementowo-piaskowe;j.
Obrzeza betonowe o wym. 30x8 cm na podsypce cem. piaskowej z wyp. spoin zaprawg cem.
Balustrady z pochwytem stalowym malowane proszkowo z pochwytami dla
niepetnosprawnych.

Przebudowa podjazdu dla inwalidow przed istniejacym wejsciem wraz z miejscami
parkingowymi.

Przebudowa podjazdu dla inwalidow przed istniejacym wejsciem wraz z miejscami
parkingowymi.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do
odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych
opatentowanych urzadzen lub metod.

1.5. Wyszczegdlnienie prac towarzyszacych i robot tymczasowych

- Wykonanie zabezpieczen z folii

- Wynoszenie i zabezpieczenie mebli

- Wywaz gruzu

- Zabezpieczenie terenu budowy, urzadzen, materiatow i narzedzi oraz terenéw przylegtych
bedgcych w zagrozeniu z tytutu prowadzenia robot.

1.6. Informacje o terenie budowy

Do budynku doprowadzona jest instalacja elektryczna, zimnej wody i kanalizacyjna.
Inwestycja znajduje sie wewnatrz budynku uzytecznosci publicznej.

1.7. 0Ogodlne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ prac i ich zgodnos¢ z dokumentacjg kontraktowq i
techniczng, specyfikacjami technicznymi i instrukcjami zarzadzajgcego realizacjg umowy.

1.7.1. Przekazanie Terenu Budowy.
Zamawiajgcy w terminie okreslonym w umowie przekaze protokolarnie Wykonawcy Teren
Budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi,

Dziennik Budowy oraz dwa egzemplarze ST.

1.7.2. Zgodnos¢ Robét z ST.



Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inzyniera Wykonawcy
stanowig cze$¢ umowy (kontraktu), a wymagania wyszczegdlnione choc¢by w jednym z nich sa
obowigzujgce dla Wykonawcy, tak jakby zawarte byty w catej dokumentaciji.

Wykonawca nie moze wykorzystywac btedéw lub opuszczen w dokumentacji, a o ich wykryciu
powinien natychmiast powiadomi¢ Inspektora Nadzoru Inwestorskiego lub bezposrednio
Inwestora, ktory dokona odpowiednich zmian lub poprawek. Wszystkie wykonane roboty i
dostarczone materiaty beda zgodne z ST.

Dane okreslone w ST bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne sg
odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw i elementéw
budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywac bliskg zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami, a
rozrzuty tych cech nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku gdy materiaty lub Roboty nie beda w petni zgodne z ST i wptynie to na
niezadowalajaca jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty beda niezwtocznie zastgpione
innymi, a Roboty rozebrane na koszt wykonawcy.

1.7.3. Zabezpieczenie intereséw osdb trzecich

Wykonawca jest odpowiedzialny za przestrzeganie obowigzujgcych przepisdw oraz powinien
zapewni¢ ochrone wtasnosci publicznej i prywatne;j.

Wykonawca jest odpowiedzialny za szkody spowodowane w trakcie wykonywania roboét
budowlanych.

1.7.4. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania Roboét

Wykonawca bedzie podejmowat wszelkie niezbedne dziatania, aby stosowac sie do przepisow
i normatywow z zakresu ochrony srodowiska na placu budowy i poza jego terenem. Bedzie
unikat szkodliwych dziatan szczegdlnie w zakresie zanieczyszczen powietrza, wod gruntowych,
nadmiernego hatasu i innych szkodliwych dla sSrodowiska i otoczenia czynnikow
powodowanych dziatalnoscig przy wykonywaniu robét.

1.7.5. Warunki bezpieczenstwa pracy i ochrona przeciwpozarowa na budowie

Wykonawca bedzie przestrzegat przy realizacji robét przepiséw BHP, a w szczegdlnosci
zobowigzany jest wykluczy¢ prace pracownikdw w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych
dla zdrowia i nie spetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych. Wykonawca dostarczy
na budowe i bedzie utrzymywat wyposazenie konieczne dla zapewnienia bezpieczenistwa, a
takze zapewni odziez ochronng dla pracownikéw zatrudnionych na placu budowy.
Wykonawca bedzie stale utrzymywat wyposazenie przeciwpozarowe w stanie gotowosci,
zgodnie z zaleceniami odpowiednich przepiséw bezpieczeristwa przeciwpozarowego.

1.7.6. Organizacja planu budowy
Wykonawca bedzie zobowigzany do:

- Utrzymania porzadku na placu budowy;
- Sktadowania materiatow i elementdow budowlanych;



- Utrzymania w czystosci placu budowy.
1.8. Okreslenia podstawowe

Dziennik budowy — dziennik, wydany zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, stanowigcy
urzedowy dokument przebiegu robdét budowlanych oraz zdarzen i okolicznosci zachodzacych
w toku robot.

Kierownik budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania
Robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy.

Zarzgdzajqgcy realizacjg umowy, Inzynier budowy lub Inspektor nadzoru — w ramach
posiadanego umocowania od zamawiajgcego reprezentuje interesy zamawiajgcego na
budowie przez sprawowanie kontroli zgodnosci realizacji robét z dokumentacja projektowg ,
specyfikacjg techniczng , przepisami , zasadami wiedzy technicznej oraz postanowieniami
warunkow umowy.

Rejestr obmiarow — akceptowany przez inzyniera rejestr z ponumerowanymi stronami, stuzgcy
do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych Robdt w formie wyliczen, szkicow i
ewentualnie dodatkowych zatgcznikdw. Wpisy w Rejestrze Obmiarow podlegajg potwierdzeniu
przez Inzyniera.

Laboratorium — laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajgcego, niezbedne do
przeprowadzenia wszelkich badan i préb zwigzanych z oceng jakosci materiatdw oraz Robot.

Materiaty — wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania Robodt, zgodne z Dokumentacja
Projektows i Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera.

Polecenie Inzyniera — wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera w formie
pisemnej dotyczgce sposobu realizacji Robdt lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem
budowy.

Obmiar robot — pomiar wykonanych roboét budowlanych, dokonanych w celu weryfikacji ich
ilosci w przypadku zmiany parametrow przyjetych w przedmiarze roboét, albo obliczenia
wartosci robét dodatkowych, nie objetych przedmiarem.

Odbidr czesciowy (robot budowlanych) — nieformalna nazwa odbioru robdt ulegajgcych
zakryciu i zanikajgcych, a takze dokonywanie préb i sprawdzen instalacji, urzadzen
technicznych i przewodoéw kominowych. Odbiorem czesciowym nazywa sie takze odbior
czesci obiektu budowlanego wykonanego w stanie nadajgcym sie do uzytkowania, przed
zgtoszeniem do odbioru catego obiektu budowlanego, ktory jest traktowany jako ,,odbiér
koncowy”.

Odbidr gotowego obiektu budowlanego — formalna nazwa czynnosci zwanym tez ,,odbiorem
koncowym”, polegajgcym na protokolarnym przejeciu (odbiorze) od wykonawcy gotowego
obiektu budowlanego przez osobe lub grupe oséb o odpowiednich kwalifikacjach
zawodowych, wyznaczong przez inwestora. Odbioru dokonuje sie po zgtoszeniu przez



kierownika budowy faktu zakonczenia robdt budowlanych, tagcznie z uporzgdkowaniem
terenu budowy i ewentualnie
terendw przylegtych, wykorzystywanych jako plac budowy.

Przedmiar robdt — to zestawienie przewidzianych do wykonania robét podstawowych w
kolejnosci technologicznej ich wykonania, z wyliczeniem i zestawieniem ilosci jednostek
przedmiarowych robdét podstawowych.

Wykonawca — oznacza generalnego wykonawce oraz wszelkich podwykonawcow badz
dostawcow materiatow i ustug objetych umowa z Zamawiajgcym.

Zamawiajgcy — nalezy przez to rozumiec Inwestora przedsiewziecia tj. Zachodniopomorski
Uniwersytet Technologiczny w Szczecinie, al. Piastéw 17, 70-310 Szczecin.

Wyrob budowlany — nalezy przez to rozumie¢ wyrdb w rozumieniu przepisdw o wyrobach
budowlanych wytworzony w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub
zastosowania w sposob trwaty w obiekcie budowlanym wprowadzony do obrotu jako wyrdb
pojedynczy lub jako zestaw wyrobow do stosowania we wzajemnym potgczeniu stanowigcym
integralng catos¢ uzytkowsa.

2. MATERIALY
2.1.  Warunki ogdlne

Przy wykonywaniu robét budowlanych mogg by¢ stosowane wytgczenie wyroby budowlane o
wtasciwosciach uzytkowych umozliwiajgcych prawidtowo zaprojektowanym i wykonanym
obiektom budowlanym spetnienie wymagan podstawowych, okreslonych w art. 5 ust. 1 pkt.
1 ustawy Prawo budowlane — dopuszczone do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
stosowania w budownictwie.

Wykonawca jest odpowiedzialny, aby wszystkie materiaty, elementy budowlane i urzagdzenia
wbudowane, montowane lub instalowane odpowiadaty wymaganiom okreslonym a art. 10
ustawy Prawo budowlane.

Wykonaweca przedstawi Inspektorowi nadzoru szczegétowe informacje dotyczace,
zamawiania lub wydobywania materiatéw i odpowiednie aprobaty techniczne lub
Swiadectwa badan laboratoryjnych oraz préobki do zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru.
Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia ciggtych badan okreslonych w ST w celu
udokumentowania ze materiaty uzyskane z dopuszczalnego zrédta spetniajg wymagania ST w
czasie postepu robot.

Pozostate materiaty budowlane powinny spetnia¢ wymagania jakosciowe okreslone Polskimi
Normami, aprobatami technicznymi, o ktérych mowa w Szczegétowych Specyfikacjach
Technicznych.

2.2. Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom jakosciowym

Materiaty nieodpowiadajgce wymaganiom jakosSciowym zostang przez Wykonawce
wywiezione z terenu budowy, badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru.



Kazdy rodzaj robdt, w ktorym znajdujg sie niezbadane i nie zaakceptowane materiaty,
Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.

2.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy bedg one
potrzebne do robdt, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakos¢ i
wtasciwosé do robdt i byty dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru. Miejsca
czasowego sktadowania materiatéw bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy w
miejscach uzgodnionych z Inspektorem nadzoru.

2.4. Wariantowe stosowanie materiatow.

Jesdli Dokumentacja Kosztorysowa lub ST przewidujg mozliwos¢ wariantowego zastosowania
rodzaju materiatu w wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim
zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie
to wymagane dla badan prowadzonych przez Inzyniera. Wybrany i zaakceptowany rodzaj
materiatu nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody Inzyniera .

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robdt powinien
by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosSci
wskazaniom zawartym w ST, programie zapewnienia jakosci lub projekcie organizacji robot,
zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru.

Liczba i wydajnosc¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robdt, zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji kosztorysowej, ST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie
przewidzianym umowa.

Sprzet bedgcy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robot ma byé
utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie spetniat normy ochrony
srodowiska i przepisy dotyczace jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja kosztorysowa lub ST przewiduja mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu
przy wykonywanych robotach, wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim zamiarze
wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji
Inspektora nadzoru, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny i urzadzenia nie gwarantujace realizacje umowy mogg byc¢
niedopuszczone do realizacji robot.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich srodkéw transportu, ktére nie
wptyng na stan i jako$¢é transportowanych materiatow.

4. TRANSPORT

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na oS przy transporcie
materiatow/sprzetu na i z terenu Robdt. Uzyska on wszelkie niezbedne pozwolenia od wtadz



co do przewozu nietypowych tadunkdow i w sposdb ciggty bedzie o kazdym takim przewozie
powiadamiat Inzyniera.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich srodkéw transportu, ktdre nie wptyna
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych Robdt i wtasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba srodkow transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie Robdt zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentacji Kosztorysowej, ST i wskazaniach Inzyniera, w terminie
przewidzianym umowa.

Srodki transportu nieodpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzeri na osie moga by¢
uzyte przez Wykonawce pod warunkiem przywrdcenia do stanu pierwotnego uzytkowanych
odcinkéw drég publicznych na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwaé¢ na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonywania Robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowg lub kontraktem oraz
za jakos¢ zastosowanych materiatow i wykonywanych robat, za ich zgodnos$¢ z dokumentacja
kosztorysowg wymaganiami ST, PZJ, projektu organizacji robét oraz poleceniami Inspektora
nadzoru.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw
robot bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji
kosztorysowej i w ST, a takze w normach i wytycznych.

Polecenia Inspektora nadzoru dotyczace realizacji robot bedg wykonywane przez
Wykonawce nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod grozbg wstrzymania
robot.

Skutki finansowe z tytutu wstrzymania robét w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Program zapewnienia jakosci (PZJ)

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inzyniera
programu zapewnienia jakosci, w ktérym przedstawi on zamierzony sposéb wykonywania
Robd6t, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie Robot
zgodnie z Dokumentacjg Kosztorysowg, ST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez
Inzyniera.

Program zapewnienia jakosci bedzie zawierac:
a) cze$¢ 0gdlng opisujaca:
- organizacje wykonania robdt , w tym terminy i sposéb prowadzenia Robét,
- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem Robot,
- BHP,
- wykaz zespotdéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,
- wykaz o0sdb odpowiedzialnych za jakos$¢ i terminowos¢ wykonania poszczegdlnych
elementéw Robdt,




- system (sposdb i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig
wykonywanych Robat,

- wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiardw i kontroli (opis laboratorium wtasnego
lub laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

- sposéb oraz forme gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych, zapis pomiardw,
nastaw mechanizmodw sterujacych, a takze wycigganych wnioskdw i zastosowanych korekt w
procesie technologicznym, proponowany sposéb i forme przekazywania tych informacji
Inzynierowi);

b) czes¢ szczegdtowa opisujaca dla kazdego asortymentu Robdt:
- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi
oraz wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzgdzenia pomiarowo-kontrolne,
- rodzaje i ilos¢ srodkéw transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku
materiatow, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,
- sposob zabezpieczenia i ochrony fadunkéw przed utratg ich wtasciwosci w czasie
transportu,
- sposob i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwosé, pobieranie prébek,
legalizacja i sprawdzanie urzadzen itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatow,
wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegdlnych elementéw Robat,
- sposob postepowania z materiatami i Robotami nieodpowiadajgcymi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakosci Robét

Celem kontroli Robdt bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggnac¢
zatozong jakos¢ Robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole Robdt i jakosci materiatow. Wykonawca
zapewni odpowiedni system kontroli, wtgczajgc personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i
wszystkie urzgdzenia niezbedne do pobierania probek, badan materiatow oraz Robét.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inzynier moze zazgda¢ od Wykonawcy
przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest
zadowalajacy.

Wykonawca bedzie przeprowadzaé pomiary i badania materiatéw oraz Robot z czestotliwoscia
zapewniajgcy stwierdzenie, ze Roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w
Dokumentacji Kosztorysowe;j i ST.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwos¢ sg okreslone w ST, normach i
wytycznych. W przypadku gdy nie zostaty one tam okreslone, Inzynier ustali jaki zakres kontroli
jest konieczny, aby zapewnié¢ wykonanie Robét zgodnie z Umowa.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi Swiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet
badawczy posiadajg wazing legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadaja
wymaganiom norm okreslajgcych procedury badan.

Inzynier bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich
inspekcji. Inzynier bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
niedociggnieciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium,
pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociggniecia te bedg tak powazne, ze mogg
wptynac ujemnie na wyniki badan, Inzynier natychmiast wstrzyma uzycie do Robdt badanych
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materiatéw i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy niedociggniecia w pracy laboratorium
Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia jakos$¢ tych materiatéw.
Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatow ponosi
Wykonawca.

6.3. Pobieranie probek

Prébki beda pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania
prébek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z
jednakowym prawdopodobieAstwem wytypowane do badan.

Inzynier bedzie mieé¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu prébek.

Na zlecenie Inzyniera Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatéw,
ktére budzg watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez
Wykonawce usuniete lub ulepszone z wtasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa
Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te
pokrywa Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania probek bedg dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez
Inzyniera. Probki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inzyniera bedg
odpowiednio opisane i oznakowane, w sposdb zaakceptowany przez Inzyniera .

6.4. Badaniai pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W
przypadku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, mozina
stosowad wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inzyniera .

Przed przystgpieniem do pomiarow lub badan Wykonawca powiadomi Inzyniera o rodzaju,
miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania Wykonawca
przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Inzyniera .

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywad Inzynierowi kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej,
jednak nie pozniej niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.

Wyniki badan (kopie) bedg przekazywane Inzynierowi na formularzach wedtug dostarczonego
przez niego wzoru lub innych, zaaprobowanych przez niego.

6.6. Badania prowadzone przez Inzyniera

Do celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia Inzynier uprawniony jest do dokonywania kontroli,
pobierania prébek i badania materiatéw u zrddta ich wytwarzania, i zapewniona mu bedzie
wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatéw.

Inzynier, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli Robét prowadzonego przez Wykonawce,
bedzie ocenia¢ zgodnos¢ materiatow i Robot z wymaganiami ST na podstawie wynikdw badan
dostarczonych przez Wykonawce.



Inzynier moze pobiera¢ probki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy.
Jezeli wyniki tych badan wykazg, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inzynier poleci
Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub
dodatkowych badan, albo oprze sie wytacznie na wtasnych badaniach przy ocenie zgodnosci
materiatow i Robot z Dokumentacjg Kosztorysowg i ST. W takim przypadku catkowite koszty
powtornych lub dodatkowych badan i pobierania prébek poniesione zostang przez
Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inzynier moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja:
certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujgcy ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych
przepisow i dokumentdéw technicznych, deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:
- Polskg Norma lub
- aprobatg techniczng, w przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono
Polskiej Normy, jezeli nie sg objete certyfikacjg okreslong w pkt. 1. i
ktore spetniajg wymogi Specyfikacji Technicznej.
W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez ST, kazda partia
dostarczona do Robdt bedzie posiadac te dokumenty, okreslajgce w sposéb jednoznaczny jej
cechy.
Produkty przemystowe muszg posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie
potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych badan bedg
dostarczone przez Wykonawce Inzynierowi.
Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.
Wykonawca winien stosowa¢ materiaty spetniajgce wymagania Rozporzgdzenia Ministra
Infrastruktury z dn.1108.2004r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz.U. nr 198 poz. 2041) oraz
Ustawy z dn.16.04.2004r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. nr 92 z2004r. poz. 881)

6.8. Dokumenty budowy

Dziennik Budowy

Wszelkie dokumenty muszg zostaé sporzadzone zgodnie z wymogami ustawy z
dn.07.07.1994r. Prawo Budowlane (tekst jednolity Dz.U.nr 207 z 2003r. poz. 2016 z
pdzniejszymi zmianami) oraz rozporzadzeniami wykonawczymi w szczegdlnosci z
Rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2003r. w sprawie dziennika budowy,
montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajacego dane dotyczace
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz.U.nr 108 z 2002r., poz. 953).

Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujagcym
Zamawiajgcego i Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy Terenu Budowy do korica
okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w Dzienniku Budowy bedg dokonywane na biezgco i bedg dotyczy¢ przebiegu Robét,
stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

12



Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby,
ktora dokonata zapisu, z podaniem imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy
beda czytelne, dokonane trwatg technikg, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden
pod drugim, bez przerw.

Zatgczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym
numerem zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inzyniera.

Do Dziennika Budowy nalezy wpisywac w szczegdlnosci:

- date przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,
- date przekazania przez Zamawiajgcego Dokumentacji Projektowej,

- uzgodnienie przez Inzyniera programu zapewnienia jakosci i
harmonograméw Robot,

- terminy rozpoczecia i zakoriczenia poszczegdlnych elementow Robot,
przebieg Robodt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny
przerw w Robotach,

- uwagi i polecenia Inzyniera,

- daty zarzgdzania wstrzymania Robot, z podaniem powodu,

- zgtoszenia i daty odbiorow Robodt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,
czesciowych i ostatecznych odbioréw Robat,

- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
- stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania Robdt
podlegajacych ograniczeniom lub wymaganiom szczegélnym w zwigzku z

warunkami klimatycznymi,

- zgodnos¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w
Dokumentacji Projektowej,

- dane dotyczgce czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i
w trakcie wykonywania Robot,

- dane dotyczace jakosci materiatdw, pobierania probek oraz wyniki
przeprowadzonych badan z podaniem, kto je przeprowadzat,

- wyniki prob poszczegdlnych elementdw budowli z podaniem, kto je
przeprowadzat,

- inne istotne informacje o przebiegu Robot.



Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy wpisane do Dziennika Budowy beda
przedtozone Inzynierowi do ustosunkowania sie.

Wopis projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inzyniera do ustosunkowania sie.
Projektant nie jest jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen
Wykonawcy Robot.

Rejestr Obmiarow

Rejestr Obmiardw stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego
z elementéw Robot. Obmiary wykonanych Robdét przeprowadza sie w sposéb ciggly w
jednostkach przyjetych w Kosztorysie i wpisuje do Rejestru Obmiardw.

Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki Laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatéw, orzeczenia
o jakosci materiatdw, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy bedg gromadzone
w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig zatgczniki do
odbioru Robét. Powinny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inzyniera.

Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sie, opréocz wymienionych w pkt (1)-(3), nastepujace
dokumenty:

- pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

- protokoty przekazania Terenu Budowy,

- umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,

- protokoty odbioru Robat,

- protokoty narad i ustalen,

- korespondencje na budowie.

Przechowywanie dokumentdow budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym. Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego
natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej z prawem. Wszelkie dokumenty budowy
beda zawsze dostepne dla Inzyniera i przedstawione do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

2. OBMIAR ROBOT
7.1. 0Ogolne zasady obmiaru Robét.

Obmiar Robodt bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych Robodt zgodnie z
Dokumentacjg Kosztorysowg i ST w jednostkach ustalonych w Kosztorysie.

Obmiaru Robdt dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera o
zakresie obmierzanych Robét i o terminie obmiaru co najmniej 3 dni przed tym terminem.
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Wyniki obmiaru bedg wpisane do Rejestru Obmiardow.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w Przedmiarze lub
gdzie indziej w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukoriczenia
wszystkich Robét. Bftedne dane zostang poprawione wedtug instrukcji Inzyniera na pismie.

Obmiar gotowych Robét bedzie przeprowadzony z czestoscia wymagang do celu
miesiecznej pfatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub
oczekiwanym przez Wykonawce i Inzyniera.

7.2. Zasady okreslania ilo$ci Robét i materiatow.

Obmiaru nalezy dokonywa¢ w jednostkach zgodnych z przedmiarem robdt,
dopuszczonymi do stosowania i atestowanymi w Polsce urzgdzeniami pomiarowymi wg stany
rzeczywistego na budowie, metodami zalecanymi w Polskich Normach odpowiednich dla
danego rodzaju robot.

Obmiar powierzchni nalezy przeprowadzi¢ wg PN-ISO 9836:1997.

llos¢ robot nalezy okresli¢ zgodnie z katalogami naktaddéw rzeczowych i
kosztorysowymi normami naktadow rzeczowych na podstawie obmiaru robot.

(Nalezy okresli¢ zasady dokonywania obmiaréw, np. sposéb pomiaru dfugosci i
odlegtosci pomiedzy punktami skrajnymi ztozonych obiektow budowlanych. Oméwi¢ metody
obliczania ilosci robot, np. przy obliczaniu powierzchni Scian do tynkowania liczy sie najpierw
taczng powierzchnie Scian fgcznie z otworami i powierzchniami nieotynkowanymi, a nastepnie
od tej powierzchni odejmuje sie obliczcong wczesniej taczng powierzchnie otworéw i
powierzchni nieotynkowanych przy zatozeniu pominiecia w tym rachunku powierzchni
otwordw i powierzchni nieotynkowanych mniejszych od granicznej wielkosci).

7.3. Urzadzeniai sprzet pomiarowy.

Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy stosowane w czasie obmiaru Robot beda
zaakceptowane przez Inzyniera. Urzgdzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez
Wykonawce. Jezeli urzgdzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujgcych, to Wykonawca
bedzie posiadaé wazne swiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzagdzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie przez
caty okres trwania Robét.

7.4. Czas przeprowadzenia obmiaru.

Obmiary bedga przeprowadzone przed cze$ciowym lub ostatecznym odbiorem Robét, a
takze w przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w Robotach.
Obmiar Robdt zanikajagcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Obmiar Robdt
podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.
Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonywane w sposéb
zrozumiaty i jednoznaczny.
Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci beda uzupetnione odpowiednimi
szkicami umieszczonymi na karcie Rejestru Obmiaréw. W razie braku miejsca szkice moga by¢
dofgczone w formie oddzielnego zatgcznika do Rejestru Obmiaréw, ktérego wzdr zostanie
uzgodniony z inzynierem.



8. ODBIOR ROBOT

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST Roboty podlegajg nastepujgcym etapom
odbioru:

a) odbiorowi Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

b) odbiorowi czesciowemu,

c) odbiorowi wstepnemu

d) odbiorowi korncowemu.

Kryterium odbioru jest zgodnos$¢ wykonanych robét z:
e dokumentacjg kosztorysowg
e kosztorysem ofertowym
e ustaleniami z inwestorem
e wiedzg isztukg budowlang
e Polskimi Normami dotyczgcymi danego zakresu robét
e wszystkimi innymi obowigzujgcymi przepisami prawa polskiego dotyczagcymi danego
zakresu robét.

8.1. Odbidr Robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu.

Odbidr Robodt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych Robadt, ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr Robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu Robat.
Odbioru Robdt dokonuje Inzynier.

Gotowosc¢ danej czesci Robdt do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i
jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera.

Odbidr bedzie przeprowadzony niezwtocznie, jednak nie pdzniej niz w ciggu 3 dni od daty
zgtoszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inzyniera .

Jakos¢ i ilos¢ Robdt ulegajacych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentow
zawierajgcych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone
pomiary, w konfrontacji z Dokumentacjg Kosztorysowa, ST i uprzednimi ustaleniami.

8.2.  Odbiodr czesciowy.

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci Robét. Odbioru
czesciowego Robot dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym Robdt. Odbioru
Robét dokonuje Inzynier.

8.3. Odbidr wstepny Robot.

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Rob6t w odniesieniu do
ich ilosci, jakosci i wartosci.

Catkowite zakonczenie Robdt oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona

przez Wykonawce wpisem do Dziennika Budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na pisSmie
o tym fakcie Inzyniera.
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Odbioru ostatecznego Robdt dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci
Inzyniera i Wykonawcy.

Komisja odbierajgca Roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych
dokumentdw, wynikow badan i pomiaréw, oceny wizualnej oraz zgodnosci wykonania Robét z
Dokumentacjg Kosztorysowq i ST .

W toku odbioru ostatecznego Robot komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w
trakcie odbioréw robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania
Robot uzupetniajgcych i Robdt poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych Robét poprawkowych lub Robét uzupetniajacych
w warstwie scieralnej lub Robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i
ustala nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych Robdt w poszczegdlnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej Dokumentacja Kosztorysowg i ST z
uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu oraz
bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potrgcen, oceniajgc pomniejszong warto$é
wykonywanych Robdét w stosunku do wymagan przyjetych w Dokumentach Umownych.

8.4. Dokumenty do odbioru wstepnego.
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego Robdt jest protokdt odbioru
ostatecznego Robdt sporzgdzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujgce dokumenty:

1. Dokumentacje Kosztorysowg podstawowg z naniesionymi zmianami oraz
dodatkows, jesli zostata sporzgdzona w trakcie realizacji Umowy.

2. Specyfikacje Techniczne (podstawowe z Umowy i ew. uzupetniajgce lub
zamienne).

3. Recepty i ustalenia technologiczne.
4. Dokumenty zainstalowanego wyposazenia.
5. Dzienniki Budowy i Rejestry Obmiaréw (oryginaty).

6. Wyniki pomiarow kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych,
zgodnie z ST i ew. PZJ.

7. Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnos$ci wbudowanych materiatow
zgodnie z ST i ew. PZ)J.

8. Opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikéw
badan i pomiaréw zatgczonych do dokumentéw odbioru, wykonanych
zgodnie z ST i PZ) .



9. Rysunki (dokumentacje) na wykonanie robdt towarzyszacych (np. na
przetozenie linii telefonicznej, energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz
protokoty odbioru i przekazania tych robét wtascicielom urzgdzen.

10. Instrukcje eksploatacyjne.

W przypadku gdy wedtug komisji Roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie
beda gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawca
wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego Robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisje Roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione
wedtug wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania Robét poprawkowych i Robét uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

8.5.  Odbidér koncowy.

Odbidér koncowy polega na ocenie wykonanych Robdét zwigzanych z usunieciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbidr pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z
uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie ,0dbidr wstepny Robot”.

9. PODSTAWA PtATNOSCI
9.1. Ustalenia Ogdlne

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za
jednostke obmiarowag ustalong dla danej pozycji kosztorysu.
Dla pozycji kosztorysowych wycenionych w kosztorysie powykonawczym podstawg ptatnosci
jest wartos¢ (kwota) podana przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.
Cena jednostkowa lub kwota pozycji kosztorysowej bedzie uwzgledniaé wszystkie czynnosci,
wymagania i badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej Roboty w Specyfikacji
Technicznej i w Dokumentacji Kosztorysowe;.

Ceny jednostkowe lub kwoty pozycji kosztorysowej bedg obejmowaé:

e koszty organizacji i przygotowania placu budowy,
e robocizne bezposrednig wraz z kosztami,
e wartos¢ zuzytych materiatdw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnymi
kosztami ubytkéw i transportu na plac budowy,
e wartos¢ pracy sprzetu wraz z kosztami,
e koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,
e podatki obliczane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Obowigzujgce w Polsce normy i normatywy,
2. Prawo budowlane - ustawa z dnia 7 lipca 1994 ( Dz.U. z 2006r. nr 156 poz. 1118 ze zm.),
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3. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 w sprawie warunkow,
jakim powinny

odpowiadad budynki i ich usytuowanie;

4. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r w sprawie bezpieczeristwa i
higieny pracy

podczas wykonywania robot budowlanych

5. Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych ITB Warszawa 2004,

6. Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych ARKADY-1987r.;
7. Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 16 czerwca 2003 r. w
sprawie

ochrony przeciwpozarowej budynkéw, innych obiektéw budowlanych i terenéw.

8. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych z pdzniejszymi zmianami ( Dz. U. z
2000 Nr 71

poz. 838 z pdzniejszymi zmianami).

9. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy

podczas wykonywania robot budowlanych ( Dz. U. z 2003r. Nr 48 poz. 401).



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

L. ROBOTY ROZBIORKOWE

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
1.1. Przedmiot SST:

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt rozbidrkowych zwigzanych z realizacjg zadania.

1.2.  Zakres stosowania SST:

Szczegdtowa specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy kontraktowy przy
zleceniu i realizacji robdt wymienionych powyzej.

1.3.  Zakres robot objetych SST:

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace
na celu wykonanie prac demontazowych i rozbiérkowych.

Zakres prac rozbiérkowych obejmuje w szczegélnosci:

- odbicie tynkéw wewnetrznych z zaprawy cementowo-wapiennej;

- demontaz stolarki drzwiowe;j i naswietli;

- demontaz oktadzin podtogowych i sciennych;

- rozebranie $cianek dziatowych;

- skucie posadzki lastryko;

- zeskrobanie i zmycie starych powtok malarskich;

- inne roboty rozbidérkowe.

1.4.  Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w OST .

1.5.  Wymagania dotyczgce prowadzenia robét
Wykonaweca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosc¢ z
dokumentacjg kosztorysowg , SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogélne wymagania dotyczace robdt sg podane w OST.

2. MATERIALY POCHODZACE Z ROZBIORKI
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Gruz ceglany, gruz betonowy, gruz ceramiczny, deski, drewno, szkto, elementy metalowe
(ztom),inne;

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogélne

Ogélne wymagania dotyczgce sprzetu podano w OST.
3.2. Sprzet do wykonywania robot

Roboty mozna wykonaé recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowoduja
niekorzystnego wptywu na jakos¢ materiatow i wykonywanych robét oraz beda przyjazne dla
srodowiska.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w OST.
4.2. Transport materiatow i sprzetu

Do transportu materiatow i sprzetu stosowac nastepujgce sprawne technicznie srodki
transportu.

Materiaty nalezy uktadac¢ réwnomiernie na catej powierzchni fadunkowej, obok siebie

i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu. Jezeli dtugos¢
przewozonych elementéw jest wieksza niz dtugos¢ samochodu to wielko$¢ nawisu nie moze
przekroczy¢ 1 m.

Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy przestrzegac
przepisOw obowigzujgcych w transporcie drogowym.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkéw transportowych, ktére nie
wptyng niekorzystnie na jakos¢ i wtasciwos¢ przewozonych materiatow i sprzetéw.

Przy ruchu po drogach publicznych srodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania
przepiséw ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do prac rozbidrkowych nalezy teren oznakowaé zgodnie z wymogami
BHP oraz zabezpieczyé przed dostepem osdb postronnych.

5.2. Roboty rozbiérkowe



Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku
(Dz.U. 2003 nr 47 poz.401 z pdzniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robot budowlanych.

Roboty rozbidrkowe i urzadzen towarzyszacych obejmujg usuniecie z terenu budowy
wszystkich elementéw wymienionych w pkt 1.3, zgodnie z dokumentacjg kosztorysowg, SST
lub wskazaniami Inspektora Nadzoru.

Roboty rozbiérkowe mozna wykonywac¢ mechanicznie lub recznie w sposéb okreslony w SST
lub przez Inzyniera. Wszystkie elementy mozliwe do powtdrnego wykorzystania powinny byc
usuwane bez powodowania zbednych

uszkodzen. O ile uzyskane elementy nie stajg sie wtasnosciag Wykonawcy, powinien on
przewiez¢ je na miejsce okreslone w niniejszej SST lub wskazane przez Inzyniera. Elementy i
materiaty, ktore zgodnie z niniejszg SST stajg sie wtasnosciag Wykonawcy, powinny by¢
usuniete z terenu budowy w miejsce wskazane przez Inzyniera.

Ewentualne rusztowania, konstrukcje podpar¢ i pomosty dla robot rozbiérkowych
wykonawca musi wykonaé na wtasny koszt i przedtozyc ich projekt do zatwierdzenia
Inzynierowi.

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymogami
niniejszej specyfikacji. Kontrola jakosci robdt polega na wizualnej ocenie kompletnosci
wykonanych robét rozbiérkowych, sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementéow
przewidzianych do powtdrnego wykorzystania oraz sprawdzeniu braku zagrozen na miejscu
budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady dokonywania obmiaréw robot podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.
Podstawg dokonywania obmiardw, okreslajgca zakres prac wykonywanych w ramach
poszczegdlnych pozycji, jest zataczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robot.

Jednostkami obmiarowymi sa:

- 1 m2 odbitych tynkéw, rozebranych scianek,

- 1 m3 rozebranych elementdéw $cian, stropdw, wykutych otwordw, itp. (rozumianych jako
objetosé zdemontowanych elementéw) oraz wywozu i utylizacji odpaddw.

8. ODBIORY ROBOT

Ogolne zasady odbioréow robdt podano w Ogodlnej Specyfikacji Techniczne;.
Wszystkie roboty objete specyfikacjg podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne zasady dokonywania ptatnosci podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.
Cena robdt obejmuje w przypadku wszystkich robét rozbiérkowych objetych niniejszg ST:

- wyznaczenie zakresu prac,
- oznakowanie i zabezpieczenie obszaru prac pod wzgledem BHP, zabezpieczenie
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zachowywanych elementow przed uszkodzeniem,

- przeprowadzenie demontazu,

- rozdrobnienie zdemontowanych elementow,

- oczyszczenie podtoza po zdemontowanych elementach,

- przetransportowanie odpaddw z miejsca rozbiérki do kontenerdw,
- selektywne ztozenie odpaddéw w kontenerach.

Cena robdt obejmuje w przypadku wywozu i utylizacji odpadow:
- zatadunek odpaddw,

- zabezpieczenie tadunku,

- przewdéz odpaddéw do miejsca utylizacji,

- utylizacje odpaddw.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz. U Nr 207 z 2003 r., poz. 2016) z
pozniejszymi zmianami.

2. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie szczegotowego
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru
robot budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. nr 202 poz. 2072)

3. Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 26.06.2002 r. dot. dziennika budowy, montazu |
rozbiodrki oraz tablicy informacyjnej (Dz. U. Nr 108 poz. 953 z 2002 r.)

4. Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 27.08.2002 r. w sprawie szczegotowego zakresu
formy planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz szczegétowego zakresu rodzajéw robot
budowlanych, stwarzajgcych zagrozenie bezpieczenstwa i zdrowia ludzi (Dz. U. Nr 151 poz.
1256z 2002 r.),

5. Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 23.06.2003 r. w sprawie informacji dotyczgcej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U.Nr
120 poz. 1126 22003 r.)



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
1L TYNKI | OKLADZINY WEWNETRZNE
1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACII
1.1.  Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru tynkéw i oktadzin wewnetrznych ktére zostang wykonane w ramach planowanej
inwestycji.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji Robdét wymienionych w punkcie 1.3

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie tynkow i oktadzin wewnetrznych. Obejmujg prace zwigzane z
dostawg materiatdw, wykonawstwem i wykonczeniem tynkow i oktadzin wykonywanych na
miejscu.

1.3. Zakres Robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg:

- wykonania tynkow cementowo-wapiennych wewnetrznych kategorii lll Scian, stropéw ,
biegdw i spocznikow,

- wykonywane recznie tynki wewnetrzne zwykte kat. Il i IV na osciezach otwordw,

- szpachlowanie,

- przygotowania podtoza pod oktadziny scienne,

- obtozenie scian ptytkami ceramicznymi,

Powyzszy wykaz obejmuje zakres robdt podstawowych. Oferent powinien przewidziec i
wyceni¢ ewentualne prace pomocnicze, konieczne do realizacji wymienionych prac
podstawowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej SST zgodne s3 z odpowiednimi normami polskimi i
europejskimi oraz z OST.

1.5. Wymagania ogdlne dotyczace robot
Ogélne wymagania dotyczgce robét podano w OST.

Wykonawca przedstawi Inwestorowi, Inspektorowi nadzoru do zaakceptowania
harmonogram robdt, wykaz materiatéw, urzadzen i technologii stosowanych przy
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wykonywaniu robot okreslonych umowg. Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakosc ich
wykonania oraz zgodnos¢ z dokumentacjg kosztorysowg, OST oraz poleceniami Inspektora
Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne.

Ogélne wymagania stawiane materiatom podano w ST.
2.2. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub
jeziora. Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd
zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.3.  Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.3.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w
szczegolnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje réznych wymiardw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5

mm, piasek srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.3.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw
wierzchnich — srednioziarnisty.

2.3.3. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o
przeswicie 0,5 mm.

2.4.Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

- Stosowana zaprawa tynkarska powinna odpowiada¢ wymogom normy PN-B-14503.
- Przygotowanie zapraw do robét murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
- Zaprawe nalezy przygotowaé w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie
wczesdnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

- Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

- Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac cement portlandzki z
dodatkiem zuzla lub popiotédw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod
warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie
bedzie nizsza niz +5°C.

- Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ wapno sucho gaszone lub
gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére
powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i
zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w
zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.



2.5. Gfadz szpachlowa

Gtadz szpachlowa przeznaczona do wykonywania gtadzi gipsowych i napraw powierzchni
Scian i sufitow. Wykonywanie gtadzi gipsowych, moze odbywac sie na podftozach mineralnych,
takich jak tynki cementowe, cementowo-wapienne, sciany betonowe, podtfoza gipsowe.
Nalezy zwrdci¢ uwage na dziatanie korozyjne gipsu i wilgoci na stal. Szpachli nie nalezy
stosowacd na elementy ze stali, a pozostajgce w kontakcie z gipsem, nalezy zabezpieczy¢
srodkiem antykorozyjnym.

2.6. Tynki gipsowe

Suche mieszanki gipsowe, sktadajgce sie ze specjalnie dobranych spoiw, wypetniaczy i
domieszek modyfikujgcych wtasnosci robocze oraz cechy reologiczne zapraw. Mieszanki te sg
gotowe do uzycia natychmiast po zarobieniu wodg zarobkowa. Modyfikowane spoiwa
gipsowe ze wzgledu na przeznaczenie mozna podzieli¢ na:

- gipsy tynkarskie,

- gipsy szpachlowe,

- tynki cienkowarstwowe,

- gtadzie.

Gipsy tynkarskie sg to mieszanki oparte na spoiwie gipsowym z dodatkiem wypetniaczy
mineralnych oraz chemicznych srodkéw modyfikujgcych, nadajgcych uzyskanej zaprawie
plastycznosé, tatwosé obrébki i podnoszgcych przyczepnosé do podtoza. Poszczegdlne typy
gipséw tynkarskich charakteryzuje rézne zuzycie na kazdy mm grubosci wyprawy: lekki - 0,8
kg/m2, standard - 1,2 kg/m2 oraz obrdbka i zastosowanie.

Obecnie stosowane sg nastepujace typy gipsow tynkarskich:

- gips tynkarski maszynowy GTM przeznaczony do wykonywania

wewnetrznych wypraw tynkarskich sposobem zmechanizowanym,

- gips tynkarski maszynowy GTM lekki,

- gips tynkarski reczny GTR przeznaczony do recznego tynkowania,

- gips tynkarski cienkowarstwowy do wykonywania wypraw tynkarskich o grubosci 3-

6 mm.

Wszystkie rodzaje gipsowych mieszanek tynkarskich sg przeznaczone do stosowania na
wszystkie podtoza mineralne (beton, cegta ceramiczna, cegta silikatowa, beton komadrkowy).
Tynkoéw gipsowych nie powinno sie wykonywac jedynie na podfozach drewnianych,
metalowych oraz z tworzyw sztucznych. Gipsy szpachlowe sg mieszankami na bazie gipsu
potwodnego z dodatkiem wypetniaczy mineralnych oraz chemicznych srodkow
modyfikujacych. Zawierajg komponenty, dzieki ktdrym uzyskane zaprawy s3 plastyczne i
tatwe w obrobce. Gipsy szpachlowe typu G stuzg do wyrdwnywania i szpachlowania podtozy
gipsowych, np. ptyt gipsowych, tynkdéw gipsowych. Gipsy szpachlowe F przeznaczone sg do
spoinowania potgczen ptyt g-k wraz z siatkg zbrojacg oraz wypetnienia niewielkich uszkodzen
powierzchni Scian i sufitow z ptyt g-k wewnatrz pomieszczen. Gipsy szpachlowe B stosowane
sg do wyréwnywania podtozy wykonanych z betonu, tynkéw cementowych i cementowo-
wapiennych oraz wykonywania gtadzi na tych podtozach. Mogg byc¢ naktadane na gtadkie
podtoza budowlane lub na odnawialne stare podfoza tynkarskie. Tynki cienkowarstwowe i
gtadzie sg to gotowe mieszanki produkowane na bazie spoiwa gipsowego lub maczki
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anhydrytowej z dodatkiem wypetniaczy mineralnych oraz sktadnikdw poprawiajgcych
plastycznosé i reologie. Gtadzie gipsowe i tynki cienkowarstwowe stuzg do

wykonywania pocienionych wypraw na rownych podtozach betonowych oraz na tynkach
cementowych i cementowo-wapiennych wewnatrz pomieszczen.

2.7. Ptyty i ptytki ceramiczne

Ptytki powinny odpowiada¢ nastepujgcym normom:

- Glazura 3-4 wg. skali MOSHA; nasigkliwosc¢ 18;

- Terakota 5 wg. skali MOSHA; nasigkliwos¢ <3;$cieranosé -1V

2.8. Listwa wykanczajaca

Dobrana kolorystycznie, rozmiarowo do glazury

2.9. Klej do ptytek

Kleje do mocowania ptytek ceramicznych muszg spetnia¢ wymagania PN-EN 12004:2002 lub
odpowiednich aprobat technicznych. Zaprawy do spoinowania musza spetnia¢ wymagania
odpowiednich aprobat technicznych lub norm.

2.10. Zaprawa fugowa

Stosowac zaprawe fugowa wodoodporna.

2.11. Silikon do fug

Stosowac silikon o dobrej przyczepnosci do podtozy na ktdre bedzie nanoszony, z dodatkiem
srodka grzybobdjczego, w kolorze fugi.

2.12. Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania oktadzin to:
- listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

- srodki ochrony ptytek i spoin,

- srodki do usuwania zanieczyszczen,

- srodki do konserwacji oktadzin.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania stawiane sprzetowi podano w OST.

3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania wyktadzin i oktadzin



Do wykonywania robét oktadzinowych nalezy stosowac:

- szczotki wtosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

- narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do ciecia ptytek,

- szlifierki katowe,

- pite stotowa elektryczna do ciecia ptytek z mozliwoscig ciecia pod katem,

- pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkéw 6-12 mm do
rozprowadzania kompozyc;ji klejacych,

- taty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

- poziomnice,

- mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarka elektryczna oraz pojemniki do
przygotowania kompozycji klejgcych,

- pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

- ggbki do mycia i czyszczenia,

- wktadki (krzyzyki) dystansowe.

3.3.  Wymagania szczegétowe

Wykonawca powinien dysponowacé nastepujacym sprzetem:
- srodkami transportu do przewozu materiatow,

- betoniarkami do przygotowania zapraw,

- agregatem tynkarskim,

- mieszarka do zapraw

- drobny sprzetem pomocniczym.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogdlne

Ogélne wymagania stawiane transportowi podano w OST .

4.2. Wymagania szczegotowe

Transport materiatdw do wykonania oktadzin nie wymaga specjalnych srodkoéw i urzadzen.
Zaleca sie uzywac do transportu samochoddéw pokrytych plandekami lub zamknietych. W
czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposéb wykluczajacy ich
uszkodzenie. W przypadku duzych ilosci materiatdw zalecane jest przewozenie ich na
paletach i uzycie do zatadunku i roztadunku tadunku urzadzen mechanicznych. Sktadowanie
materiatow podtogowych na budowie musi by¢ w pomieszczeniach zamknietych,
zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. 0Ogdlne warunki wykonania robot
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Ogdlne warunki wykonania robdt podano w OST. Temperatura w pomieszczeniach, w ktérych
wykonuje sie tynki i oktadziny z ptytek ceramicznych nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.

Do wykonywania tynkéw i oktadzin wewnetrznych mozna przystgpi¢ dopiero po:

- wykonaniu scianek dziatowych,

- obsadzeniu stolarki, przy czym powinna by¢ ona nalezycie zabezpieczona, zatozeniu
instalacji i orurowan,

- zamurowaniu bruzd do przewoddw instalacyjnych.

5.2. Ogdlne zasady wykonywania tynkéw

Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkowych powinny by¢ zakoriczone wszystkie
roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice
drzwiowe i okienne. Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod
warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C. W nizszych temperaturach
mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich srodkéw
zabezpieczajacych.

5.3. Przygotowanie podtozy

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczyscic z kurzu szczotkami oraz usungc
plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usunga¢ przez zmycie 10%
roztworem szarego mydfa lub przez wypalenie lampg benzynowa. Nadmiernie suchg
powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.4. Tynki w technologii tradycyjnej

Tynki cementowo-wapienne przewidziano na $cianach murowanych. Tynki wykonywac po
wykonaniu instalacji.

Przy wykonywaniu tynkéw wymagane jest stosowanie podtynkowych,

nierdzewnych listew naroznikowych. Tynk tréjwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki,
narzutu i gtadzi. Narzut tynkdw wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug paséw i listew
kierunkowych. Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej
stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy
narzutu.

Nalezy stosowac zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie narazonych na

zawilgocenie o stosunku 1:1:4, — w tynkach narazonych na zawilgocenie.

5.4.1. Wykonanie tynkow dwuwarstwowych kat llI

Tynk dwuwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki i narzutu. Obrzutke nalezy
wykonac z zaprawy cementowej w stosunku 1:1 o konsystencji odpowiadajgcej 10-12
cm zagtebienia stozka pomiarowego. Grubos$¢ obrzutki powinna wynosi¢ 3-4 mm.
Narzut tynkow wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug paséw i listew kierunkowych.
Konsystencja zaprawy powinna odpowiadac¢ 7-10 cm. zanurzenia stozka
pomiarowego. Grubos¢ narzutu powinna wynosi¢ 8-15 mm. Narzut powinien by¢
zatarty na gtadko. Nalezy stosowac zaprawy cementowo-wapienne w tynkach



narazonych na zawilgocenie w stosunku 1:0,3:4, w pozostatych 1:2:10. Dopuszczalneodchyiki
— od ptaszczyzny 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dt. tatykontrolnej 2 m.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:-

- pionowego — nie wieksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 4 mm.

- poziomego — nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi.

Boniowanie — Wykona¢ jako szczeliny w tynku szerokosci 4 cm, na gtebokos¢ narzutu — ok. 1,5
cm. Narozniki powstate w w wyniku uformowania boni nalezy zabezpieczy¢ profilem
naroznikowym — jedno ramie nalezy docig¢ tak aby dostosowac jego szerokos¢ do gtebokosci
boni. Spdd boni stanowi¢ bedzie obrzutka zatarta na gtadko.

5.5.  Wykonywanie tynkow gipsowych

Przyczepnos¢ tynku gipsowego zalezy gtéwnie od rodzaju podtoza. Do wtasciwosci podtoza
nalezy zawsze dostosowac rodzaj gipsu tynkarskiego oraz technike wykonawcza. Nalezy
zawsze przed rozpoczeciem prac tynkarskich sprawdzic, czy nie wystepuje jeden z czynnikdw,
ktore moga powodowac odpadanie tynkdw gipsowych:

- niewtfasciwie przygotowane podtoze betonowe, zapylone lub zabrudzone

smarami technologicznymi,

- zamarzniete podtoze, bardzo

- tynkowanie mokrego betonu,

- brak lub niewtasciwy srodek gruntujacy.

Suche podtoze betonowe pod tynki gipsowe powinno by¢ zagruntowane srodkami
gruntujacymi redukujgcymi chtonnos¢ podtoza i zwiekszajgcymi przyczepnosé. Do podtozy
betonowych i zelbetowych przeznaczone sg srodki gruntujgce gtéwnie w postaci dyspersji
polimerowych, wypetnione grubym wypetniaczem mineralnym. Tworzg one warstwe
kontaktowg w postaci tzw. Mostka adhezyjnego, pozwalajgcego na oddzielenie podtoza
betonowego od tynku gipsowego w celu zapobiegania niekorzystnym reakcjom na ich styku.
Cechg zasadniczg srodkow gruntujgcych zastosowanych do mostkowania musi by¢ dobra
przyczepnosc oraz odpornosé

na $rodowisko alkaiczne. W przypadku watpliwosci dotyczgcych wytrzymatosci podtoza i
wystepowania rys, nalezy dodatkowo zastosowac zbrojenie tynku siatka tynkarska. W
przypadku podtoza w postaci Scian murowanych z cegiet lub tzw. muréw mieszanych nalezy
zadbaé, aby takze spoiny miaty podobng chtonnosé. Ubytki muszg by¢ wypetnione zaprawa
oraz pokryte srodkiem gruntujgcym. Ptyty drewnopochodne oraz bloczki styropianowe przed
tynkowaniem nalezy zagruntowac srodkiem z dodatkiem wypetniacza mineralnego. Grubos¢
tynku na tych podtozach powinna wynosi¢ min. 15 mm, przy czym w jednej trzeciej grubosci
warstwy musi by¢ utozone zbrojenie z siatki z tworzywa. Mostki adhezyjne do robét
tynkowych z uzyciem fabrycznie przygotowanych mieszanek okreslane sg w instrukcjach
producentow. Nalezy nanosi¢ je za pomocg watka lub inng technika malarskg. Aby utrzymac
jednorodnos¢ zawiesiny przed oraz w trakcie nanoszenia, nalezy jg odpowiednio czesto
mieszaé w pojemniku

Przed rozpoczeciem prac tynkarskich mostek adhezyjny musi wyschng¢. Niedozwolone jest
nanoszenie mostkdw adhezyjnych na powierzchniach betonowych o wilgotnosci
przekraczajgcej 4%. Zaprawy muszg by¢ przygotowane zgodnie z zaleceniami producenta
przez wsypanie odmierzone;j iloSci mieszanki do okreslonej ilosci wody. W przypadku
postepowania odwrotnego powstang grudy, a zaprawa bedzie trudna do wtasciwego
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zamieszania. W celu doktadnego wymieszania nalezy stosowa¢ mieszadta mechaniczne, np.
naktadki na wiertarki Dobrze przygotowana zaprawa ma konsystencje masta i nie zawiera
zadnych grudek. Poniewaz tynki na bazie gipsu maja szybki czas wigzania, nalezy przygotowac
taka ilos¢ zaprawy, ktora zostanie wykorzystana w ciggu 45 minut. Po uptywie tego czasu
masa tynkarska traci swoje plastyczne wtasciwosci. Bardzo istotne jest, aby kazdy kolejny
zardb gipsowy wykonany byt w czystym naczyniu, poniewaz zwigzane pozostatosci moga
znacznie przyspieszy¢ czas wigzania i utrudnic prace. Prace tynkarskie mozna rozpocza¢ w
pomieszczeniach, w ktérych zakoriczono wszelkie prace instalacyjne,

zabezpieczono nieostoniete powierzchnie metalowe przed korozyjnym dziataniem gipsu,
zbadano i przygotowano podtoze, zastonieto folig okna, oscieznice i grzejniki.
Jednowarstwowe tynki gipsowe gtadkie (wewnetrzne) nanosi sie maszynowo na
odpowiednio przygotowane podfoze tynkarskie w taki sposdb, aby w efekcie otrzymacé
jednolitg, gtadka powierzchnie. Natozony, Sciggniety, lekko stwardniaty tynk powinien by¢
skrapiany rownomiernie woda, a nastepnie ,,szlamowany" przy uzyciu pacy z gabka.
Wchodzace w sktad tynku drobne czgsteczki oraz spoiwo sg w trakcie tej czynnosci
»wWyciggane" i gromadzone na jego powierzchni, a mleczko réwnomiernie rozprowadzone.
Poniewaz mleczko nie pokrywa zagtebien i nieréwnosci, istotne jest zatem, aby tynkarz
bardzo starannie wygtadzit i wyrownat powierzchnie tynku, co ma zasadniczy wptyw na
jakos¢ gotowej powierzchni. Po krétkim okresie twardnienia powierzchnie nalezy wygtadzac
przy uzyciu odpowiednich narzedzi (kielni, pacy nierdzewnej), dzieki czemu zewnetrzna
powierzchnia tynku ulega zageszczeniu i uzyskuje sie zamknietg, chociaz nie pozbawiong
porow powierzchnie. Zbyt wczesne wygtadzenie moze spowodowacd tworzenie sie
pecherzykdéw powietrza. Tynki jednowarstwowe na gtadkich powierzchniach betonowych
majg dodatkowgq tendencje do powstawania pecherzykdéw powietrza i ich eliminacja wymaga
zwiekszonego naktadu pracy. W tym celu mozna na powierzchni betonowe] natozy¢
dodatkowa warstwe szpachli lub wykona¢ podktad gruntujacy. Najpdzniej jeden dzien po
wykonaniu tynku mozna ,,Scigc¢" pecherzyki powietrza pacg, a powstate niewielkie zagtebienia
wypetnic¢ zaprawg tynkarskg i wygtadzi¢. Przygotowang mase szpachlowg naktada sie na
$ciane rowng warstwg o grubosci 1-5 mm za pomocg szpachelki z tworzywa

sztucznego lub ze stali nierdzewnej, silnie dociskajgc materiat do podtoza. Mase naniesiong
na $ciane wyréwnuje sie paca, a po stwardnieniu ewentualne nieréwnosci mozna usungac,
szlifujgc powierzchnie odpowiednia siatkg lub papierem sciernym. Nastepnie powierzchnie
nalezy ponownie zaszpachlowac jak najciefiszg warstwa i delikatnie przeszlifowaé. W
przypadku, gdy nalezy wygtadzi¢ powierzchnie w ciggu jednego dnia i unikng¢ jednego
szlifowania, efekt ten mozna uzyskac, stosujgc technologie ,,mokre na mokre". Druga
warstwe gtadzi nanosi sie wéwczas juz po 20 minutach od natozenia pierwszej warstwy. Po
wykonaniu tynkdw wewnetrznych nalezy zapewnic¢ dobrg wentylacje pomieszczen. Do
utwardzenia niezbedna jest dostateczna wymiana powietrza oraz niezbyt szybkie
odparowanie wilgoci przez tynk. Wszelkie niezbedne w tym celu czynnosci nalezy okresli¢ na
miejscu albo uzgodni¢ oddzielnie. Niedopuszczalne jest bezposrednie nagrzewanie tynku, co
oznacza, ze strumien gorgcego powietrza nie moze by¢ skierowany bezposrednio na
powierzchnie tynku. Zastosowanie odwilzaczy powietrza powoduje zbyt szybkie
»Wyciagniecie" wody wigzacej z tynku, a tym samym prowadzi do jego uszkodzenia.

5.6. 0Ogdlne zasady wykonywania oktadzin ceramicznych.

Podtozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych moga by¢:



- Sciany betonowe

- otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych

- ptyty gipsowo kartonowe.

Przed przystgpieniem do robot oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢
przygotowania podtoza. Podtoza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione
resztek srodkow antyadhezyjnych i starych powtok, bez rakéw, pekniec i ubytkow.
Potaczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i rowne. W
przypadku wystgpienia nieréwnosci nalezy je zeszlifowaé, a ubytki i uskoki wyréwnac
zaprawe cementowaq lub specjalnymi masami naprawczymi. W przypadku $cian z elementow
drobno wymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy,

wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej M4-M7. W przypadku podfozy
nasigkliwych zaleca sie zagruntowanie preparatem gruntujgcym (zgodnie z instrukcja
producenta). W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spetniac
nastepujgce wymagania:

- powierzchnia czysta, niezapylona, bez ubytkow i ttustych plam, oczyszczona ze

starych powtok malarskich,

- odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii

prostej, mierzone tata kontrolna o dtugosci 2 m, nie moze przekraczaé¢ 3 mm przy

liczbie odchytek nie wiekszej niz 3mm na dtugosci taty, odchylenie powierzchni od
kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4 mm na wysokosci kondygn.,

- odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze ni8 2 mm na 1m.
- Nie dopuszcza sie wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na

kompozycjach klejgcych na podtozach pokrytych starymi powtokami malarskimi,
tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo-wapiennej, wapiennej i gipsowej marki
nizszej niz M4.

Wykonanie oktadzin:

- Przed przystgpieniem do zasadniczych robét oktadzinowych nalezy przygotowac
wszystkie niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug,
wymiarow, gatunku i odcieni oraz rozplanowac sposdb uktadania ptytek.

- Podtoze ptytek nalezy rozplanowac uwzgledniajgc ich wielkos$¢ i przyjetg szerokosé
spoin.

- Na jednej scianie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny miec
jednakowa szerokos¢, wiekszg niz potowa ptytki.

- Przed uktadaniem ptytek na scianie nalezy zamocowa¢ prosta, gtadka tate

drewniana lub aluminiowa. Do usytuowania faty nalezy uzy¢ poziomnicy.

- tate mocuje sie na wysokosci cokotu lub drugiego rzedu ptytek. Nastepnie
przygotowuje sie (zgodnie z instrukcja producenta) kompozycje klejgca. Wybor
kompozycji zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych oktadzinie.

- Kompozycje klejacg naktada sie na podtoze gtadka krawedzig pacy a nastepnie
przeczesuje” sie powierzchnie zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°.
Kompozycja klejagca powinna by¢ roztozona réwnomiernie i pokrywac cafa

powierzchnie podtoza. Wielos¢ zebdw pacy zalezy od wielkosci ptytek.

- Prawidtowo dobrana wielko$¢ zebdw i konsystencja kompozycji sprawiajg, ze
kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.
Powierzchnia z natozona warstwa kompozycji klejgcej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub
pozwoli¢ na wykonanie oktadziny w ciggu okoto 10-15 minut. Grubos¢

warstwy kompozycji klejgcej w zaleznosci od rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju
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i wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6 mm.

- Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika to z
rozplanowania, ze powinna znalez¢ sie tam cata ptytka. Jesli pierwsza ptytka ma by¢
docinana, uktadanie nalezy zacza¢ od przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim
dla niej miejscu. Ukfadanie ptytek polega na utozeniu ptytki na scianie, docisnieciu i
»mikroruchami” ustawieniu na wtasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej
wielkosci spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci Swiezej zaprawy klejowej po docisnieciu
ptytki uzyskuje sie efekt ,,przyssania”. Ptytki o duzych wymiarach zaleca sie dobijac
miotkiem gumowym.

- Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokotowy, uktada sie zazwyczaj po uto8eniu wykfadziny
podtogowej. Ptytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednia wysokosc.

- Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe.
Zalecane szerokosci spoin w zaleznosci od wymiaréw ptytek.

- Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usungé jego nadmiar, mozna
tez usuna¢ wktadki dystansowe.

- W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy wykonczeniowe oraz inne
elementy jak np. drzwiczki rewizyjne szachtéw instalacyjnych. Drobne ptytki

(tzw. mozaikowe) sg powierzchnia licowa naklejane na papier przez co mozliwe jest
klejenie nie pojedynczej ptytki lecz wiekszej ilosci. W trakcie klejenia ptytki te dociska
sie do Sciany deszczutka do uzyskania wymaganej powierzchni lica.

- W przypadku oktadania powierzchni krzywych (np. slupéw) nalezy uzywac
odpowiednich szablonéw dociskowych. Po zwigzaniu kompozycji klejacej papier
usuwa sie po uprzednim namoczeniu woda.

- Do spoinowania mozna przystgpic¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia
ptytek. Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukgcji
stosowania zaprawy klejowej. W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed
spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je wodg- mokrym pedzlem.

- Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe
fugowg) po powierzchni oktadziny pocg gumowa. Zaprawe nalezy dokfadnie wcisngc
w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadle i uko$nie do krawedzi ptytek.

- Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotna gabka. Swiezg zaprawe
mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyskac wklesty ksztatt
spoiny.

- Ptaskie spoiny otrzymuje sie poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejong gtadka
gabka.

- Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza
nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotna
gabka.

- Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie
brudzi trwale powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i
innych o powierzchni porowatej. Dla podniesienia jakosci oktadziny i zwiekszenia
odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny moga by¢ powleczone
specjalnymi preparatami impregnujgcymi. Dobdr preparatdw powinien by¢
uzalezniony od rodzaju pomieszczen w ktorych znajduja sie okfadziny i stawiane im
wymagania. Impregnowane mogg byc¢ takze ptytki.

Ponadto :

- Ptytki nalezy klei¢ na czyste i wysezonowane podtoze zachowujgc wymagany przez



producenta rezim technologiczny. Ptytki uktada¢ na zaprawie klejowej nanoszonej
zgbkowang szpachlg. Fugowanie przeprowadzac¢ po zwigzaniu kleju. Uszczelnienia
narozy wykonac silikonem o barwie stosowanej fugi.

- Oktadziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podfoza warstwg wyréwnujacg lub
bezposrednio do rownego i gtadkiego podtoza. W pomieszczeniach mokrych
oktadzine nalezy mocowac do dostatecznie wytrzymatego podtoza.

- Podtoze pod okfadziny ceramiczne moga stanowic nie otynkowane lub otynkowane
mury z elementéw drobnowymiarowych oraz sciany betonowe.

- Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢ co
najmniej +5°C.

Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie
powinno by¢ wieksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny

5.7. Wykonywanie gtadzi szpachlowej

Szpachlowanie $cian ma na celu poprawienie ich wtasciwosci estetycznych oraz
technicznych. Do wykonania tych czynnosci uzywa sie szpachli gipsowych lub akrylowych.
Przed przystgpieniem do szpachlowania nalezy odpowiednio przygotowac podtoze. Od
prawidfowego przygotowania zalezy efekt konncowy oraz trwato$¢ wykonanych prac. Podtoze
kruche, pylgce nalezy zagruntowac¢ odpowiednim mleczkiem gruntujgcym, rysy i pekniecia
nalezy pogtebic i poszerzy¢. Miejsca te wzmacnia sie wtapiajgc siatke z widkna szklanego
zaprawa gipsowa. Tak przygotowane podfoze mozemy szpachlowaé wczesniej wybrang
szpachlg. Dla uzyskania gtadkiej powierzchni Sciany uzywamy siatek Sciernych lub specjalnego
papieru $ciernego o numeracji od 100 do 150. Do ostatecznego wygtadzenia powierzchni
$ciany mozna zastosowac szpachle akrylowe. Sg to gotowe masy szpachlowe,

ktore naktada sie cienka warstwa o grubosci ok. 1 mm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci Robot
Ogélne zasady kontroli jakosci Robdt podano w OST .
6.2. Wymogi szczegotowe

Badania w czasie prowadzenia Robét polegaja na sprawdzaniu przez Inspektora na biezgco, w
miare postepu Robdt, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatow i zgodnosci
wykonywanych Robét z Dokumentacjg Kosztorysowg i wymaganiami OST.

W szczegolnosci obejmuja:

- badanie dostaw materiatéw,

- kontrole prawidtowosci wykonania robét (geometrii i technologii),

- kontrole poprawnosci wykonania i skutecznosci uszczelnien,

- prawidfowosci wykonania podtfoza

- przyczepnosci tynkéw do podtfoza

- grubosci tynkow

- wygladu powierzchni tynkow

- wykonczenia tynkdw w newralgicznych miejscach
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- ocene estetyki wykonanych robat.

Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementdw procesu
technologicznego oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce
dokumentdéw dotyczacych stosowanych materiatéw z wymogami prawa.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. 0Ogédlne zasady obmiaru

Ogélne zasady obmiaru podano w OST .

llos¢ wykonanych Robdt okresla sie na podstawie Dokumentac;ji Kosztorysowej
i pomiaru z natury.

7.2. Jednostka obmiaru

Jednostka obmiaru wszystkich Robdt objetych niniejszg OST jest metr kwadratowy [m2].

8. ODBIOR ROBOT

8.1. 0Ogolne zasady przejecia Robot
Ogodlne zasady Przejecia Robdt podano w OST.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne zasady ptatnosci

Ogodlne zasady ptatnosci podano w OST.

9.2. Sktadniki ceny

Cena Robét obejmuje:

- dostawe materiatow,

- przygotowanie podtoza

- wykonanie tynkdw cementowo-wapiennych

- przygotowanie podtoza pod ptytki,

- przygotowanie i naniesienie zaprawy klejowej,
- przyklejenie ptytek,

- fugowanie i uszczelnienie narozy,

- badania na budowie i laboratoryjne.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-04320 Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci.
PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.
PN-B-14503 Zaprawy budowlane cementowo- wapienne.



PN-B-14504 Zaprawy budowlane cementowe.

PN-B-30020 Wapno budowlane. Wymagania.

PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw.

PN-B-10121 Oktadziny z ptytek Sciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania i
badania przy odbiorze.

PN-B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.

PN-EN 87 Ptytki i ptyty ceramiczne Scienne i podfogowe. Definicje, klasyfikacja,
wtasciwosci i znakowanie.

PN-EN 1322 Kleje do ptytek. Definicje i terminologia.

PN-EN ISO 10545 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki odbioru.
PN-B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-30042 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.
PN-B-01805 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Ogolne zasady
ochrony.

PN-EN 26927 Budownictwo. Wyroby do uszczelniania. Kity. Terminologia.
PN-B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
IL. SCIANKI DZIALOWE Z PLYT G-K

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACII
1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru scianek dziatowych z ptyt g-k zwigzanych z wykonaniem zadania.

1.2.  Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg czynnos$ci umozliwiajace i

majace na celu wykonanie Scianek dziatowych z ptyt g-k. Obejmujg prace

zwigzane z dostawg materiatéw, wykonawstwem i wykonczeniem Scianek dziatowych
wykonywanych na miejscu.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujgcych robot:
- postawienie nowych Scianek z ptyt g-k w pokojach i boksach.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi
normami i 0gblng Specyfikacjg Techniczna.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét

Ogolne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji
Technicznej. Niniejsza specyfikacja obejmuje catos¢ robot zwigzanych z wykonywaniem
Scianek dziatowych z ptyt g-k oraz wszystkie roboty pomocnicze.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robét oraz ich zgodnosc¢ z
umowa, pozostatymi SST i poleceniami zarzagdzajacego realizacjag umowy. Wprowadzanie
jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga

akceptacji zarzagdzajgcego realizacjag umowy.

2.  MATERIALY

Ogélne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST.

2.1.  Scianki wewnetrzne i wypetnienia



2.1.1. Scianka dziatowa lekka (ptyta woda —ognieri)— 12,5 cm

- 1x ptyta cementowa GKFI — 1x1,25 cm,

- stelaz stalowy - Profil poziomy stalowy UW-100, profil pionowy stalowy CW-100,
- ptyta z wetny mineralnej otrzymanej z widkien szklanych gr. 10,0 cm,

- 1x ptyta cementowa GKFI — 1x1,25 cm,

2.1.2. Scianka zakrywajaca szacht :

- 2xg-k (GKFI) — 2x1,25 cm

- Stelaz stalowy - Profil poziomy stalowy UW-50, profil pionowy stalowy CW-50,
- Wetna twarda gr. 5 cm,

2.2. Wymagania szczegétowe

2.2.1.Do wykonania rusztéw scian, okfadzin scian powinny by¢ stosowane ptyty wodo-
ognioochronne GKFI, ksztattowniki zimnogiete z blachy stalowej, ocynkowanej wg PN-89/H-
92125, gatunku St0S wg PN-88/H-84020 lub gatunku DX51D+Z wg PN-EN 10142+A1: 1997.
Ksztattowniki stalowe powinny by¢ powierzchniowo zabezpieczone przed korozjg powtoka
cynkowa (nanoszong ogniowo) charakteryzujaca sie :

- gruboscig 27um (100g/m2 lub 219 um (275g/m2)

- przyczepnoscig — brak ztuszczen wg PN-EN 10142+A1

- wyglagdem powierzchni— bez wad wg PN-EN 10142+A1

Ksztattowniki potrzebne do wykonania oktadziny scienne;j:

- Ksztattowniki profilowane U 100x0,60

- Ksztattowniki profilowane C 100x0,60

- Ksztattowniki profilowane U 50x0,60

- Ksztattowniki profilowane C 50x0,60

2.2.2. Akcesoria stalowe

stuzg do tgczenia ksztattownikow konstrukcji nosnej z podtozem i miedzy soba:

- taczniki wzdtuzine,

- uchwyty bezposrednie diugie,

- uchwyty bezposrednie krotkie,

- kotki rozporowe plastikowe, metalowe,

- kotki szybkiego montazu,

- kotki wstrzeliwane.

Wszystkie akcesoria powinny by¢ wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagan jak dla
ksztattownikéw stalowych.

2.2.3. Inne akcesoria

Akcesoria stosowane do wykonania systemoéw suchej zabudowy:

- tasmy spoinowe: z wtékna szklanego, samoprzylepna z widkna szklanego, perforowana
papierowa —do wzmacniania spoin miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin
naroznych i obwodowych,

2.2.4. Klej gipsowy
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Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych stosuje sie gotowe kleje gipsowe. Termin waznosci
i warunki stosowania okreslajg instrukcje stosowania opracowane przez poszczegdlnych
Producentow.

2.2.5. Wkrety

Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych do ksztattownikéw nosnych, fgczenia
ksztattownikdédw miedzy sobg oraz mocowania profili w uchwytach powinny by¢ stosowane -
wkrety stalowe, blachowkrety samogwintujace.

2.2.6. Masa szpachlowa — gips budowlany szpachlowy

Do wykonywania pofaczen miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i
obwodowych powinny by¢ stosowane gipsowe masy szpachlowe przeznaczone do
spoinowania.

Do koricowego szpachlowania ptyt powinna by¢ stosowana masa szpachlowa przeznaczona
do szpachlowania powierzchniowego. Warunki stosowania mas szpachlowych okreslajg
instrukcje Producentéw dla poszczegdlnych wyrobow.

3.  SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.
Wykonawca powinien dysponowac srodkami transportu do przewozu materiatéw oraz
drobnym sprzetem do wykonania robdt objetych niniejszg ST.

Wykonawca powinien dysponowaé nastepujacych sprzetem

- Sprzet do wycinania, przycinania i obrébki ptyt wypetniajgcych:

- Noze -do przycinania ptyt na wymiar, wycinania otwordw, wycinania uksztattowanych
krawedzi ptyty,

- Pedzle - do malowania przycietych krawedzi bocznych

- Sprzet do Instalacji konstrukcji nosne;j:

elementy do instalacji kotkdw, kotew i innych elementdw pozwalajgcych na montaz
zawiesi do elementow konstrukcyjnych budynku/budowli (zgodnie z zaleceniami
producentow):

- Narzedzia do instalacji zawiesi - nozyce do drutéw

- Narzedzia do instalacji profili nosnych i innych profili konstrukcji sufitu podwieszonego:
- Nozyce do blachy (prawe/lew lub uniwersalne)

- Podesty robocze (w zale9nosci od wysokosci podwieszenia)

- Narzedzia do poziomowania i trasowania konstrukcji nosnej ( w zaleznosci od wielkosci i
stopnia komplikacji) poziomice (tradycyjne, laserowe)

- linki murarskie

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakosc¢ i Srodowisko wykonywanych robét. Na zadanie,
Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

Sprzet do wycinania, przycinania i obrébki ptyt wypetniajacych:

- Noze -do przycinania ptyt na wymiar, wycinania otwordw, wycinania uksztattowanych
krawedzi ptyty

- Pedzle - do malowania przycietych krawedzi bocznych

Sprzet do Instalacji konstrukcji nosnej:



- Elementy do instalacji kotkdw, kotew i innych elementéw pozwalajgcych na montaz
zawiesi do elementow konstrukcyjnych budynku/budowli (zgodnie z zaleceniami
producentow):

- Narzedzia do instalacji zawiesi - nozyce do drutéw

- Narzedzia do instalacji profili nosnych i innych profili konstrukcji sufitu podwieszonego:
- Nozyce do blachy (prawe/lew lub uniwersalne)

- Podesty robocze (w zaleznosci od wysokosci podwieszenia)

- Narzedzia do poziomowania i trasowania konstrukcji nosnej ( w zaleznosci od wielkosci i
stopnia komplikacji) poziomice (tradycyjne, laserowe)

- linki murarskie

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.
Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu gwarantujgcymi ich ochrone
przed uszkodzeniami mechanicznymi i szkodliwym wptywem czynnikdw atmosferycznych.
Do transportu materiatow, sprzetu budowlanego i urzgdzen stosowac sprawne technicznie
$rodki transportu. Srodki transportu powinny zabezpiecza¢ zatadowane wyroby przed
wptywami atmosferycznymi. Transport profili stalowych typowymi srodkami transportu w
opakowaniach fabrycznych. Podczas transportu produkty powinny by¢ umieszczone tak, aby
nie przesuwaty sie i nie byty uderzane przez inny tadunek. Opakowania nie powinny by¢
zrzucane lub gwattownie opuszczane, nawet z niewielkich wysokosci. Roztadunek ptyt
powinien odbywac sie w sposéb zmechanizowany przy pomocy wdzka widtowego o udzwigu
co najmniej 2000 kg lub

Zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich sSrodkoéw transportu, ktére nie
wptyng niekorzystnie, na jakos¢ robot i wtasciwosci przewozonych towardw. Przy ruchu po
drogach publicznych pojazdy musza spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego tak pod
wzgledem formalnym jak i rzeczcowym. Wykonawca bedzie usuwacé na biezgco, na witasny
koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz
dojazdach do terenu budowy.

Sktadowanie

Produkty powinny by¢ sktadowane tak, aby nie byty bezposrednio narazone na zmiany
pogody. Powinny by¢ sktadowane na suchym, gtadkim podtozu, aby nie byty narazone na
zamoczenie, zalanie oraz na zadne uszkodzenia mechaniczne. Ciezkie lub ostre przed- mioty
nie powinny by¢ umieszczone na wierzchu opakowan. Wysokos¢ maksymalnie trzy petne
palety jedna na drugiej.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.  Ogédlne zasady wykonania robét

- Ptyty gipsowe przechowywac w pomieszczeniach suchych uktadajgc na poziomym
podtozu.

- Plyty przenosi sie w pozycji pionowej krawedzig podtuzng poziomo.

- Przy sktadowaniu nalezy zwréci¢ uwage na nosnos¢ podtoza.
- Pomieszczenie moze by¢ wytozone ptytami dopiero wtedy, gdy jest ono doktadnie
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osuszone i gdy zakoniczone sg wszelkie prace tynkarskie i posadzkarskie.

- Ciecie ptyt: za pomocg noza zarysowuje sie licowa strone ptyty tak, by karton byt
przeciety. Po zatamaniu ptyty zostaje przeciety karton od spodu. Przy cieciu ptyt nalezy
uwazac, aby nie przygotowac elementu w tzw. lustrzanym odbiciu.

5.2.  Zakres robét przygotowawczych

- Scianki dziatowe i obudowy z g-k

- Wyznaczenie przebiegu Scian na posadzce i suficie

- Wytrasowanie miejsc montazu obudéw

- sprawdzenie katow i poziomOw pomieszczenia i instalacji

- potwierdzenie odpowiedniej dla montazu wilgotnosci pomieszczenia

5.3.  Zakres robét zasadniczych

Scianki dziatowe g-k

- Zamocowanie do podtogi i stropu elementéw poziomych (profile "U") oraz elementow
pionowych (profile "C"), rozpietych pomiedzy elementami poziomymi

- Rozstaw stupkow (profili "C") ma by¢ nie wiekszy niz potowa szerokosci ptyty i musi by¢ tak
dobrany, aby tgczenia ptyt wypadaty na stupkach

- Profile C wstawia sie pionowo pomiedzy potki profili U i nie stabilizuje sie ich potozenia;
profil C jest przesuwany dopiero w odpowiednie miejsce po przytozeniu ptyty w momencie
mocowania ptyt g-k do elementéw rusztu

- Rozstaw profili musi by¢ taki, aby byt spetniony warunek, ze rozstaw przemnozony przez
liczbe catkowita bedzie rowny szerokosci ptyty g-k

- Profile C skraca sie do wymaganego wymiaru recznymi nozycami do blachy lub
specjalna gilotyna dzwigniowa.

- Dtugos¢ profili C winna by¢ mniejsza o 10 do 20 mm od wysokosci pomieszczenia.

- W $cianach z ptyt gipsowo-kartonowych oscieznice nalezy montowac na etapie
wykonywania rusztu.

- Mozna stosowac oscieznice zarowno drewniane jak i stalowe. Jedynym warunkiem jest
dopasowanie szerokosci ramiaka oscieznicy do grubosci Sciany.

- Stupki przyoscieznicowe powinny by¢ wykonane z profili "UA" z blachy o grubosci 2 mm.
Wymagaja one pewnego utwierdzenia w stropie i podtodze. Stuzg do tego specjalne
katowniki przykrecane na koricach profili "UA" i zamocowane do stropu i podtogi.

- Przy wznoszeniu $cian o wysokosci do 3 m i lekkich skrzydtach drzwiowych dopuszcza sie
stosowanie stupkow przyoscieznicowych z profili "C" z blachy 0,6 mm.

- Bezposrednio nad oscieznica musi by¢ wstawiony odcinek profilu "U" tgczacy stupki
przyoscieznicowe, tworzac rodzaj nadproza.

- Miedzy ptytami nie powinna pozostawac¢ zbyt duza szczelina, ktorg trzeba by byto
wypetnia¢ masa szpachlowa.

- Ptyty powinny by¢ ustawiane pionowo i przykrecane do profili pionowych

- Jesli istnieje koniecznos¢ sztukowania ptyt, to przyciety kawatek ptyty powinien by¢
mocowany raz na gorze, a raz na dole po to, aby poziome potgczenia ptyt nie wypadaty w
jedne;j linii.

- Nie mozna tgczy¢ ptyt na krawedzi otworu. Potgczenie takie powinno by¢ odsuniete od
krawedzi otworu co najmniej o 15 cm.



- Po zamontowaniu ptyty g-k nie powinny dotykac ani do podtogi ani do sufitu po to, by ptyty
mogty sie swobodnie odksztatca¢ pod wptywem obcigzen zewnetrznych, ciezaru wtasnego i
zmian wilgotnosci.

- Ptyty przykrecic jednostronnie do rusztu wkretami w rozstawie 20-25 cm, regulujac
ustawienie stupkdw.

- Utozy¢ ptyty z wetny mineralnej pomiedzy profilami rusztu tak, aby nie dotykata ona ptyt g-k
(gr. ptyt z wetny powinna byé o 1 cm mniejsza niz szerokos¢ profili rusztu).

- Po utozeniu wetny nalezy zamocowac ptyty z drugiej strony rusztu w taki sposéb, aby
potgczenia ptyt nie wypadty na tym samym, ale na sgsiednim stupku.

Obudowy z g-k

- Zamocowanie profilowanych ksztattownikéw stalowych U-55 do elementéw
konstrukcyjnych.

- Zamocowanie ksztattownikoéw profilowanych C-55.

- Przymocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu za pomoca wkretéw.

Scianki dziatowe z ptyt g-k ognioodporne EI60

Do obtozenia scian nalezy stosowac ptyte gipsowo-kartonowg ogniochronng (GKF) o grubosci
co najmniej 12,5 mm. Wazng role w tworzeniu odpornosci ogniowej przegrody stanowi
wypetnienie z wetny mineralnej - skalnej lub szklanej. W scianach powyzej 3 metréw, mozna
stosowac pionowe podparcie wetny. Wetne wktada sie do wewnatrz Sciany na wecisk.
Szerokos¢ pasa wetny musi by¢ minimum o 1 cm wieksza od odlegtosci pomiedzy pionowymi
elementami konstrukcji nosnej Sciany. Korzystne jest uktadanie dwuwarstwowe z
przesunietymi stykami co eliminuje ewentualne powstanie mostkow termicznych. Wskazane
jest, aby jej gestos¢ byta wieksza lub rowna 30kg/m3. Dla uszczelnienia ogniowego $ciany po
obwodzie, nalezy

stosowac materiaty niepalne. Kiedy szczelina jest mniejsza niz 5 mm, dopuszcza sie uzycie
uszczelnien z materiatéw palnych (np. systemowa piankowa samoprzylepna tasma
akustyczna). W tym wypadku szczelina musi by¢ dodatkowo zapetniona odpowiednig masg
szpachlowg gipsowa, warstwg réwng grubosci optytowania. Mozna nie szpachlowac styku,
kiedy optytowanie catg swojg gruboscig w petni zakryje szczeline. Odpornos¢ ogniowa Sciany
wzrasta z gruboscia poszycia z ptyt GKF a takze moze réwnolegle wraz ze wzrostem gestosci
lub grubosci warstwy wetny (np. wetna 100 kg/m3 grubosci 40 mm, ogniowo jest réwna
wetnie 50kg/m3 grubosci 50 mm, a dwie poprzednie odpowiadajg wetnie 30kg/m3 grubosci
80 mm).

Klasyfikacje ogniowe $cian pozarowych z wypetnieniem z wetny mineralnej Wedtug
klasyfikacji ogniowych wykonanych w Zaktadzie Badan Ogniowych ITB Warszawa, dla $cian
dziatowych - pozarowych, mozliwe sg rézne rozwigzania techniczne dajgce rézne klasy
odpornosci od F-1 (EI60 do F-2 (EI120). Producenci systemdéw suchej zabudowy zalecajg
uzycie réznych rodzajéw wetny mineralnej (kamiennej lub szklanej) w zaleznosci od
przyjetych w systemie i zgtoszonych do aprobaty. Odpornosci F-1(EI60) $ciany zbudowanej w
systemie suchej zabudowy, z

wykorzystaniem ptyt g-k GKF, o grubosci 12,5 mm mozna uzyska¢ uzywajgc wypetnienia z
wetny mineralnej o gestosci przynajmniej 35kg/m3 i minimalnej grubosci 50 mm. Przejscia
instalacji przez sciane pozarowa. Zaletg uzycia w $ciankach dziatowych jako wypetnienia
wetny mineralnej jest tatwos$¢ prowadzenia wewnatrz $cianki instalacji elektryczne;j.

Wetna fatwo poddaje sie i tworzy wolng przestrzen na kable elektryczne. Podobnie z
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osadzaniem puszek elektrycznych w scianie pozarowej. Nalezy pamietac, ze puszki
elektryczne pod gniazda wtykowe, wtgczniki, rozdzielacze mozna wbudowywaé w dowolnym
miejscu $ciany pozarowej, oprécz sytuowania dwdch gniazd po obu stronach bezposrednio
naprzeciw siebie.

Dopuszczalne jest prowadzenie w scianie pojedynczych przewoddéw elektrycznych. Powstate
przy tym otworki uszczelni¢ zaprawa gipsowa. Oceny pozarowej projektowanych elementow
suchej zabudowy dokonuje sie przede wszystkim pod katem reakcji jego elementéw
(konstrukcja stalowa, wieszaki, ptyty g-k, wetna mineralna) na potencjalny ogien.
Podstawowymi elementami oceny jest zastosowanie materiatéw niepalnych i
uniemozliwiajacych kapanie i

odpadanie oraz rozszczelnienie konstrukcji. Wymagania materiatowe okreslajg normy i
badania prowadzone przez Instytut Techniki Budowlanej.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robdt, dostawy materiatow, sprzetu i Srodkow
transportu podano w OST .

Wykonawca jest odpowiedzialny za petna kontrole jakosci robot, materiatéw i urzadzen.
Wykonawca zapewni odpowiedni system i $Srodki techniczne do kontroli jakosci robdt na
terenie i poza placem budowy.

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub
Aprobat Technicznych przez jednostki posiadajgce odpowiednie uprawnienia budowlane.
Kontrola jakosci wykonanych robét sprowadza sie do:

- Sprawdzenia zgodnosci wykonanego elementu (Scianki, obudowy,) z

dokumentacja kosztorysowa

- Sprawdzenia poprawnosci wykonania robét

- Wtasciwego wypoziomowanie (odchytka montazowa Q +/- 1 mm na dtugosci 5 m)

- Kontroli wizualnej przylegania i prostopadtosci ptyt

- Kontroli wizualnej czystosci i braku zabrudzen lub uszkodzen

- Sprawdzenie rownosci powierzchni ptyt

- Sprawdzenie wilgotnosci i nasigkliwosci ptyt

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady i wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w OST .

Obmiar robot okresla ilos¢ wykonanych robét zgodnie z postanowieniami umowy.

Wielkosci obmiarowe okre$la sie na podstawie dokumentacji kosztorysowej z
uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w
naturze. Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy stosowane do obmiaru robot podlegaja
akceptacji Inspektora nadzoru i musza posiada¢ wazne certyfikaty. Jednostki obmiarowe —jak
w przedmiarze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. 0Ogdlne zasady odbioru robét



Ogdlne zasady odbioru robét i ich przejecia podano w OST.

8.1.1. Odbidr jest potwierdzeniem wykonania robét zgodnie z postanowieniami Kontraktu
oraz obowigzujgcymi Normami Technicznymi (PN, EN-PN).

8.1.2. Przy odbiorze powinny by¢ dostarczone nastepujgce dokumenty:
- Dokumentacja powykonawcza

- Dziennik Budowy

- Dokumenty potwierdzajace jakos¢ wbudowanych materiatéw

- Swiadectwa jakosci dostarczone przez dostawcéw

- Protokoty odbioréw czesciowych

8.1.3. W trakcie odbioru robét nalezy sprawdzié:

- stan i wyglad scian, obudéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci, spoziomowania i
sztywnosci

- rozmieszczenie miejsc zamocowania i sposob osadzenia elementow

- uszczelnienie przestrzeni miedzy wbudowanymi elementami

9. PODSTAWA PtATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w OST .
Ptatnos¢ nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i ocena jakosci robdt, w oparciu o wyniki
pomiarow i badan, zgodnie z warunkami zawartej umowy.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

PN-B-79405:1997 Ptyty gipsowo-kartonowe

PN-B-79405:1997/Ap1:1999 Ptyty gipsowo-kartonowe

PN-B-79406:1997 Ptyty warstwowe gipsowo-kartonowe

PrPN-EN 13872 Metody badania hydraulicznie wigzacych podtogowych zapraw
szpachlowych i/lub wyréwnujgcych. Oznaczanie zmiany wymiaréw

PN-EN 13964:2005 Sufity podwieszane -- Wymagania i metody badan
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
II. IZOLACJE PRZECIWWILGOCIOWE
1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACII
1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru izolacji przeciwwilgociowych zwigzanych z wykonaniem zadania.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg czynnosci umozliwiajace i

majace na celu wykonanie wszystkich izolacji przeciwwilgociowych. Obejmuja prace
zwigzane z dostawg materiatow, wykonawstwem i wykornczeniem powtok, wykonywanych na
miejscu.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujgcych robot:
- oczyszczenie Scian,

- osuszenie $cian,

- wykonanie izolacji przeciwwilgociowych $cian, podtég,

- utozenie izolacji wodoszczelnej powtokowej w pomieszczeniach mokrych,

1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi
normami i 0gblng Specyfikacjg Techniczna.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczgce zasad prowadzenia robét podano w Ogdlnej Specyfikacji
Technicznej. Niniejsza specyfikacja obejmuje catos¢ robot zwigzanych z wykonywaniem
izolacji przeciwwilgociowych oraz wszystkie roboty pomocnicze.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania tych robdt oraz ich zgodnos¢ z
umowag, pozostatymi SST i poleceniami zarzadzajgcego realizacjg umowy. Wprowadzanie
jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga

akceptacji zarzadzajgcego realizacjg umowy.

2. MATERIALY



2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano
w OST.

2.2. lzolacje

2.2.1.1zolacje powtokowe z emulsji asfaltowych lub inne materiaty o podobnych
wtasciwosciach posiadajace wymagane aprobaty techniczne dopuszczajgce do stosowania w
budownictwie. Wewnetrzne Sciany tazienki — izolacja pozioma z bezszwowej powtoki
mineralnej. Materiaty powinny spetnia¢ wymagania PN-69/B- 10260.

2.2.2. Powtoka gruntujaca - uzywana jest do przygotowania podtoza przed naklejeniem
glazury i ptytek podtogowych na tynku gipsowym, ptytach gipsowo-kartonowych i gipsowych
ptytach witdknistych.

Powtoka stuzy do gruntowania podtozy pod samopoziomujgce masy posadzkowe oraz masy
uszczelniajace.

2.2.3. Ptynna folia uszczelniajgca na bazie dyspersji tworzyw sztucznych, do wykonywania
hydroizolacji podptytkowych, w petni elastyczna.

Szczegdlne wihasciwosci produktu:

- gotowa do uzycia

- wodoszczelna

- fatwa i bezproblemowa obrdbka

- mozliwos$¢ nanoszenia watkiem

- wysoka elastycznos¢ (wytrzymatos¢ przy zerwaniu

ok. 310 %).

Preparat ten stosuje sie przede wszystkim w pomieszczeniach wilgotnych i mokrych, takich
jak np. natryski, prysznice, fazienki, toalety, kuchnie, pralnie, farbiarnie, itp. Moze by¢
stosowana na podfozach betonowych, jastrychach cementowych, tynkach tradycyjnych
(cementowych i cementowo-wapiennych) oraz na podtozu

z cegty ceramicznej, silikatowej, na bloczkach gazobetonowych i keramzytobetonowych oraz
na podtozach zawierajgcych gips (ptyty GK, suche jastrychy, jastrychy anhydrytowe). Moze
by¢ stosowana takze w systemach

ogrzewania podtogowego.

2.2.4. Tasma dylatacyjna - uszczelniajgca

Wodoszczelna, elastyczna tasma uszczelniajgca do wykonywania uszczelnienia
dylatacji oraz tworzenia elastycznego uszczelniania spoin podtogowych i Sciennych
Wtasciwosci:

- elastyczna

- wodoszczelna

- wytrzymata na rozcigganie

- do wewnatrz i na zewnatrz

- odporna na starzenie

- odporna na warunki atmosferyczne

- odporna na roztwory soli, kwasow i tugéw, alkalia, rozpuszczalniki,

- tatwa w obrébce

Znajduje zastosowanie, jako element uszczelniajgcy szczelin dylatacyjnych, narozy
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$cian i podtog, krawedzi, konstrukcji budowlanych. Wykorzystywana w miejscach
wystepowania zwiekszonych naprezen oraz w miejscach szczegdlnie narazonych

na dziatanie wilgoci takich jak: sciany fundamentowe , balkony, baseny, toalety, tazienki,
kuchnie.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania

Ogélne wymagania dotyczgce sprzetu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.
Wykonawca powinien dysponowaé srodkami transportu do przewozu materiatéw oraz
drobnym sprzetem do wykonania robét objetych niniejszg ST.

Wykonaweca przystepujacy do prac powinien posiadaé nastepujacy sprzet i narzedzia:
- do przygotowania podtoza — sprzet do mycia, mtotki, szczotki druciane,

- do przygotowania zaprawy uszczelniajgcej - naczynia i mieszadto wolnoobrotowe,

- do przygotowania zaprawy cementowej — betoniarka,

- do naktadania — sztywny pedzel, szczotka, paca, kielnia,
- do ciecia tasmy - nozyczki

4, TRANSPORT

4.1. Ogodlne wymagania

Ogdélne wymagania dotyczgce transportu podane sg w OST .

4.2. Pakowanie i magazynowanie materiatéw

- Materiaty izolacyjne sg konfekcjonowane i dostarczane w pojemnikach i workach.
Dlatego mozna je przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu wielkoscig
dostosowanego do ilosci fadunku.

- tadunek powinien by¢ zabezpieczony przed zawilgoceniem. Materiaty ptynne
pakowane w wiadra i pojemniki nalezy chroni¢ przed przemarznieciem.

4.3. Transport materiatéw

Transport materiatdw odbywa sie przy w sposdb zabezpieczajacy je przed przesuwaniem
podczas jazdy, uszkodzeniem i zniszczeniem, okreslony w instrukcji przez Producenta i
dostosowanej do polskich przepiséw przewozowych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robdt podano w Ogolnej Specyfikacji Techniczne;j.

5.1.1. Przygotowanie podtoza:



Podtoze musi by¢ czyste, nosne, stabilne i wolne od oleju, ttuszczu, luznych i niezwigzanych
czgstek oraz innych zanieczyszczenn moggcych pogorszy¢ przyczepnosc.

Ponadto podtoze musi by¢ rowne, bez wystajgcych fragmentow i wtracen, jak rowniez
ubytkow, spekan, rakéw itp.

5.1.2. Szczegotowe wykonanie

Nalezy zaizolowaé powierzchnie posadzki wraz ze scianami na wysokos¢ licowania $Scian
ptytkami w fazienkach.

Do zabezpieczania przed wilgocig, woda nie bedaca pod cisnieniem i wodg cisnieniowa,
podtozy i Scian, stuzg zaprawy oraz masy uszczelniajace. Najpopularniejsze sg tzw. "ptynne
folie", z ktérych wykonuje sie kilkuwarstwowe uszczelnienia, przy czym pomiedzy
nanoszeniem kolejnych warstw powinno uptyna¢ kilka godzin (wstepne przeschniecie w
optymalnych warunkach termiczno-wilgotnosciowych). Spoiny narozne, przejscia, przytacza
sanitarne, przepusty rurowe oraz odptywy podtogowe uszczelnia sie dodatkowo specjalnymi
tasmami i kotnierzami uszczelniajgcymi. Warstwy uszczelniajgce nanosi sie na podtoze

przez malowanie lub szpachlowanie. Po wyschnieciu tworzg one szorstkg powtoke o
niewielkiej grubosci, o doskonatej przyczepnosci dla oktadzin ceramicznych. Przyjmuje sie, ze
uszczelnienie powinno siega¢ az do sufitu. Swiezo wykonane

powierzchnie tynku oraz posadzki mogg by¢ uszczelniane po min. 14 dniach od czasu ich
wykonania. Powierzchnie uszczelnione nalezy chroni¢ przez okoto 3 dni przed
oddziatywaniem wody pod cisnieniem.

W trakcie prac przy uzyciu zapraw z dodatkiem bitumu, nalezy unika¢ silnego
nastonecznienia, a takze suchego podtoza. W przypadku suchej i cieptej pogody tj. powyzej
+28°C lub w pomieszczeniach ogrzewanych nalezy tynk lub posadzke przykry¢ wilgotna
tkaning ptécienng, np. po workach.

Powtoka moze by¢ stosowany na podtozu suchym i wilgotnym. Nanoszenie emulsji wykonuje
sie za pomocg pedzla malarskiego, a w przypadku wiekszych powierzchni za pomocg szczotki
lub miotty dekarskiej, wzglednie watkiem. Przy cieptej, suchej i wietrznej pogodzie emulsja
wysycha juz po kilku minutach. Natomiast w przypadku chtodnej i wilgotnej pory roku schnie
godzinami. Podtoza suche i chtonne nalezy najpierw zagruntowac. W tym celu, w zaleznosci
od stopnia chtonnosci podtoza, nalezy wykonaé we wtasnym zakresie rozciericzenie emulsji
woda, tj. dodajac 30-70% wody. Po wyschnieciu powierzchni zagruntowanej mozna wykona¢
jedno-, wzglednie dwukrotne pokrycie nierozcieiczonym gruntem.

Po wyschnieciu warstwy gruntujgcej nanosi-my w 2 procesach roboczych ptynna folie
uszczelniajaca.

W przypadku temperatur powyzej +20°C nalezy liczy¢ sie z szybkim tworzeniem sie btony na
naktadanej warstwie ptynnej folii. Bardzo dobre, elastyczne uszczelnienie uzyskuje sie
poprzez wklejenie pomiedzy 2 warstwy preparatu witdkniny elastycznej i niezaleznie od
podtoza i obcigzenia woda, przykrycie krawedzi poziomych i pionowych (potaczen
$ciana/podtoga i Sciana/sciana) specjalng

tasma uszczelniajgcy , a nastepnie natozenie na te tasme ptynnej folii . Przed wyschnieciem
uszczelnienie wykonane z ptynnej folii nalezy chroni¢ przed wilgocig .

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
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6.1. Wymagania ogdlne

Ogolne zasady kontroli jakos$ci robot podano w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;.
Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu
technologicznego oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce
dokumentdéw dotyczacych stosowanych materiatéw z wymogami prawa.
Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu:

- dostaw materiatéw,

- badanie podtozy i podktadow,

- przygotowania podtoza,

- prawidtowosci wykonania robat,

- wykonania izolacji poziomej,

- wykonania izolacji pionowej,

6.2. Wymagania szczeg6towe

Wymagana jako$¢ materiatow izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez

producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci

zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajgcych

przez producenta ich jakos¢ nie mogg by¢ dopuszczone do stosowania.

Odbidr materiatow izolacyjnych powinien obejmowacd sprawdzenie zgodnosci z
dokumentacjg oraz sprawdzenie wtasciwosci technicznych tych materiatow z wystawionymi
atestami wytwaorcy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o
jakosci wystawionym przez producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami
normy panstwowe;j.

Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatdow izolacyjnych, ktérych wtasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowac rowniez materiatéw przeterminowanych (po okresie

gwarancyjnym). Wyniki odbiorow materiatow i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo
wpisywane do dziennika budowy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. 0Ogdlne zasady prowadzenia obmiaréw robét

Ogolne zasady dokonywania obmiaréw robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji. Podstawa
dokonywania obmiardéw, okreslajaca zakres prac wykonywanych w ramach poszczegdlnych
pozycji, jest zatgczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robét.

7.2. Jednostki obmiarowe

Jednostka obmiarowa jest 1 m2 wykonanej izolacji.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbiorow robét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.



Odbidr robét izolacyjnych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robot
wykonczeniowych.

Podstawe do odbioru robot murowych powinny stanowi¢ nastepujgce dokumenty:

- dokumentacja kosztorysowa,

- dziennik budowy,

- zaswiadczenia o jakos$ci materiatow i wyrobdéw dostarczonych na budowe,

- protokoty odbioru poszczegdlnych etapdw robét zanikajgcych,

- protokoty odbioru materiatéw i wyrobdw,

- wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez Wykonawce.

Roboty podlegajg zasadom odbioru robdt zanikajgcych.

7. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne zasady dokonywania ptatnosci podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.
Podstawa pfatnosci sg ceny jednostkowe poszczegdlnych pozycji zawartych w wycenionym
przez wykonawce przedmiarze robét, a zakres czynnosci objetych ceng okreslony jest w ich
opisie.

Ceny jednostkowe obejmuja:

- dostawe materiatéw,

- przygotowanie i oczyszczenie podtozy,

- zabezpieczenie obszaru robét,

- wykonanie izolacji wraz z ochrong,

- izolacje przeciwwilgociowa Scian,podtég

- wklejenie tasm uszczelniajgcych naroznych,

- prace porzadkowe,

- badania na budowie i laboratoryjne.

8. PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE
PN-B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-24000 Dyspersyjna masa asfaltowo- kauczukowa.
PN-B-24006 Masa asfaltowo- kauczukowa.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
1L PODLOZA | POSADZKI, OKLADZINY PODLOGOWE
1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACIJI
1.1.  Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru podtozy i posadzek, ktdre zostang wykonane w ramach planowanej inwestycji.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji Robot. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie
czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie podtozy i posadzek. Obejmujg prace
zwigzane z dostawg materiatéw, wykonawstwem i wykonczeniem podtozy i posadzek
wykonywanych na miejscu.

1.3.  Zakres Robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza:

- posadzki z wyktadzin PCV , homogenicznych o gr. 2 mm, klasie

34/43, gr.-T , z wywinieciem na $ciany na wys. 10 cm - wyktadzina w dwéch kolorach- inny
pod scianami a inny po srodku

- posadzki ptytkowej z kamieni sztucznych GRES- ptytki 30x30 cm uktadane na klej metodg
kombinowang,

- warstwy samopoziomujgcej i wyrdwnawczej,

- posadzki zywiczne epoksydowe .

Powyzszy wykaz obejmuje zakresu robét podstawowych oferent powinien przewidziec i
wyceni¢ ewentualne prace pomocnicze, konieczne do realizacji wymienionych prac
podstawowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej OST zgodne sg z odpowiednimi normami polskimi i
europejskimi oraz z OST .

1.5. Wymagania ogdlne dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w OST.

Wykonawca przedstawi Inwestorowi, Inspektorowi nadzoru do zaakceptowania
harmonogram robdt, wykaz materiatéw, urzadzen i technologii stosowanych przy
wykonywaniu robot okreslonych umowa.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnos¢ z
dokumentacjg kosztorysowg, OST oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.



2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogélne
Ogélne wymagania stawiane materiatom podano w OST.

2.1.1. Preparat gruntujacy

do hydrofobizacji i zabezpieczania przed szkodliwym wptywem srodowiska
zewnetrznego, nasigkliwych elementéw kamiennych oraz podtozy wykonanych z
materiatow ceramicznych (np. muréw ceglanych) i wapienno-piaskowych, betonu
oraz tynkéw mineralnych. Doskonale nadaje sie do gruntowania podtozy pod farby
silikonowe. Moze by¢ takze stosowany do hydrofobizacji cienkowarstwowych
tynkéw mineralnych i akrylowych oraz starych, silnie przylegajacych do podtoza
powtok malarskich z farb elewacyjnych, dodatkowo uwydatniajac ich kolor; mozna
go stosowac wewnatrz i na zewnatrz budynku. Jest to bezbarwny roztwor
dyspersji silikonowej w rozpuszczalniku organicznym. Po naniesieniu na podtfoze
reaguje ze sktadnikami powietrza i wodg zawartg w porach materiatu. W wyniku tej
reakcji obnizony zostaje poziom absorpcji impregnowanego podtfoza, dzieki czemu
zabezpieczona powierzchnia nie przycigga zanieczyszczen, a woda z opadow
atmosferycznych sptywa po niej w sposéb swobodny, dodatkowo jg oczyszczajac.
Roztwor penetruje w gtgb materiatu, zapewniajgc mu jednoczesnie wysoki poziom
paroprzepuszczalnosci. Po zastosowaniu na podtozu jest odporny na alkalia,
kwasne deszcze, promieniowanie UV, agresywne srodowisko miejskie oraz na
temperatury od -20°C do +80°C.

2.1.2. GtadZ cementowa
Zaprawa cementowa o wytrzymatosci na Sciskanie 12 MPa,

2.1.3. Plytki — gresy

Nalezy stosowac ptytki ceramiczne pigtej klasy twardosci o przeciwoposlizgowej
powierzchni, na schodach zewnetrznych ceramiczne terakotowe i gresy:
Witasciwosci ptytek podtogowych terakotowych

- wymiary 30 x 30

- antyposlzgowos¢ R9

- Scieralnos¢ 3,

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

- dtugosc i szerokos¢ + 1,5 mm,

- grubo$é¢ £ 0,5 mm,

- krzywizna 1,0 mm

Gresy wymagania dodatkowe:

- twardo$¢ wg skali Mahsa 8,

- $cieralnosc¢ V klasa scieralnosdi,

- na schodach i przy wejsciach wykonane jako antyposlizgowe.

Ptytki gresowe i terakotowe muszg by¢ uzupetnione nastepujgcymi elementami:
- stopnice schodowe,

- listwy przypodtogowe,
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- katowniki,

- naroznki.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
- dtugosc i szerokos¢ + 1,5 mm,

- grubo$¢ £ 0,5 mm,

- krzywizna 1,0 mm

2.1.4. Listwy cokotowe z glazury

Listwy ceramiczne uzywane sg w pomieszczeniach o zawyzonych wymaganiach
sanitarnych, z jednoczesnym zastosowaniem specjalistycznej chemii budowlanej
W zaleznosci od obcigzenia zastosowane powinny by¢ ptytki 8,12,16,18 mm.
Stosowanie ptytek ciefiszych ze wzgledu na stabg wytrzymatosé nie jest
dopuszczone.

2.1.5. Klej do ptyt i ptytek

Stosowad zaprawe klejowg modyfikowang polimerami, wodoodporng o
przyczepnosci do podtoza i ptytek nie mniejszej niz 2 MPa. Na zewnatrz
klej do ptytek mrozoodporny, elastyczny.

2.1.6. Zaprawa fugowa

Stosowac zaprawe fugowg wodoodporng, o podwyzszonej elastycznosci.
Rodzaj zaprawy dostosowac do szerokosci fug. Na zewnatrz fugi
mrozoodporne, elastyczne.

2.1.7. Silikon do fug
Stosowac silikon o dobrej przyczepnosci do podtozy na ktore bedzie
nanoszony z dodatkiem $rodka grzybobdjczego w kolorze fugi.

2.1.8. Listwy wykonczeniowe

Listwy wykonczeniowe tgczgce rézne posadzki muszg by¢ odporne na
korozje, trwate oraz posiadaé przeciwposlizgowe wykonczenia.
Wymienione listwy muszg by¢ przeznaczone do obcigzen planowanym w
poszczegdlnych pomieszczeniach ruchem.

2.1.9. Zaprawa samopoziomujgca
Stosowadé zaprawe samopoziomujgcg o przyczepnosci do podtoza nie mniejszej
niz 2 MPa , kompatybilng z pozostatymi produktami (np. klejem).

2.1.10. Wyktadziny PCV ,homogeniczne o gr. 2 mm, klasie 34/43, gr.-T, z wywinieciem na
$ciany na wys. 10 cm - wykfadzina w dwadch kolorach - inny pod scianami a inny po srodku.
Kolory zastosowanej wyktadziny do ustalenia ze Zleceniodawca.

2.1.11. Posadzka zywiczna epoksydowa

- Szpachlowa - wysypywana, rozprowadzana i zacierana recznie lub mechanicznie, grubos¢ od
6 do 25 mm (gtadkie epoksydowe)

- Wysokowytrzymata farba epoksydowa do betonu,

- kolor do uzgodnienia z Uzytkownikiem



- cokot jak posadzka zasadnicza wys.10cm
- stosowac dwie warstwy

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania stawiane sprzetowi podano w OST .
3.2.  Wymagania szczeg6towe

Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu gwarantujgcymi ich
ochroneprzed uszkodzeniami (mechanicznymi i na skutek oddziatywania czynnikéw
atmosferycznych).

Wykonawca powinien dysponowaé nastepujacym sprzetem:

- srodkami transportu do przewozu materiatow,

- wyciggiem budowlanym

- drobnym sprzetem pomocniczym.

Sprzet do wykonywania okfadzin i wyktadzin

Do wykonywania robot wyktadzinowych nalezy stosowac drobny sprzet budowlany:
- szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,

- narzedzia lub urzadzenia do ciecia,

- watki dociskowe,

- frezarka reczna lub mechaniczna,

- taty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

- poziomnice,

- mieszadta do kleju o napedzie elektrycznym,

- pojemniki do kleju,

- szczotki wtosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

- taty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

- poziomnice,

- ggbki do mycia i czyszczenia,

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogélne

Ogélne wymagania stawiane transportowi podano w OST.

4.2. Wymagania szczegotowe

Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu gwarantujgcymi ich ochrone

przed uszkodzeniami (mechanicznymi i na skutek oddziatywania czynnikow
atmosferycznych). Chemie budowlang w czasie transportu jak i sktadowania nalezy
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zabezpieczy¢ przed zamoczeniem.

4.2.1. Ptytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu. Podtoge wytozy¢
materiatem wysciotkowym grubosci ok. 5 cm. Opakowania uktadac scisle

obok siebie. Na srodkach transportu umiesci¢ nalepki ostrzegawcze

dotyczace wyrobow tatwo ttukacych. Sktadowanie -ptytki sktadowaé w
pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach. Wysokos¢

sktadowania do 1,8 m.

5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. Ogdlne warunki wykonania robot
Ogolne warunki wykonania robét podano w OST.

5.1.1. Wykfadziny PCV

1) Przed przystgpieniem do wykonywania wyktadzin powinny by¢ zakorczone:
-wszystkie roboty stanu surowego tgcznie z wykonaniem podtozy, warstw
konstrukcyjnych i izolacji podtég,

- roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych

np. technologicznych (szczegdlnie dotyczy to instalacji podpodtogowych),

- wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawiane i wykornczone tynkiem lub

masami haprawczymi.

2) Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe nalezy wykonywaé w temperaturach nie nizszych niz
+5°C i temperatura ta powinna utrzymywac sie w ciggu catej doby.

3) Wykonane wyktfadziny i oktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwdch dni chroni¢ przed
nastonecznieniem i przewiewem.

5.1.2. Posadzki z terakoty, gresu

Przed przystgpieniem do zasadniczych robot wyktadzinowych nalezy przygotowac
wszystkie niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug
wymiarow, gatunku i odcieni oraz rozplanowac sposdb uktadania ptytek. Potozenie

ptytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajgc ich wielkos¢ i szerokos$¢ spoin. Na jednej
pfaszczyznie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny

mie¢ jednakowa szerokos¢ wieksza niz potowa ptytki. Szczegdlnie starannego
rozplanowania wymaga wyktadzina zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory

lub sktadajaca sie z réznego rodzaju i wielkosci ptytek. Wybdr kompozycji

klejgcych zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych

wyktadzinie. Kompozycja (zaprawa) klejaca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcja
producenta. Ukfadanie ptytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w
pomieszczeniu lub od wyznaczonej linii. Kompozycje klejgca naktada sie na podtoze gtadka
krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie zebata krawedzig ustawiona pod katem okoto
50°.

Kompozycja klejagca powinna by¢ natozona réwnomiernie i pokrywac cata powierzchnie
podtoza.

Wielkos¢ zebdw pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielkos¢

zebdéw konsystencja kompozycji klejgcej sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa z



pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki. Zaleca sie stosowacé
nastepujgce wielkosci zebow pacy w zaleznosci od wielkosci ptytek:

-50 x50 mm—=3 mm

-100 x 100 mm —4 mm

- 150 x 150 mm — 6 mm

-200 x 200 mm — 6 mm

-250 x 250 mm — 8 mm

- 300 x 300 mm — 10 mm

-400 x 400 mm — 12 mm.

Powierzchnia z natozona warstwa kompozyc;ji klejgcej powinna wynosi¢ okoto 1

m2 lub pozwoli¢ na wykonanie oktadziny w ciggu okoto 10-15 minut. Grubos¢

warstwy kompozycji klejgcej zalezy od rodzaju i rGwnosci podfoza oraz rodzaju i
wielkosci ptytek i wynosi $rednio okoto 6-8 mm. Po natozeniu kompozycji klejgcej

uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika. Naktadajac

pierwsza ptytke nalezy ja lekko przesungé po podtozu (okoto 1 cm), ustawic w

zadanej pozycji i docisng¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne

ptytki nalezy dotozy¢ do sgsiednich, docisngc i odsungc¢ na szerokos¢ spoiny. Dzieki duzej
przyczepnosci swiezej kompozycji klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt
,Przyssania”. Wieksze ptytki zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym. W przypadku ptytek
uktadanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejgcej powinna pod cata powierzchnia ptytki.
Mozna to osiggng¢ naktadajgc dodatkowo cienka warstwe kleju na spodnia powierzchnie
przyklejanych ptytek. Dla uzyskania jednakowe]j wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki
dystansowe. Zaleca sie nastepujgce szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:

- do 100 mm — okoto 2 mm

- 0d 100 do 200 mm — okoto 3 mm

- 0od 200 do 600 mm — okoto 4 mm

- powyzej 600 mm — okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usungc

jego nadmiar, mozna tez usung¢ wktadki dystansowe. W trakcie uktadania ptytek

nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykonczeniowe.

Po utozeniu ptytek na podtodze wykonuje sie cokoty. Szczegdty cokotu powinna

okresla¢ dokumentacja projektowa. Dla cokotéw wykonywanych z ptytek

identycznych jak dla wyktadziny podtogi stosuje sie takie same kleje i zaprawy do
spoinowania. Do spoinowania ptytek mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24
godzinach od utozenie ptytek. Dokfadny czas powinien byc¢ okreslony przez

producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej. W przypadku gdy krawedzie
ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda mokrym

pedzlem. Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania

(zaprawe fugowa) po powierzchni wyktadziny paca gumowa. Zaprawe nalezy

doktadnie wcisng¢ w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadle

i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek

wilgotna gabka. Swieza zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym

narzedziem i uzyskac wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny uzyskuje sie poprzez
przetarcie zaprawy paca z naklejona gtadka gabka. Jezeli w pomieszczeniach

wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt
szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotna ggbka. Przed
przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
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powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni
porowatej. Dla podniesienia jakosci wykfadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki
zewnetrzne po stwardnieniu spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami
impregnujgcymi. Impregnowane mogg byc¢ takze ptytki. Przed przystgpieniem do uktadania
posadzek nalezy :

a) posadzke z ptytek mozna wykonywac jedynie na podktadzie, ktérego
prawidtowos$¢ wykonania zostata potwierdzona wpisem do dziennika
budowy lub protokotem odbioru dotgczonym do dziennika budowy,

b) w pomieszczeniach, w ktérych wykonuje sie posadzki z ptytek uktadanych na
klejach na bazie cementu, w trakcie robét i przez kilka dni po wykonaniu
posadzki temperatura powietrza nie powinna by¢ nizsza niz 5 stopni C,

c) w miejscach przebiegu dylatacji konstrukcyjnych obiektu, rowniez w
posadzce powinna by¢ wykonana szczelina dylatacyjna; w posadzce ze
spadkiem szczelina dylatacyjna powinna by¢ wykonana na linii

wodo rozdziatu,

d) posadzka powinna by¢ czysta; ewentualne zabrudzenia zaprawa lub klejem
nalezy usuwac niezwtocznie w trakcie wykonywania posadzki,

e) powierzchnia posadzki powinna by¢ réwna i pozioma lub ze spadkiem podanym w
kosztorysie; dopuszczalne odchylenie posadzki od ptaszczyzny

poziomej, mierzone 2-metrowg tatg w dowolnych kierunkach i w dowolnym

miejscu, nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm na catej dtugosci taty,

f) spoiny miedzy ptytkami przez catg dtugos¢ i szerokos¢ pomieszczenia
powinny tworzy¢ linie proste; dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej
nie powinno wynosi¢ wiecej niz:

-2mm na 1l mi3 mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki w
przypadku ptytek gatunku pierwszego,

-3mmnalmi5mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki w
przypadku ptytek gatunku drugiego i trzeciego,

f) ptytki powinny by¢ zwigzane z podktadem warstwa kleju na catej swej
powierzchni,

g) po wykonaniu fragmentu wykfadziny nalezy usung¢ nadmiar kleju ze spoin
miedzy ptytkami, w celu utrzymania oczekiwanej szerokosci spoiny nalezy
stosowaé wktadki dystansowe,

h) zaleca sie, aby szerokos$¢ spoiny wynosita przy ptytkach o dtugosci boku:
- do 100 mm - okoto 2 mm,

- od 100 mm do 200 mm - okoto 3 mm,

- od 200 mm do 600 mm - okoto 4 mm,

- powyzej 600 mm - okoto 5—-20 mm,



i) w miejscach przylegania do scian posadzka powinna by¢ wykoriczona
cokotami o wysokosci 100 mm; cokoty powinny by¢ trwale zwigzane z
posadzka,

j) w miejscach styku posadzki z kanatami, fundamentami oraz w miejscu styk
dwdch odmiennych posadzek — posadzki te powinny byé odgraniczone
materiatem podanym w projekcie,

k) po zwigzaniu kleju nalezy usung¢ wktadki dystansowe i wypetnié spoiny
zaprawa do fugowania na menisk wklesty. Szczeliny dylatacyjne w posadzce
wypetni¢ odpowiednio elastyczng masa dylatacyjng lub zastosowac¢
specjalne wktadki.

Masa i wktadki powinny mie¢ aktualng aprobate techniczng. Wykonanie
powyzszych czynnosci powinno by¢ odnotowane w dzienniku budowy.

5.1.3. Preparat gruntujacy

Preparat nalezy nanies¢ rownomiernie na podtoze w postaci nierozcienczonej,
przy pomocy pedzla lub watka malarskiego. Do nanoszenia kolejnej warstwy
preparatu (przy bardziej nasigkliwych podtozach) lub malowania, np. farbg
silikonowg mozna przystgpi¢ po catkowitym wyschnieciu pierwszej warstwy
preparatu, czyli po okoto 6 godzinach. Preparatu nie nalezy uzywac¢ na podtozach,
w ktérych w uktadzie warstw (na gtebokosci penetracji preparatu) znajduje sie
materiat nieodporny na rozcienczalnik organiczny, np. styropian znajdujacy sie pod
warstwg zbrojgcg w systemie ocieplen. W czasie pracy i po jej zakoriczeniu
pomieszczenia nalezy wietrzy¢, az do zaniku charakterystycznego zapachu. Nie
pozostawiac otwartych pojemnikow.

6. KONTROLA JAKOSCI WYKONANIA ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jako$ci Robét

Ogélne zasady kontroli jakosci Robdt podano w OST.

Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu
technologicznego oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce
dokumentdéw dotyczgcych stosowanych materiatéw z wymogami prawa.
Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu:

- dostaw materiatéw,

- badanie podtozy i podkfaddw,

- prawidtowosci wykonania robdt (geometrii i technologii),

- poprawnosci wykonania i skutecznosci uszczelnien,

- ocene estetyki wykonanych robét.

6.2. Doktadnos¢ wykonania, tolerancje

- dopuszczalna zawartos$¢ wilgoci w podktadzie nie powinna przekracza¢ 3%,
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- badanie podktadu za pomocg taty o dtugosci 2m nie powinno wykazywacé

przeswitow wiekszych niz 2mm,

- powierzchnia podktadu powinna stanowié ptaszczyzne poziomg,

- dokfadnos¢ wykonania podkfadu powinna by¢ taka, aby odchylenie posadzki

pfaszczyzny poziomej nie przekroczyto 5mm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.

6.3. Pozostate wymagania

- Wymagana jakos¢ materiatéw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na
opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

- Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatéw, ktérych wtasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowac réwniez materiatéw
przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

- Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogélnych wykonania robét
(cieplnych, wilgotnosciowych).

- Sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacji.

6.4. Wymogi szczegotowe

Badania w czasie prowadzenia Robdt polegajg na sprawdzaniu przez Inspektora na
biezgco, w miare postepu Robét, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatéw i
zgodnosci wykonywanych Robdt z Dokumentacjg Kosztorysowg i wymaganiami OST.
W szczegdlnosci obejmuja:

- badanie dostaw materiatow,

- kontrole prawidtowosci wykonania Robot (geometrii i technologii),

- kontrole poprawnosci wykonania i skutecznosci uszczelnien,

- ocene estetyki wykonanych Robét.

- sprawdzenie stosowania sie do rezimu technologicznego

- dokfadnos¢ i starannos¢ wykonania

- sprawdzenie przyczepnosci poszczegdlnych warstw

6.5. Badania przed przystapieniem do roboét zwigzanych z wykonanie wyktadzin

Przed przystgpieniem do robét zwigzanych z wykonanie wyktadzin badaniom powinny
podlegac¢ materiaty, ktére bedg wykorzystane do wykonania robét oraz podtoza.
Wszystkie materiaty i, kompozycje klejgce, jak réwniez materiaty pomocnicze muszg
spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiadac
parametrom okreslonym w dokumentacji. Kazda partia materiatéw dostarczona na budowe
musi posiadac certyfikat lub deklaracje zgodnosci stwierdzajgca zgodnos¢ wtasnosci
technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach. Badanie podktadu powinno by¢
wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania robot wyktadzinowych i
oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

- sprawdzenie wizualne wyglagdu powierzchni podkfadu pod wzgledem

wymaganej szorstkosci,

- wystepowania ubytkéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,



- sprawdzenie rownosci podktadu, ktdre przeprowadza sie przyktadajgc w

dowolnych miejscach i kierunkach 2-metrowatate,

- sprawdzenie spadkéw podktadu pod wyktadziny (posadzki) za pomocg 2-

metrowej faty i poziomnicy;

- pomiary réwnosci i spadkow nalezy wykonac z doktadnoscig do 1 mm

- sprawdzenie prawidfowosci wykonania w podkfadzie szczelin dylatacyjnych t
przeciwskurczowych dokonujgc pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci

- sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczacymi.

Badania w czasie robot

Badania w czasie robdt polegajg na sprawdzeniu zgodno$ci wykonywania oktadzin z
dokumentacjg projektowg i OST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowosc ich
wykonania wywiera wptyw na prawidtowos¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny
dotyczy¢ sprawdzenie technologii wykonywanych robét, rodzaju i grubosci kompozycji
klejgcej oraz innych robét ,zanikajacych".

7. OBMIAR ROBOT
7.1. 0Ogdlne zasady obmiaru

Ogodlne zasady obmiaru podano w OST. llos¢ wykonanych Robét okresla sie na podstawie
Dokumentacji Kosztorysowe] i pomiaru w terenie.

2.2. Jednostka obmiaru

Jednostka obmiaru jest:
metr kwadratowy [m2] dla robét izolacyjnych, ptytkarskich, posadzek PCV

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbidr materiatow i robot

Powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacjg oraz sprawdzenie wtasciwosci technicznych
tych materiatow z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do
zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakos$ci wystawionym przez producenta — powinien
by¢ on zbadany laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatow, ktérych wtasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowac réwniez materiatéw

przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

8.3.  Wyniki odbioréw materiatéow i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.
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8.4. Odbidr powinien obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonac przez ocene
wzrokowa,

- sprawdzenie prawidfowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie
nalezy wykonac przez ocene wzrokowa,

- sprawdzenie grubosci posadzki cementowej lub z lastryka nalezy
przeprowadzi¢ na podstawie wynikdw pomiaréw dokonanych w czasie
wykonywania posadzki.

- sprawdzenie prawidfowosci wykonania stykdéw materiatow posadzkowych;
badania prostoliniowosci nalezy wykonac¢ za pomoca naciggnietego drutu i
pomiaru odchylen z dokfadnoscig 1 mm, a szerokosci spoin —za pomocg
szczelinomierza lub suwmiarki.

- sprawdzenie prawidfowosci wykonania cokotow lub listew podtogowych;
badanie nalezy wykonac przez ocene wzrokowa.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne zasady ptatnosci
Ogodlne zasady ptatnosci podano w OST.
9.2.  Sktadniki ceny

Cena Robét obejmuje:

w przypadku izolacji przeciwwilgociowej posadzek:

- dostawe materiatow,

- badania na budowie i laboratoryjne,

- dostawe materiatéw,

- przygotowanie podtoza (w tym wylanie zaprawy samopoziomujgcej lub podktadu
betonowego),

- utozenie ptytek, wyktadziny dywanowej na zaprawie klejowej, posadzki zywicznej
epoksydowej,

- wypetnienie fug,

- silikonowanie narozy,

- roboty pomocnicze.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PNEN -14041 Posadzki z wyktadziny dywanowej

PN-B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej. Wymagania i badania
techniczne przy odbiorze.

PN-B-06250 Beton zwykty.

PN-B-19701 Cement. Cementy powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i
ocena zgodnosci

PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw.

PN-EN 87 Ptytki i ptyty ceramiczne Scienne i podtogowe. Definicje,



klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.

PN-EN 1322 Kleje do ptytek. Definicje i terminologia.

PN-EN ISO 10545 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki odbioru.
PN-B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

62



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
IL. POWLOKI MALARSKIE

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACII
1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru powtok malarskich wewnetrznych zwigzanych z zadaniem.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie wszystkich powtok malarskich. Obejmujg prace zwigzane z
dostawg materiatow, wykonawstwem i wykoriczeniem powtok, wykonywanych na miejscu.

1.3. Zakres robat objetych specyfikacjg

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujgcych robot:

- przygotowanie podtoza — Sciany, konstrukcje stalowe (czyszczenie, odttuszczanie)
- malowanie tynkow,

- malowanie powierzchni metalowych (balustrady, grzejniki, rury, oscieznice)

- roboty zabezpieczajgce np. folia malarska

1.4.  Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi
Normami i Ogdlng Specyfikacjg Techniczna.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét

Ogolne wymagania dotyczgce zasad prowadzenia robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji
Technicznej. Niniejsza specyfikacja obejmuje catos¢ robdt zwigzanych z wykonywaniem
powtok malarskich oraz wszystkie roboty pomocnicze.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robét oraz ich zgodnos$¢ z umowa,
kosztorysami, pozostatymi SST i poleceniami zarzadzajgcego realizacjg umowy.
Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentédw wymaga akceptacji
zarzadzajgcego realizacjg umowy.

2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw i ich rodzaju podano w Ogdlnej Specyfikacji
Techniczne;.



2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest
uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajgcych ttuszcze
organiczne, oleje i mut.

2.2 Mieko wapienne

Mleko wapienne powinno mieé postac cieczy o gestosci Smietany, uzyskanej przez
rozcienczenie 1 czesci ciasta wapiennego z 3 cze$ciami wody, tworzgcg jednolitg mase bez
grudek i zanieczyszczen.

2.3. Spoiwa bezwodne

2.3.1. Pokost Iniany powinien by¢ cieczg oleistg o zabarwieniu od zéttego do
ciemnobrgzowego i odpowiadajgcg wymaganiom normy panstwowe;.

2.4. Rozcienczalniki

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:

— wode — do farb wapiennych,

— terpentyne i benzyne — do farb i emalii olejnych,

— inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdlnych rodzajow farb powinny
odpowiadaé¢ normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o
jakosci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania.

2.5. Farby budowlane gotowe

2.5.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm
panstwowych lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.5.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie

Na tynkach mozna stosowac farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu
butadieno-styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i
Swiadectwach ich dopuszczenia przez ITB.

2.5.3. Farby olejne i ftalowe

Farba olejna do gruntowania ogdlnego stosowania wg PN-C-81901:2002

— wydajnos¢ — 6-8 m2/dm3

— czas schniecia—12 h

Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania wg PN-C-81901/2002
— wydajnos¢ — 6-10 m2/dm3

2.5.4. Farby akrylowe do pomieszczen suchych i wilgotnych (kuchnia, tazienka, pomieszczenia
piwniczne). Cechy produktu:

- odporny na wilgo¢

- trwale zabezpiecza powtoke przed rozwojem grzybow plesniowych

- duza sita krycia
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- zapewnia prawidtowe ,,oddychanie” Scian

- odporna na zmywanie

Farba akrylowa przeznaczona jest do dtugotrwatego zabezpieczania Scian w
pomieszczeniach szczegdlnie narazonych na rozwaj grzybow plesniowych.

2.5.5. Farba lateksowa

Farby lateksowe - produkty odporne na zmywanie i szorowanie zabrudzen. O tych
wtasciwosciach informujg parametry dwéch powszechnie stosowanych norm

odpornosci: PN-EN 13300 lub PN 92/C-81517. Klasyfikacja wg normy PN-EN 13300

zaktada badanie odpornosci farb wg normy ISO 11998. Zgodnie z nig farby dzieli sie na klasy
od pierwszej do piatej, ale tylko pierwsze dwie (klasa | i Il) pozwalajg na nazwanie farby
produktem o wysokiej odpornosci mechanicznej, a konkretnie odpornosci na szorowanie na
mokro.

Farba lateksowa odporna na zmywanie czy szorowanie powinna sie charakteryzowac
nastepujacymi parametrami:

- klasa I'i Il lub 2000-5000 cykli mycia (norma odpornosci),

- wydajnos¢ na poziomie 10-15 m2/I przy jednokrotnym malowaniu,

- nie zo6tknie,

- wysoka sita krycia,

- dobra przyczepnos¢ do podtoza,

- nie kapiaca.

2.6.  Srodki gruntujace

2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

— powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych nie zaleca sie gruntowania, o ile Swiadectwo
dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,

— na chtonnych podtozach nalezy stosowac¢ do gruntowania farbe emulsyjng

rozcienczong wodg w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej

przewiduje sie wykonanie powtoki malarskiej.

2.6.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowacd
rozcieiczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

2.6.3. Mydto szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci
powinno by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.

2.7. Folia malarska

Folia poliet. bud.ostonowa,gr.0,12-0,20mm.
3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.
Wykonawca powinien dysponowaé srodkami transportu do przewozu materiatéw oraz
drobnym sprzetem do wykonania robét objetych niniejszg ST.

Sprzet malarski: pedzle, watki, tasma malarska,



4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.
Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu gwarantujgcymi ich ochrone
przed zanieczyszczeniami i szkodliwym wptywem czynnikéw atmosferycznych.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania robdt podano w Ogolnej Specyfikacji Techniczne;j.

Stare, zagrzybione powtoki malarskie usun i zmyj wodg z dodatkiem srodka dezynfekujacego
dostepnego na rynku (zgodnie z instrukcjg zamieszczong na opakowaniu tego $rodka). Oczys¢
za pomocg szczotki lub szpachli. Ewentualne ubytki i spekania uzupetnij odpowiednia
zaprawa.

Nastepnie ponownie zabezpiecz podtoze srodkiem dezynfekujagcym. Umyta powierzchnie
maluj dwukrotnie farbg. W przypadku nowych $cian, tynkédw przed przystgpieniem do
wszystkich prac malarskich nalezy sprawdzi¢ przygotowanie podtozy. Nowe tynki muszg by¢
wysezonowane, rowne, wolne od pytu i zanieczyszczen. Przed uzyciem wyréb doktadnie
wymieszaj. W razie

potrzeby rozciercz woda pitng w ilosci max. 5% obj. — farby akrylowe. Malowanie moze
odbywac sie pedzlami, watkami lub pistoletami natryskowymi

Zalecana ilo$¢ warstw 3. Drugg warstwe naktadaj po wyschnieciu pierwszej farbg w postaci
handlowej. Po zakoriczeniu malowania narzedzia umyj wodga. Farby nanosi¢ zgodnie z
wytycznymi producenta, w co najmniej trzech warstwach az do osiggniecia wymagane;j
barwy, grubosci i faktury powtok.

Przed przystgpieniem do malowania farba powinna by¢ doktadnie wymieszana.

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W
okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.

W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po
zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak
przez 3 dni nie moze spas¢ ponizej +1°C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest napowietrzanie malowanych powierzchni cieptym
powietrzem od przewoddw wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitdw mozna wykonaé po:

— catkowitym ukoriczeniu robét instalacyjnych (z wyjgtkiem montazu armatury i urzagdzen
sanitarnych),

— catkowitym ukonczeniu robét elektrycznych,

— catkowitym utozeniu posadzek,

— usunieciu usterek na stropach i tynkach.

Przemrozenie farby powoduje jej nieodwracalne zniszczenie. Swieze tynki maluj po 3-4
tygodniach od ich natozenia. Maluj w temperaturze +5 do + 30° C.

5.1. Przygotowanie podtozy
5.1.1. Podtoze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez
wypetnienie ubytkow zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny by¢

oczyszczone z kurzu i brudu, wystajgcych drutéw, naciekdw zaprawy itp. Odstajgce tynki
nalezy odbi¢, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypetnié¢ zaprawg cementowo-wapienna.
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5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z
wymaganiami normy PN-ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowe;.

5.2. Gruntowanie

5.2.1. Przy malowaniu farbg wapienng wymalowania mozna wykonywac bez gruntowania
powierzchni.

5.2.2. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowac farbe emulsyjng tego
samego rodzaju z jakiej ma by¢ wykonana powtoka lecz rozciericzong wodg w stosunku 1:3-5.

5.2.3. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowa¢ pokostem.

5.2.4. Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elementdéw stalowych stosuje sie
odpowiednie farby podktadowe.

5.2.5. Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa sie gruntoszpachlowka
epoksydowa.

5.3. Wykonywania powtok malarskich

5.3.1. Powtoki wapienne powinny rownomiernie pokrywac podtoze, bez przeswitow, plam i
odpryskow

5.3.2. Powtoki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu srodkow
myjgcych i dezynfekujgcych.

Powtoki powinny dawac¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni.

Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.

Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i sladow pedzla.

5.3.3. Powtoki z farb i lakierow olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolita
zgodng ze wzorcem, bez smug, zaciekdw, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany
odcienia. Powtoki powinny miec jednolity potysk.

Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegdlne warstwy stosowac farby w
réznych odcieniach.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakos$ci robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;.

Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu
technologicznego oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce dokumentow
dotyczacych stosowanych materiatéw z wymogami prawa.

Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu:

- zgodnosci z dokumentacjg kosztorysowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej,

- jakos¢ zastosowanych materiatéw i wyrobow



- przygotowanie podtoza — podtoza wolne od zanieczyszczen, zagruntowane bez rys i
uszkodzen,

- spojnos¢ powtok malarskich z podtozem — powtoki powinny by¢ spdjne na catej
powierzchni,

- grubos¢ powtoki malarskiej — min. 2 warstwy,

- faktura malowanej powierzchni — powtoka musi by¢ jednolita bez przebarwien,
zaciekOw i rys,

- wykonczenie powtoki malarskiej na potgczeniach z innymi elementami — nie
malowanymi, miejscami przejs¢ kolordw musza tworzy¢ linie prosta,

- koricowy efekt prac malarskich.

Naniesione powtoki muszg posiadad jednolitg barwe i fakture na catej powierzchni.
Niedopuszczalne jest wystepowanie nierdwnosci powierzchni, zaciekdw, itp.

6.1. Powierzchnia do malowania

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:
— sprawdzenie wygladu powierzchni,

— sprawdzenie wsigkliwosci,

— sprawdzenie wyschniecia podtoza,

— sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny
zewnetrzne. Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonaé przez spryskiwanie powierzchni
przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni
powinna nastgpi¢ nie wczesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie

Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:

— dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,

— dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci
powietrza mniejszej od 65%.

Badania powinny obejmowac:

— sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

— sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

—dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powfoki na zarysowanie i uderzenia,
sprawdzenie elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi
normami panstwowymi.

Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uznac za wykonane
prawidtowo. Gdy ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane powtoki
czesciowo lub catkowicie i wykonaé powtdrnie.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. 0Ogdlne zasady prowadzenia obmiaréw robét

Ogodlne zasady dokonywania obmiaréw robot podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.
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Podstawg dokonywania obmiardw, okreslajgca zakres prac wykonywanych w ramach
poszczegdlnych pozycji, jest zataczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robot.

7.2. Jednostki obmiarowe

Jednostkg obmiarowa roboét jest m2 powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do
malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin
malarskich oraz uporzagdkowaniem stanowiska pracy. llos¢ robét okresla sie na podstawie
kosztorysu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w
naturze.

2.3. Malowanie scian i sufitow

Malowanie scian i sufitéw nalezy oblicza¢ w m2 w swietle scian surowych. Wysokos¢ mierzy
sie od wierzchu podtogi do spodu sufitu.

7.4. Malowanie scian i sufitow z profilami ciggnionymi lub ozdobami

Oblicza sie zwiekszajgc uzyskany wynik w zaleznosci od liczby profili i ozddb. Jezeli Sciany s3
gtadkie, powierzchnie ozdobnych faset nalezy doliczy¢ do powierzchni malowanych sufitow.

7.5. Malowanie nadprozy

Przy malowaniu Scianami scian, jezeli nadproza sg rowniez malowane z powierzchni ich nie
potraca sie otworéw do 3m, 2. jezeli oscieza i nadproza sg malowane wowczas potrgca sie
powierzchnie otwordéw, mierzong w Swietle oscieznic lub muru, (jezeli otwory nie posiadaja
oscieznic).Nie potraca sie jednak otwordw i miejsc niemalowanych o pow. do 1m2. Otwory
ponad 3 m2 potraca sie doliczajgc powierzchnie malowang osciezy.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioréow robot podano w Ogodlnej Specyfikacji Techniczne;.
Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponize;.

8.1.  Odbidr podtoza

Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub swiadectwach dopuszczenia do stosowania w
budownictwie. Podtoze, posiadajace drobne uszkodzenia powinno byé naprawione przez
wypetnienie ubytkdw zaprawg cementowo-wapienng do robot tynkowych lub odpowiednia
szpachldwka. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami podanymi w
specyfikacji. Jezeli odbidr podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy
podtoze przed gruntowaniem oczyscié.

8.2. Odbior robot malarskich



8.2.1. Sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego powtok malarskich polegajgce na stwierdzeniu
réwnomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem
producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub
wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekdw, pecherzy odstajgcych ptatéw powtoki, widocznych
okiem sladéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powtok o
dobrej, jakosci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym
potarciu jej powierzchni miekka, wetniang lub bawetniang szmatka kontrastowego koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powtfoki do podtoza polegajace na prébie poderwania
ostrym narzedziem powtoki od podtoza.

8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajace na zwilzaniu badanej
powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekkg szczotkg lub szmatka.

8.2.6. Wyniki odbioréw materiatéw i robdt powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

9. PODSTAWA PtATNOSCI

Ogodlne zasady dokonywania ptatnosci podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej. Podstawg
ptatnosci sg ceny jednostkowe poszczegdlnych pozycji zawartych w wycenionym przez
wykonawce przedmiarze robét, a zakres czynnosci objetych ceng okreslony jest w ich opisie.
Ceny jednostkowe obejmuja:

- dostawe materiatéw,

- przygotowanie podtozy,

- zabezpieczenie obszaru robét (w tym wykonanie oston itp.), malowanie powierzchni

$cian i sufitow,

- usuniecie zabezpieczen prace porzadkowe,

- badania na budowie i laboratoryjne.

Pfaci sie za ustalong ilos¢ m2 powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z
przygotowaniem do malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem
rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzagdkowaniem stanowiska pracy. llos¢ robét okresla
sie na podstawie kosztorysu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i
sprawdzonych w naturze.

10. PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE

PN-B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.

PN-B-30042 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.
PN-EN 971-1 Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczgce wyrobow lakierowych.
Terminy ogdlne.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek.
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PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachléwki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.
PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
IIL. STOLARKA OKIENNA | DRZWIOWA

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACII
1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t wymiany stolarki i montazu nowej zwigzanych z realizacjg zadania

1.2.  Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie drzwi wewnetrznych | naswietli. Obejmujg prace zwigzane z
dostawg materiatdw, montazem drzwi i naswietli.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujgcych robot:

- montaz stolarki drzwiowej wewnetrznej,

- montaz wewnetrznej stolarki okiennej — naswietla (nad drzwiami korytarzyk-pokéj)
- drobne prace wykonczeniowe.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi
Normami i Ogdlng Specyfikacjg Techniczng.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczgce zasad prowadzenia robét podano w Ogdlnej Specyfikacji
Technicznej. Niniejsza specyfikacja obejmuje catos¢ robdt zwigzanych z montazem drzwi
wewnetrznych , naswietli oraz wszystkie roboty pomocnicze.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robdt oraz ich zgodnos¢ z umowa,
projektem wykonawczym, pozostatymi SST i poleceniami zarzgdzajacego realizacjg umowy.
Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji
zarzadzajgcego realizacjg umowy.

2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow

Ogolne wymagania dotyczgce materiatéw i ich rodzaju podano w Ogdlnej Specyfikacji
Techniczne;.

72



2.2. Drzwi

- Skrzydta drzwiowe ptytowe wewnetrzne petne jednoskrzydtowe fabrycznie wykorczone -
biate, wypetnienie ptyta widrowa, klamka, okucia

- Skrzydta drzwiowe ptytowe wewnetrzne szklone jednoskrzydtowe o powierzchni do 1.6 m2
oszklone szybg o powierzchni do 0.25 m2 fabrycznie wykoriczone - biate, wypetnienie ptyta
widrowa, klamka, okucia, kratka wentylacyjna, zamek tazienkowy

- o$cieznice stalowe na petng grubos¢ muru wraz z opaska o szerokosci 10 cm. w kolorze
drzwi.

- Naswietla z ksztattownikow z wysokoudarowego PCW o powierzchni do 0.6 m2 - biate,
trzykomorowe, szkto bezpieczne

- materiaty pomocnicze : kotwy elastyczne, silikon, pianka .

3.  SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.
Wykonawca powinien dysponowac srodkami transportu do przewozu materiatéw, drobnym
sprzetem potrzebnym do montazu i demontazu okien i drzwi.

4, TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w Ogélnej Specyfikacji Techniczne;j.
Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu gwarantujgcymi ich ochrone
przed uszkodzeniami mechanicznymi, szkodliwym wptywem czynnikéw atmosferycznych oraz
przesunieciem lub utratg statecznosci.

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy
przewidziane normg lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu
przechowywac i transportowa¢ w odrebnych opakowaniach. Elementy do transportu nalezy
zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.

Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy uzyciu
palet lub jednostek kontenerowych.

Elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez
Inzyniera, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami,.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robdt podano w Ogolnej Specyfikacji Techniczne;j.
5.2. Sprawdzenie stolarki

Przed wbudowaniem stolarki nalezy sprawdzic, czy:

- naroza oscieznic i skrzydet sg prawidtowo sklejone i wykazujg katy proste,

- uszczelki sg prawidtowo osadzone w ramionach skrzydet (np. nie sg wyrwane,
zanieczyszczone),



- okucia sg prawidtowo osadzone, nie wykazujg uszkodzen i dobrze dziataja.
5.3. Przygotowanie osSciezy

Oscieza muszg by¢ wykonane doktadnie w pionie a progi i nadproza w poziomie.

Brak prostokatnosci wymaga usuniecia usterki. Powierzchnie osciezy muszg mie¢ zatartg
zaprawe, a wszelkie wyrwy i odbicia muszg by¢ uzupetnione.

Skrzydta okienne i drzwiowe, oscieznice powinny mie¢ usuniete wszystkie drobne wady
powierzchniowe, np. pekniecia, wyrwy.

Wymienione ubytki nalezy wypetnic kitem syntetycznym (ftalowym).

5.4. Montaz stolarki

5.4.1. Do montazu stolarki mozna przystgpié¢ w tych czesciach budynku, ktére sg wysuszone i
zabezpieczone przed opadami atmosferycznymi.

5.4.2. Przygotowane warsztatowo i zabezpieczone przed zabrudzeniem oscieznice nalezy
umiesci¢ w otworach, ustawi¢ do pionu, poziomu i w ptaszczyznie oraz zamocowac
mechanicznie do osciezy.

5.4.3. Szczeliny pomiedzy osciezami i oscieznicami wypetnic¢ piankg poliuretanowg, ktorej
nadmiar po wyschnieciu nalezy usung¢ lub kitem trwale plastycznym.

5.4.4. Oscieznice drzwiowg mocowac za pomocg kotew lub hakow osadzonych w osciezu.
5.4.5. Po osadzeniu skrzydet nalezy je wyregulowac i uzbroi¢ w okucia. Zabezpieczenia
elementow okiennych i drzwiowych usung¢ po zakonczeniu wszystkich prac

wykonczeniowych.

5.4.6. W celu ochrony oscieznice nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem i zabrudzeniem —
do czasu zakonczenia prac budowlanych.

5.4.7. Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysokosci
drzwi, nie wiecej niz 3 mm.

5.4.8. Réznice wymiardw po przekatnych nie powinny by¢ wieksze od:

- 2 mm przy dtugosci przekatnejdo 1 m,

- 3 mm przy dtugosci przekatnej do 2 m,

- 4 mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2 m.

5.4.9. Osadzone drzwi po zmontowaniu nalezy doktadnie zamknac i sprawdzic luzy.
5.4.10. Dopuszczalne wymiary luzéw w stykach elementdw stolarskich.

Luzy miedzy skrzydtami +2

Miedzy skrzydtami a oScieznicg —1

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
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Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w Ogélnej Specyfikacji Techniczne;j.

Badania w czasie prowadzenia robét polegajg na sprawdzaniu przez Inspektora na biezgco, w
miare postepu robadt, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatéw i zgodnosci
wykonywanych robét z kosztorysem i wymaganiami ST.

W szczegolnosci obejmuja:

- badanie dostaw i jako$ci materiatéw,

- kontrole prawidtowosci osadzenia elementéw (geometrii i technologii),

(- kontrole poprawnosci funkcjonowania ruchomych elementow,

- kontrole poprawno$ci wykonania i skutecznosci uszczelnien,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegdtéw konstrukcyjnych,

- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,

- ocene estetyki wykonanych robét.

Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu
technologicznego oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce dokumentow
dotyczacych stosowanych materiatdéw z wymogami prawa.

Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej
i drzwiowej.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. 0Ogdlne zasady prowadzenia obmiaréw roboét

Ogdlne zasady dokonywania obmiaréw robot podano w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;j.
Podstawg dokonywania obmiardw, okreslajgca zakres prac wykonywanych w ramach
poszczegdlnych pozycji, jest zataczony do dokumentacji przetargowe]j przedmiar robot.

7.2. Jednostki obmiarowe
Jednostkg obmiarowa jest szt. montowanych drzwi.
8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioréow robdt podano w Ogodlnej Specyfikacji Techniczne;.
Wszystkie roboty wymienione w SST podlegajg zasadom odbioru robot zanikajacych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne zasady odbiorow robot i dokonywania ptatnosci podano w Ogdlnej Specyfikacji
Technicznej. Podstawg ptatnosci sg ceny jednostkowe poszczegdlnych pozycji zawartych w
wycenionym przez wykonawce przedmiarze robét, a zakres czynnosci objetych ceng
okreslony

jest w ich opisie.

Ceny jednostkowe obejmuja:

- dostawe materiatow,

- osadzenie elementéw w otworach, osadzenie i regulacje skrzydet,

- montaz okug,



- dopasowanie i wyregulowanie.
9. PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE

PN-B-02100 Skrzydta i okucia stolarki budowlanej prawe i lewe. Okreslenia.
PN-B-05000 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport.
PN-B-91000 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Terminologia.

PN-EN 26927 Budownictwo. Wyroby do uszczelniania. Kity. Terminologia.
PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny.
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