1.5.

1.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.05.00.00 PREFABRYKATY

Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonywania i
montazu prefabrykatow zelbetowych uzywanych przy realizacji kontraktu.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana Jjako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetvch SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnoéci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie i montaz prefabrykatéw zelbetowych.
B. 05.02.00 Belki nadprozowe.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okredlenia podane w ninigjszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5.0g6lne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakoé¢ ich wykonania oraz za zgodnoé¢ z dokumentacja
projektowg, SST i poleceniami Inspektora.

Materialy
Wszystkie elementy prefabrykowane dostarczane na budowe powinny by¢ trwale oznakowane.
Poszczegdlne partie element6w tego samego typu powinny posiada¢ $wiadectwo jakoéci (atest).

2.1. Belki prefabrykowane nadprozy

Charakterystyka belek:
-Wg proj. wykonawczego konstrukgji.
-Wymagania: .
Belki winny by¢ wykonane zgodnie z projektem.
Tolerancje wymiarowe.
Odchytki od wymiaréw projektowanych nie powinny przekraczaé: w dtugosci do 6 mm; w
wysokosci do 4 mm; w gruboséci do 3 mm.
Dopuszczalne wady i uszkodzenia.
-skrzywienie belki w poziomie — do 5 mm
-skrzywienie belki w pionie ~ nie dopuszcza sie
-szczerby i uszkodzenia krawedzi — gtebokoéé: do 5 mm
-dtugosé: do 30 mm
-Sktadowanie
Belki nalezy sktadowa¢ na réwnym podtozu, na podktadkach grubosci co najmniej 80 mm
utoZonych poziomo w odlegtosci 1/5 diugoéci od ich koricow. Nastepne warstwy uktadaé na
podktadkach umieszczonych nad podktadkami dolnymi. Liczba warstw nie wigksza od 5.
-Transport
Belki moga by¢ przewozone tylko w pozycji poziomej, stopka w potozeniu dolnym, réwnolegle do
kierunku jazdy i zabezpieczone przed przesuwaniem. Transport powinien odbywa¢ sie zgodnie z
przepisami BHP i ruchu drogowego.

Sprzet
Roboty moga by¢ wykonane recznie lub mechanicznie.
Roboty mozna wykonaé¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Transport — w opisie materiatéw p. 2

Wykonanie robét
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Wykonanie robot zwigzanych z prefabrykacjg wg SST B.05.00.00 Roboty zbrojarskie i SST B.04.00.00
Roboty betoniarskie.
Montaz belek prefabrykowanych nadprozy zgodnie z wymaganiami jak dla robét murowych wg SST

5.2.
B.17.00.00.
6. Kontrola jakosci
Kontrola polega na sprawdzeniu elementdéw prefabrykowanych wg wymagan podanych w punkcie
2.0.
7. Obmiar robét
Jednostkag obmiarowa jest:
-dla B.05.02.00 — 1 m wykonanego nadproza
8. Odbiér robot
8.1. Obejmuje odbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu
8.2. Odbiér koncowy
8.3. Odbidr poszczegdlnych robdt wg wymagan zawartych w niniejszej specyfikacji.
9. Podstawa platnosci
B.05.02.00 Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostkowa za 1 m nadproza ktéra obejmuje wykonanie
i dostarczenie prefabrykatéw gotowych do wbudowania.
10. Przepisy zwiagzane

PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.
PN-B-03264:2002  Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i

projektowanie,
PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.
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1.6. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.06.00.00 KONSTRUKCJE DREWNIANE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegGtowej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace wykonania
i odbioru konstrukgji drewnianych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana Jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét wymienionych w SST
Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie i montaz konstrukgji drewnianych wystepujacych w obiekcie.
W zakres tych rob6t wchodza:
B.06.01.00. Wykonanie i montaz konstrukgji dachowe;j.
B.06.02.00. Wykonanie i montaz stropéw drewnianych.
B.06.03.00. Deskowanie pofaci dachowych deskami gruboéci 25 mm na styk.
B.06.04.00. Wykonanie podsufitki z desek grubosci 25 mm struganych jednostronnie, tgczonych na
wpust do gotowego szkieletu drewnianego.

1.4. Okreélenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami i wy-
tycznymi.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét, ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektows, SST i poleceniami Inspektora.

Materialy

2.1. Drewno
Do konstrukcji drewnianych stosuje sie drewno iglaste zabezpieczone przed szkodnikami
biologicznymi i ogniem.
Preparaty do nasycania drewna nalezy stosowaé zgodnie z instrukcja ITB — Instrukcja techniczna
w sprawie powierzchniowego zabezpieczenia drewna budowlanego przed szkodnikami biologicznymi
i ogniem.
Dla rob6t wymienionych w pozycjach:
(1) B.06.01.00 i B.06.02.00 stosuje sie drewno klasy C30
(2) B.06.03.00 i B.06.04.00 stosuje sie drewno klasy C30
wedtug nastepujacych norm panstwowych:
— PN-82/D-94021 Tarcica iglasta sortowana metodami wytrzymato$ciowymi.
=~ PN-B-03150:2000/Az1:2001. Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowanie.

2.1.1. Wytrzymatosci charakterystyczne drewna iglastego w MPa (megapaskale) podaje ponizsza

tabela.
Oznaczenie Klasy drewna

K27 K33
Zginanie 27 33
Rozciaganie wzdtuz widkien 0,75 0,75
Sciskanie wzdtuz wtdkien 20 24
Sciskanie w poprzek widkien 7 7
Scinanie wzdtuz wtékien
Scinanie w poprzek wiékien 1,5 1,5
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2.1.2. Dopuszczalne wady tarcicy

Wady K33 K27

Seki w strefie marginalnej - do1/4 1/4 do 1/2

Seki na catym przekroju do 1/4 | 1/4 do 1/3

Skret widkien do 7% do 10% i
Pekniecia, pecherze, zakorki i zbitki:

a) gtebokie 1/3 1/2

b) czotowe 1/1 1/1

Zgnilizna - - niedopuszczalna

Chodniki owadzie niedopuszczalne

Szerokos¢ stojéw - 4 mm - 6 mm

Oblina dopuszczalna na dtugosci dwu krawedzi zajmujaca do 1/4
| szerokosci lub dtugoéci

Krzywizna podtuzna

a) ptaszczyzn 30 mm - dla grubosci do 38 mm
10 mm — dla grubosci do 75 mm
b) bokéw 10 mm - dla szerokosci do 75 mm
5 mm — dla szerokosci > 250 mm
Wichrowato$¢ 6% szerokosci

Krzywizna poprzeczna 4% szerokosci

Rysy, falistoé¢ rzazu dopuszczalna w granicach odchytek grubosci i szerokosci elementu.

Nieréwno$¢ ptaszczyzn - ptaszczyzny powinny by¢ wzajemnie réwnolegte, boki prostopadte,
odchylenia w granicach odchytek.

Nieprostopadtos¢ niedopuszczalna,

2.1.3. Wilgotnoé¢ drewna stosowanego na elementy konstrukcyjne powinna wynosi¢ nie wiecej niz:
-dla konstrukcji na wolnym powietrzu — 23%
-dla konstrukgji chronionych przed zawilgoceniem — 20%.

2.1.4. Tolerancje wymiarowe tarcicy

-odchytki wymiarowe desek powinny by¢ nie wieksze:
—w dlugosci:  do + 50 mm lub do —20 mm dla 20% ilosci
— w szerokoéci: do +3 mm lub do —1mm
—w grubodci:  do +1 mm lub do -1 mm

-odchytki wymiarowe bali jak dla desek

-odchytki wymiarowe fat nie powinny by¢ wieksze:

dla tat o grubosci do 50 mm:

-w grubosci: +1 mm i —1 mm dia 20% ilosci
-w szerokosci: +2 mm i =1 mm dla 20% ilosci
dla tat o grubosci powyzej 50 mm:
-w szerokosci: +2 mmi-1 mm dla 20% ilosci
-w grubosci: +2 mm i -1 mm dla 20% ilosci
d) odchytki wymiarowe krawedziakéw na grubosci i szerokosci nie powinny by¢ wigksze niz +3
mm i —2 mm.
e) odchytki wymiarowe belek na grubosci i szerokosci nie powinny by¢ wigksze niz +3 mm i -2
mm.

2.2. taczniki
2.2.1. Gwozdzie
Nalezy stosowa¢: gwozdzie okragte wg BN-70/5028-12

2.2.2. Sruby
Nalezy stosowac:
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Sruby z tbem szeéciokatnym wg PN-EN - ISO 4014:2002
Sruby z them kwadratowym wg PN-88/M-82121

2.2.3. Nakretki:
Nalezy stosowaé:
Nakretki sze$ciokatne wg PN-EN-ISO 4034:2002
Nakretki kwadratowe wg PN-88/M-82151.

2.2 4. Podktadki pod $ruby
Nalezy stosowad:
Podktadki kwadratowe wg PN-59/M-82010

2.2.5. Wkrety do drewna
Nalezy stosowac:
Wkrety do drewna z tbem szesciokatnym wg PN-85/M-82501
Wkrety do drewna z bem stozkowym wg PN-85/M-82503
Wkrety do drewna z tbem kulistym wg PN-85/M-82505

2.2.6. Srodki ochrony drewna
Do ochrony drewna przed grzybami, owadami oraz zabezpieczajgce przed dziataniem ognia
powinny by¢ stosowane wytacznie Srodki dopuszczone do stosowania decyzjg nr 2/ITB-ITD/87 z
05.08.1989 .

-Srodki do ochrony przed grzybami i owadami

-Srodki do zabezpieczenia przed sinizng i plesnieniem

-Srodki zabezpieczajace przed dziataniem ognia.

2.3. Skladowanie materiatéw i konstrukcji

2.3.1. Materiaty i elementy z drewna powinny by¢ skladowane na poziomym podiozu utwardzonym
lub odizolowanym od elementéw warstwa folii.
Elementy powinny by¢ sktadowane w pozycji poziomej na podktadkach rozmieszczonych w
taki sposéb aby nie powodowal ich deformacji. Odlegtos¢ sktadowanych elementéw od
podtoza nie powinna by¢ mniejsza od 20 cm.

2.3.2. kaczniki i materiaty do ochrony drewna nalezy sktadowad w oryginalnych opakowaniach w
zamknietych pomieszczeniach magazynowych, zabezpieczajgcych przed dziataniem czynnikow
atmosferycznych.

2.4. Badania na budowie
Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskaé akceptacje
Inzyniera. '
Materiaty uzyskane z rozbiérki przeznaczone do ponownego wbudowania kwalifikuje Inzynier.
Odbiér materiatéw z ewentualnymi zaleceniami szczegdtowymi potwierdza Inzynier wpisem do
dziennika budowy.

3. Sprzet
Do transportu i montazu konstrukgji nalezy uzywa¢ dowolnego sprzetu.
-sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.
-stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi,
zabezpieczone od wptywdw atmosferycznych, oswietlone z dostateczng wentylacja.
Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inspektora.

4. Transport
Materialy i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny byé zabezpieczone przed uszkodze-
niami lub utratg statecznosci.
Sposéb sktadowania wg punktu 2.3.

5. Wpykonanie robét
5.1. Roboty nalezy prowadzié¢ zgodnie z dokumentacja techniczna przy udziale $rodkéw, ktére zapewnig

osiggniecie projektowanej wytrzymatosci, uktadu geometrycznego i wymiaréw konstrukgji.
5.2. Wiezba dachowa
5.2.1. Przekroje i rozmieszczenie elementéw powinno by¢ zgodne z dokumentacja techniczna.
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5.2.2. Przy wykonywaniu jednakowych elementdw nalezy stosowa¢é wzorniki z ostruganych desek lub
ze sklejki. Doktadnos¢ wykonania wzornika powinna wynosi¢ do 1 mm.

5.2.3. Diugosc elementdw wykonanych wediug wzornika nie powinny rézni¢ sie od projektowanych
wiecej jak 0,5 mm.
5.2.4. Dopuszcza sie nastepujace odchyiki:
-w rozstawie belek lub krokwi:
do 2 cm w osiach rozstawu belek
do 1 cm w osiach rozstawu krokwi
-w dtugosci elementu do 20 mm
-w odlegtosci miedzy weztami do 5 mm
-w wysokosci do 10 mm.

5.2.5. Elementy wiezby dachowej stykajgce sie z murem lub betonem powinny byé w miejscach styku
odizolowane jedng warstwa papy.

5.3. Belki stropowe

5.3.1. Rozstaw i przekréj belek stropowych powinny by¢ zgodne z dokumentacjg techniczng.

5.3.2. Dopuszcza sie nastepujgce odchyiki:
-w rozstawie belek z podsufitka do 3 cm
-w odchyleniu od poziomu do 2 mm na 1 m diugosci.

5.3.3. Belki powinny by¢ kotwione w $cianach nie rzadziej niz co25m.

5.3.4.Konce belek opartych na murze lub betonie powinny by¢ impregnowane $rodkami
grzybobéjczymi oraz zabezpieczone na dtugosci oparcia papa.

5.3.5. Czota belek powinny by¢ oddzielone od muru szczeling powietrzng szerokoéci co najmniej
3 cm.

5.4. Deskowanie potaci dachowych

5.4.1. Szerokosci desek nie powinny by¢ wieksze niz 18 cm.

5.4.2. Deski uktada¢ strong dordzeniowa ku dotowi i przybija¢ minimum dwoma gwozdziami. Dtugo$¢
gwozdzi powinna by¢ co najmniej 2.5 raza wieksza od grubosci desek. Czota desek powinny
stykac sie tylko na krokwiach.

5.4.3. Deskowanie pod pokrycie papowe powinno by¢ uktadane na styk.

5.4.4. Za wywietrzakami od strony sptywu wody nalezy wykona¢ odboje z desek uktadanych na styk.

5.5. Wykonanie podsufitki

5.5.1. Deski strugane nie powinny by¢ szersze od 12 cm.
Deski powinny by¢ taczone na wrab i przybite do belek co najmniej dwoma gwozdziami.
Dilugosc gwozdzi powinna by¢ 3 do 3.5 razy wieksza od grubosci desek.

5.5.2. Powierzchnia desek powinna by¢ obustronnie zabezpieczona $rodkami ochrony wg punktu
2.2.6.

6. Kontrola jakosci robét
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robét z projektem oraz wymaganiami
podanymi w punkcie 5.
Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar robét
Jednostkami obmiaru sa:
Dla pozycji B.06.01.00 do B.06.02.00 — iloé¢ m® wykonanej konstrukgji.
Dla pozycji B.06.03.00 i B.06.04.00 — powierzchnia wykonana w m?.

8. Odbiér robét
Wszystkie roboty objete B.06.00.00 podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.

9. Podstawa platnosci
Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje wszystkie czynnoéci wymienione w SST.
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10. Przepisy zwigzane
PN-B-03150:2000/Az2:2003 Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne
i projektowanie.

PN-EN 844-3:2002 Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy ogélne dotyczace
tarcicy.

PN-EN 844-1:2001 Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy ogdlne wspélne dla
drewna okragtego i tarcicy.

PN-82/D-94021 Tarcica iglasta konstrukcyjna sortowana metodami
wytrzymatosciowymi.

PN-EN 10230-1:2003 Gwozdzie z drutu stalowego.

PN-ISO 8991:1996 System oznaczenia czesci ztgcznych.
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1.7. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.07.00.00 KONSTRUKCJE STALOWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikagji technicznej s wymagania dotyczace wykonania i
odbioru konstrukgji stalowych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robé6t wymienionych w SST
Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnoéci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie i montaz konstrukgji stalowych, wystepujgcych w obiekcie przetargowym.

1.4. Okresienia podstawowe
Okredlenia podane w niniejszej SST s3 zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektows, SST i poleceniami Inspektora.

2. Materialy

2.1. Stal
Do konstrukgji stalowych stosuje sie:

2.1.1 Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX; St3SY wg PN-EN
10025:2002
(1) Dwuteowniki wg PN-EN 10024:1998
Dwuteowniki dostarczane sg o dtugosciach:
do 140 mm - 3 do 13 m; powyzej 140 mm — 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla dtugosci do
6,0 m; do 100 mm dla diugosci wiekszej.
Dopuszczalna krzywizna do 1.5 mm/m.
{2) Ceowniki wg PN-EN 10279:2003
Ceowniki dostarczane sg o dtugosciach:
do 80 mm -3 do 12 m; 80 do 140 — 3-13 m powyzej 140 mm
-3do15m
z odchytkami: do 50 mm dla dtugosci do 6.0 m;
do 100 mm dla dtugosci wiekszej.
Dopuszczalna krzywizna 1.5 mm/m.
(3) Katowniki PN-EN 10056-2:1998 i w PN-EN 10056-1:2000
Katowniki dostarczane sg o dtugosciach:
do 45 mm - 3 do 12 m; powyzej 45 — 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla dtugosci do 4,0 m;
do 100 mm dla dtugosci wieksze,j.
Krzywizna ramion nie powinna przekracza¢ 1 mm/m.
(4) Blachy
-Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994
Blachy uniwersalne dostarcza sie w grubosciach 6-40 mm.
szerokosciach 160-700 mm i dtugosciach:
dla gruboscido 6 mm-60m
dla gruboéci 8-25 mm - do 14,0 m z odchytka
do 250 mm.
Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.
-Blachy grube wg PN-80/H-92200
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Blachy grube dostarcza sie w grubosciach 5-140 mm.

| Zakres grubosci [mm] Zalecane formaty [mm]
‘ 5-12 1000x2000 1250x2500 1500x3000
1000x4000 1250%5000 1500x6000
‘ 1000x6000
‘ powyzej 12 1000x2000 1250x2500 1750x3500
1500x 6000 1500x 3000

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.
Uwaga: do produkcji elementéw z blach a szczegdlinie blach weztowych zaleca sig stosowanie
blach grubych.
-Blacha zebrowana wg PN-73/H-92127
Blache zebrowang dostarcza sie w grubosciach 3,5-8,0 mm.
Zalecane wymiary: 1000x2000 mm; 1250x2500 mm; 15003000 mm.
Tolerancje wymiarowe wg ww normy.
-Bednarka wg PN-76/H-92325
Bednarke dostarcza sie w grubosciach 1.5-5 mm i szerokosciach 20-200 mm w kregach o
masie:
-przy szerokosci do 30 mm — do 60 kg
-przy szerokosci 30 do 50 mm — do 100 kg
-przy szerokosci 50 do 100 mm —do 120 kg
Tolerancje wymiarowe wg ww normy.
-Prety okragte wg PN-75/H-93200/00
Prety dostarcza sie o dtugosciach:
-przy $rednicy do 25 mm -3-10m
-przy $rednicy do 25 do 50 mm - 3-9 m,
Tolerancje wymiarowe wg ww normy.

2.1.2, Ksztattowniki zimnogiete.
Wykonywane s3 jako otwarte (ceowniki, katowniki, zetowniki) oraz zamkniete (rury kwadratowe
i okragte).
Produkuje sie je ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyktej jakosci St0S, St3SX, St3SY. Dhugosci
fabrykacyjne od 2 do 6 m przy zwiekszonej doktadnosci wykonania.

2.1.3. Wasnoéci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-
EN 10025:2002.
-Wady powierzchniowe — powierzchnia walcéwki i pretéw powinna by¢ bez peknigé, pgcherzy i
naderwan.
-Na powierzchniach czotowych niedopuszczaine s3 pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwie-
nia i pekniecia widoczne gotym okiem.
-Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne,
wzery, wypuktoéci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sa dopuszczalne jezeli:
-- mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek
-- nie przekraczajg 0.5 mm dla walcédwki o grubosci od 25 mm. 0,7 mm dla walcowki
o gruboéci wigkszej.
2.1.4. Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢
zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac:
-znak wytworcy
-profil
-gatunek stali
-numer wyrobu lub partii
-znak obrébki cieplne;j.
Cechowanie materiatéw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.
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2.1.5. Odbioér konstrukeji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokétu ostatecznego
odbioru konstrukcji w wytwdrni wraz z oswiadczeniem wytwérni, ze usterki w czasie odbioréw
miedzyoperacyjnych zostaty usunigte.

Cechowanie elementéw farbg na elemencie.
2.2. taczniki
Jako tgczniki wystepuja: potaczenia spawane oraz potaczenia na $ruby.
2.2.1, Materiaty do spawania
Do spawania konstrukgji ze stali zwykiej stosuje sie spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod
otulonych EA-146 wg PN-91/M-69430. Zastepczo mozna stosowal elektrody ER-346 lub ER-
546.
Elektrody EA-146 sg to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukdji
stalowych narazonych na obcigzenia statyczne i dynamiczne.
Elektrody powinny miec:
-zadwiadczenie jakosci
-spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych
-opakowanie, przechowywanie i transport winny byé zgodne z wymaganiami obowigzujgcych
norm i wymaganiami producenta.
2.2.2. Sruby
Do konstrukgji stalowych stosuje sie:
(1) $ruby z tbem szedciokatnym wg PN-EN-ISO 4014:2002 sredniodoktadne klasy:
dla $rednic 8-16 mm — 4.8-I|
dla érednic powyzej 16 mm — 5.6-11
stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998
tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997
wihasnosci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997.
(2) $ruby fundamentowe wg PN-72/M-85061 zgrubne rodzaju W; Z lub P
(3) nakretki szesciokatne wg PN-EN-1SO 4034;2002
wilasnosci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09 — czesciowo zast. PN-EN 20898-2:1998
{4) podktadki okragte zgrubne wg PN-ISO 7091:2003
(5) podkiadki klinowe do dwuteownikéw wg PN-79/M-82009
(6) podktadki klinowe do ceownikdéw wg PN-79/M-82018
Wszystkie tgczniki winny by¢ cechowane: $ruby i nakretki wywalcowane cechy na gtowkach.
2.2.3. Powtoki malarskie
Materiaty na powtoki malarskie wg B.15.00.00 niniejszych SST.
2.3. Sktadowanie materiatéw i konstrukcji

(1) Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane zurawiami. Do wyta-
dunku mniejszych elementéw mozna uzy¢ wciggarek lub wciggnikdw. Elementy ciezkie, dtugie i
wiotkie nalezy przenosi¢ za pomoca zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia przed odksztatceniem.
Elementy ukfadaé w sposéb umozliwiajgcy odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny
by¢ w miare mozliwosci sktadowane w sasiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.

Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowa¢ konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu, segre-
gowac i uktadaé na wyznaczonym miejscu, oczyszczaé i naprawiaé powstate w czasie transportu
ewentualne uszkodzenia samej konstrukgji jak i jej powtoki antykorozyjne;.

Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub desek na
wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie.

Elementy, ktére po wbudowaniu zajmuja potozenie pionowe sktadowaé w tym samym potozeniu.

(2) Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawil-
goceniem.

(3) taczniki (Sruby, nakretki, podktadki) sktadowaé w magazynie w skrzynkach lub beczkach.

2.4. Badania na budowie

2.4.1.Kazda partia materialu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskac
akceptacje Inspektora.

2.4.2. Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:
-jakosci materiatéw, spoin, otworéw na $ruby,
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-zgodnosci z projektem,

-zgodnosci z atestem wytworni

-jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji.

-jakoéci powtok antykorozyjnych.

Odbiér konstrukgji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen
w czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.

3. Sprzet

3.1. Sprzet do transportu i montazu konstrukgji
Do transportu i montazu konstrukgji nalezy uzywaé zurawi, wciggarek, dzwignikéw, podnosnikéw i
innych urzadzen. Wszelkie urzadzenia dZwigowe, zawiesia i trawersy podlegajgce przepisom o
dozorze technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajgcymi do
ich eksploataciji.

3.2. Sprzet do robét spawalniczych

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie zlgczy zgodnie z technologig
spawania i dokumentacjg konstrukcyjna.

Spadki napiecia pradu zasilajacego nie powinny by¢ wigksze jak 10%.

Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.

Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone:

-spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wptywow
atmosferycznych

-sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

-stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi,
zabezpieczone od wplywdw atmosferycznych, o$wietlone z dostateczng wentylacja;

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

3.3. Sprzet do potaczen na Sruby
Do scalania elementéw nalezy stosowaé dowolny sprzet.

4. Transport
Elementy konstrukcyjne moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.
Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny byé zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.
Sposob sktadowania wg punktu 2.3.

5. Wykonanie robét
5.1. Ciecie
Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekdw i rozpryskow
metalu po cieciu.
Miejscowe nierédwnosci zaleca sie wyszlifowad.
5.2. Prostowanie i giecie
Podczas prostowania i giecia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace graniczSnych
temperatur oraz promieni prostowania i giecia.
W wyniku tych zabiegéw w odksztatconym obszarze nie powinny wystapic rysy i pekniecia.
5.3. Skfadanie zespotow
5.3.1. Czeéci do skiadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozjag co najmniej w
miejscach, ktére po montazu beda niedostepne. Stosowane metody i przyrzady powinny
zagwarantowa¢ dotrzymanie wymagan doktadnosci zespotdéw i wykonania potaczen wedtug
zatgczonej tabeli.

Rodzaj odchytki Element konstrukgji Dopuszczalna odchytka
Nieprostoliniowos¢ Prety, blachownice, stupy, 0,001 dtugoéci
czesci ram lecz nie wiecej jak 10 mm
Skrecenie preta - 0,002 dtugosci
lecz nie wiecej niz 10 mm
Odchyiki ptaskosci pétek, - 2 mm na dowolnym

str. 27



Scianek Srodnikéw i ] odcinku 1000 m )
Wymiary przekroju - | do 0,01 wymiaru
| - | lecz nie wigcej niz 5 mm
Przesuniecie Srodnika - 0,006 wysokosci
Wygiecie $rodnika - 0,003 wysokosci
Wymiar nominalny mm Dopuszczalna odchytka wymiaru mm
przytgczeniowy ‘ swobodny
do 500 0,5 2,5
500-1000 1,0 2,5
1000-2000 1,5 2,5
2000-4000 2,0 4,0
4000-8000 3,0 6.0
8000-16000 50 10,0
16000-32000 8,0 16

5.3.2. Pofaczenia spawane
(1) Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢ oczyszczone
z rdzy, farby i zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywal rozwarstwien i rzadzizn
widocznych gotym okiem.
Kat ukosowania, potozenie i wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchyiki
przyjmuje sie wedtug wlasciwych norm spawalniczych.
Szczeline miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowaé nie wigkszg od
1,5 mm.
(2) Wykonanie spoin
Rzeczywista grubo$é spoin moze by¢ wieksza od nominalnej
0 20%, a tylko miejscowo dopuszcza sie grubos$¢ mniejsza:
0 5% — dla spoin czotowych
o 10% — dla pozostatych.
Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszcza sie w
granicach grubosci spoiny. Niedopuszczalne sg pekniecia, braki przetopu, kratery i nawisy
lica.
(3) Wymagania dodatkowe takie jak:
-obrébka spoin
-przetopienie grani
-wymagang technologie spawania moze zaleci¢ Inzynier wpisem do dziennika
budowy.
{4) Zalecenia technologiczne
-spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne
-wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajacym spawaniem, natomiast pekniecia,
nadmierng ospowatosé, braki przetopu, pecherze nalezy usunaé przez szlifowanie spoin
i ponowne ich wykonanie.

5.3.7. Potaczenia na Sruby

-dtugoé¢ sruby powinna by¢ taka aby mozna bylo stosowaé mozliwie najmniejszg liczbe
podkiadek, przy zachowaniu warunku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwér gtebiej jak
na dwa zwoje.

-nakretka i teb $ruby powinny bezposrednio lub przez podktadke doktadnie przylega¢ do
faczonych powierzchni.

-powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem
pokry¢ warstwa smaru.

-sruba w otworze nie powinna przesuwaé sie ani drga¢ przy ostukiwaniu miotkiem
kontrolnym.
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5.4. Montaz konstrukgji

5.4.1. Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacja techniczng i przy udziale $rodkéw, ktére
zapewnia osiggniecie projektowanej wytrzymatosci i statecznosci, uktadu geometrycznego i
wymiaréw konstrukcji. Kolejne elementy moga by¢ montowane po wyregulowaniu i
zapewnieniu statecznosci elementéw uprzednio zmontowanych.

Potaczenia wykonywa¢ wg punktu 5.4.
Zabezpieczenia antykorozyjne wg punktu 2.2.3.

5.4.2. Przed przystapieniem do prac montazowych nalezy:
-sprawdzi¢ stan fundamentdéw, kompletno$¢ i stan $rub fundamentowych oraz reperéw
wytyczajacych osie i linie odniesienia rzednych obiektu.
-poréwnac wyniki pomiaréw z wymiarami projektowymi przy czym odchytki nie powinny
przekracza¢ wartosci:

Posadowienie Dopuszczalne odchytki mm
stupa
rzedna fundamentu  rozstaw $rub
na powierzchni betonu do 2,0 do 5,0
na podlewce do 10.0
5.4.3. Montaz

Przed przystapieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementéw powstate podczas
transportu i sktadowania.
Dopuszczalne odchyitki ustawienia geometrycznego konstrukgji

Lp.  Rodzaj odchyiki Dopuszczalna odchytka

1 odchylenie osi stupa wzgledem osi teoret. 5mm

2 odchylenie osi stupa od pionu 15 mm

3 strzatka wygiecia h/750 lecz nie wiecej
stupa niz 15 mm

4 wygiecie belki lub I/750 lecz nie wiecej
wigzara niz 15 mm

5 odchytka strzatki montazowej 0,2 projektowanej

6. Kontrola jakosci rob6t
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robét z projektem oraz wymaganiami
podanymi w punkcie 5.
Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar robét
Jednostkami obmiaru sa:
Dla pozycji B.07.00.00 — masa gotowej konstrukgji w tonach.

8. Odbiér robot
Wszystkie roboty objete B.07.00.00 podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych.

9. Podstawa platnosci
Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje wszystkie czynnosci wymienione w SST.

10. Przepisy zwigzane
PN-B-06200:2002 Konstrukgje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002  Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali
konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.
Ogdlne badania i wymagania.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
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1.8. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.08.00.00 ROBOTY MUROWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru muréw z materiatéw ceramicznych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie muréw zewnetrznych i wewnetrznych obiektdw tzn.:
B.08.01.00 Sciany z cegly petnej
B.08.01.01. Kominy wieloprzewodowe cegly petnej.
B.08.02.00. Sciany z cegty kratowki
B.08.03.00. Sciany warstwowe
B.08.04.00. Scianki dziatowe

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004
Do przygotowania zapraw stosowa mozna kazda wode zdatna do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod éciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajgcych
tluszcze organiczne, oleje i muk.

2.2. Wyroby ceramiczne

2.2.1. Cegta budowlana petna klasy 10 wg PN-B 12050:1996

Wymiary | = 250 mm, s = 120 mm, h = 65 mm

Masa 3,3-4,0 kg

Cegta budowlana petha powinna odpowiada¢ aktualnej normie panstwowej.

Dopuszczalna liczba cegiet potéwkowych, peknietych catkowicie lub z jednym peknigciem
przechodzacym przez cata grubos$¢ cegly o diugosci powyzej 6mm nie moze przekraczaé
dla cegly — 10% cegiet badanych.

Nasiakliwos$¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 24%.

Wytrzymatos¢ na éciskanie 10,0 MPa

Gestos¢ pozorna 1,7-1,9 kg/dm®

Wspdtczynnik przewodnosci ciepinej 0,52-0,56 W/mK

Odporno$¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —15°C i odmrazania — brak
uszkodzehi po badaniu.

Odpornoéé na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegta puszczona z wysokosci 1,5m na inne
cegly nie rozpadta sie.

2.2.2. Cegta budowlana petna klasy 15 wg PN-B-12050:1996

Wymiary jak poz. 2.2.1.

Masa 4,0-4,5 kg.

Dopuszczalna ilos¢ cegiet potéwkowych, peknietych do 10% ilosci cegiet badanych

Nasigkliwos¢ nie powinna by¢ wieksza od 16%.

Wytrzymato$¢ na Sciskanie 15 MPa.
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Odpornoé¢ na dziatanie mrozu jak dla cegty klasy 10 MPa.

Odpornos¢ na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegta upuszczona z wysokoéci 1,5 m na inne
cegly nie rozpadta sie na kawatki; moze natomiast wystapi¢ wyszczerbienie lub jej pek-
niecie. llos$¢ cegiet nie spetniajacych powyzszego wymagania nie powinna by¢ wigksza niz:
-2 na 15 sprawdzanych cegiet
-3 na 25 sprawdzanych cegiet
-5 na 40 sprawdzanych cegiet.

2.2.3. Cegta budowlana petna licéwka klasy 15 MPa

Wymagania co do wytrzymatosci, nasigkliwosci, odpornosci na dziatanie mrozu jak dla cegly
wg poz. 2.2.2.

Przewiduje sie mozliwo$¢ uzycia cegiet uzyskanych z rozbiérki, po ich ewentualnym
zakwalifikowaniu przez Inzyniera.
2.24. Cegta dziurawka klasy 50

Wymiary | = 250 mm, s = 120 mm, h = 65 mm

Masa 2,15-2,8 kg

Nasigkliwos¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 22%.

Wytrzymatos< na Sciskanie 5,0 MPa

Gestos¢ pozorna 1,3 kg/dm3

Wspétczynnik przewodnosci cieplnej 0,55 W/mK

Odporno$¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do -15°C i odmrazania — brak
uszkodzen po badaniu.

2.2.5. Cegta kratéwka klasy 10 wg (PN-B 12011:1997)

Cegta kratéwka powinna odpowiada¢ aktualnej normie panstwowe;j.

Wymiary typ K11 = 250 mm, s = 120mm, h = 65mm

Masa typ K1 2,3-2,9 kg

Wymiary typ K21 = 250 mm, s = 120 mm, h = 140 mm

Masa typ K2 4,9-6,3 kg

Nasigkliwo$¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 20%

Wytrzymatosc na sciskanie 10,0 MPa

Gesto$¢ pozorna 1,4 kg/dm’,

Wspotczynnik przewodnosci cieplnej 0,33-0,34 W/mK

Odpornos¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do -15°C i odmrazania — brak
uszkodzen po badaniu.

Nie nalezy stosowac¢ tego rodzaju ceglty do muréw fundamentowych i piwnic.

2.3. Bloczki z betonu komérkowego
Wymiary: 59x24x24 cm, 59x24x12 cm.
Odmiany: 05, 07, 09 w zaleznosci od ciezaru objetosciowego i wytrzymatosci na $ciskanie.
Beton komérkowy do produkgji bloczkéw wg PN-80/B-06258
Bloczki nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem.
2.4. Ceata silikatowa
Cegly pelne i bloki drazone.
Wymiary: TNF 250+3x120+2x65+2
1,5NF 250+£3%x120+2x104+2
2NFD 250£3x1204+2x138+2
3NFD 250+3x120+2x220+3
6NFD 250+£3x250+2x220+3
Wymagania:
-nasigkliwosé 16%
-odporno$¢ na dziatanie mrozu po 20 cyklach — brak uszkodzer
-gestoé¢ — nie wiecej niz 1,9 kg/dm? dia cegly petnej i 1,5 kg/dm® dla drazonych.
2.5. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.
Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikéw zaprawy dla marki 30:
cement: ciasto wapienne: piasek
1 : 1 : 6
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1 : 1 : 7

1 : 1.7 : 5
cement: wapienne hydratyzowane: piasek
1 ! 1 : 6

1 : 1 : 7
Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikéw zaprawy dla marki 50:
cement; ciasto wapienne; piasek
1 : 0.3 : 4

1 : 05 : 4,5
cement: wapienne hydratyzowane: piasek
1 : 03 : 4

1 : 05 : 4,5

-Przygotowanie zapraw do robdt murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

-Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczeénie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw murarskich nalezy stosowa¢ piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowal cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub

popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu

7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz+5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci

ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i

jednobarwna mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.

Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznos$ci od wymaganej marki

zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

Sprzet
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Transport

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszko-
dzeniami lub utratg statecznosci.

Wykonanie robét

Wymagania ogdlne:

-Mury nalezy wykonywaé warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci spoin, do
pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokéw i otwordw.

-W pierwszej kolejnoéci nalezy wykonywaé mury nosne. Scianki dziatowe grubosci ponizej 1 cegly
nalezy murowa¢ nie wczesdniej niz po zakornczeniu Scian gtéwnych.

-Mury nalezy wznosi¢ mozliwie réwnomiernie na catej ich dtugosci. W miejscu potaczenia muréw
wykonanych niejednoczesnie nalezy stosowac strzepia zazebione konicowe.

-Cegtly ukfadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

Przy murowaniu cegta sucha, zwlaszcza w okresie letnim, nalezy cegly przed utozeniem w murze
polewaé lub moczy¢ w wodzie.

-Wneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednoczeénie ze wznoszeniem muréw.

-Mury grubosci mniejszej niz 1 cegta moga by¢ wykonywane przy temperaturze powyzej 0°C.

-W przypadku przerwania rob6t na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy muréw
powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikéw atmosferycznych (np. przez
przykrycie folig lub papa). Przy wznawianiu robét po diuzszej przerwie nalezy sprawdzi¢ stan
techniczny murdw, tacznie ze zdjeciem wierzchnich warstw cegiet i uszkodzonej zaprawy.

5.1. Mury 7 cegly petnej

5.1.1. Spoiny w murach ceglanych.
-12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubos$¢ nie powinna przekraczaé 17
mm, a minimalna 10 mm,
-10 mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym grubo$¢ maksymalna
nie powinna przekracza¢ 15 mm, a minimalna — 5 mm.
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Spoiny powinny by¢ doktadnie wypetnione zaprawa. W $cianach przewidzianych do tynkowania
nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm.
5.1.2. Stosowanie potéwek i cegiet utamkowych.
Liczba cegiet uzytych w potéwkach do muréw noénych nie powinna byé¢ wieksza niz 15%
catkowitej liczby cegiet.
-Jezeli na budowie jest kilka gatunkow cegly (np. cegta nowa i rozbidrkowa), nalezy
przestrzegac zasady, ze kazda $ciana powinna by¢ wykonana z cegty jednego wymiaru.
-Potaczenie murdw stykajacych sie pod katem prostym i wykonanych z cegiet o grubosci
réznigcej sie wigcej niz o 5Smm nalezy wykonywaé na strzepia zazebione boczne.
5.2. Mury z cegly dziurawki
Mury z cegly dziurawki nalezy wykonywac wedtug tych samych zasad, jak mury z cegly petnej.
W naroznikach, przy otworach, zakoriczeniach muréw oraz w kanatach dymowych nalezy stosowaé
normalng cegte petna.
W przypadku opierania belek stropowych na murach z cegly dziurawki ostatnie 3 warstwy powinny
by¢ wykonane z cegly petnej.

5.3. Mury z cegty kratowki

-Cegte kratdwke nalezy stosowad przede wszystkim do zewnetrznych $cian noénych, samono$nych i
ostonowych.

-Mozna jg réwniez stosowac do murowania $cian wewnetrznych.

-Zaprawy stosowane do murowania powinny mie¢ konsystencje gestoplastyczng w granicach
zagtebienia stozka pomiarowego 6-8 cm.

-Cegly w murze nalezy uktadac tak, aby znajdujgce sie w nich szczeliny miaty kierunek pionowy.

-Cegty przed utozeniem w murze zaleca sie nawilza¢ przez polewanie woda. Wiazanie cegiet kratéwek
w murze zgodne z zasadami wigzania cegly petnej.

-Grubosc spoin poziomych w murach powinna wynosi¢ 12mm, a grubo$¢ spoin pionowych — 10 mm.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny wynosi¢: dla spoin poziomych +5 i -2 mm, a dla
spoin pionowych = 5 mm.

5.4. Sciany warstwowe

5.4.1. Wewnetrzne czesci Scian warstwowych wykonywaé wg zasad podanych w punkcie 5.1. z wmon-
towaniem w co 5-6 warstwie kotew stalowych ze stali zbrojeniowej o 8 mm rozstawionych co
0,8-1,0 m.

Kotwy nalezy zabezpieczy¢ przed korozjg przez dwukrotne pomalowanie lakierem bitumiczno-
epoksydowym (Materiat wg SST B.15.05.02).

5.4.2. Zewnetrzne czedci Scian warstwowych przeznaczone do otynkowania wykonywad zgodnie z wy-
maganiami jak dla czesci wewnetrznych,

5.4.3. Zewnetrzne czesci Scian warstwowych przeznaczone do spoinowania wykonywa¢ ze szczegdlng
starannoscig, tak aby lico miato prawidtowe wigzanie i spoiny o jednakowej grubosci. Licdwke
uktadac z zastosowaniem listewek poziomych. Spoiny pionowe sprawdzone za pomocg pionu,
powinny wykazywa¢ doktadne krycie przy dopuszczalnej tolerancji szerokosci spoin do 3 mm.

6. Kontrola jakosci

6.1. Materiaty ceramiczne
Przy odbiorze cegty nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na cegtach z zaméwieniem i wymaganiami stawianymi w
dokumentacji technicznej,
préby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
-wymiardw i ksztattu cegty,
-liczby szczerb i peknieg,
-odpornosci na uderzenia,
-przetomu ze zwréceniem szczegdlnej uwagi na zawartosé margla.
W przypadku niemoznosci okredlenia jakosci cegly przez probe dorazng nalezy jg poddaé badaniom
laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu).

6.2. Zaprawy
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W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowaé jej marke i
konsystencje w sposéb podany w obowigzujacej normie. Wyniki odbioréw materiatéw i wyroboéw po-
winny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.3. Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla muréw przyimowaé wa ponizszej tabeli

1. RODZAJ ODCHYLEK Do.puszczalne c_)dchylki [.mm] :
mury spoinowane | mury niespoinowane
Zwichrowania i skrzywienia:
- na 1 metrze dtugosci 3 6
— na catej powierzchni 10 20
Odchylenia od pionu
— ha wysokosci T m 3 6
- na wysokosci kondygnacji 6 10
| — na catej wysokosci 20 30
Odchylenia kazdej warstwy od poziomu
—na 1 m diugosci 1 2
— na catej dlugosci 15 30
Odchylenia gérnej warstwy od poziomu 2
—na 1 m diugosci 1 10
— na catej diugosci 10 -
Odchylenia wymiaréw otworéw w swietle
o wymiarach:
do 100 cm szeroko$¢ +6, -3 +6,-3
wysokos¢ +15, -1 +15, ~10
ponad 100 cm
szerokosé +10, -5 +10,-5
_ wysokos¢ ol ws-0 ] w1510
7. Obmiar robot
Jednostka obmiarowa robét jest — m? muru o odpowiedniej grubosci.
llos¢ robot okredla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
InZyniera i sprawdzonych w naturze.
8. Odbiodr robét
8.1. Odbiér robdt murowych powinien sie odbyé przed wykonaniem tynkéw i innych robét

wykoniczeniowych.

Podstawe do odbioru robét murowych powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:
dokumentacja techniczna,

dziennik budowy,

zaswiadczenia o jakosci materiatdow i wyrobéw dostarczonych na budowe,

protokéty odbioru poszczegdinych etapdw robét zanikajacych,

protokéty odbioru materiatdw i wyrobdw,

wyniki badan laboratoryjnych, jeéli takie byly zlecane przez budowe,

ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku.

ok wn =

~

8.2. Wszystkie roboty objete B.08.00.00. podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.

9.

10.

Podstawa platnosci

Placi sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje:

-dostarczenie materiatéw i sprzetu na stanowisko pracy

-wykonanie $cian, narozy, przewodéw dymowych i wentylacyjnych
-ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan

-uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatéw

Przepisy zwiazane
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PN-68/B-10020

PN-B-12050:1996
PN-B-12011:1997
PN-EN 197-1:2002

PN-B-30000:1990
PN-88/B-30001
PN-EN 197-1:2002

PN-97/B-30003
PN-88/B-30005
PN-86/B-30020
PN-EN 13139:2003
PN-80/B-06259

Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.
Wyroby budowlane ceramiczne.

Wyroby budowlane ceramiczne. Cegty kratéwki.

Cement. Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu
powszechnego uzytku.

Cement portlandzki.

Cement portlandzki z dodatkami.

Cement. Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementoéw powszechnego uzytku.

Cement murarski 15.

Cement hutniczy 25.

Wapno.

Kruszywa do zaprawy.

Beton komérkowy.
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1.9. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.10.00.00 ROBOTY POKRYWCZE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania
i odbioru pokry¢ dachowych wraz z obrébkami blacharskimi.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnodci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie pokry¢ dachowych wraz z obrébkami blacharskimi i elementami wystajacymi ponad dach
budynku tzn.:
B.10.01.00 Pokrycie dachu.
B.10.02.00 Obrébki blacharskie
B.10.03.00 Rynny i rury spustowe.

1.4. Okreélenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inspektora.

2. Materialy
2.1. Wymaagania ogdlne

2.1.1. Wszelkie materialy do wykonywania izolagji przeciwwilgociowych bitumicznych wg SST
B.16.00.00. '

2.2. Blacha na rabek stojacy (blacha powlekana)

Grubosé: 0,5 mm
Wysokos¢ rabka: 32 mm

2.3. Papa asfaltowa na tkaninie technicznej
Papa asfaltowa na tkaninie technicznej sktada sie z tkaniny asfaltem PS40/175, z obustronng powtoka
asfaltowg PS-85 i posypka mineralng. Wymagania wg PN-B-27617/A1:1997.

2.2.1. Pakowanie, przechowywanie i transport (patrz SST B.16.00.00)

2.4. Papa termozgrzewalna na osnowie z widkniny poliestrowe] nawierzchniowa i podktadowa np wg
Swiadectwa ITB nr 974/93

2.5. Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami na goraco
Wymagania wg PN-B-24625:1998

2.6. Roztwér asfaltowy do gruntowania
Wymagania wg normy PN-B-24620:1998.

2.9. kaczniki
Do mocowania pokry¢ blaszanych stosowal gwoZdzie lub wkrety ocynkowane wg wskazan

producenta materiatéw pokryciowych.

3. Sprzet
Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport
Wg punktu 4.0 niniejszej specyfikacji

5. Wykonanie robot
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5.1. Podktady pod pokrycia z blach
Wymagania ogdlne:
1.réwnos¢ powierzchni deskowania i tat powinna by¢ taka, aby przeswit miedzy nig a tata kontrolng o
dtugosci 3,0 m byt nie wiekszy niz 5 mm w kierunku prostopadtym do spadku i nie wiekszy niz 10
mm w kierunku réwnolegtym,
2.podkiad powinien by¢ zdylatowany w miejscach dylatacji konstrukdji,
3.w podktadzie powinny by¢ osadzone uchwyty do zawieszenia rynien.
4 taty do wykonania podktadu powinny mie¢ przekréj min.38x50 mm,
S.taty nalezy przybija¢ do krokwi jednym gwozdziem; styki tat powinny znajdowaé sie na krokwiach,
6.rozstaw osiowy fat nalezy dostosowa¢ do rodzaju pokrycia,
7 faty i deski powinny spetnia¢ wymagania zawarte w SST 06.00.00.
5.2. Obrébki blacharskie
obrébki blacharskie powinny by¢ dostosowane do wielko$ci pochylenia potaci,
roboty blacharskie z blachy stalowej ocynkowanej mozna wykonywaé o kazdej porze roku, lecz w
temperaturze nie nizszej od —15°C.
Robot nie mozna wykonywadé na oblodzonych podtozach.

5.3. Rynny z blachy cynkowej lub ocynkowanej

rynny powinny by¢ wykonane z pojedynczych czionéw odpowiadajacych diugosci arkusza blachy i
sktadany w elementy wieloczionowe,

powinny by¢ fgczone w ztgczach poziomych na zaktad szerokoéci 40mm; zlacza powinny byé
lutowane na catej dtugosci,

rynny powinny by¢ mocowane do deskowania i krokwi uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie
wigkszych niz 50 cm,

spadki rynien regulowac¢ na uchwytach zgodnie z projektem,

rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych,

5.4. Rury spustowe — z blachy jw.

rury spustowe powinny by¢ wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajacych dtugosci arkusza
blachy i sktadany w elementy wielocztonowe,

powinny by¢ taczone w ztgczach pionowych na rabek pojedynczy lezacy, a w ztgczach poziomych na
zaktad szerokosci 40mm; ztgcza powinny by¢ lutowane na catej dtugosci,

rury spustowe powinny by¢ mocowane do $cian uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie
wigkszych niz 3 m,

uchwyty powinny by¢ mocowane w sposéb trwaly przez wbicie trzpienia w spoiny muru lub
osadzenie w zaprawie cementowej w wykutych gniazdach,

rury spustowe odprowadzajagce wode do kanalizacji powinny by¢ wpuszczone do rury zeliwnej na
gtebokos¢ kielicha.

6. Kontrola jakosci

6.1. Materialy izolacyine

-Wymagana jako$¢ materiatéw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zadwiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
réwno rzednym dokumentem.

-Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentdw potwierdzajacych przez producenta
ich jako$¢é nie moga by¢ dopuszczone do stosowania.

-Odbidr materiatéw izolacyjnych powinien obejmowaé zgodnoéé z dokumentacjg projektowa oraz
sprawdzenie wtasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami wytworcy.
W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakoéci wystawionym
przez producenta — powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy paristwowej.

-Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatow izolacyjnych, ktérych wiaéciwoéci nie
odpowiadajag wymaganiom przedmiotowych norm.

-Nie nalezy stosowac réwniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

-Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

7. Obmiar robét
Jednostka obmiarowa robét jest:
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-dla robét B.10.01.00 — m? pokrytej powierzchni,

~-dla robét B.10.02.00 oraz B.10.03.00 — 1 m wykonanych rynien lub rur spustowych.

llos¢ robdt okreéla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

Odbiér robot

8.1. Odbiér podtoza
badania podioza nalezy przeprowadzal w trakcie odbioru cze$ciowego, podczas suchej pogody,
przed przystapieniem do krycia potaci dachowych,
sprawdzenie réwnosci powierzchni podioza (deskowania) nalezy przeprowadzaé za pomoca faty
kontrolnej o diugosdci 2 m lub za pomoca szablonu z podziatkg milimetrowa. Przeswit miedzy
sprawdzang powierzchnia a tatg nie powinien przekroczyé 5 mm.

8.2. Odbidr robdt pokrywezych

Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajgce, wymagaja odbioréw cze$ciowych. Badania w czasie
odbioru czesciowego nalezy przeprowadza¢ dla tych robdt, do kiérych dostep pdézniej jest
niemozliwy lub utrudniony.

Odbidr czesciowy powinien obejmowaé sprawdzenie:

-podtoza (deskowania i tat),

-jako$ci zastosowanych materiatéw,

-doktadnoéci wykonania poszczegdlnych warstw pokrycia,

-doktadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potgczenia z pokryciem.

Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

badania koficowe pokrycia nalezy przeprowadzaé po zakonczeniu robét, po deszczu.

Podstawe do odbioru robét pokrywczych stanowia nastepujace dokumenty:

-dokumentacja techniczna,

-dziennik budowy z zapisem stwierdzajagcym odbidr czedciowy podioza oraz poszczegdlnych warstw
lub fragmentéw pokrycia,

-zapisy dotyczace wykonywania robét pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatow,

-protokéty odbioru materiatéw i wyrobdw,

Odbiodr koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrébek

blacharskich i potgczenia ich z urzadzeniami odwadniajagcymi, a takze wykonania na pokryciu

ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.

8.2.1. Odbidr pokrycia z papy

Sprawdzenie przybicia papy do deskowania,

sprawdzenie przyklejenia papy do papy nalezy przeprowadzi¢ przez naciecie i odrywanie paska papy
szeroko$ci nie wiekszej niz 5 cm, z tym ze pasek papy nalezy nacig¢ nad miejscem przyklejenia
papy.

sprawdzenie szerokosci zakladéw papy nalezy dokonaé w trakcie odbioréw czesciowych i koncowego
przez pomiar szerokoéci zaktadéw w trzech dowolnych miejscach na kazde 100 m” Doktadno$é
pomiaréw powinna wynosié do 2 cm.

8.2.2. Odbioér obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowac:
sprawdzenie prawidtowosci potacze poziomych i pionowych,
sprawdzenie mocowania elementdéw do deskowania lub $cian,
sprawdzenie prawidtowosci spadkéw rynien,
sprawdzenie szczelnosci potaczen rur spustowych z wpustami.
Rury spustowe moga by¢ montowane po sprawdzeniu droznosci przewoddw kanalizacyjnych.

9. Podstawa ptatnosci
B.10.01.00 Pokrycie z papy.
Placi sie za ustalong iloé¢ m? izolacji z wykonaniem podtoza i warstwy wierzchniej.
B.10.02.00 Obrébki blacharskie.
Placi sie za ustalong ilos¢ ,m" obrébki wg ceny jednostkowej, ktora obgjmuje:
-przygotowanie,
-zmontowanie i umocowanie w podiozu, zalutowanie potaczen,
-uporzgdkowanie stanowiska pracy.
B.10.03.00 Rynny i rury spustowe
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10.

Ptaci si¢ za ustalong ilos¢ ,m" rynien wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
-przygotowanie,

-zmontowanie, umocowanie i zalutowanie potgczen,

-uporzadkowanie stanowiska pracy.

Przepisy zwiazane

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

PN-B-27617/A1:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej.

PN-B-27620:1998 Papa asfaltowa na welonie z wtdkien szklanych.

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowane;j i
cynkowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

PN-71/B-10241 Roboty pokrywcze. Krycie dachéwka ceramiczng. Wymagania i badania
przy odbiorze.

PN-EN 490:2000 Dachowki i ksztattki dachowe cementowe.

PN-75/B-12029/Az1:1999  Ceramiczne materiaty dekarskie. Dachéwki i gasiory dachowe. Badania.
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1.10. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.11.00.00 TYNKI

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST .
Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikagji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru tynkéw zewnetrznych i wewnetrznych.

1.2. Zakres stosowania SST -

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie tynkdéw zewnetrznych i wewnetrznych obiektu wg ponizszego.
-B.11.01.00 Tynki wewnetrzne
-B.11.01.01 Tynki cementowo-wapienne
-B.11.01.02 Suche tynki
-B.11.02.00 Oktadziny Scienne wewnetrzne.
-B.11.03.00 Tynki zewnetrzne.
1.4. Okreslenia pddstawowe', B
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inspektora.

Materialy.

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowaé mozna kazda wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub
jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wdd $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajacych
thuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)
2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w szczegdinosci:
-nie zawiera¢ domieszek organicznych,

-mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
$rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.2.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich —
$rednioziarnisty.

2.2.3. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o prze$wicie
0,5 mm.
2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panistwowej.

Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowad w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej
przygotowaniu j. ok. 3 godzin.

Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub
popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w
ciagu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci
ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i
jednobarwna mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad objetos-
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ciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznoséci od wymaganej marki zaprawy oraz
rodzaju cementu i wapna.

2.4. Ptytki ceramiczne czedciowo wg PN-EN 177:1999 i PN-EN 178:1998
Wymagania:
Barwa — wg wzorca producenta
Nasigkliwos¢ po wypaleniu 10-24%
Wytrzymato$¢ na zginanie nie mniejsza niz 10,0 MPa
Odpornosc szkliwa na pekniecia wloskowate nie mniej niz 160°C
Stopien biatosci przy filtrze niebieskim (dia ptytek biatych), nie mniej niz
- gatunek | 80%
- gatunek Il 75%

2.5. Wyktadziny z kamienia naturalnego — wg dokumentacji projekiowej wykonawczei.
2.6. Materiaty do suchych tynkéw

2.6.1. Ptyty gipsowo-kartonowe wg PN-B-79406:1997 i PN-B-79405:1997

2.6.2. Zaprawa gipsowa wg instrukgji producenta

2.6.3. taty drewniane i faczniki wg instrukcji producenta.

3. Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny byé zabezpieczone przed uszkodze-
niami lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robot
5.1. Ogdlne zasady wykonywania tynkéw
-Przed przystapieniem do wykonywania robét tynkowych powinny byé zakoriczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone
oécieznice drzwiowe i okienne.
-Zaleca sig¢ przystapienie do wykonywania tynkdw po okresie osiadania i skurczéw muréw tj. po
uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.
-Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie
nastapi spadek ponizej 0°C.
W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
$rodkéw zabezpieczajacych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robét budowlano-
montazowych w okresie obnizonych temperatur”.
-Zaleca sig chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwéch dni przed
nastonecznieniem diuzszym niz dwie godziny dziennie.
W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i tward-
nienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.
5.2. Przygotowanie podtozy
5.2.1. Spoiny w murach ceglanych.
W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawa spoin przy
zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm.
Bezposrednio przed tynkowaniem podioze nalezy oczyscié z kurzu szczotkami oraz usungé
plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substangji ttustych mozna usunaé przez zmycie 10%
roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampa benzynowa.
Nadmiernie suchg powierzchni¢ podioza nalezy zwilzy¢ woda.

5.3. Wykonywania tynkdéw tréjwarstwowych
5.3.1. Tynk tréjwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkéw
wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug paséw i listew kierunkowych.
5.3.2. GladZ nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas
zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.
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Nalezy stosowac zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie narazonych na zawilgocenie o
stosunku 1:1:4, — w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych o
stosunku 1:1:2,

5.4. Ogdlne zasady wykonywania oktadzin ceramicznych.

Okfadziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podtoza warstwag wyréwnujacg lub bezposrednio
do réwnego i gltadkiego podioza. W pomieszczeniach mokrych okladzine nalezy mocowad do
dostatecznie wytrzymatego podioza.

Podtoze pod oktadziny ceramiczne moga stanowi¢ nie otynkowane lub otynkowane mury z ele-
mentéw drobnowymiarowych oraz $ciany betonowe.

Do osadzania wyktadzin na $cianach murowanych mozna przystapi¢ po zakonczeniu osiadania
muréw budynku.

Bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania robdt nalezy oczysci¢ z grudek zaprawy i brudu
szczotkami drucianymi oraz zmy¢ z kurzu.

Na oczyszczong i zwilzong powierzchnig Scian murowanych nalezy natozy¢ dwuwarstwowy podktad
wykonany z obrzutki i narzutu. Obrzutke nalezy wykona¢ o grubosci 2-3 mm z ciekiej zaprawy
cementowej marki 8 lub 5, narzut z plastycznej zaprawy cementowo-wapiennej marki 5 lub 3.

Elementy ceramiczne powinny by¢ posegregowane wedtug wymiaréw, gatunkéw i odcieni barwy, a
przed przystapieniem do ich mocowania — moczone w ciaggu 2 do 3 godzin w wodzie czystej.

Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania plytek powinna wynosi¢ co najmniej +5°C.

Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno byc
wieksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie wigksze niz 2 mm na
dtugosci taty dwumetrowe;j.

5.5. Wykonywanie suchych tynkéw

Suche tynki z ptyt gipsowo-kartonowych mozna uktadac:

-bezposrednio na podtozu — na deskowaniu o gtadkiej powierzchni oraz na konstrukgji stalowej lub
aluminiowsej,

-na podktadzie z plackéw zaczynu gipsowego lub na podktadzie z listew lub fat drewnianych,
umocowanych do podioza.

Mocowanie plyt gipsowo-kartonowych do rusztu wykonuje sie specjalnymi blachowkretami

przystosowanych do uzywania wkretarek. Mocujac plyty do rusztu nalezy zwraca¢ uwage aby ptyty

nie spoczywaty bezposrednio na podiodze ale powinny by¢ podniesione i dociéniete do sufitu

(dystans miedzy podtoga a krawedzig ptyty winien wynosi¢ ok. 10 mm).

Ztacza plyt nalezy oklei¢ taSmg papierowg perforowang lub z wiékna szklanego i zaszpachlowad

zaprawg gipsowa.

5.6. Roboty kamieniarskie
Zasady wykonywania oktadzin z kamienia:
1. Temperatura otoczenia powinna by¢ wyzsza niz +5°C.
2. Podloze:
wykonanie podtoza, jego jako$¢ i rodzaj powinno by¢ dostosowane do sposobu osadzania oraz
do warunkéw termicznych $cian nodnych,
odchylenie krawedzi podtoza od pionu nie moze wynosi¢ wiecej niz +4 mm/m, a od poziomu =10
mm/m.
3. Przytwierdzenie oktadziny do podtoza:
przytwierdzenie elementéw do podtoza na petnag zalewke. Grubo$¢ zalewki nie powinna wynosic
wiecej niz:
-30 mm przy licowaniu écian zewnetrznych do wysokosci 6,0 m,
-40 mm przy licowaniu $cian zewnetrznych o wysokosci ponad 6,0 m,
-50 mm przy licowaniu stupéw bez wzgledu na ich wysokos¢,
-80 mm przy osadzaniu elementéw gzymséw, portali itp,
elementy oktadziny pionowej i podwieszonej powinny mie¢ wykonane gniazda na kotwie i fgczniki w
miejscach oznaczonych w projekcie. Przy osadzaniu na petng wylewke w oktadzinie pionowej
plyty o powierzchni do 0,60 m? powinny mie¢ co najmniej dwa punkty zakotwienia, ptyty o
powierzchni powyzej 0,60 m® — 4 punkty,
przekrdj gniazda w oktadzinie osadzonej na wylewke powinien by¢ dwukrotnie wigkszy od przekroju
elementu kotwigcego,
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elementy cokotdw i gzymsoéw musza by¢ ze sobg taczone w naroznikach klamrami, wpuszczanymi w
gniazda wykute lub wywiercone w ptytach.

4. Ochrona kamienia przed korozja
Oktadzing kamienng nalezy zabezpieczy¢ przez nasycanie zywicami organicznymi oraz monomerami
meteksylanu metylu.
Moze to by¢ np silikonowanie, czyli nasycanie estrami kwasu krzemowego.

5. Kryteria oceny jakosci i odbioru
sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczng utozenia wyktadzin
sprawdzenie odbioréw miedzyoperacyjnych podtoza i materiatow,
sprawdzenie doktadnosci spoin wg normy PN-72/B-06190.

6. Kontrola jakosci

6.1. Materiaty ceramiczne

Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

sprawdzenie zgodnosci klasy materiatdw ceramicznych z zaméwieniem,

proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

-wymiardw i ksztattu plytek
-liczby szczerb i peknieé,
-odpornosci na uderzenia,

W przypadku niemoznosci okreélenia jakosci ptytek przez probe dorazng nalezy ja poddaé badaniom
laboratoryjnym (szczegélnie co do klasy i odpornoici na dziatanie mrozu w przypadku
wyktadziny zewnetrznej).

6.2. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowa¢ jej marke i konsys-

tencje w sposéb podany w obowigzujacej normie.

Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.3. Ptyty gipsowo-kartonowe
Strona licowa plyt nie powinna mie¢ szwdw, krawedzie ptyt powinny byé proste lub sptaszczone.

7. Obmiar robét
Jednostka obmiarowa robét jest m? lloé¢ rob6t okreéla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem
zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbiér robét

8.1. Odbiér podioza
Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robét tynkowych.
Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbiér podioza
odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczyici¢ i zmyé woda.

8.2. Odbidr tynkdw

8.2.1. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny
by¢ zgodne z dokumentacja techniczna.

8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. |l od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii
prostej — nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dhugosci taty kontrolnej 2
m.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
-pionowego ~ nie wigksze niz 2 mm na 1 m i ogbtem nie wiecej niz 4mm w pomieszczeniu,
-poziomego — nie wigksze niz 3 mm na 1 m i ogdtem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni
miedzy przegrodami pionowymi (Sciany, belki itp.).
8.2.3. Niedopuszczalne sg nastepujace wady:
-wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworéw soli prze-
nikajacych z podtoza, pilsni itp.,
-trwate Slady zaciekobw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek nie-
dostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

8.3. Odbidr suchych tynkow
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Odchylenie powierzchni oktadziny z plyt gipsowo-kartonowych od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi
od linii prostej nie powinny by¢ wieksze niz 1 mm/1 m.

8.4. Odbiér podtozy pod plytki ceramiczne

10.

Wg punktu 54.

Podstawa platnosci

B.11.01.01 i B.11.03.00 Tynki wewnetrzne i zewnetrzne.

Placi sie za ustalong iloé¢ m’ powierzchni éciany wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuie:
-przygotowanie zaprawy,

-dostarczenie materiatéw i sprzetu,

-ustawienie i rozbidrke rusztowan,

-umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

-osiatkowanie bruzd,

-obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,
-reperacje tynkéw po dziurach i hakach,

-0czyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.

B.11.01.02 Suche tynki

Placi sie za 1 m” okfadziny wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

-dostarczenie materiatow i sprzetu,

-przygotowanie podtoza,

-mocowanie piyt z oklejeniem spoin i szpachlowaniem,

-uporzadkowanie miejsca pracy.

B.11.02.00 Oktadziny écian

Placi sie za ustalona iloé¢ m? powierzchni utozonej oktadziny wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

-przygotowanie zaprawy,

-przygotowanie podtoza,

-dostarczenie materiatéw i sprzetu,

-moczenie ptytek, docinanie ptytek,

-ustawienie i rozbiérka rusztowan,

-wykonanie oktadziny z wypetnieniem spoin i oczyszczeniem powierzchni,

-zamurowanie przebic,

-obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,

-reperacje tynkow,

-oczyszczenie miejsca pracy z pozostatosci materiatow.

Przepisy zwiazane
PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych
i wytrzymatosciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy
odbiorze.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie prébek.
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
PN-EN 771-6:2002 Wymagania dotyczace elementéw murowych.
Elementy murowe z kamienia naturalnego.
PN-B-11205:1997 Elementy kamienne.
PN-B-79406:97, PN-B-79405:99 Ptyty kartonowo-gipsowe
PN-72/B-06190 Roboty kamieniarskie. Oktadzina kamienna. Wymagania

w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze.
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