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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

1.1.

Specyfikacja Techniczna Poz. 00 — ,,Wymagania Og6lne” odnosi si¢ do wszystkich szczegotowych wymagan
technicznych dotyczacych wykonania i odbioru Robot, ktére zostang wykonane w ramach biezacego utrzymania
obiektow inzynierskich na terenie Gdyni.

1.2. Zakres stosowania ST

1.2.1.

Niniejsze Specyfikacje Techniczne stanowig czes¢ Dokumentéw Przetargowych i Umownych i nalezy je stosowac
W zlecaniu i wykonaniu, badaniach i odbiorze Robdt opisanych w podpunkcie 1.1.

Zakres biezacego utrzymania obejmuje Roboty zwigzane z ochrona, utrzymaniem i remontami obiektow
inzynierskich.

1.3. Zakres Robét objetych ST

1.3.1.

Wymagania ogoélne nalezy rozumie¢ i stosowa¢ w powigzaniu ze szczegétowymi Specyfikacjami Technicznymi.

1.4. Okreslenia podstawowe

14.1.

1.4.2.

1.43.

1.4.4.

1.4.5.

1.4.6.

14.7.

1.4.8.
1.4.9.

1.4.10.
1.4.11.
1.4.12.
1.4.13.

1.4.14.

Do obiektow inzynierskich zalicza si¢ ( zgodnie z Dz. U. Nr 63 ,Poz. 735 z 03.08.2000r ):

- obiekty mostowe;

- tunele;

- przepusty;

- konstrukcje oporowe.

Uzyte w ST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujaco:

Obiekt mostowy — budowla stuzaca do przeprowadzenia drogi, samodzielnego ciagu pieszego lub pieszo —
rowerowego, szlaku wedrowek zwierzat dziko zyjacych lub innego rodzaju komunikacji gospodarczej nad
przeszkoda terenowg, a w szczegdlnosci most, wiadukt, estakade, ktadke

Tunel — budowla przeznaczona do przeprowadzenia drogi, samodzielnego ciggu pieszego lub pieszo —
rowerowego, szlaku wedréwek zwierzat dziko zyjacych lub innego rodzaju komunikacji gospodarczej przez lub
pod przeszkoda terenows, a w szczegdlnoscei tunel, przejscie podziemne.

Przepust — budowla o przekroju poprzecznym zamknietym, przeznaczona do przeprowadzenia ciekow, szlakow
wedrowek zwierzat dziko zyjacych lub urzadzen technicznych przez korpus drogi.

Konstrukcja oporowa — budowla przeznaczona do utrzymywania w stanie statecznosci uskoku naziomu gruntow
rodzimych lub nasypowych.

Ruchomy obiekt mostowy — obiekt mostowy, zawierajacy co najmniej jedno przgsto obracane, podnoszone lub
przesuwane.

Skladany obiekt mostowy — obiekt mostowy o przgstach wykonanych z uprzednio przygotowanych elementow
zaopatrzonych w zlacza wielokrotnego uzycia.

Most - obiekt zbudowany nad przeszkoda wodng dla zapewnienia komunikacji drogowej i ruchu pieszego.
Wiadukt - obiekt zbudowany nad linig kolejows lub inng drogg dla bezkolizyjnego zapewnienia komunikacji
drogowej i ruchu pieszego.

Estakada - obiekt zbudowany nad przeszkoda terenowa dla zapewnienia komunikacji drogowe;j i ruchu pieszego.
Kladka — - obiekt zbudowany nad przeszkoda wodng lub terenowsg dla zapewnienia ruchu pieszego

Przejscie podziemne - budowla przeznaczona do przeprowadzenia ciagu pieszego lub pieszo — rowerowego,
szlaku wedrowek zwierzat dziko zyjacych lub innego rodzaju komunikacji gospodarczej przez lub pod przeszkoda
terenowa.

Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdéw oraz ruchu pieszych wraz z
wszelkimi urzadzeniami technicznymi zwigzanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu.

Droga tymczasowa (objazd tymczasowy) - droga specjalnie przygotowana, przeznaczona do ruchu pojazdow
obstugujacych zadanie budowlane na czas jego wykonania, przewidziana do usunigcia po jego zakonczeniu.
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1.4.15.
1.4.16.

1.4.17.
1.4.18.

1.4.19.

1.4.20.
1.4.21.

1.4.22.

1.4.23.

1.4.24.

1.4.25.

1.4.26.

1.4.27.

1.4.28.

1.4.29.

1.4.30.

1.4.31.

1.4.32.

1.4.33.

1.4.34.

Jezdnia - cze$¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazddw.

Korona drogi - jezdnia z poboczami lub chodnikami, zatokami, pasami awaryjnego postoju i pasami dzielacymi
jezdnie.

Konstrukcja nawierzchni - uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich potaczenia.

Konstrukcja nosna (przesto lub przesta obiektu mostowego) - czg$¢ obiektu oparta na podporach mostowych,
tworzaca ustroj niosaey dla przeniesienia ruchu kotowego, pieszego.

Korpus drogowy - nasyp lub ta cz¢$¢ wykopu, ktora jest ograniczona korong drogi i skarpami rowow.

Koryto - element uformowany w korpusie drogowym w celu utozenia w nim konstrukcji nawierzchni.
Nawierzchnia - warstwa lub zesp6t warstw stuzacych do przejmowania i rozkltadania obcigzen od ruchu na
podloze gruntowe i zapewniajacych dogodne warunki dla ruchu.

Warstwa S$cieralna - gorna warstwa nawierzchni poddana bezposrednio oddziatywaniu ruchu i czynnikow
atmosferycznych.

Warstwa wiazaca - warstwa znajdujaca si¢ migdzy warstwg Scieralng a podbudowa, zapewniajaca lepsze
roztozenie naprezen w nawierzchni i przekazywanie ich na podbudowg.

Warstwa wyrownawcza - warstwa shuzaca do wyrownania nieréwnosci podbudowy lub profilu istniejacej
nawierzchni.

Podbudowa - dolna czg$¢ nawierzchni stuzaca do przenoszenia obciazen od ruchu na podtoze. Podbudowa moze
sktada¢ si¢ z podbudowy zasadniczej i podbudowy pomocnicze;.

Podbudowa zasadnicza - gorna cze$¢ podbudowy spetniajaca funkcje nosne w konstrukcji nawierzchni. Moze
ona skladac si¢ z jednej lub dwoch warstw.

Podbudowa pomocnicza - dolna cze$¢ podbudowy spehniajaca, obok funkcji nosnych, funkcje zabezpieczenia
nawierzchni przed dzialaniem wody, mrozu i przenikaniem czastek podioza. Moze zawiera¢ warstwe¢ mrozo-
ochronna, odsaczajaca lub odcinajaca.

Warstwa mrozo-ochronna - warstwa, ktorej gtéwnym zadaniem jest ochrona nawierzchni przed skutkami
dziatania mrozu.

Warstwa odcinajaca - warstwa stosowana w celu uniemozliwienia przenikania czastek drobnych gruntu do
warstwy nawierzchni lezacej powyzej.

Warstwa odsgczajaca - warstwa stuzaca do odprowadzenia wody przedostajacej si¢ do nawierzchni.

Niweleta - wysokoSciowe i geometryczne rozwinigcie na plaszczyznie pionowego przekroju w osi drogi lub
obiektu mostowego.

Pas drogowy - wydzielony liniami rozgraniczajgcymi pas terenu przeznaczony do umieszczania w nim drogi oraz
drzew i krzewow. Pas drogowy moze rdwniez obejmowal teren przewidziany do rozbudowy drogi i budowy
urzadzen chronigcych ludzi i srodowisko przed ucigzliwosciami powodowanymi przez ruch na drodze.

Pobocze - cze$¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego zatrzymywania si¢ pojazdow, umieszczenia urzadzen
bezpieczenstwa ruchu i wykorzystywana do ruchu pieszych, stuzaca jednoczes$nie do bocznego oparcia konstrukcji
nawierzchni.

Podloze - grunt rodzimy lub nasypowy, lezacy pod nawierzchnig do gltgbokosci przemarzania.

Podloze ulepszone - gorna warstwa podloza, lezaca bezposrednio pod nawierzchnig, ulepszona w celu
umozliwienia przejecia ruchu budowlanego i wlasciwego wykonania nawierzchni.

Przeszkoda naturalna - element $rodowiska a w szczegdlnoséci dolina, bagno, rzeka, wawoz, wzniesienie, szlak
cedrowek zwierzyny dziko zyjace;j.

Przeszkoda sztuczna - dzieto ludzkie a w szczegdlnosci droga, linia kolejowa, kanat, rurociag, ciag pieszy lub
rowerowy.

Przyczéltek - skrajna podpora obiektu mostowego. Moze sktada¢ si¢ z petnej $ciany, stupow lub innych form
konstrukcyjnych np. skrzyn, komor.

Rekultywacja - Roboty majace na celu uporzadkowanie i przywrocenie pierwotnych funkeji terenom naruszonym
w czasie realizacji zadania budowlanego.

Robota budowlana ( Robota ) - cze$¢ przedsiewzigcia budowlanego, stanowigca odrebng cato$¢ konstrukcyjng
lub technologiczna, zwigzang z biezacym utrzymaniem oraz ochrong obiektu inzynierskiego.

Roboty planowe — roboty budowlane, wykonywane na istniejacym obiekcie inzynierskim, polegajace na
odtworzeniu stanu pierwotnego, catosci obiektu lub jego czesci, nie stanowiacych biezacej konserwacji, przy czym
dopuszcza si¢ stosowanie wyrobow budowlanych innych niz uzyto w stanie pierwotnym.

Roboty awaryjne — roboty budowlane polegajace na natychmiastowym usuwaniu lub zabezpieczaniu uszkodzen
zagrazajacych bezpieczenstwu ruchu i mogacych zagrozi¢ trwatosci obiektu.
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1.4.35.

1.4.36.

1.4.37.

1.4.38.

1.4.39.

1.4.40.

1.4.41.

1.4.42.

1.4.43.

1.4.44.

1.4.45.

1.4.46.

Remont obiektu inzynierskiego — roboty przywracajace pierwotny stan obiektu, takze przy uzyciu materiatow
budowlanych innych niz uzyte w stanie pierwotnym..

Utrzymanie obiektu inzynierskiego — polega na wykonywaniu robot konserwacyjnych, porzadkowych i innych
zmierzajacych do zwigkszenia bezpieczenstwa i wygody ruchu.

Ochrona obiektu inzynierskiego — s3 to dzialania majgce na celu niedopuszczenie do przedwczesnego
zniszczenia obicktu, obnizenia jego klasy, ograniczenia jego funkcji, niewlasciwego jego uzytkowania oraz
pogorszenia warunkow bezpieczenstwa ruchu.

Aprobata techniczna — pozytywna ocena techniczna wyrobu, stwierdzajaca jego przydatno$é do stosowania w
budownictwie.

Laboratorium - drogowe lub inne laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajacego, niezbedne do
przeprowadzenia wszelkich badan i prob zwiazanych z oceng jako$ci materiatdw oraz Robot.

Kierownik Budowy - osoba wymieniona w umowie, posiadajaca uprawnienia wykonawcze w branzy
konstrukcyjno — inzynieryjnej w zakresie mostow bez ograniczen, wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona
do kierowania Robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji Robot.

Inspektor Nadzoru - osoba wyznaczona przez Zamawiajacego, upowazniona do kierowania Robotami i do
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji Robot.

Dziennik Budowy - opatrzony pieczecia Zamawiajacego zeszyt, z ponumerowanymi stronami, stuzacy do
rejestrowania zlecen Robodt, notowania wydarzen zaistniatych w czasie wykonywania zadania budowlanego,
rejestrowania dokonywanych odbioréw Robot, przekazywania polecen i innej korespondencji technicznej
pomiedzy Inspektorem Nadzoru, Kierownikiem Budowy i Projektantem ( o ile Roboty wykonywane sga na
podstawie dokumentacji projektowej ).

Ksiega Obmiaréw - akceptowany przez Inspektora Nadzoru rejestr z ponumerowanymi stronami stuzacy do
wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych Robot w formie wyliczen, szkicow i ew. dodatkowych
zatacznikow. Wpisy w Ksiedze Obmiaréw podlegaja potwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru.

Karta Obmiaréw - akceptowany przez Inspektora Nadzoru dokument stuzacy do wpisywania przez
Wykonawce obmiaru dokonywanych Robot w formie wyliczen, szkicow i ew. dodatkowych zatacznikow
Zlecenie — formularz zlecenia Robdt, wypehiany przez Zamawiajacego, okreSlajacy lokalizacje, zakres oraz
termin realizacji Robot.

Teren budowy lub Plac Budowy— wydzielony obszar na obiekcie inzynierskim lub w jego sasiedztwie, niezbedny
do przeprowadzenia Robot.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca Robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z Przedmiarem i
Kosztorysem Ofertowym, Specyfikacjami Technicznymi, poleceniami Inspektora Nadzoru, harmonogramem oraz
Dokumentacja Projektowa ( o ile Roboty wykonywane s na podstawie dokumentacji projektowe;j ).

Ilekro¢ w Specyfikacjach Technicznych ( ogélnych lub szczegdélowych ), mowa o dokumentacji projektowej lub
projektancie — dotyczy to wytacznie Robot prowadzonych w oparciu o dokumentacje projektows.

Obowiazek opracowania i przekazania Wykonawcy dokumentacji projektowej lezy po stronie Zamawiajgcego.

W przypadku prowadzenia Robot w oparciu o dokumentacj¢ projektowa, Wykonawca zobowigzany jest
prowadzi¢ Dziennik Budowy oraz Ksigge Obmiaru, w pozostalych przypadkach obowigzuje Karta Obmiarow, o
ile Inspektor Nadzoru nie postanowit inaczej.

1.5.1. Obowigzki Zamawiajacego

Zamawiajacy zobowiazuje si¢ do:

a) pelnienia nadzoru inwestorskiego;

b) biezacego odbioru i potwierdzenia protokotdéw odbioru wykonanych Robét i ich ilosci;

¢) terminowego uregulowania naleznosci Wykonawcy;

d) przekazania Wykonawcy w dniu podpisania umowy Dziennika Budowy;

€) w razie potrzeby, na wniosek Wykonawcy, protokolarnego przekazywania Wykonawcy placu budowy.

Przy budowie obiektu budowlanego, wymagajacego ustanowienia inspektoréw nadzoru inwestorskiego w
zakresie roznych specjalnosci, Zamawiajacy wyznacza jednego z nich jako koordynatora ich czynno$ci na
budowie.

Biezgce utrzymanie obiektow inzynierskich na terenie Gdyni
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1.5.2. Obowiazki Wykonawcy

1. Wykonawca zobowiazuje si¢ do:
a) wykonania przedmiotu umowy w oparciu o:
b) dokumentacje projektowa (o ile Roboty wykonywane b¢da w oparciu o dokumentacje projektows);
c) specyfikacje techniczne,
d) oferte przetargowa Wykonawcy,
e) przepisy techniczno - budowlane zgodnie z obowigzujagcymi Polskimi Normami oraz zasadami wiedzy
technicznej;
f) harmonogram robdt, o ile byt wymagany przez Inspektora Nadzoru.
2. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ cywilng wobec 0sob trzecich za zdarzenia wynikle z jego winy w
trakcie realizacji przedmiotu umowy niezaleznie od odpowiedzialno$ci wobec Zamawiajacego.

1.5.3. Prawa i obowiazki Kierownika Budowy

Do podstawowych obowigzkéw Kierownika Budowy nalezy:

a) protokolarne przejecie od Zamawiajacego i odpowiednie zabezpieczenie terenu Robot wraz ze znajdujacymi
si¢ na nim obiektami inzynierskimi, urzadzeniami technicznymi i stalymi punktami osnowy geodezyjnej
oraz podlegajacym ochronie elementami §rodowiska przyrodniczego i kulturowego;

b) prowadzenie dokumentacji Rob6t w tym Dziennika Budowy;

¢) zorganizowanie i kierowanie Robotami w sposob zgodny z Specyfikacjami Technicznymi, poleceniami
Inspektora Nadzoru, dokumentacja projektowa, przepisami techniczno — budowlanymi oraz przepisami
bezpieczenstwa i higieny pracy;

d) koordynowanie realizacji zadan zapobiegajacych zagrozeniu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia:

- przy opracowywaniu technicznych lub organizacyjnych zatozen planowanych Roboét lub ich poszczegdlnych
etapow, ktore maja by¢ prowadzone jednoczesnie lub kolejno,
- przy planowaniu czasu wymaganego do zakonczenia Robot lub ich poszczegdlnych etapow.

e) koordynowanie dziatan zapewniajacych przestrzeganie, podczas wykonywania Robot, zasad bezpieczenstwa
i ochrony zdrowia zawartych w przepisach, o ktérych mowa a art.21a ust.3 Ustawy Prawo Budowlane, oraz
a planie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia;

f) wprowadzenie niezbgdnych zmian w informacji, o ktérej mowa w art.20 ust.1 pkt 1b Ustawy Prawo
Budowlane, oraz w planie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia , wynikajacych z postepu wykonywanych
Robot;

g) podejmowanie niezbednych dziatan uniemozliwiajacych wstep na teren budowy osobom nieupowaznionym;

h) wstrzymanie Robdt w przypadku stwierdzenia mozliwosci powstania zagrozenia oraz bezzwloczne
zawiadomienie o tym wlasciwego organu;

i) zawiadomienie Zamawiajacego o wpisie do Dziennika Budowy dotyczacym wstrzymania Robot z powodu
wykonywania ich niezgodnie z projektem;

j) realizacja zalecen wpisanych do Dziennika Budowy,

k) zglaszanie inwestorowi do sprawdzenia lub odbioru wykonanych Robot ulegajacych zakryciu badz
zanikajacych oraz zapewnienie dokonania wymaganych przepisami lub ustalonych w umowie prob i
sprawdzen instalacji, urzadzen technicznych przed zgtoszeniem obiektu inzynierskiego do odbioru,

1) przygotowanie dokumentacji powykonawczej obiektu inzynierskiego o ile Inspektor Nadzoru nie postanowi
Inaczej

1) zgloszenie Roboét do odbioru odpowiednim wpisem do Dziennika Budowy oraz uczestniczenie w
czynnosciach odbioru i zapewnienie usunigcia stwierdzonych wad, a takze przekazanie inwestorowi
o$wiadczenia, o ktorym mowa w art. 57 ust. 1 pkt 2.Ustawy Prawo Budowlane.

Kierownik Budowy jest obowiazany, w oparciu o informacje, o ktorej mowa w art. 20 ust. 1 pkt 1b Ustawy Prawo

Budowlane, sporzadzi¢ lub zapewni¢ sporzadzenie, przed rozpoczgeciem Robot, planu bezpieczenstwa i ochrony

zdrowia, uwzgledniajac specyfike obiektu inzynierskiego i warunki prowadzenia Robot, w tym w szczegdlnosci

prowadzenia Robot z zachowaniem ciaglosci ruchu drogowego.

a) plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia na budowie sporzadza si¢, jezeli:

- przewidywane Roboty maja trwac¢ dluzej niz 30 dni roboczych i jednoczes$nie bedzie przy nich zatrudnionych

€O najmniej 20 pracownikow lub pracochtonnos$¢ planowanych robot bedzie przekracza¢ 500 osobodni.

- w trakcie budowy wykonywany bedzie przynajmniej jeden z rodzajow Robot:

Biezqgce utrzymanie obiektow inzynierskich na terenie Gdyni
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1) ktorych charakter, organizacja lub miejsce prowadzenia stwarza szczegolnie wysokie ryzyko
powstania zagrozenia bezpieczenstwa i zdrowia ludzi, a w szczegodlnosci przysypania ziemia
lub upadku z wysokosci,

2) przy prowadzeniu ktoérych wystepuja dzialania substancji chemicznych lub czynnikow
biologicznych zagrazajacych bezpieczefistwu i zdrowiu ludzi,

3) stwarzajacych zagrozenie promieniowaniem jonizujacym,

4) prowadzonych w poblizu linii wysokiego napigcia lub czynnych linii komunikacyjnych,

5) stwarzajacych ryzyko utonigcia pracownikow,

6) prowadzonych w studniach, pod ziemig i w tunelach,

7 wykonywanych przez kierujacych pojazdami zasilanymi z linii napowietrznych,

8) wykonywanych w kesonach, z atmosferg wytwarzang ze sprezonego powietrza,

9) wymagajacych uzycia materialdow wybuchowych,

10) prowadzonych przy montazu i demontazu cigzkich elementow prefabrykowanych.

Wymagania dotyczace bezpieczenstwa i ochrony zdrowia przy wykonywaniu Robot okreslaja odrgbne przepisy
w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy

Kierownik Budowy ma prawo:

a) wystepowania do Inspektora Nadzoru o zmiany w rozwigzaniach projektowych lub technicznych, jezeli sg
one uzasadnione koniecznos$cia zwigkszenia bezpieczenstwa realizacji Robot lub usprawnienia ich procesu,

b) ustosunkowania si¢ w Dzienniku Budowy do zalecen w nim zawartych.

1.5.4. Prawa i obowiazki Inspektora Nadzoru

Do podstawowych obowiazkéw Inspektora Nadzoru inwestorskiego nalezy:

a) reprezentowanie Zamawiajacego na budowie przez sprawowanie kontroli zgodnosci jej realizacji z projektem,
Specyfikacjami Technicznymi i przepisami oraz zasadami wiedzy technicznej,

b) sprawdzanie jakosci wykonywanych Robdt i wbudowanych wyrobow budowlanych, a w szczegodlnosci
zapobieganie zastosowaniu wyrobéw budowlanych wadliwych i niedopuszczonych do stosowania w
budownictwie.

¢) sprawdzanie i odbior Robot ulegajacych zakryciu lub zanikajacych, uczestniczenie w probach i odbiorach
technicznych instalacji, urzadzen technicznych i przewodéw kominowych oraz przygotowanie i udziat w
czynno$ciach odbioru gotowych obiektéw inzynierskich lub ich czgéci i przekazywanie ich do uzytkowania,

d) potwierdzanie faktycznie wykonanych Roboét oraz usunigcia wad, a takze, kontrolowanie rozliczen budowy.

Inspektor Nadzoru inwestorskiego ma prawo:

a) wydawa¢ Kierownikowi Budowy polecenia, potwierdzone wpisem do Dziennika Budowy, dotyczace:
usuniecia nieprawidtowosci lub zagrozen, wykonania prob lub badan, takze wymagajacych odkrycia Robot
lub elementéw zakrytych, oraz przedstawienia ekspertyz dotyczacych prowadzonych Robdt i dowodow
dopuszczenia do stosowania w budownictwie wyrobéw budowlanych oraz urzadzen technicznych,

b) zada¢ od Kierownika Budowy dokonania poprawek badz ponownego wykonania wadliwie wykonanych
Robot, a takze wstrzymania dalszych Robot w przypadku, gdyby ich kontynuacja mogla wywotaé
zagrozenie badz spowodowac niedopuszczalng niezgodnos$¢ z projektem.

1.5.5. Procedura zlecania Roboét

1. Osobami upowaznionymi do zlecania, nadzorowania, odbioru i rozliczania Robdt, sa Inspektorzy Nadzoru
Inwestorskiego z ramienia Zamawiajgcego.
2. Zlecenie wykonania Robot nastepowaé bedzie:
a) w formie pisemnej na formularzu Zlecenia w przypadku Robét planowych ( zgodnie z zat. na str 25).
Wpis powinien okreslaé:
- datg zlecenia;
- obiekt inzynierski i jego lokalizacje;
- zakres 1 w razie potrzeby og6lny sposéb wykonania Robot ( nie dotyczy Robdt prowadzonych w
oparciu o dokumentacj¢ projektowsg );
- termin realizacji ( Inspektor Nadzoru ma prawo zazada¢ od Wykonawcy sporzadzenia i uzgodnienia
harmonogramu Robét );
- wstepng wartos$¢ realizacji przedmiotowego zlecenia.

Biezgce utrzymanie obiektow inzynierskich na terenie Gdyni
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Wykonawca zobowigzany jest kazdorazowo potwierdzi¢ pisemnie przyjecie zlecenia do realizacji.
b) w formie telefonicznej w przypadku Robot awaryjnych.
Zamawiajacy powinien ustnie okreslic:
- nazwe obiektu inzynierskiego i jego lokalizacje;
- rodzaj uszkodzen i sposdb naprawy lub zabezpieczenia miejsca awarii;
Zlecenie telefoniczne Zamawiajacy odnotowuje w Rejestrze Zlecen a Wykonawca w Dzienniku Budowy
podajac:
- date 1 godzing zlecenia telefonicznego;
- obiekt inzynierski i jego lokalizacje;
- rodzaj Robot lub sposob zabezpieczenia miejsca awarii;
- osobg przyjmujaca zlecenie z ramienia Wykonawcy lub osobe zlecajaca z ramienia Zamawiajacego.
Wykonawca zobowiazany jest do przystapienia do wykonania Robot awaryjnych nie pdzniej niz:
-2 godz (wgodz. 7 -18);
- 4 godz w pozostatych godzinach.
od czasu odebrania zlecenia.
O przystapieniu do wykonywania Robdt awaryjnych Wykonawca zobowigzany jest kazdorazowo
powiadomi¢ telefonicznie Zamawiajacego i odnotowacé ten fakt w Dzienniku Budowy z podaniem godz.
rozpoczgcia Robot.

. Wykonawca zobowigzany jest do pelnej dyspozycyjnosci przystapienia do Robot awaryjnych.

W celu zapewnienia pelnej dyspozycyjnosci Wykonawca zobowigzany jest do zapewnienia stalej
calodobowej tacznosci telefonicznej z min jednym dyzurnym telefonem (komoérkowym lub stacjonarnym).

1.5.6. Zabezpieczenie ruchu drogowego

a) Roboty planowe (,,pod ruchem”)

Wykonaweca jest zobowigzany do utrzymania ruchu publicznego oraz utrzymania istniejacych obiektow
(jezdnie, $ciezki rowerowe, ciagi piesze, znaki drogowe, bariery ochronne, urzadzenia odwodnienia itp.)
na terenie budowy, w okresie trwania realizacji kontraktu, az do zakonczenia i odbioru ostatecznego
robot.

Przed przystapieniem do robot Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do zatwierdzenia,
uzgodniony z odpowiednim zarzadem drogi i organem zarzadzajacym ruchem, projekt organizacji ruchu i
zabezpieczenia robot w okresie trwania budowy. W zaleznosci od potrzeb i postepu robodt projekt
organizacji ruchu powinien by¢ na biezgco aktualizowany przez Wykonawce. Kazda zmiana, w stosunku
do zatwierdzonego projektu organizacji ruchu, wymaga kazdorazowo ponownego zatwierdzenia projektu.
W czasie wykonywania robot Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwal wszystkie
tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace takie jak: zapory, §wiatla ostrzegawcze, sygnaty, itp.,
zapewniajac w ten sposob bezpieczenstwo pojazdoéw i pieszych.

Wykonawca zapewni stale warunki widocznosci w dzien i w nocy tych zapér i znakdw, dla ktdrych jest to
nieodzowne ze wzgledow bezpieczenstwa.

Wszystkie znaki, zapory i inne urzadzenia zabezpieczajace beda akceptowane przez Inspektora Nadzoru.
Fakt przystapienia do robdt Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w sposob
uzgodniony z Inspektorem Nadzoru oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilosciach okre$lonych przez
Inspektora Nadzoru, tablic informacyjnych, ktorych tres¢ bedzie zatwierdzona przez Inspektora. Nadzoru.
Tablice informacyjne beda utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caly okres realizacji
robot.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wiaczony w
cene kontraktowa.

b) Roboty o charakterze inwestycyjnym

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji kontraktu az
do zakonczenia i odbioru ostatecznego robot.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywac tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace, w tym:
ogrodzenia, porgcze, oswietlenie, sygnaly i znaki ostrzegawcze oraz wszelkie inne $rodki niezbedne do
ochrony robot, wygody spotecznosci i innych.
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1.5.7.

1.5.8.

1.5.9.

W miejscach przylegajacych do drog otwartych dla ruchu, Wykonawca ogrodzi lub wyraznie oznakuje teren
budowy, w sposob uzgodniony z Inspektorem Nadzoru.

Wjazdy i wyjazdy z terenu budowy przeznaczone dla pojazdéw i maszyn pracujacych przy realizacji robot,
Wykonawca odpowiednio oznakuje w sposdb uzgodniony z Inspektorem Nadzoru.

Fakt przystapienia do rob6t Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczgciem w sposdb uzgodniony z
Inspektorem Nadzoru oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilo$ciach okreslonych przez Inspektora Nadzoru,
tablic informacyjnych, ktorych tres¢ bgdzie zatwierdzona przez Inspektora Nadzoru. Tablice informacyjne beda
utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caly okres realizacji robot.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrgbnej zaptacie i przyjmuje si¢, ze jest wiagczony w ceng
kontraktowa.

Przekazanie Terenu Budowy

W razie potrzeby, na wniosek Wykonawcy, Zamawiajacy przekaze Wykonawcy Teren Budowy wraz ze
wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi

Zgodnos¢ Robot z ST

Wszystkie wykonane Roboty i dostarczone materiaty beda zgodne z ST, Dokumentacja Projektowa ( o ile Roboty
wykonywane beda na podstawie dokumentacji projektowej ).

Dane okreSlone w Dokumentacji Projektowej i w ST beda uwazane za wartosci docelowe, od ktoérych
dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materialdw i elementéw budowli
musza by¢ jednorodne i wykazywac bliska zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga
przekraczaé dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy materiaty lub Roboty nie beda w pelni zgodne z Dokumentacjg Projektowa lub ST, i wptynie to
na niezadowalajaca jako$¢ elementu budowli, to takie materialy beda niezwlocznie zastapione innymi, a Roboty
rozebrane na koszt Wykonawcy.

Zabezpieczenie Terenu Budowy

Wykonawca jest zobowigzany do oznakowania i zabezpieczenia Terenu Budowy w okresie trwania realizacji
Rob6t az do ich zakonczenia i odbioru koncowego Robot.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywaé tymczasowe urzadzenia zabezpieczajagce w tym:
ogrodzenia, porecze, oswietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze, dozorcow, wszelkie inne $rodki niezbedne do
ochrony Robot, wygody spotecznosci i innych.

Na zadanie Inspektora Nadzoru, Wykonawca zobowigzany jest do wykonania i ustawienia tablic informacyjnych,
ktorych tres¢ bedzie zatwierdzona przez Inspektora Nadzoru. Tablice informacyjne bgda utrzymywane przez
Wykonawce w dobrym stanie przez caly okres realizacji Robot.

Koszt zabezpieczenia Terenu Budowy nie podlega odrebnej zaptacie.

1.5.10. Ochrona Srodowiska w czasie wykonywania Robot

Wykonawca ma obowiazek znac i stosowaé w czasie prowadzenia Robot wszelkie przepisy dotyczace ochrony

srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykanczania Robot Wykonawca zobowiazany bedzie:

a) utrzymywa¢ Teren Budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej,

b) podejmowa¢ wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie si¢ do przepisdéw i norm dotyczacych
ochrony srodowiska na terenie i wokot Terenu Budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub uciazliwosci dla
0s0b lub wlasnosci spotecznej i innych, a wynikajacych ze skazenia, hatasu Iub innych przyczyn powstatych
W nastepstwie jego sposobu dziatania. Stosujac si¢ do tych wymagan bedzie miat szczeg6lny wzglad na:

1) Lokalizacj¢ baz, warsztatow, magazynow, sktadowisk, wykopow i drog dojazdowych
2) Srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:
a) zanieczyszczeniem zbiornikow i cieckow wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,
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1.5.11.

1.5.12.

1.5.13.

1.5.14.

1.5.15.

b)  zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

c) mozliwo$cig powstania pozaru.
Wykonawca zobowigzany jest do wywozu wszystkich materiatow rozbiorkowych, na wysypisko miejskie w
Lezycach ( o ile Inspektor Nadzoru nie postanowi inaczej ) i pokrycia kosztow utylizacji tych materiatow.
Kazdorazowo Wykonawca zobowigzany jest na zadanie Inspektora Nadzoru do udokumentowania powyzszego
faktu.

Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca zobowigzany bedzie do przestrzegania przepisow ochrony przeciwpozarowej.

Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, na
Terenie Budowy, baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, magazynach oraz w maszynach i pojazdach.
Materiaty tatwopalne beda skltadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed
dostgpem 0sdb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji
Rob6t lub przez personel Wykonawcy.

Materialy szkodliwe dla otoczenia

W zakresie gospodarki odpadami Wykonawca robdt zobowigzany jest do bezwzglednego przestrzegania
wymogow wynikajacych z ustawy z 27.04.2001r o odpadach D.Z.u. nr 62, poz.628.

Materiaty, ktore w sposob trwaly sa szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do uzycia.

Nie dopuszcza si¢ uzycia materialdw wywolujacych szkodliwe promieniowanie o stgzeniu wigkszym od
dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do Robo6t beda miaty $wiadectwa dopuszczenia, wydane przez uprawniong
jednostke, jednoznacznie okreslajace brak szkodliwego oddziatywania tych materialow na §rodowisko.

Materiaty, ktore sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie Robét, a po zakonczeniu Robét ich szkodliwo$é zanika
(np. materiaty pylaste) moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania.
Jezeli wymagaja tego odpowiednie przepisy Zamawiajacy powinien otrzymaé zgodg na uzycie tych materiatlow od
wilasciwych organéw administracji panstwowe;.

Jezeli Wykonawca uzyl materiatéw szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze Specyfikacjami a ich uzycie
spowodowalo jakiekolwiek zagrozenie Srodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy.

Ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie jak rurociagi,
kable itp. Wykonawca zapewni wiasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i
urzadzen w czasie trwania Robot.

Wykonawca zobowigzany jest umie$ci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowa dla wszelkiego rodzaju Robot,
ktore majg by¢ wykonane w zakresie przetozenia instalacji i urzadzen podziemnych na Terenie Budowy i
powiadomi¢ Inspektora Nadzoru oraz gestorOw uzbrojenia o zamiarze rozpoczecia Robot. O fakcie
przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Inspektora Nadzoru i gestoréw
urzadzen oraz bedzie z nimi wspotpracowal dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw.
Wykonawca bedzie odpowiadaé za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji i urzadzen
podziemnych na terenia Placu Budowy.

Ograniczenie obciazen osi pojazdow

Pojazdy i1 tadunki powodujace nadmierne obcigzenie osiowe nie beda dopuszczone na $wiezo ukonczony
fragment Robdt i Wykonawca begdzie odpowiedzialny za naprawe wszelkich Robot w ten sposob uszkodzonych,
zgodnie z poleceniami Inspektora Nadzoru.

Bezpieczenstwo i higiena pracy

Biezqgce utrzymanie obiektow inzynierskich na terenie Gdyni
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1.5.16.

1.5.17.

Roboty winny by¢ wykonywane zgodnie z warunkami wykonania i odbioru robét budowlano — montazowych z
zachowaniem warunkéw BHP, zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Budownictwa i Przemyshu Materiatow
budowlanych z dnia 28.03.1972r, Dz.U. Nr 13, poz 844 w sprawie ogolnych przepisow bezpieczenstwa i higieny
pracy.

W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywal pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie speliajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.
Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywal wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i
odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia osob zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia
bezpieczenstwa publicznego, szczegdlnie pojazdow i pieszych, znajdujacych si¢ w bezposrednim sasiedztwie
terenu Robot.

W trakcie wykonywania Robot obowiazujg zasady 1 przepisy odnos$nie prac wysokosciowych.

Prace sprzetem mechanicznym w poblizu czynnych, napowietrznych linii energetycznych nalezy wykonywac
zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Budownictwa i Przemystu Materialtow Budowlanych — Dz.U. Nr 13/72, poz.
93 z dnia 28.03.1972r.

Uznaje sig, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja odrgbnej
zaplacie i s3 uwzglednione w Kosztorysie Ofertowym.

Ochrona i utrzymanie Robot

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrong Robét i za wszelkie materialy i urzadzenia uzywane do Robdt od
daty ich rozpoczgcia do zakonczenia potwierdzonego przez Inspektora Nadzoru.

Ochrona powinna by¢ prowadzona w taki sposob, aby obiekt inzynierski lub jego elementy byly w zadowalajacym
Stanie przez caly czas, do momentu odbioru koncowego.

Stosowanie si¢ do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wladze centralne i miejscowe oraz inne
przepisy i wytyczne, ktore sa w jakikolwiek sposdb zwigzane z Robotami i bedzie w pelni odpowiedzialny za
przestrzeganie tych praw, przepisow i wytycznych podczas prowadzenia Robot.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w pelni odpowiedzialny za wypehienie wszelkich
wymagan prawnych odno$nie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w sposéb ciagly bedzie
informowac Inspektora Nadzoru o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen i inne odno$ne dokumenty.

2. MATERIALY

2.1. Zrédla uzyskania materialow

Przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwieck materiatéw przeznaczonych do Robdét Wykonawca
przedstawi szczegdtowe informacje dotyczace proponowanego zrodta wytwarzania, zamawiania lub wydobywania
tych materiatléw i odpowiednie $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz probki do zatwierdzenia przez Inspektora
Nadzoru.

Zatwierdzenie partii (czg$ci) materialow z danego zrodta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty z
danego zrédta uzyskajg zatwierdzenie.

2.2. Przechowywanie i skladowanie materialow

Wykonawca, zapewni aby tymczasowo sktadowane materialy, do czasu gdy bedg one potrzebne do Robot, byly
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swojg jakos$¢ i parametry i byly dostgpne do kontroli przez
Inspektora Nadzoru.

Miejsca czasowego skladowania bedg zlokalizowane w obrgbie Terenu Budowy w miejscach uzgodnionych z
Inspektorem Nadzoru lub poza Terenem Budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce.

2.3. Wariantowe stosowanie materialow

Biezgce utrzymanie obiektow inzynierskich na terenie Gdyni
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Jesli Dokumentacja Projektowa lub ST przewiduja mozliwo$¢ wariantowego zastosowania rodzaju materialu w
wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze Wybrany i
zaakceptowany rodzaj materialu nie moze by¢ pézniej zmieniany bez zgody Inspektora Nadzoru.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu
na jakos¢ wykonywanych Robot. Sprzet uzywany do Robot powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i powinien
odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w ST. W przypadku braku ustalen w ST sprzgt
powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie Robot, zgodnie z zasadami okreslonymi w
Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru w terminie przewidzianym w harmonogramie.
Sprzet bedacy wiasnoscia Wykonawcey lub wynajety do wykonania Robot ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i
gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony s$rodowiska i przepisami dotyczacymi jego
uzytkowania.

Na zadanie Inspektora Nadzoru, Wykonawca dostarczy kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Wykonawca zobowigzany jest zapewni¢ serwis sprzgtu znajdujacego si¢ na placu budowy.

Jezeli Dokumentacja Projektowa lub ST przewiduja mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych
Robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacj¢ przed
uzyciem sprzgtu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora Nadzoru, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego
zgody.

Jakikolwiek sprzgt, maszyny, urzadzenia i narzgdzia nie gwarantujgce poprawnosci Robot, zostang przez
Inspektora Nadzoru nie dopuszczone do Robot.

4. TRANSPORT

Wykonawca stosowaé si¢ bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie materialow i
sprzetu na i z terenu Robot. Uzyska on niezbedne zezwolenia na przew6z ponad gabarytowych tadunkéw i
kazdorazowo bedzie o takim przewozie powiadamiat Inspektora Nadzoru.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktore nie wptyng niekorzystnie na
jako$¢ wykonywanych Robot 1 wiasciwosci przewozonych materialow. Liczba $rodkéw transportu bedzie
zapewnia¢ prowadzenie Robot zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniami
Inspektora Nadzoru, w terminie przewidzianym w harmonogramie. Wykonawca bg¢dzie usuwac na biezaco, na
wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do
Terenu Budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania Robot

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za dokladne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich
elementow Robot zgodnie z wymiarami i rzgdnymi okre$lonymi w Dokumentacji Projektowej lub przekazanymi
przez Inspektora Nadzoru.

Nastepstwa jakiegokolwiek bledu spowodowanego przez Wykonawceg w wytyczeniu i wyznaczaniu Robdt zostang,
jesli wymagac tego bedzie Inspektor Nadzoru, poprawione przez Wykonawce na wlasny koszt.

Sprawdzenie wytyczenia Robdt lub wyznaczenia wysoko$ci przez Inspektora Nadzoru nie zwalnia Wykonawcy od
odpowiedzialnos$ci za ich doktadnosé.

Polecenia Inspektora Nadzoru bgdg wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich
otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania Robot. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

Biezqgce utrzymanie obiektow inzynierskich na terenie Gdyni



Poz. 0.0. Wymagania ogolne 12

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z zatwierdzong przez Inspektora Nadzoru
technologia. Za roboty przygotowawcze oraz tymczasowe, W szczegolnosci zabezpieczenie wykopow
fundamentdw, odpowiedzialny jest Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady kontroli jakosci Robot

Celem kontroli Robdt bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiaggna¢ zalozona jakos¢
Robot.

Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wiaczajac personel, laboratorium, sprzgt, zaopatrzenie i
wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania probek i badan materialow oraz Robot.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materialdw oraz Robot z czestotliwoscia zapewniajaca
stwierdzenie, ze Roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w Dokumentacji Projektowe;j i ST.
Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czgstotliwos$¢ sa okreslone w ST, normach i wytycznych. W
przypadku, gdy nie zostaly one tam okreslone, Inspektor Nadzoru ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby
zapewni¢ wykonanie Robdt zgodnie z ST.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materialdéw ponosi Wykonawca.

6.2. Pobieranie probek

Probki beda pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych na
zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem
wytypowane do badan.

Inspektor Nadzoru bedzie miat zapewniony udziat w pobieraniu probek.

Na zlecenie Inspektora Nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materialow, ktore
budza watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materialy nie zostang przez Wykonawce usunigte lub
ulepszone z wlasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia
usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania probek bgda dostarczone przez Wykonawce 1 zatwierdzone przez Inspektora Nadzoru.
Probki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inspektora Nadzoru beda odpowiednio
opisane i oznakowane, w sposob zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

6.3. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bgda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie
obejmuja jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury,
zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Przed przystagpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o rodzaju, miejscu i
terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pi§mie ich wyniki
do akceptacji Inspektora Nadzoru.

6.4. Badania prowadzone przez Inspektora Nadzoru

Inspektor Nadzoru moze pobiera¢ probki materiatow i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na koszt
Zamawiajacego. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sa niewiarygodne, to Inspektor Nadzoru
poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtornych lub dodatkowych badan,
albo oprze si¢ wylacznie na wlasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatéw i Robot z Dokumentacja
Projektowa 1 ST. W takim przypadku catkowite koszty powtornych lub dodatkowych badan i pobierania probek
poniesione zostang przez Wykonawceg.

6.5. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktore posiadaja:
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1.certyfikat, wykazujacy ze zapewniono zgodnos$¢ z kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich
Norm, aprobat technicznych oraz wlasciwych przepisow i dokumentow technicznych,
2.deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:
e Polska Normg lub
e aprobata techniczna, w przypadku wyrobow, dla ktorych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sa
objete certyfikacja okreslong w pkt. 1.
1 ktore spetniaja wymogi Specyfikacji Techniczne;.
W przypadku materiatéw, dla ktorych w/w dokumenty sa wymagane przez ST, kazda partia dostarczona do Robot
bedzie posiadac te dokumenty, okreslajace w sposob jednoznaczny jej cechy.
Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniaja tych wymagan beda odrzucone.

6.6. Dokumenty budowy

(1) Dziennik Budowy

Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie Dziennika Budowy spoczywa na Wykonawcy.
Zapisy w Dzienniku Budowy beda dokonywane na biezaco i bgda dotyczyé przebiegu Robodt, stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.
Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony data jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata zapisu,
z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy beda czytelne, dokonane trwala technika,
w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.
Do Dziennika Budowy nalezy wpisywa¢ w szczegolnosci:
- date¢ przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,
- datg przekazania przez Zamawiajacego Dokumentacji Projektowej,
- terminy rozpoczecia i zakonczenia poszezegdlnych elementéw Robot,
- przebieg Robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w Robotach,
- uwagi i polecenia Inspektora Nadzoru,
- daty zarzadzenia wstrzymania Robot, z podaniem powodu,
- zgloszenia i daty odbioréw Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czgsciowych i koncowych odbioréw
Robot,
- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
- stan pogody i temperatur¢ powietrza w okresie wykonywania Robodt podlegajacych ograniczeniom lub
wymaganiom szczegdlnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,
- zgodnos¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w Dokumentacji Projektowej,
- dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania
Robot,
- dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia Robdt,
- dane dotyczace jako$ci materiatow, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem, kto
je przeprowadzat,
- wyniki prob poszczegdlnych elementdéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,
- inne istotne informacje o przebiegu Robot.
Decyzje Inspektora Nadzoru wpisane do Dziennika Budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia
lub zajeciem stanowiska.
Wopis Projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inspektora Nadzoru do ustosunkowania si¢. Projektant nie jest
jednak strong w Umowie i1 nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy Robot.

(2) Ksiega i Karta Obmiarow
Ksigga Obmiaréw lub Karta Obmiaréw stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postgpu

kazdego z elementéw Robdt. Obmiary wykonanych Robdt przeprowadza si¢ w sposob ciagly w jednostkach
przyjetych w Przedmiarze i Kosztorysie Ofertowym i wpisuje do Ksiggi lub Karty Obmiarow.

(3) Dokumenty budowy
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Do dokumentéw budowy zalicza si¢:

a) deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodno$ci materialéw, orzeczenia o jakosci materiatow, recepty robocze i
kontrolne wyniki badan;

b) protokoty przekazania Placu Budowy,

c) protokoty odbioru Robét,

d) protokoty z narad i ustalen,

e) korespondencje na budowie.

(4) Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane przez Wykonawce w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Inspektora Nadzoru i przedstawiane do wgladu na
zyczenie Zamawiajacego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru Robot

Obmiar Roboét bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych Robot zgodnie ze zleceniem Inspektora Nadzoru,
Dokumentacja Projektowa i ST, w jednostkach ustalonych w Przedmiarze i Kosztorysie Ofertowym.

Obmiaru Robét dokonuje Wykonawca.

Wyniki obmiaru beda wpisane do Ksiegi lub Karty Obmiarow.

7.2. Zasady okreslania ilosci Robot i materialow

Dlugosci i odlegtosci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi beda obmierzone poziomo wzdhuz linii
osiowej.

Jesli Specyfikacje Techniczne wlasciwe dla danych Robot nie wymagaja tego inaczej, objgtosci beda wyliczone w
m? jako dugo$¢ pomnozona przez $redni przekro;.

Ilosci, ktore maja by¢ obmierzone wagowo, beda wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z wymaganiami
Specyfikacji Technicznych.

7.3. Urzadzenia i sprze¢t pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzgt pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru Robot beda zaakceptowane przez
Inspektora Nadzoru.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagaja
badan atestujacych to Wykonawca bgdzie posiada¢ wazne swiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie
trwania Robot.

7.4. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary begda przeprowadzone przed czesciowym lub koncowym odbiorem Robot, a takze w przypadku
wystepowania dtuzszej przerwy w Robotach.

Obmiar Robot zanikajacych przeprowadza si¢ w czasie ich wykonywania.

Obmiar Robot podlegajacych zakryciu przeprowadza si¢ przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposob zrozumialy i jednoznaczny.
Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci beda uzupetione odpowiednimi szkicami umieszczonymi
w Karcie lub Ksigdze Obmiaréw. W razie braku miejsca szkice moga by¢ dotaczone w formie oddzielnego
zalacznika do Ksiegi lub Karty Obmiarow.

8. ODBIOR ROBOT
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W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST, Roboty podlegaja nastgpujacym etapom odbioru:
a) odbiorowi Robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

b)  odbiorowi czgsciowemu,

c) odbiorowi koncowemu,

d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.1. Odbiér Roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych Robot,
ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbior Roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu Robot.

Gotowos¢ danej czesci Robot do odbioru zglasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i jednoczesnym
powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbior bedzie przeprowadzony niezwlocznie, nie pdézniej jednak niz w
ciggu 3 dni od daty zgloszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora Nadzoru.
Jakos¢ i ilos¢ Robdt ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie dokumentéw zawierajacych
komplet wynikoéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z Dokumentacja
Projektowa, ST i uprzednimi ustaleniami.

8.2. Odbior czesSciowy

Odbior czgsciowy polega na ocenie iloSci i jakosci wykonanych czesci Robot. Odbioru czg$ciowego Robot
dokonuje si¢ wg zasad jak przy odbiorze koncowym Robot.

8.3. Odbior koncowy Robot

Odbidr koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robot w odniesieniu do ich ilosci, jakoscei i
wartosci.

Catkowite zakonczenie Robdt oraz gotowo$¢ do odbioru koncowego bedzie stwierdzona przez Wykonawce
wpisem do Dziennika Budowy z bezzwlocznym powiadomieniem o tym fakcie Zamawiajacego.

Inspektor Nadzoru odbierajacy Roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentow,
wynikow badan i pomiardw, ocenie wizualnej oraz zgodno$ci wykonania Robdt z Dokumentacjg Projektowsa i ST.
W toku odbioru koncowego Robodt Inspektor Nadzoru zapozna si¢ z realizacja ustalen przyjetych w trakcie
odbioré6w Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania Robdt uzupetniajacych i
Robo6t poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych Robot poprawkowych lub Roboét uzupehiajacych, Inspektor
Nadzoru przerwie swoje czynnosci i ustala nowy termin odbioru koncowego.

W przypadku stwierdzenia przez Inspektora Nadzoru, ze jako$¢ wykonywanych Robdt w poszczegodlnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej Dokumentacja Projektowa i ST z uwzglednieniem tolerancji
i nie ma wigkszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, Inspektorowi Nadzoru
przystuguje prawo dokonania potracen, oceniajagc pomniejszong wartos¢ wykonywanych Robot w stosunku do
wymagan przyjetych w ST lub dokumentacji projektowe;.

8.3.1. Dokumenty do odbioru koncowego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego Robot jest protokét odbioru koncowego Robot
sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego ( zgodnie z zalacznikiem na str. 26 ).
Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujace dokumenty:

1. Dokumentacj¢ Projektowa podstawowa z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli zostala
sporzadzona w trakcie realizacji Robdt ( o ile roboty wykonywane byly w oparciu o dokumentacje projektowsa
).

2. Recepty i ustalenia technologiczne.

3.Dzienniki Budowy i Ksiggi Obmiardéw (oryginaty).

Biezqgce utrzymanie obiektow inzynierskich na terenie Gdyni
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4. Wyniki pomiaré6w kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodnie z ST.
5.Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materialow zgodnie z ST.
6.Rysunki (dokumentacje) na wykonanie robdt towarzyszacych (np. na przetozenie instalacji podziemnych itp.)
oraz protokoty odbioru i przekazania tych robot wlascicielom urzadzen.
1. oswiadczenie Kierownika Budowy:
a) o zgodnos$ci wykonania Robot z projektem budowlanym i ST oraz przepisami,
b) o doprowadzeniu do nalezytego stanu i porzadku terenu budowy, a takze - w razie korzystania - ulicy,
sasiedniej nieruchomosci, budynku lub lokalu,
¢) o wlasciwym zagospodarowaniu terendow przyleghych, jezeli eksploatacja wybudowanego obiektu jest
uzalezniona od ich odpowiedniego zagospodarowania,
Termin wykonania Robot poprawkowych i Robot uzupehiajacych wyznaczy Inspektor Nadzoru.

8.4. Odbior pogwarancyjny

Odbidr pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych Robot zwiazanych z usunieciem wad stwierdzonych przy
odbiorze koncowym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbiodr pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu na zasadach analogicznych jak
odbior koncowy Robot.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia Ogolne

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowa ustalong dla

danej pozycji Kosztorysu.

Cena jednostkowa pozycji Kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i badania

sktadajace si¢ na jej wykonanie, okre$lone dla tej Roboty w Specyfikacji Technicznej i w Dokumentacji

Projektowe;j.

Ceny jednostkowe Robot beda obejmowaé migdzy innymi:

- prace przygotowawcze i pomiarowe;

- prace zatadunkowe i transportowe;

- zabezpieczenie 1 oznakowanie Robot;

- uporzadkowanie terenu budowy;

- wywoz i utylizacj¢ odpadow na wysypisko komunalne;

- przeprowadzenie wymaganych w ST badan i pomiarow;

- robocizne¢ bezposrednig wraz z towarzyszacymi kosztami,

- warto$¢ zuzytych Materiatlow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkow i transportu na
Teren Budowy,

- koszt najmu Sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,

- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

- podatki obliczane zgodnie z obowigzujacymi przepisami

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

Do wyceny kosztéw transportu materiatdw na wysypisko przyjeto 15 km, t.j. usredniong odlegto$¢ z centrum

Gdyni na wysypisko komunalne w Lezycach. Koszty te bedg stale niezaleznie od miejsca wykonywania Robdt w

granicach administracyjnych miasta Gdyni.

9.2 Objazdy, Przejazdy i Organizacja Ruchu

Koszt wybudowania objazdow / przejazdow i organizacji ruchu obejmuje:

@ Opracowanie oraz uzgodnienie z Zamawiajagcym i odpowiednimi instytucjami Projektu Organizacji
Ruchu na czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii Projektu Inspektorowi Nadzoru i
wprowadzaniem dalszych zmian i uzgodnien wynikajacych z postepu Robot.

(b) Ustawienie tymczasowego oznakowania i o$wietlenia zgodnie z wymaganiami bezpieczenstwa ruchu.
(©) Optaty/ dzierzawy terenu.

(d) Przygotowanie terenu.

(e) Konstrukcja tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, kraweznikow, barier, oznakowan i drenazu.

Biezgce utrzymanie obiektow inzynierskich na terenie Gdyni
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)] Tymczasowa przebudowa urzadzen obcych.
Koszt Utrzymania objazdow/przejazdow i organizacji ruchu obejmuje:
(@) Oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usunigcie tymczasowych oznakowan pionowych, poziomych,
barier i $wiatet.
(b) Utrzymanie plynnosci ruchu publicznego.
Koszt Likwidacji objazdoéw/przejazdow i organizacji ruchu obejmuje:
@ Usunigcie wbudowanych materialow i oznakowania.
(b) Doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

1.Ustawa z dnia 7 lipca 1994r - Prawo budowlane (Dz. U. Nr 89 z 25.08.1994r., poz. 414) - z pozniejszymi
Zmianami.

2.Ustawa z dnia 21.03.1985r — Ustawa o drogach publicznych z pézniejszymi zmianami.

3.Rozporzadzenie MGPiB z 21.02.1995r. (Dz. U. Nr 25, poz. 133 z dnia 13 marca 1995r.).

4.Ustawa z dnia 17 maja 1989 roku - Prawo geodezyjne i kartograficzne (Dz. U. Nr 30, poz. 163 z pdzniejszymi
zmianami).

1.Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30.05.2000r — W sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie — Dz.U. Nr 63 z
dnia 03.08.2000r, poz 735.

2.Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 02.03.1999r — W sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie — Dz.U. Nr 43 z 1999r, poz 430.

3. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23.09.2003r w sprawie w sprawie szczegotowych warunkow
zarzadzania ruchem na drogach oraz wykonywania nadzoru nad tym zarzadzaniem (Dz. U. Nr 177, poz.
1729)

1.Ustawa z dnia 27.04.2001r — Prawo ochrony $rodowiska — Dz.U. Nr62 z 2001r, Nr 115, poz. 1229.
2.Ustawa z dnia 23.04.1964r — Kodeks cywilny — z pdzniejszymi zmianami.

Zatacznik NR 1
Gdynia, dnia

Zlecenie Nr

Zleceniodawca: Zarzad Drog i Zieleni w Gdyni

Zleceniobiorca: w ramach umowy Nr

Biezqgce utrzymanie obiektow inzynierskich na terenie Gdyni
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na wykonanie

Wstepna wartos$¢ realizacji przedmiotowego zlecenia wynosi

stownie:

Termin realizacji

Dodatkowe zlecenia

Zleceniobiorca zobowigzany jest do terminowego i zgodnego z umowa wykonania powierzonych
prac.
Nadzoér nad robotami z ramienia Zleceniodawcy sprawowac bedzie:

Odbidr koncowy robot nastapi po zakonczeniu przedmiotu zlecenia.

Niniejsze zlecenie stanowi podstawe do realizacji i rozliczenia prac objgtych zamdwieniem.

W zalaczeniu:

- protokol z przegladu stanu ulic i urzadzen zabezpieczajacych oraz wnioskow mieszkancow i shuzb
komunalnych

Zleceniobiorca: Zleceniodawca:

Biezgce utrzymanie obiektow inzynierskich na terenie Gdyni
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Zatacznik NR 2 Gdynia, dnia

PROTOKOL

Dnia dokonano ostatecznego odbioru robdt drogowych wykonanych przez:

dla: Zarzad Drog i Zieleni w Gdyni

w ramach umowy nr ... z dnia ... na podstawie

Lokalizacja i rodzaj robot

zlecenia

KOMISJA W SKLADZIE:
1.

2
3.
4

Ustalenia Komisji:

1. Dokonano odbioru nizej podanych roboét, ktore zostang w dniu dzisiejszym przekazane do uzytkowania

2. Roboty podlegajace odbiorowi zostaty rozpoczete dnia a zakonczone dnia

w

Stwierdzono zgodnos$¢ ilosci wykonanych roboét z tabelg obmiaru
Okres gwarancji na wykonane roboty wynosi ..... miesiecy od dnia odbioru
5. Dodatkowe ustalenia Komisji

Ea

Zatacznikiem do niniejszego protokétu jest potwierdzona tabela obmiaru.

Podpisy Komisji:

nr

Biezqgce utrzymanie obiektow inzynierskich na terenie Gdyni
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ROBOTY ZIEMNE

Poz. 1.0
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Poz. 1.1 ZASYPKA WYKOPOW GRUNTEM
STABILIZOWANYM CEMENTEM

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot

zwigzanych z zasypaniem wykopéw gruntem stabilizowanym cementem wraz z zaggszczeniem, ktore
zostang wykonane w ramach biezacego utrzymania obiektéw inzynierskich na terenie Gdyni.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i umowny przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Ogdlne wymagania dotyczace robodt

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jako§¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg
Projektows, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.4. Okreslenia podstawowe

14.1. Wskaznik zageszczenia gruntu - wielko$¢ charakteryzujaca stan zaggszczenia gruntu, okreslona wg wzoru
Pd

Is =
Pds
gdzie :
pa-  gestosé objetosciowa szkieletu zageszezonego gruntu w [Mg/m?],
pgs- maksymalna gestoS¢ objetosciowa szkieletu gruntowego przy wilgotnosci optymalnej, okreslona w
normalnej probie Proctora, zgodnie z PN-88/B-04481, stuzaca do oceny zaggszczenia gruntu w
robotach ziemnych w [Mg/m®]; badania wykona¢ zgodnie z norma PN-S-02205.

14.2. Wskaznik réznoziarnistosci - wielko$¢ charakteryzujaca zageszczalno$¢ gruntdw niespoistych, okreslona
wg wzoru :

gdzie :

dgo - $rednica oczek sita, przez ktore przechodzi 60% gruntu [mm]
dyp - $rednica oczek sita, przez ktore przechodzi 10% gruntu [mm].

2. MATERIALY

Materialami stosowanymi przy zasypywaniu wykopow wedhug zasad niniejszej ST sa :
- grunt stabilizowany cementem ( 100 kg cementu na 1m3 gruntu )

3. SPRZET

Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegdtowy dobdr sprzetu zapewniajgcy prawidtowe wykonanie robot
okreslonych w Dokumentacji Technicznej i Specyfikacji Technicznej oraz zgodnie z zatozong technologia.

Biezgce utrzymanie obiektow inzZynierskich na terenie Gdyni.
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Sprzet uzywany do zasypywania wykopOw i zageszczania musi by¢ zaakceptowany przez Inspektora
Nadzoru.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materialéw do zasypywania wykopdéw powinny odbywaé
si¢ tak, aby zachowac¢ ich dobry stan techniczny.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasypywanie wykopow

Zasypywanie wykopow powinno by¢ przeprowadzone bezposrednio po wykonaniu w nich projektowanych
elementow obiektu lub okreslonych robot. Przed rozpoczgciem zasypania wykopow ich dno powinno by¢
oczyszczone z torfow, gytii i namuow oraz ewentualnych innych zanieczyszczen obcych, a w przypadku
potrzeby odwodnione. Jezeli dno wykopu znajdowac si¢ bedzie pod woda, niezbgdne bedzie stwierdzenie
czystosci dna. Materiat zasypowy powinien by¢, niezamarzniety i bez jakichkolwiek zanieczyszczen (np.
torfu, darniny, korzeni, odpadkow budowlanych lub innych materiatéw). Material uzyty do zasypania
wykopow powinien by¢ zageszczony przynajmniej tak jak grunt wokot wykopu.

5.2. Zageszczanie materialu nasypowego

Kazda warstwa gruntu w nasypie powinna by¢ zageszczana mechanicznie. Grubo$¢ zageszczanych warstw

winna wynosic :

a) przy zaggszezaniu lekkimi walcami - max. 0,2 m

b) przy zageszczaniu walcami wibracyjnymi, wibratorami lub ubijakami mechanicznymi - max. 0,4 m

C) przy ubijaniu cigzkimi tarczami - od 0,5 m do 1,0 m w zaleznos$ci od ich masy i wysokosci spadania,

przy czym grubos¢ ubijanej warstwy nie powinna by¢ wigksza od $rednicy tarczy.

W okolicach urzadzen podziemnych lub warstw odwadniajacych oraz instalacji, a takze w strefie stozkow

nasypowych i klina gruntowego za przyczotkiem (pod plytami przejsciowymi) grunt powinien byc

zageszczany recznie. Wskaznik zageszczenia powinien by¢ I > 1,00.

Wilgotno$¢ gruntu zaggszezanego w danej warstwie winna by¢ zblizona do wilgotnosci optymalne;.

Przy zaggszczaniu, dla uzyskania rownomiernego wskaznika nalezy:

e rozécieta¢ grunt warstwami poziomymi o réwnej grubosci, sposobem rgcznym lub lekkim sprzgtem
mechanicznym

e warstwe nasypanego gruntu zageszcza¢ na calej szerokosci, przy jednakowej liczbie przej$¢ sprzetu
7ageszczajacego

e prowadzi¢ zageszczanie od krawedzi ku §rodkowi nasypu.

5.3. Zasypki obiektow inzynierskich

Wymagany jest wskaznik zageszczenia zasypki Is >1.0, z wyjatkiem skarp stozkow przy skrzydetkach oraz
skarp czotowych przyczotkow azurowych i wtopionych w nasyp, w ktérych wskaznik zageszczenia
powinien by¢ nie mniejszy niz 0.95. Zasypke gruntowa nalezy uktadaé réwnomiernie i zaggszczaé
warstwami o grubosci umozliwiajacej uzyskanie wymaganego wskaznika zageszczenia.

Obiekty obsypywane obustronnie: sztywne konstrukcje jak tuki, ramy, skrzynie oraz $ciany i podpory
azurowe wtopione w nasyp powinny by¢ obsypywane i zaggszczane rOwnomiernie z obu stron. Roznica
poziomow zasypki nie powinna w takim przypadku przekracza¢ 0.5 m, jezeli nie jest to uzasadnione
obliczeniami statycznymi. Specjalne zabezpieczenia nalezy przewidzie¢ podczas obsypywania wylotow
przepustow o kacie skrzyzowania z nasypem drogowym mniejszym od 60°.

5.4. Nasypy nad przepustami

Nasypy nad przepustami nalezy wykonywaé jednocze$nie z obu stron przepustu, z jednakowych
zageszczonych poziomych warstw gruntu. Przed zasypaniem przepustu wykonanego w starym nasypie
nalezy po obu stronach przepustu wycia¢ stopnie. Warstwe gruntu o grubosci 1 m bezposrednio nad
przepustem nalezy zaggszczaé lekkim sprzetem, dostosowanym do konstrukcji przepustu.

Biezqgce utrzymanie obiektow inzynierskich na terenie Gdyni.
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5.5 Zasypki wykopow na instalacja ( przewody, kable )

Zasypki wykopoéw do wysokosci 30 cm powyzej wierzchu przewodu lub jego obudowy, nalezy zasypywac
gruntem piaszczystym lub pospotka o ziarnach nie wigkszych niz 20 mm, uwzgledniajac szczegotowe
wymagania projektu instalacji. Do zasypki nie nalezy uzywac zuzla, gruntu kamienistego lub innych
materiatow, ktére moga uszkodzi¢ przewod.

Zasypke nalezy uktada¢ warstwami, rownomiernie po obu stronach przewodu. Nalezy uwazac, by nie
spowodowaé przemieszczenia przewodu. Zasypke do wysokosci 1 m ponad obudowa przewodu nalezy
zageszezaé tylko lekkim sprzetem, dopuszczonym w dokumentacji projektowe;.

5.8. Dopuszczalne odchylki

Dopuszczalne odchylki nie powinny by¢ wigksze niz :

e 0,02% - dla spadkow terenu

e 0,05% - dla spadkéw rowow odwadniajacych

e 2Cm - dla rzednych dna wykopu pod fundamenty

e 15cm - w wymiarach w planie wykopu o szeroko$ci dna > 1,5 m

e 5cm - w wymiarach w planie wykopu o szerokosci dna <1,5m.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wg S.T. Poz. 1.1.
7. OBMIAR ROBOT

Tlos¢ zasypki okresla si¢ w m® przestrzeni wypelnienia wykopu.

8. ODBIOR ROBOT

1. Jezeli wszystkie badania daly wyniki dodatnie, wykonane Roboty ziemne nalezy uzna¢ za zgodne z
wymaganiami PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Badania i wymagania.

Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami
norm. W takiej sytuacji Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ Roboty ziemne do zgodnosci z normg i
Dokumentacjg Projektowsg i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Przyjete ilosci m® zasypki beda platne wg jednostkowej ceny, ktora obejmuje:

- prace przygotowawcze i pomiarowe

- zabezpieczenie i oznakowanie terenu Robot

- zakup i transport materiatéw niezbednych do wykonania Robot

- uporzadkowanie miejsca wykonania Robot

- wywoz i utylizacja odpadow na wysypisko

- przeprowadzenie niezbgdnych badan laboratoryjnych i pomiar6w wymaganych w ST

- dostarczenie, przygotowanie i wbudowanie w stanie optymalnej wilgotno$ci zaakceptowanego przez
Inspektora Nadzoru materiatu z jego zaggszczeniem i uformowaniem przewidzianego ksztattu
zewngtrznego zasypki lub nasypu drogowego

- humusowanie i obsianie trawg zewnetrznego ksztaltu nasypu.

Cena jednostkowa nie obejmuje kosztow zwigzanych z organizacjg ruchu drogowego na czas prowadzenia

Robot.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
1. PN-B-02480: 1986. Grunty budowlane. Okreslenia, symbole, podziat i opis gruntow.
2. PN-S-02205: 1998. Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Badania i wymagania.
3. PN-B-02481: 1998. Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe i jednostki miar.
4. PN-B-04481: 1988. Grunty budowlane. Badania probek gruntu.

Biezgce utrzymanie obiektow inzZynierskich na terenie Gdyni.
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5. PN-EN 14679: 2005. Wykonawstwo specjalnych roboét geotechnicznych — Wglebne mieszanie
gruntu.

6. PN-EN 1997-1: 2005. Eurokod 7: Projektowanie geotechniczne — Cze$¢ 1: Zasady ogdlne.

7. PN-EN ISO 14688-1: 2006. Badania geotechniczne — Oznaczenie i klasyfikacja gruntow — Czg$¢
1: Oznaczenie i opis.

8. PN-EN ISO 14689-1: 2006. Badania geotechniczne — Oznaczenie i klasyfikacja skat — Czg$¢ 1:
Oznaczenie i opis.

9. PN-EN 197-1:2002  Cement-- Czg¢$¢ 1: Sklad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace

cementow powszechnego uzytku

10. PN-EN 196-1:2005 Metody badania cementu -- Oznaczanie wytrzymato$ci

11. PN-EN 196-3:2005  Metody badania cementu -- Oznaczanie czasu wigzania i stalosci
objetosci

12. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie

Biezqgce utrzymanie obiektow inzynierskich na terenie Gdyni.
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Poz. 2.1 ROBOTY ROZBIORKOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru Robot
rozbidrkowych elementdéw obiektow inzynierskich, ktére zostang wykonane w ramach biezacego utrzymania
obiektow inzynierskich na terenie Gdyni.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i umowny przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia Robot przy rozbidrkach. W szczegolnosci
dotycza :

- rozbidrka konstrukcji zelbetowych

- rozbidrka konstrukeji betonowych i ceglanych

- rozbiorki istniejacej izolacji

- rozbiodrki oktadzin kamiennych schodéw, posadzek i $cian

- rozbiorki oktadzin lastrykowych

- rozbiorki dyliny i pomostu drewnianego

- rozbiorki balustrady drewnianej

- demontazu konstrukcji stalowych

- usunigciu ziemi gruzu lub $mieci

- rozbiorka kraweznika kamiennego.

1.3. Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogoblne wymagania dotyczace robot podano w ST Poz. 0.0 "Wymagania ogdlne".

Wykonawca robot jest odpowiedziaty za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa,
ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

Zgodne z ST D-M 00.00.00. Materiaty wymagajace usuni¢cia z budowy oraz te, ktore zostang pozostawione do
ponownego wbudowania lub przekazane na wskazane miejsce dla Zamawiajacego zostang okreslone przez
Inspektora Nadzoru na etapie realizacji.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w ST Poz. 0.0 "Wymagania ogolne".

Do prac rozbiorkowych nalezy stosowac sprzgt posiadajacy atesty i instrukcje uzytkowania. Wykonawca,
na zadanie Inspektora Nadzoru, jest zobowigzany do probnego uzycia sprzg¢tu w celu sprawdzenia jego
przydatnosci. Sprawdzenie powinno odbywa¢ si¢ w obecnosci Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT

Nie dotyczy.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne warunki wykonania robdt podano w ST Poz. 0.0. "Wymagania ogdlne".
Prace rozbiorkowe elementdow obiektu inzynierskiego powinny by¢ prowadzone pod statym nadzorem.
Wykonawca powinien pamigta¢ aby cechowac miejsca i glgbokosci rozkuc.

Biezgce utrzymanie obiektow inzynierskich na terenie Gdyni.
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Roboty zwigzane z usuwaniem oktadzin kamiennych i izolacji powinny by¢ prowadzone bardzo ostroznie,
bez uzycia cigzkiego sprzetu rozbiorkowego.

Konstrukcje Zelbetowe, betonowe nalezy rozbiera¢ metodami mechanicznymi - mtotami pneumatycznymi,
pitami tarczowymi.

Nalezy pamigtac, ze nie wolno bez zgody Inspektora Nadzoru wycina¢ zadnych pretéw zbrojeniowych,
odkrytych w wyniku usunigcia betonu.

Rozbiorke kraweznikéw kamiennych nalezy prowadzi¢ recznie przy pomocy narzedzi brukarskich.
Okladziny kamienne powinny by¢ sukcesywnie zabierane z obiektu mostowego, oczyszczane z resztek
zaprawy i nawierzchni poprzez piaskowanie i nastgpnie ztozone w regularnych pryzmach przy obiekcie, az
do czasu ponownego wbudowania lub odwiezienia w miejsce wskazane przez Inspektora Nadzoru.
Demontazu elementéow stalowych (dylatacji, balustrad, kratek Sciekowych i.t.p. ) nalezy dokona¢ poprzez
ich odpalenie.

Gorng cze$¢ porgezy stalowej nalezy zdemontowaé poprzez przecigcie stupkéw 1 pochwytow pita
tarczowa. Diugo$¢ odcinkdéw na jakie nalezy podzieli¢ gorng zdemontowang cze$¢ porgczy nalezy ustali¢ z
Inspektorem Nadzoru.

Elementy stalowe barier nalezy ztozy¢ w jednym miejscu, a nastepnie odwiez¢é w miejsce wskazane przez
Inspektora Nadzoru.

Wszelkie materiaty rozbidorkowe nalezy w sposob uporzadkowany sktada¢ w regularnych pryzmach na
dojazdach do obiektu i w miar¢ mozliwosci regularnie wywozi¢ w miejsca wskazane przez Inspektora
Nadzoru.

Roboty rozbiorkowe wykonywaé w sposdéb uporzadkowany i zorganizowany. Przy ewentualnym
zniszczeniu elementéw nie podlegajacych rozbidrce, Wykonawca musi naprawi¢ zniszczenia na wilasny
koszt. Wszystkie roboty nalezy wykonywaé z zachowaniem zasad bezpieczenstwa, szczegoélnie gdy
prowadzone bgda z zachowaniem cigglosci ruchu publicznego po czesci obiektu oraz ruchu kolejowego
pod obiektem. Dla robot szczegdlnie niebezpiecznych w tym wzgledzie nalezy stosowaé specjalne
zabezpieczenia jak : parawany, ekrany, itp. (daszki ochronne trakcji, gzymsy, itd.). Wykonawca
zobowigzany jest do zabezpieczenia obiektu i terenu do niego przyleglego przed zanieczyszczeniem w
wyniku prowadzenia robot. Za szkody spowodowane w/w robotami odpowiedzialny bedzie Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST Poz.0.0. "Wymagania ogoélne".

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru robot w zaleznos$ci od rodzaju rozbieranego elementu konstrukcji obiektu jest:

*0 m3 rozebranego elementu zelbetowego, betonowego, ceglanego, drewna
*1 m?3 usunigtej ziemi, gruzu lub $mieci

*2 m2 usunigtej izolacji, oktadzin kamiennych i lastrykowych

*3 T zdemontowanej konstrukcji stalowej

*4 m? rozebranego kraweznika kamiennego

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robdt podano w ST Poz. 0.0. "Wymagania ogdlne".

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Platno$¢ za poszczegdlne roboty rozbidrkowe zgodnie z Dokumentacja Projektowa, obmiarem robdt i
oceng jako$ci wykonania robot.

Cena jednostkowa wykonania robdt obejmuje:

- prace przygotowawcze i pomiarowe

- zabezpieczenie i oznakowanie terenu Robot

- wrazie potrzeby wykonaniem ekranéw ochronnych

- zakup i transport materiatéw niezbednych do wykonania Robot

Biezgce utrzymanie obiektow inzZynierskich na terenie Gdyni.
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- uporzadkowanie miejsca wykonania Robot

- prace rozbiorkowe przy zastosowaniu sprzgtu uzgodnionego z Inspektorem Nadzoru

- sktadowanie na placu budowy, materiatow z rozbiorki przewidzianych do odzyskania

- przeprowadzenie niezbednych badan laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych w ST.

Cena jednostkowa nie obejmuje kosztow zwigzanych z organizacja ruchu drogowego na czas prowadzenia
Robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Za przestrzeganie aktualnie obowigzujacych panstwowych i lokalnych przepisow BHP i ochrony
srodowiska odpowiada Wykonawca.

Biezgce utrzymanie obiektow inzynierskich na terenie Gdyni.
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Poz. 2.2 ROBOTY TRANPORTOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru Robot
transportowych, ktore zostang wykonane w ramach biezacego utrzymania obiektow inzynierskich na terenie
Gdyni.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i umowny przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wywozu urobku ziemnego, materialéw rozbiérkowych i
odpadowych oraz nieczystosci.

1.4. Ogolne wymagania dotyczgce robot
Wykonawca Robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Wykonawca zobowigzany jest do wywozu urobku ziemnego, materialdw rozbiérkowych i odpadowych, z
terenu budowy, na wysypisko miejskie w Lezycach ( o ile Inspektor Nadzoru nie postanowi inaczej ) i pokrycia

kosztow utylizacji tych materialtdéw. Kazdorazowo Wykonawca zobowiazany jest na zadanie Inspektora
Nadzoru do udokumentowania powyzszego faktu.

2. MATERIALY

Nie dotyczy.

3. SPRZET

Ogoblne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST Poz. 0.0. ,,Wymagania og6lne”.
Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegétowy dobor sprzetu zapewniajacy prawidtowe wykonanie Robot
okreslonych w Dokumentacji Technicznej i Specyfikacji Technicznej oraz zgodnie z zatozong technologig.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w ST Poz. 0.0. ,,Wymagania og6lne”.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robdt podano w ST Poz. 0.0. ,,Wymagania og6lne”.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace kontroli i jakos$ci Robot podano w ST Poz.0.0. ,,Wymagania ogdlne”.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru robét jest 1 m®, 1 m?lub 1 t urobku ziemnego, materialéw rozbiérkowych i odpadowych
lub nieczystosci zgodnie z obmiarem robot rozbidrkowych

Biezgce utrzymanie obiektow inzynierskich na terenie Gdyni.
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Ilo$¢ wykonanych robdt okresla si¢ na podstawie Dokumentacji Projektowej i pomiaru w terenie.

8. ODBIOR ROBOT

Ogo6lne wymagania dotyczace odbioru Robot podano w ST Poz. 0.0. ,,Wymagania ogdlne”.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Platno$¢ za m®, m% t wywiezionego urobku ziemnego, materialow rozbiorkowych i odpadowych lub

nieczystosci zgodnie z obmiarem.

Cena jednostkowa wykonania robot obejmuje :

- prace przygotowawcze i pomiarowe

- zabezpieczenie i oznakowanie terenu Robot

- uporzadkowanie miejsca wykonania Robot

- zatadunek i roztadunek urobku ziemnego, materiatéw rozbiérkowych i odpadowych lub nieczystosci na
$rodki transportowe

- wywdz urobku ziemnego, materialow rozbiérkowych i odpadowych lub nieczystosci na wysypisko

- koszty utylizacji

Cena jednostkowa nie obejmuje kosztow zwigzanych z organizacja ruchu drogowego na czas prowadzenia

Robot.

Do wyceny kosztow transportu materialdow na wysypisko przyjeto 15 km, t.j. usredniong odleglto$é z centrum

Gdyni na wysypisko komunalne w Lezycach. Koszty te bedg state i niezaleznie od miejsca wykonywania

Roboét w granicach administracyjnych miasta Gdyni oraz od rodzaju materialu podlegajacemu wywozowi.

Na polecenie Inspektora Nadzoru, materialy przewidziane do ponownego wbudowania nalezy

przetransportowa¢ w miejsce wskazane przez Inspektora Nadzoru.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Zgodnie z ST Poz. 0.0. ,,Wymagania ogolne”.
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Poz. 3.1 BETON KONSTRUKCYJNY

1. WSTEP

Niniejsze Specyfikacje Techniczne dotyczace betonu, jego skladnikéw: cementu, kruszywa, wody oraz
domieszek i dodatkow sa zgodne z normg PN-EN 206-1:2003 oraz PN-EN 206-1:2003 ,,Beton — Czeg$¢ 1:
Wymagania, wilasciwosci, produkcja i zgodno$¢” ze zmianami (PN-EN 206-1:2003/A1:2005, PN-EN 206-
1:2003/A2:2006(U), PN-EN2061:2003/Ap 1:2004) i ich nie zastepuja lecz jedynie uscislajg ich postanowienia.

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej (SST)

Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru wszystkich elementéw betonowych,
ktore zostang wykonane w ramach biezacego utrzymania obiektow inzynierskich na terenie Gdyni.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji maja zastosowanie przy wykonywaniu betonéw oraz elementow
betonowych okreslonych w pkt. 1.1.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Beton konstrukcyjny — beton w monolitycznych elementach obiektu mostowego o wytrzymatosci nie
mniejszej niz wytrzymato$¢ betonu klasy B 25.

1.4.2. Beton zwykly - beton o ggstosci powyzej 1,8 kg/dm3 wykonany z cementu, wody, kruszywa
mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek
chemicznych.

1.4.3. Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich sktadnikow przed zwigzaniem betonu.

1.4.4. Klasa betonu - symbol literowo-liczbowy (np. B30) klasyfikujacy beton pod wzgledem jego
wytrzymatosci na Sciskanie; liczba po literze B oznacza wytrzymato$¢ gwarantowang RbG (np. beton klasy
B30 przy RbG =30 MPa).

1.4.5. Nasigkliwo$¢ betonu - stosunek masy wody, ktorg zdolny jest wchtonaé beton do jego masy w stanie
suchym.

1.4.6. Stopien mrozoodpornosci - symbol literowo-liczbowy (np. F50) klasyfikujacy beton pod wzgledem jego
odpornosci na dziatanie mrozu; liczba po literze F oznacza wymagang liczbe cykli zamrazania i odmrazania
probek betonowych.

1.4.7. Stopien wodoszczelnosci — symbol literowo-liczbowy (np. W4) klasyfikujacy beton pod wzgledem
przepuszczalnosci wody; liczba po literze W oznacza dziesigciokrotna zwigkszona warto$¢ cisnienia wody w
MPa, dziatajacego na probki betonowe.

1.4.8. Partia betonu — ilo$¢ betonu o tych samych wymaganiach, podlegajaca oddzielnej ocenie,
wyprodukowana w okresie umownym — nie dtuzszym niz 1 miesigc — z takich samych sktadnikow, w ten sam
sposob 1 w tych samych warunkach.

Biezgce utrzymanie obiektow inzynierskich na terenie Gdyni.
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1.4.9. Pozostate okreSlenia podstawowe s3 zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [1], pkt 1.5.

Dla betonu konstrukcyjnego stosowanego w drogowych obiektach inzynierskich powinny by¢ spetnione
wymagania podane w Rozporzadzeniu Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w
sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich
usytuowanie”, zwanym dalej Rozporzadzeniem [25].

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa,
SST, normami i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogo6lne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i skladowania, podano w SST D-M-00.00.00
»Wymagania og6élne”.

2.2. Wytrzymalos¢ betonu

a)

b)

c)

Beton powinien mie¢ wytrzymato$¢ okreslong klasa zgodng z dokumentacja projektowa, a takze:

w fundamentach i podporach obiektdow mostowych, tunelach i konstrukcjach oporowych, ktérych
najmniejszy wymiar jest wickszy od 60 cm, znajdujacych si¢ w nieagresywnym srodowisku, z wyjatkiem
podpdr mostdw narazonych na niszczace dziatanie wody i kry — nie mniejsza niz B25,

w elementach i konstrukcjach wymienionych w pkt a):

znajdujacych sie w agresywnym $rodowisku lub narazonych na niszczace dziatanie wody i kry,

ktorych najmniejszy wymiar jest nie wigkszy niz 60 cm, nie mniejsza niz B30,

w konstrukcjach no$nych przgset i w elementach ich wyposazenia, w przepustach — nie mniejsza niz B30,
w konstrukcjach sprezonych — nie mniejsza niz B35.

Klasy betonu wystepujace na rysunkach podano wg normy PN-EN 1994-2:2010. Ich odpowiedniki wg normy
PN-EN 206-1:2003 zawiera ponizsza tabela.

Klasa betonu Klasa wytrzymato$ci
wg PN-EN 1994-2:2010 wg PN-EN 206-1:2003
B10 C8/10
B20 C16/20
B25 C20/25
B30 C25/30
B37 C30/37
B45 C35/45
B50 C40/50

2.3. Skladniki mieszanki betonowej

2.3.1. Cement

Do wykonania betonu konstrukcyjnego powinien by¢ stosowany cement portlandzki CEM I niskoalkaliczny:
do betonu klasy B25 — klasy 32,5 N,

do betonu klasy B30, B35 i B40 — klasy 42,5 N,

do betonu klasy B45 i wigkszej — klasy 52,5 N, spelniajacy wymagania normy PN-EN 197-1:2002 [2].
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu czystego (bez dodatkow).
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Stosowane cementy powinny charakteryzowac¢ si¢ nastepujacym sktadem:

zawarto$¢ okre$lona utamkiem masowym krzemianu tréjwapniowego (alitu) C3S — nie wicksza niz 60%,
zawarto$¢ okreslona utamkiem masowym C4AF + 2 x C3A - nie wigksza niz 20%,

zawarto$¢ okreslona utamkiem masowym glinianu trjwapniowego C3A — nie wigksza niz 7%,
zawartos¢ alkaliow nie powinna przekraczaé 0,6%, w przypadku kruszywa niereaktywnego 0,9%.

Przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej nalezy przeprowadzi¢ kontrole obejmujaca:
oznaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-3:2005 [4],
oznaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-3:2005 [4].

Wyniki badan powinny by¢ zgodne z wymaganiami dla cementu okre$lonej klasy podanymi w normie PN-EN
197-1:2002 [2].

Dla zadnej z klas cementéw nie dopuszcza si¢ wystepowania grudek nie dajacych si¢ rozgnies¢ w palcach.
Cement nalezy przechowywaé w sposob zgodny z postanowieniami PN-EN 197-1:2002 [2] oraz BN-88/6731-
08 [5].

Do kazdej partii dostarczonego cementu musi by¢ dotaczone $§wiadectwo jakosci (atest) wraz z wynikami
badan z uwzglgdnieniem wymagan Rozporzadzenia [25] oraz ST. Kazda partia cementu przed jej uzyciem do
betonu musi uzyskac akceptacje¢ Inzyniera.

2.3.2. Kruszywo

Kruszywo do wykonania betonu konstrukcyjnego powinno by¢ marki nie mniejszej niz symbol liczbowy klasy
betonu i odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 12620+A1:2010 [6] dla kruszyw mineralnych. Ponadto
kruszywo powinno spelnia¢ wymagania okreslone w punktach 2.3.2.112.3.2.2.

2.3.2.1. Kruszywo grube

1)

a)
b)

c)
d)

€)

f)
9)

h)
i)
)
k)
)

Jako kruszywo grube powinny by¢ stosowane:
do betonow klas B30 i wyzszych - grysy granitowe, bazaltowe lub z innych skat zbadanych przez uprawniong
jednostke badawcza, o maksymalnym wymiarze ziarna nie wigkszym niz 16 mm, spelniajgce nastgpujace
wymagania:
zawarto$¢ okreslona utamkiem masowym pyléw mineralnych nie powinna by¢ wigksza niz 1%,
wskaznik okreslony utamkiem masowym rozkruszenia dla grysow granitowych nie powinien by¢ wigkszy
niz 16%, dla grysow bazaltowych i innych nie powinien by¢ wickszy niz 8%,
nasigkliwo$¢ dla kruszywa marki 30 i marki 50 odmiany II nie powinna by¢ wigksza niz 1,2%,
mrozoodporno$¢ dla kruszywa marki 30 wg metody bezposredniej nie powinna by¢ wigcksza niz
2%, a wg zmodyfikowanej metody bezposredniej, wg PN-B-11112:1996 [8] nie wigksza niz 10%,
zawarto$¢ podziarna, okre$lona utamkiem masowym, nie powinna by¢ wicksza niz 5%, a nadziarna nie
wigksza niz 10%,
zawartos¢ ziaren nieforemnych nie powinna by¢ wyzsza niz 20%,
reaktywno$¢ alkaliczna z cementem okreslona wg PN-B-06714-34:1991 [7] nie wywolujaca zwigkszenia
wymiaréw liniowych ponad 0,1%,
zawarto$¢ zwigzkow siarki nie powinna by¢ wyzsza niz 0,1%,
zawarto$¢ zanieczyszczen obcych nie powinna by¢ wyzsza niz 0,25%,
zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych nie powodujgca barwy ciemniejszej od
Wzorcowej,
w kruszywie nie dopuszcza si¢ grudek gliny,
dla betonoéw klasy B35 i klas wyzszych uziarnienie kruszywa powinno by¢ ustalone doswiadczalnie. Do
betonu klasy B30 powinno si¢ stosowa¢ kruszywo o tagcznym uziarnieniu mieszczacym si¢ w granicach
podanych na rysunku 1.

Biezgce utrzymanie obiektow inzynierskich na terenie Gdyni.
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Rysunek 1. Graniczne krzywe uziarnienia kruszywa 0 +16 mm (dla betonu klasy B30)
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do betonu klasy B25 — zwir o maksymalnym wymiarze ziarna nie wigkszym niz 31,5 mm, spetniajacy
nastgpujace wymagania:

w zakresie cech fizycznych i chemicznych okre§lone w normie PN-EN 12620+A1:2010 [6] dla kruszywa
marki 30,

mrozoodpornos¢ wg zmodyfikowanej metody bezposredniej nie powinna by¢ wicksza niz 10%,

zawarto$¢ podziarna, okreslona ulamkiem masowym, nie powinna by¢ wigksza niz 5%, a nadziarna nie
wigksza niz 10%,

nie dopuszcza si¢ grudek gliny,

do betonu klasy B25 nalezy stosowa¢ kruszywo o tacznym uziarnieniu mieszczacym si¢ w granicach
podanych na rysunku 2.

Rysunek 2. Graniczne krzywe uziarnienia kruszywa 0+-31,6 mm (dla betonu klasy B25)
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2.3.2.2. Kruszywo drobne

Jako kruszywo drobne powinny by¢ stosowane piaski o uziarnieniu nie wigkszym niz 2 mm pochodzenia
rzecznego lub kompozycja piasku rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego, spetniajace wymagania:

1) w zakresie zawarto$ci okreslonych utamkiem masowym poszczegoélnych frakcji w stosie okruchowym:

a)
b)
c)

ziarna nie wigksze niz 0,25 mm — (14+19)%,
ziarna nie wigksze niz 0,5 mm — (33+48)%,
ziarna nie wigksze niz 1 mm — (57+76)%,

2) w zakresie cech fizycznych i chemicznych:

a)
b)
c)
d)
e)

zawarto$¢ okreslona utamkiem masowym pylow mineralnych nie powinna by¢ wigksza niz 1,5%,
zawarto$¢ okreslona utamkiem masowym zwigzkow siarki — nie wigksza niz 0,2%,

zawarto$¢ okreslona utamkiem masowym zanieczyszczen obcych — nie wicksza niz 0,25%,

zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych nie powodujaca barwy ciemniejszej od wzorcowej,

reaktywno$¢ alkaliczna z cementem okreslona wg PN-B-06714-34:1991 [7], nie wywotujaca zwigkszenia
wymiaréw liniowych ponad 0,1%,

f)nie dopuszcza si¢ grudek gliny.

2.3.2.3. Akceptowanie poszczegdlnych partii kruszywa

Przed uzyciem poszczegodlnych partii kruszywa do betonu konieczna jest akceptacja Inzyniera, ktora powinna
by¢ wydana na podstawie:

a) $wiadectwa jako$ci kruszywa wystawionego przez dostawce (deklaracji lub certyfikatu zgodnosci z PN-EN
12620+A1:2010 [6]) i zawierajacego wyniki pelnych badan zgodnie z PN-EN 12620+A1:2010 [6] oraz
okresowo wynik badania specjalnego dotyczacego reaktywnosci alkalicznej,

b) przeprowadzonych na budowie badan kruszywa obejmujgcych:

oznaczenie sktadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000 [9],

oznaczenie ksztattu ziarn wg PN-EN 933-4:2008 [10] (dotyczy kruszywa grubego),

oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714.12 [11],

oznaczenie zawartosci grudek gliny (oznaczaé jak zawarto$¢ zanieczyszczen obcych),

oznaczenie zawartosci pylow mineralnych wg PN-B-06714-34:1991.13 [12],

nalezy prowadzi¢ biezaca kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-EN 1097-6:2002 [13] dla korygowania
recepty roboczej betonu.

2.3.3. Woda zarobowa do betonu

2.34.

1
2)
3)
4)
5)
6)
7)
8)
9)

Wodg zarobowa do betonu zaleca si¢ czerpa¢ z wodociggdw miejskich. Stosowanie wody wodociggowej nie
wymaga badan. Woda zarobowa dla betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 1008:2004

Domieszki i dodatki do betonu
Dopuszcza sig zastosowanie domieszek i dodatkéw do betonu, a w szczegdlnoscei:
domieszek uplastyczniajgcych,
domieszek uptynniajacych,
domieszek zwigkszajacych wiazliwos¢ wody,
domieszek napowietrzajacych,
domieszek przyspieszajacych wiazanie,
domieszek przyspieszajacych poczatkowy przyrost wytrzymatoscei,
domieszek opdzniajacych wiazanie,
domieszek i dodatkdw uszlachetniajacych,

domieszek i dodatkéw mineralnych,

10) domieszek barwigcych w betonach stosowanych do wykonczenia powierzchni schodéw i pochylni,

11) domieszek mrozoochronnych.

Biezgce utrzymanie obiektow inzynierskich na terenie Gdyni.
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Do produkcji mieszanek betonowych wymaga si¢ stosowania domieszek tylko w uzasadnionych przypadkach i
pod warunkiem przeprowadzenia kontroli skutkow ubocznych, takich jak: zmniejszenie wytrzymatoscei,
zwickszenie nasigkliwosci 1 skurczu po stwardnieniu betonu. Nalezy tez oceni¢ wplywy domieszek na
zmniejszenie trwatosci betonu.

Domieszki do betonu powinny spetniaé wymagania PN-EN 934-2:2009 [24] oraz wymagania podane w
Zaleceniach dotyczacych stosowania domieszek i dodatkéw do betonéw i zapraw w budownictwie
komunikacyjnym” [26].

Dla zastosowanej domieszki Wykonawca powinien przedstawi¢ aprobate techniczng wydang przez IBDiM oraz
atest producenta.

2.4. Sklad mieszanki betonowe;j

2.4.1. Ustalanie sktadu mieszanki betonowe;j

1)

2)
3)

4)

5)

6)

Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z norma PN-EN 206-1:2003 [15] tak, aby przy
najmniejszej ilosci wody zapewni¢ szczelne utozenie mieszanki w wyniku zageszczania przez wibrowanie.
Sklad mieszanki betonowej ustala laboratorium Wykonawcy lub wytworni betondw i wymaga on
zatwierdzenia przez Inzyniera.

Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony  zgodnie z ,,Rozporzadzeniem” [25] i nastgpujacymi
zasadami:

sktad mieszanki betonowej powinien przy najmniejszej iloci wody zapewnié szczelne utozenie mieszanki
w wyniku zaggszczania przez wibrowanie,

warto$¢ stosunku ¢/w nie moze by¢ mniejsza od 2 (warto$¢ stosunku w/c nie wigksza niz 0,5),

konsystencja mieszanki nie moze by¢ rzadsza od plastycznej od 7s do 13 s (K-3 wg PN-EN 206-1:2003
[15]), sprawdzona aparatem Ve-Be lub od 2 cm do 5 cm wg metody stozka opadowego. Dopuszcza si¢
badanie stozkiem opadowym wylacznie w warunkach budowy. Réznice miedzy zatozona konsystencja
mieszanki, a kontrolowang nie moga przekroczy¢ = 20% wartosci wskaznika Ve-Be i £ 10 mm przy
pomiarze stozkiem opadowym.

stosunek poszczegolnych frakcji kruszywa grubego ustalany doswiadczalnie powinien odpowiadac
najmniejszej jamistosci. Zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej badana metoda ciSnieniowa wg PN-
EN 206-1:2003 [15] nie powinna przekraczaé:

— wartosci 2 % w przypadku niestosowania domieszek napowietrzajacych,

— przedziatdéw wartosci podanych w tablicy 1 w przypadku stosowania domieszek napowietrzajacych.

Tablica 1. Zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej z domieszkami napowietrzajacymi

Zawarto$¢ powietrza, w %,
Lp. Rodzaj betonu przy uziarnieniu kruszywa
0+ 31,5 mm 0+ 16 mm
1 Beton narazony na czynniki 3+5 35+55
atmosferyczne
2 Beton narazony na staty dostep wody, 46 4565
pI’ZGd zamarznigciem

zawarto$¢ piasku w stosie okruchowym powinna by¢ jak najmniejsza i jednoczesnie zapewnia¢ niezbgdna
urabialno$¢ przy zageszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinna by¢ wieksza niz 42 % - przy kruszywie
grubym do 16 mm i 37 % przy kruszywie grubym do 31,5 mm,

optymalng zawarto$¢ piasku w mieszance betonowej ustala si¢ nastepujgco:

— z ustalonym optymalnym sktadem kruszywa grubego wykonuje sie kilka (3+5) mieszanek betonowych
o ustalonym teoretycznie stosunku c/w i o wymaganej konsystencji zawierajacych rdézna, ale nie
wigkszg od dopuszczalnej ilo$¢ piasku,

— za optymalng ilo$¢ piasku przyjmuje si¢ taka, przy ktorej mieszanka betonowa zageszczona przez
wibrowanie charakteryzuje si¢ najwicksza masg objetosciows,

Biezgce utrzymanie obiektow inzynierskich na terenie Gdyni.
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7) maksymalne ilo$ci cementu w zaleznosci od klasy betonu sg nastepujace:
— 400 kg/m3 dla betonu klasy B25 i B30,
— 450 kg/m3 dla betonu klas B35 i wyzszych.
Dopuszcza si¢ przekraczanie tych ilosci o 10 % w uzasadnionych przypadkach za zgoda Inzyniera,

8) przy projektowaniu sktadu mieszanki betonowej zageszczanej przez wibrowanie i dojrzewajacej w
warunkach naturalnych ($rednia temperatura dobowa nie nizsza niz 100C), S$rednia wymagang
wytrzymato$¢ na Sciskanie nalezy okresli¢ jako rowna 1,3RbG.

2.4.2. Wymagane wtasciwo$ci betonu

Beton do konstrukeji mostowych musi spelnia¢ wymagania zestawione w tablicy 2.

Tablica 2. Wymagane wlasciwos$ci betonu

Lp. Cecha Wymaganie Metoda badan wg
Nasigkliwosé¢ Do 5 % (*) PN-B-06250:1988 **
Wodoszczelnosé Wigksza od 0,8 MPa (W8) PN-B-06250:1988 **

Mrozoodpornosé Ubytek masy nie wickszy od 5%. PN-B-06250:1988 **
Spadek wytrzymalo$ci nie wigkszy
od 20 % po 150 cyklach zamrazania
i odmrazania (F150)

* - Dla elementow majacych bezposredni kontakt z woda i z chemicznymi $rodkami odladzajacymi oraz dla
betonowych prefabrykowanych elementéw typu korytka $ciekowe, krawezniki, betonowe plyty brukowe
stanowigce stanowigce $cieki przykraweznikowe, przepusty drogowe nalezy zachowac nasigkliwos¢ 4%

** - Metoda badania oraz kryteria zgodnoS$ci podlegaja uzgodnieniu miedzy specyfikujacym i producentem.

W przypadku zastosowania dodatkéw i domieszek badanie odpornosci na dziatanie mrozu powinno byé
wykonane wg PN-B-06250:1988 z zastosowaniem wody oraz 2% roztworu solnego (NaCl), na oddzielnych
probkach.

3. SPRZET

3.1.0golne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogoblne wymagania dotyczace sprzgtu podano w SST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”.

Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegdtowy dobor sprzetu zapewniajacy prawidtowe wykonanie robot
okreslonych w Dokumentacji Technicznej 1 specyfikacji technicznej oraz zgodnie z zalozong technologia.
Sprzet do wykonania robdt musi uzyska¢ akceptacje Inzyniera.

3.2. Sprzet do wykonania robot
3.2.1. Dozowanie sktadnikow

Dozatory musza mie¢ aktualne swiadectwo legalizacji. Sktadniki muszg by¢ dozowane wagowo.
3.2.2. Mieszanie sktadnikow

Mieszanie sktadnikow musi odbywac¢ si¢ wylacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania si¢
stosowania mieszarek wolnospadowych).

3.2.3. Transport mieszanki betonowej

Do transportu mieszanek betonowych nalezy stosowaé mieszalniki samochodowe (tzw. ,,gruszki”). Zabrania
si¢ stosowanie mieszarek wolnospadowych. Ilos¢ ,.gruszek” nalezy dobraé tak, aby zapewni¢ wymagana
szybko$¢ betonowania z uwzglednieniem odleglo$ci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej
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rezerwy W przypadku awarii samochodu. Niedozwolone jest stosowanie samochodéw skrzyniowych ani
wywrotek.

3.2.4. Podawanie mieszanki

Do podawania mieszanek nalezy stosowac pojemniki o konstrukcji umozliwiajacej tatwe ich opréznianie lub
pompy przystosowane do podawania mieszanek plastycznych.

3.2.5. Zaggszczanie

Do zageszczania mieszanki betonowej stosowaé wibratory wglebne o czestotliwo$ci min. 6000 drgan/min z
bulawami o $rednicy nie wigkszej od 0,65 odleglosci miedzy prgtami zbrojenia krzyzujacymi sie w
plaszczyznie poziome;.

Belki i faty wibracyjne stosowane do wyréwnywania powierzchni betonu plyt pomostow powinny
charakteryzowac si¢ jednakowymi drganiami na calej dtugosci.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

4.2. Transport i przechowywanie cementu

Transport i przechowywanie cementu powinny by¢ zgodne z BN-88/6731-08 [5].
Cement wysytany w opakowaniu powinien by¢ pakowany w worki papierowe WK co najmniej trzywarstwowe
wg PN-EN 27965-1:1994 [16]. Masa worka z cementem powinna wynosi¢ 50 +2 kg. Kolory rozpoznawcze
workow oraz napisy na workach powinny by¢ zgodne z PN-EN 197-1:2002 [2].
Cement workowany powinien by¢ skladowany sktadach otwartych (w wydzielonych miejscach zadaszonych
na otwartym terenie, zabezpieczonych z bokéw przed opadami) lub w magazynach zamknigtych (budynkach
lub pomieszczeniach o szczelnym dachu i $cianach). Podloza sktadow otwartych powinny by¢ twarde i suche,
odpowiednio pochylone, zabezpieczajace cement przed $cickami wody deszczowej i zanieczyszczen. Podlogi
magazynow zamknictych powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajace cement przed zawilgoceniem i
zanieczyszczeniem.
Do transportu cementu luzem nalezy stosowaé cementowagony i cementosamochody wyposazone we WSypy
umozliwiajagce grawitacyjne napehnianie zbiornikéw i urzadzenie do tadowania i wyladowania cementu.
Cement wysylany luzem powinien mie¢ identyfikator zawierajacy dane zgodnie z PN-EN 197-1:2002 [2].
Cement luzem powinien by¢ przechowywany w specjalnych magazynach (zbiornikach stalowych, zelbetowych
lub betonowych przystosowanych do pneumatycznego zatadowywania i wyladowywania cementu luzem,
zaopatrzonych w urzadzenia do przeprowadzenia kontroli objetosci cementu znajdujacego si¢ w zbiorniku lub
otwory do przeprowadzenia kontroli cementu, wtazy do czyszczenia oraz klamry na wewnetrznych $cianach).
Do kazdej partii dostarczanego cementu powinien by¢ dotaczony dokument dostawy zawierajacy dane oraz
sygnatur¢ odbiorcza kontroli jakosci wg PN-B-197-1:2002 [2]. Kazda partia cementu, dla ktorej wydano
oddzielne $wiadectwo jakosci powinna by¢ przechowywana osobno w sposdb umozliwiajacy jej latwe
rozréznienie.
Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezy od miejsca przechowywania. Cement nie moze byc
uzyty do betonu po okresie:

— 10 dni, w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,

— po uplywie trwaloséci podanego przez Wytwornig, w przypadku przechowywania w sktadach zamknigtych.

4.3. Transport i magazynowanie kruszywa

Kruszywo nalezy transportowac i przechowywaé w warunkach zabezpieczajacych je przed rozfrakcjowaniem,
zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z kruszywem innych klas petrograficznych, asortymentoéw, marek i
gatunkow. Kruszywo powinno by¢ sktadowane na dobrze zaggszczonym i odwodnionym podiozu.

4.4. Ogolne zasady transportu masy betonowej

Biezgce utrzymanie obiektow inzynierskich na terenie Gdyni.
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Mase betonowa nalezy transportowaé $rodkami nie powodujacymi segregacji ani zmian w sktadzie masy w
stosunku do stanu poczatkowego. Mas¢ betonowa mozna transportowa¢ mieszalnikami samochodowymi
(,,gruszkami”). Ilo§¢ ,,gruszek” nalezy dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagang szybko$¢ betonowania z
uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii
samochodu. Niedozwolone jest stosowanie samochodow skrzyniowych ani wywrotek.
Czas trwania transportu i jego organizacja powinny zapewnia¢ dostarczenie do miejsca ukladania masy
betonowej o takiej konsystenciji, jaka zostata ustalona dla danego sposobu zageszczania i rodzaju konstrukcji.
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

— 90 minut przy temperaturze otoczenia nie wyzszej niz + 15°C,

— 70 minut przy temperaturze otoczenia + 20°C,

— 30 minut przy temperaturze otoczenia nie nizszej niz + 30°C.
Mieszanke powinno si¢ dostarcza¢ do miejsca utozenia w pojemnikach o konstrukcji umozliwiajacej tatwe ich
oprdznianie.

Do dostarczania mieszanki na odleglos¢ nie wigksza niz 10 m dopuszcza si¢ stosowanie przenosnikow
tasmowych jednosekcyjnych przy zachowaniu nast¢pujacych warunkow:

a) masa betonowa powinna by¢ co najmniej konsystencji plastyczne;j,

b) szybko$¢ posuwu tasmy nie powinna by¢ wigksza niz 1 m/s,

c) kat pochylenia przeno$nika nie powinien by¢ wigkszy niz 18° przy transporcie do goéry
i 12° przy transporcie w dot,

d) przenos$nik powinien by¢ wyposazony w urzadzenie do rownomiernego wysypywania masy oraz do
zgarniania zaprawy i zaczynu z taSmy przy jej ruchu powrotnym przy czym zgarni¢ty materiat powinien
by¢ stopniowo wprowadzony do dostarczanej masy betonowe;.

Przy betonowaniu shupéw, korpusow podpdr oraz wysokich $cian przyczotkow do transportu betonu powinno
si¢ uzywac rynien lub lejow zsypowych. Wysokos¢, z ktdrej spada mieszanka betonowa nie powinna wynosi¢
wiecej niz 0,5 m. Mieszankg betonowa mozna transportowaé za posrednictwem rynien zsypowych z wysokosci
do 3,0 m, a za pomocg leja zsypowego — do 8,0 m. betonu z wytworni do miejsca wbudowania powinien by¢
wykonywany przy uzyciu odpowiednich §rodkéw w celu uniknigcia segregacji pojedynczych sktadnikéw i
zniszczenia betonu. Mieszanka powinna by¢ transportowana mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami),
a czas transportu nie powinien by¢ dtuzszy, niz czas zgodny z technologia betonowania zaakceptowang przez
Inzyniera.

W zaleznosci od warunkow betonowania (miejsce wbudowania, temperatura powietrza, itd.) zaleca si¢
stosowanie domieszek opdzniajacych wigzanie betonu.

Nie sg dozwolone samochody skrzyniowe ani wywrotki. Zaleca si¢ podawanie betonu do miejsca wbudowania
za pomocg specjalnych pojemnikow o konstrukcji umozliwiajacej fatwe ich oproznianie lub pompy
przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Uzycie pomp jest dozwolone pod warunkiem, ze
przedsigbiorstwo zastosuje odpowiednie $rodki celem utrzymania ustalonego stosunku w/c w betonie przy
wylocie.

Nie dopuszcza si¢ przeno$nikéw tasmowych do podawania mieszanki. Jednorodno$¢ mieszanki powinna by¢
kontrolowana w czasie roztadunku. Obowigzkiem Inzyniera jest odrzucenie transportu betonu
nieodpowiadajgcego opisanym wyzej wymaganiom.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robot
Ogolne zasady wykonywania rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne”.

5.2. Zalecenia ogolne
5.2.1. Zgodnos¢ wykonywania robot z dokumentacja

Sposoéb wykonania robdt powinien by¢ zgodny z dokumentacja projektowa, SST oraz z wymaganiami
norm PN-EN 206-1:2003 [15], PN-S-10040:1999 [17] i ,,Rozporzadzeniem” [25] oraz dokumentacja
technologiczng dostarczona przez Wykonawcg i zatwierdzong przez Inzyniera.

Biezgce utrzymanie obiektow inzynierskich na terenie Gdyni.
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Dokumentacja technologiczna dostarczona przez ~Wykonawce powinna zawiera¢ projekt organizacji i
harmonogram robot uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty betoniarskie,
projekty wykonawcze rusztowan i deskowan, projekt technologiczny betonowania.
Projekt technologiczny betonowania powinien obejmowac:

—  wybdr sktadnikow betonu,

— opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,

—  sposob wytwarzania mieszanki betonowe;j,

—  sposob transportu mieszanki betonowe;j,

—  kolejnos¢ i sposdb betonowania,

— wskazanie przerw roboczych i sposobu taczenia betonu w przerwach,

—  sposob pielegnacji betonu,

— warunki rozformowania konstrukcji,

— zestawienie koniecznych badan.

5.2.2. Zakres robot

Podstawowe czynnos$ci przy wykonywaniu robot obejmuja:

roboty przygotowawcze (w tym wykonanie deskowan i rusztowan),
wytworzenie mieszanki betonowej,

podawanie, uktadanie i zageszczanie mieszanki betonowe;j,
pielegnacje¢ betonu,

rozbiérke deskowan i rusztowan,

wykanczanie powierzchni betonu,

roboty wykonczeniowe.

Nogokr~wbdpE

5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robot betoniarskich, powinna by¢ stwierdzona przez Inzyniera prawidlowosé
wykonania wszystkich roboét poprzedzajacych betonowanie, a w szczegdlnosci:
— prawidtowo$¢ wykonania deskowan, rusztowan, usztywnien pomostow itp.,
— prawidtowo$¢ wykonania zbrojenia,
—  zgodnos¢ rzednych z dokumentacja projektows,
—  czystos¢ deskowania oraz obecno$é wktadek dystansowych zapewniajacych wymagang wielkosé
otuliny.
— przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,
— prawidlowo$¢ wykonania wszystkich robét zanikajacych, migdzy innymi wykonania przerw
dylatacyjnych, warstw izolacyjnych, utozenia tozysk itp.,
— prawidlowos$¢ rozmieszczenia i niezmiennos$¢ ksztattu elementow wbudowywanych w betonowa
konstrukcje (kanaty, wpusty, saczki, kotwy, rury itp.),
—  gotowos$¢ sprzetu i urzadzen do prowadzenia betonowania.

5.3.1. Deskowania

Wykonawca dostarczy projekt techniczny deskowan wykonany w oparciu o rysunki zawarte w dokumentacji
projektowej lub wg wilasnego opracowania, zgodnie z PN-S-10040:1999 [17]. W przypadkach stosowania
nietypowych deskowan projekt ich powinien by¢ kazdorazowo oparty na obliczeniach statycznych. Ustalona
konstrukcja deskowan powinna by¢ sprawdzona na sity wywolane parciem $wiezej masy betonowej i uderzenia
przy jej wylewaniu z pojemnikdw z uwzglednieniem szybkos$ci betonowania, sposobu zageszczenia i
obcigzania pomostami roboczymi.

Konstrukcja deskowania powinna speliac nast¢pujace warunki:

— zapewnia¢ odpowiednig sztywnos¢ i niezmiennos$¢ ksztattu konstrukgji,

— zapewnia¢ wykonczenie powierzchni betonu, zgodnie z wymaganiami dokumentacji

—  projektowej,

— zapewnia¢ odpowiednig szczelno$¢; potaczenia na sruby miedzy plytami sg niedozwolone,

—  wykazywa¢ odporno$¢ na deformacje pod wptywem warunkow atmosferycznych,

— powierzchnie deskowan stykajace si¢ z betonem powinny by¢ pokryte warstwa specjalnego oleju do
form, zaakceptowanego przez Inzyniera.
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Deskowania powinny by¢ przed wypelieniem mieszanka betonowa dokladnie sprawdzone i odebrane, aby
wykluczaty mozliwo$¢ jakichkolwiek znieksztalcen lub odchylen w wymiarach betonowej konstrukcji.
Wykonawca powinien zawiadomi¢ Inzyniera, o tym ze deskowanie jest gotowe do wypetnienia betonem, na
tyle wezesnie, aby Inzynier byt w stanie dokonac¢ inspekcji deskowania przed utozeniem betonu.
Dopuszcza si¢ nastepujace odchylenia deskowan od wymiaréw nominalnych przewidzianych dokumentacja
projektowa:

— rozstaw zeber deskowan =+ 0,5% i nie wigcej niz 2 cm,

— grubos¢ desek jednego elementu deskowania: = 0,2 cm,

— odchylenie deskowan od prostoliniowosci lub od ptaszczyzny o 1%,

— odchylenie $cian od pionu o + 0,2%, lecz nie wigcej niz 0,5 cm,

— wybrzuszenie powierzchni o + 0,2 cm na odcinku 3 m,

— odchyltki wymiaréw wewnetrznych deskowania (przekrojéw betonowych):
—-0,2% wysokosci lecz nie wigcej niz —0,5 cm,
+0,5% wysokosci, lecz nie wigcej niz +2 cm,
—0,2% grubosci (szerokosci), lecz nie wigcej niz —0,2 cm,
+0,5% grubosci (szerokos$ci), lecz nie wiecej niz +0,5 cm.
Dopuszczalne ugiecia deskowan:
1/200 | -w deskach i belkach pomostow,
1/400 | -w deskach deskowan widocznych powierzchni mostow betonowych i zelbetowych,
1/2501 - w deskach deskowan niewidocznych powierzchni mostéw betonowych i zelbetowych.
Wszystkie deskowania powinny by¢ tego samego typu, dostarczone przez jednego producenta.

5.3.2. Rusztowania

Rusztowania i ich posadowienie dla ustroju niosacego nalezy wykonaé¢ wedlug projektu technologicznego,
opartego na obliczeniach statyczno-wytrzymatosciowych. Rusztowania powinny spelnia¢ wymagania podane
w PN-S-10040:1999 [17]. Rusztowania musza uwzglednia¢ podniesienie wykonawcze ustroju niosgcego
(podane w dokumentacji projektowej) oraz wptyw osiadania samych podpdr tymczasowych przyjetych przez
Wykonawce. Sposob posadowienia rusztowania mostow nalezy uzgodni¢ z administratorem cieku lub rzeki
oraz uzyskac wszelkie pozwolenia.

W konstrukcji rusztowan mozna dopusci¢ nastgpujace odchylenia od wymiarow lub potozenia:

a) zmniejszenie przekroju elementu nie wigcej niz o 15%,

b) odchylenie rozstawu pali lub ram do 5%, lecz nie wiecej niz o0 20 cm,

c) odchylenie od pionu pali lub ram do 0,01 radiana w mierze tukowej, lecz nie wigcej
niz wychylenie o £ 10 cm w poziomie w mierze liniowej,

d) réznice w rozstawie belek poprzecznych (oczepow) lub podtuznic (rygli lub
dzwigarkow) o + 20 cm,

e) réznice w potozeniu gornej krawedzi oczepu +2 cmi -1 cm,

f) strzatki r6zne od obliczeniowych do 10%.

5.4. Wytworzenie mieszanki betonowej

Wytwarzanie mieszanki betonowej powinno si¢ odbywacé wylacznie w wyspecjalizowanym zaktadzie produkcji betonu,
ktéry moze zapewni¢ spelienie zadanych w ST wymagan. Wykonywanie masy betonowej powinno odbywac si¢ na
podstawie recepty roboczej zaakceptowanej przez Inzyniera.

Dane dotyczace mieszanki roboczej powinny by¢ umieszczone w sposob trwaty na tablicy, w odniesieniu do 1 m3 betonu i
do jednego zarobu. Tablice powinny by¢ ustawiane w poblizu miejsca mieszania mieszanki betonowe;.

Przygotowujac mieszanke betonowa wszystkie sktadniki powinno si¢ dozowa¢ wytacznie wagowo z doktadnoscia = 3% w
przypadku kruszywa oraz + 2% w przypadku pozostatych sktadnikow. Wagi powinny by¢ kontrolowane co najmniej raz w
roku. Urzadzenia dozujace wodg i ptynne domieszki powinny by¢ sprawdzane co najmniej raz w miesigcu. Przy dozowaniu
sktadnikow powinno si¢ uwzglednia¢ korekte zwigzang ze zmiennym zawilgoceniem Kruszywa.

Sktadniki powinno si¢ miesza¢ wylacznie w betoniarkach przeciwbieznych. Czas mieszania powinien by¢ ustalony
doswiadczalnie w zaleznosci od sktadu mieszanki betonowej oraz od rodzaju urzadzenia mieszajacego, jednak nie powinien
by¢ krotszy niz 2 minuty.

5.5. Podawanie, ukladanie i zageszczanie mieszanki betonowej

5.5.1. Roboty przed przystapieniem do uktadania mieszanki betonowe;j
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Przed przystapieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢ prawidtowos$¢ wykonania wszystkich robot
poprzedzajacych betonowanie, zgodnie z pkt.5.3.

Deskowanie nalezy pokry¢ $rodkiem antyadhezyjnym dopuszczonym do stosowania w budownictwie.

Nalezy pamigta¢ o wykonaniu wszelkiego rodzaju otwordéw, nisz, zaglebien, zamocowan zgodnie z
dokumentacjg projektowa. Wszystkie konsekwencje wynikajace z braku lub nieprawidlowosci tych elementow
obcigzaja catkowicie Wykonawce zaréwno jesli chodzi o pdzniejsze rozkucia i naprawy, jak i ewentualne
opdznienia w wykonaniu prac wlasnych i towarzyszacych (wykonywanych przez innych podwykonawcow).

5.5.2. Uktadanie mieszanki betonowej

Przy stosowaniu pomp do uktadania mieszanki betonowej wymaga si¢ sprawdzenia ustalonej konsystencji
mieszanki betonowej przy wylocie.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzucaé z wysokosci wigkszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktora spada. W
przypadku gdy wysoko$¢ ta jest wigksza, nalezy mieszanke podawa¢ za pomoca rynny zsypowej (do
wysokosci 3,0 m) Iub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

Przy wykonywaniu elementow konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji technologicznej,
ktéra powinna uwzglgdnia¢ nastgpujace zalecenia:

— w fundamentach i korpusach podpér mieszanke betonowa nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub
rurociggu pompy, badz tez za posrednictwem rynny, warstwami o grubosci do 40 cm, zageszczajac
wibratorami wglebnymi;

— przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowa nalezy uktadaé bezposrednio z pojemnika lub rurociagu
pompy;

— przy betonowaniu chodnikéw, gzymsow, wspornikow, zamkoéw i stref przydylatacyjnych stosowac
wibratory wglebne.

5.5.3. Zaggszczanie mieszanki betonowej

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy stosowac nastgpujace warunki:

— wibratory wglebne nalezy stosowaé o czgstotliwosci min. 6000 drgan na minute, z butawami o $rednicy
nie wigkszej niz 0,65 odleglos$ci miedzy pretami zbrojenia lezacymi w plaszczyznie poziome;,

— podczas zaggszczania wibratorami wglebnymi nie wolno dotykaé zbrojenia ani deskowania butawa
wibratora,

— podczas zageszczania wibratorami wglebnymi nalezy zaglgbia¢ butawe na glebokosé 5+8 cmw
warstwe poprzednig i przytrzymywaé butawe w jednym miejscu w czasie  20+30 s, po czym
wyjmowaé powoli w stanie wibrujacym,

— kolejne miejsca zaglgbienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promieniem
skutecznego dzialania wibratora. Odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,35+0,7 m,

— grubo$¢ plyt zaggszczanych wibratorami nie powinna by¢ mniejsza niz 12 cm; plyty o mniejszej
grubosci nalezy zageszczaé za pomoca tat wibracyjnych,

—  Dbelki (faty) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt pomostow i
charakteryzowac si¢ jednakowymi drganiami na calej dtugosci,

— czas zaggszczania wibratorem powierzchniowym Iub belka (tatg) wibracyjng w jednym miejscu
powinien wynosi¢ od 30 do 60 s,

— wibratory przyczepne moga by¢ stosowane do zaggszczania mieszanki betonowej w elementach nie
grubszych niz 0,5 m, przy jednostronnym dostg¢pie oraz 2,0 m przy obustronnym,

— zasigg dziatania wibratorow przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gtebokosci i od
1,0 do 1,5 m w kierunku dtugos$ci elementu. Rozstaw wibratorow nalezy ustali¢ doswiadczalnie, tak aby
nie powstawaty martwe pola. Mocowanie wibratorow powinno by¢ trwale i sztywne.

Oprzyrzadowanie, czasy i sposoby wibrowania powinny by¢ uzgodnione i zatwierdzone przez Inzyniera.
Zabrania si¢ wytadunku mieszanki w jedng hatdg i rozprowadzenie jej przy pomocy wibratorow.

5.5.4. Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach przewidzianych w dokumentacji projektowej
i uzgodnionych z Inzynierem. Uksztaltowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢
uzgodnione z Inzynierem, a w prostszych przypadkach mozna si¢ kierowa¢ zasada, ze powinna ona by¢
prostopadta do kierunku naprezen gtoéwnych, uksztaltowana i zlokalizowana zgodnie z PN-EN 1994-2:2010
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[18]. Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do
polaczenia betonu stwardniatego ze §wiezym przez:

— usuni¢cie z powierzchni betonu stwardniatego luznych okruchéow betonu oraz warstwy pozostatego
szkliwa cementowego,

— narzucenie warstwy kontaktowej z gestego zaczynu cementowego o grubosci 2+3 mm lub zaprawy
cementowej 1:1 o gruboSci 5 mm; dopuszcza si¢ stosowanie warstw sczepnych, dla ktorych
Wykonawca przedstawi aprobate techniczng wydang przez IBDiM,

— obfite zwilzenie woda.

Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed rozpoczgciem betonowania.
W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zaggszczonego przez wibrowanie, wznowienie betonowania nie
powinno si¢ odby¢ p6zniej niz w ciagu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura
powietrza jest wyzsza niz 200C to czas trwania przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu
betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

5.5.5. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

a)

b)

Temperatura otoczenia

Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywa¢ wylacznie w temperaturach nie nizszych niz plus 5°C,
zachowujgc warunki umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed
pierwszym zamarznigciem. Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na probkach
przechowywanych w takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza si¢ betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak wymaga to zgody
Inzyniera oraz zapewnienia mieszance betonowej temperatury +20°C w chwili ukladania i zabezpieczenia
uformowanego elementu przed utratg ciepta
w czasie co najmniej 7 dni i uzyskania przez niego wytrzymatosci 15 MPa. Temperatura mieszanki betonowej
w chwili oprézniania betoniarki nie powinna by¢ wyzsza niz 35°C.

Zabezpieczenie rob6t betonowych podczas opadoéw

Przed przystapieniem do betonowania nalezy przygotowac sposdb postepowania na wypadek wystapienia
ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston wodoszczelnych dla
zabezpieczenia odkrytych powierzchni §wiezego betonu. Niedopuszczalne jest betonowanie w czasie deszczu
bez stosowania odpowiednich zabezpieczen.

5.6. Pielegnacja betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca si¢ przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu ichronigcymi beton przed deszczem i
nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach od zakonczenia
betonowania rozpocza¢ pielegnacje wilgotnosciowa betonu i prowadzi¢ ja co najmniej przez 7 dni (przez
polewanie co najmniej 3 razy na dobg). Przy temperaturze +15°C i wyzszej, beton nalezy polewaé w ciagu
pierwszych 3 dni co 3 godziny w dzien i co najmniej raz w nocy, a w nastgpne dni jak wyzej.

Nanoszenie blon nieprzepuszczajacych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie si¢ faczyt z
nastgpng warstwa konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie s3a stawiane specjalne wymagania odnos$nie
jakosci pielegnowanej powierzchni.

Woda  stosowana do  polewania betonu  powinna spelnia¢c  wymagania normy
PN-EN 1008:2004 [14].

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami przynajmniej do
chwili uzyskania przez niego wytrzymatosci na $ciskanie co najmniej 15 MPa.

5.7. Rozbiorka deskowan i rusztowan
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Rozformowanie konstrukcji, moze nastapi¢ po osiggnigciu przez beton petnej wytrzymatosci projektowej i po
okresie dojrzewania okreslonym w ST i dokumentacji projektowej. Wczesniejsze rozformowanie elementow
konstrukcji jest mozliwe jedynie po uzgodnieniu z projektantem i akceptacji Inzyniera.

5.8. Wykonczanie powierzchni betonu

Dla widocznych powierzchni betonowych obowigzujg nastepujace wymagania:

a) wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gladkie i rowne, bez zaglebien, wybrzuszen ponad
powierzchnig,

b) pekniecia i rysy sa niedopuszczalne,

C) rownos¢ gornej powierzchni ustroju nos$nego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiadaé
wymaganiom producenta zastosowanej hydroizolacji i ST okre$lajacej warunki uktadania hydroizolacji,

d) ksztaltowanie odpowiednich spadkéw poprzecznych i podtuznych powinno nastepowaé podczas
betonowania elementu. Wyklucza si¢ szpachlowanie konstrukcji po rozdeskowaniu. Powierzchni¢ ptyty
powinno si¢ wyrownywa¢ podczas betonowania fatami wibracyjnymi. Odchylenie rownoS$ci
powierzchni zmierzone na tacie dlugosci 4,0 m nie powinno przekracza¢ 1,0 cm,

e) ostre krawedzie betonu po rozdeskowaniu powinny by¢ oszlifowane; jezeli dokumentacja projektowa
nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych konstrukcji, to bezposrednio po
rozebraniu deskowan nalezy wszystkie wystajace nierownoSci wyréwnaé za pomocg tarcz
karborundowych i czystej wody,

f) gladko$¢ powierzchni powinna cechowaé sie brakiem lokalnych progow, rakéow, wglebien
i wybrzuszen, wystajacych ziaren kruszywa itp. Dopuszczalne sg lokalne nieréwnosci do 3 mm lub
wglebienia do 5 mm,

g) ewentualne taczniki stalowe (drut, $ruby itp.), ktére spetnialy funkcje stezen deskowan lub inne i
wystaja z betonu po rozdeskowaniu, powinny by¢ obciete przynajmniej 1 cm pod wykonczona
powierzchnig betonu, a otwory powinny by¢ wypelnione zaprawa cementow3.

Wszystkie uszkodzenia powierzchni powinny byé naprawione na koszt Wykonawcy. Czgsci wystajace

powinny by¢ skute lub zeszlifowane, a zaglebienia wypelione betonem zywicznym o sktadzie zatwierdzonym

przez Inzyniera. Bardzo duze ubytki i nierdwnosci plyty przekraczajace 2 cm nalezy naprawi¢ betonem
cementowym bezskurczowym wykonanym wg specjalnej technologii zatwierdzonej przez Inzyniera.

5.9. Roboty wykonczeniowe

Roboty wykonczeniowe powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa i SST. Do robot
wykonczeniowych naleza prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych robot do
istniejacych warunkow terenowych, takie jak:

— odtworzenie elementéw czasowo usunietych,

— roboty porzadkujace otoczenie terenu robot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagane ogolne kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-M-00.00.00 [1] ,,Wymagania og6lne”.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien:

a) uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania
(certyfikaty zgodno$ci, deklaracje zgodnosci, aprobaty techniczne, ew. badania materialdw wykonane przez
dostawcow itp.) i na ich podstawie sprawdzi¢ wiasciwosci zastosowanych materialdéw na zgodno$¢ z
wymaganiami podanymi w ST,

b) wykona¢ wlasne badania wtasciwosci materiatéw przeznaczonych do wykonania robot, okreslone w pkcie
2 lub przez Inzyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacji.

Biezgce utrzymanie obiektow inzynierskich na terenie Gdyni.
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6.3. Badania skladnikow mieszanki betonowej

Bezposrednio przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej nalezy przeprowadzi¢ kontrolg
obejmujaca:
— oznaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-3:2005 [4],

— oznaczenie zmiany obj¢tosci wg PN-EN 196-3:2005 [4],

— obecnosci grudek gliny.
Wyniki badan powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w tablicy 3.

Tablica 3. Wymagania dla cementu

Klasa Wytrzymato$¢ na $ciskanie, MPa, Poczatek Statosé objetosci
cementu wczesna normowa, czasu wig-zania, | (rozszerzalnosc),
po 2dniach  po 7 dniach po 28 dniach min mm
Klasa 32,5 - >16 >32,5 <525 >75
Klasa 42,5 >10 - >42,5 <62,5 >60 <10
Klasa 52,5 >20 - >525 - > 45

Nie dopuszcza si¢ obecnosci grudek gliny.
w przypadku gdy:
czas wigzania lub zmiany objeto$ci nie odpowiadajg PN-EN 196-3:2005 [4],
— cement przechowywany jest niezgodnie z postanowieniami PN-EN 197-1:2002 [2],
— okres przechowywania cementu jest dtuzszy niz podano w PN-EN 197-1:2002 [2],
— obowiazuje oznaczenie wytrzymatosci cementu na $ciskanie wg PN-EN 196-1:2005 [3]
— Przed uzyciem kruszywa do wykonania mieszanki betonowej, dla kazdej dostarczonej partii, nalezy
przeprowadzi¢ kontrole obejmujaca:
— oznaczenie sktadu ziarnowego wg PN-EN 933-2:2000 [9],
— oznaczenie ksztattu ziarn wg PN-EN 933-4:2008 [10] (dotyczy kruszywa grubego),
— oznaczenie zawarto$ci zanieczyszczen obcych wg PN-B-06714-34:1991 [11],
— 0znaczenie zawarto$ci grudek gliny (oznaczaé jak zawarto$¢ zanieczyszczen obcych),
— oznaczenie zawarto$ci pytlow mineralnych wg PN-B-06714-34:1991.13 [12].
Wyniki badan powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w pkt 2.3.2.
Przed uzyciem wody do wykonania mieszanki betonowej oraz w przypadku stwierdzenia zanieczyszczen
nalezy przeprowadzi¢ badania zgodnie z PN-EN 1008:2004 [14].
Dodatki i domieszki do betonu nalezy bada¢ zgodnie z ich aprobata techniczng wydang przez IBDiM oraz
PN-EN 934-2:2009 [24].
Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji.

6.4. Kontrola jakosci mieszanki betonowej i betonu
6.4.1. Zakres kontroli

Kontroli podlegaja nastepujace wtasciwosci mieszanki betonowej:

— konsystencja mieszanki betonowej,

— Zzawarto$¢ powietrza w mieszance betonowe;j,

— oraz betonu:

— wytrzymato$¢ betonu na $ciskanie,

— nasigkliwos¢ betonu,

— odporno$¢ betonu na dziatanie mrozu,

przepuszczalno$¢ wody przez beton.

Ilosc pobieranych prébek do kontroli jako$ci betonu powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w PN-
B-06250:1988 oraz w planie kontroli jako$ci betonu zawierajacego m.in. podziat obiektu (konstrukcji) na
czesci podlegajace osobnej ocenie oraz szczegdtowe okreslenie liczebnos$ci i termindw pobierania probek
do kontroli jakoséci mieszanki i betonu. Plan kontroli jako$ci betonu podlega akceptacji Inzyniera.
Projektant moze okres$li¢ dodatkowe wymagania dotyczace kontroli jakos$ci betonu.

Biezgce utrzymanie obiektow inzynierskich na terenie Gdyni.
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6.4.2. Sprawdzenie konsystencji mieszanki betonowej

Sprawdzenie konsystencji przeprowadza si¢ zgodnie z planem kontroli jakosci betonu a takze na probkach
laboratoryjnych podczas projektowania sktadu mieszanki betonowe;j i nastgpnie przy stanowisku
betonowania, co najmniej 2 razy w czasie jednej zmiany roboczej, a w tym raz na jej poczatku. Badanie
nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-B-06250:1988. Réznice pomigdzy przyjeta konsystencja mieszanki a
kontrolowang nie powinny przekroczy¢ wartosci podanych w pkt. 2.4.1.

Dopuszcza si¢ korygowanie konsystencji mieszanki betonowej wylacznie poprzez zmiang zawartosci
zaczynu w mieszance, przy zachowaniu statego stosunku wodno-cementowego w/c, ewentualnie przez
zastosowanie domieszek chemicznych, zgodnie z pkt. 2.3.4 niniejszej specyfikacji technicznej.

6.4.3. Sprawdzenie zawarto$ci powietrza w mieszance betonowej

Sprawdzenie zawartosci powietrza w mieszance betonowej przeprowadza si¢ metoda ciSnieniowg zgodnie z
planem kontroli jakosci betonu a takze podczas projektowania sktadu mieszanki betonowej, a przy
stosowaniu domieszek napowietrznych co najmniej raz w czasie zmiany roboczej podczas betonowania.
Badanie to nalezy przeprowadzi¢ uzywajac przyrzadu pomiarowego wg PN-85/B-04500 [19] zgodnie z
PN-EN 206-1:2003 [15].

Zawartos$¢ powietrza w zageszczonej mieszance betonowej nie powinna przekraczaé przedziatdéw wartosci
podanych w rozdz. 2.4.1 niniejszej specyfikacji.

6.4.4. Sprawdzenie wytrzymato$ci betonu na $ciskanie (klasy betonu)

W celu sprawdzenia wytrzymatosci betonu na $ciskanie (klasy betonu) nalezy pobraé probki o licznosci
okreslonej w planie kontroli jakosci, lecz nie mniej niz: 6 probek na parti¢ betonu lub na jeden element
obiektu (np. stup, podporg) o objetosci do 50 m3, 12 probek w przypadku elementow konstrukeji
betonowych o objetosci powyzej 50 m3, 1 probke na 100 zarobow, 1 probke na 50 m3, 1 probke na zmiang
roboczg oraz 3 probki na parti¢ betonu. Probki pobiera si¢ przy stanowisku betonowania, losowo po jednej,
rownomiernie w okresie betonowania, a nastgpnie przechowuje si¢ i bada zgodnie z PN-EN 206-1:2003
[15]. Ocenie podlegaja wszystkie wyniki badania probek pobranych z partii.

Typ probek do badan wytrzymatosci na $ciskanie okreslono w normie PN-EN 206-1:2003 [15]. W
przypadku badania probek innych niz podstawowe (sze$cienne o boku 150 mm), wyniki nalezy sprowadzic¢
do probki podstawowej, stosujac wspotezynniki przeliczeniowe wg PN-EN 206-1:2003 [15].

Do okreslonej klasy mozna zakwalifikowaé beton o okre§lonej wytrzymatosci gwarantowanej okre$lone;j
wg PN-EN 206-1:2003 [15].

Badanie betonu, jezeli dokumentacja projektowa nie zaktada inaczej, powinno by¢ przeprowadzane na
probkach z betonu w wieku 28 dni. Jezeli badanie jest przeprowadzane na probkach o innym wieku, nalezy
wynik sprowadzi¢ do wytrzymatosci odpowiadajacej wiekowi betonu 28 dni, stosujgc wspotczynniki
przeliczeniowe wg PN-EN 206-1:2003 [15].

6.4.5. Sprawdzenie nasiakliwos$ci betonu

Badanie nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-B-06250:1988 Sprawdzenie nasigkliwosci betonu
przeprowadza si¢ na probkach laboratoryjnych przy ustalaniu sktadu mieszanki betonowej oraz na
probkach pobranych przy stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz co najmniej 3 razy w
okresie wykonywania obiektu oraz nie rzadziej niz 1 raz na 5 tys. m3 betonu. Zaleca si¢ badanie
nasigkliwos$ci na probkach wycietych z konstrukcji. Oznaczanie nasigkliwos$ci na probkach wycietych z
konstrukeji przeprowadza si¢ zgodnie z planem kontroli, zaleca si¢ wykonanie badania na co najmniej na 5
probkach pobranych z wybranych losowo roznych miejsc konstrukcji, po 28 dniach dojrzewania betonu.

6.4.6. Sprawdzenie odpornosci betonu na dziatanie mrozu

Badanie nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-B-06250:1988 Sprawdzenie stopnia mrozoodpornos$ci betonu
przeprowadza si¢ na probkach wykonanych w warunkach laboratoryjnych podczas ustalania sktadu
mieszanki betonowej oraz na probkach pobieranych przy stanowisku betonowania zgodnie z planem
kontroli, lecz co najmniej 2 razy w okresie wykonywania obiektu oraz nie rzadziej niz 1 raz na 5 tys. m3
betonu. Zaleca si¢ badanie mrozoodporno$ci na probkach wycigtych z konstrukeji, w liczbie wskazanej w
planie kontroli. Do sprawdzania stopnia mrozoodpornosci betonu w elementach majgcych styczno$é¢ ze
srodkami odmrazajacymi, zaleca si¢ stosowanie badania wg metody przyspieszonej (wg PN-B-
06250:1988).

Biezgce utrzymanie obiektow inzynierskich na terenie Gdyni.
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W przypadku zastosowania dodatkéw i domieszek badanie odpornosci betonu na dziatanie mrozu powinno
by¢ wykonane wg PN-B-06250:1988, z zastosowaniem wody oraz 2% roztworu solnego (NaCl), na
oddzielnych probkach.
Wymagany stopien mrozoodpornosci betonu F150 jest osiagnigty, jesli spetnione sg nastgpujace warunki:
a) po badaniu metoda zwykta, wg PN-B-06250:1988:
— probka nie wykazuje pekniec,
— laczna masa ubytkéw betonu w postaci zniszczonych naroznikéw i krawedzi, odpryskow kruszywa itp. nie
przekracza 5% masy probek nie zamrazanych,
—obnizenie wytrzymatosci na $ciskanie w stosunku do wytrzymatosci probek nie  zamrazanych nie jest
wigksze niz 20%,
b) po badaniu metoda przyspieszong wg PN-B-06250:1988:
— probka nie wykazuje pgkniec,
— ubytek objetosci betonu w postaci zluszczen, odltamkow i odpryskow nie przekracza w zadnej prébce
wartosci 0,05m3/m2 powierzchni zanurzonej w wodzie.

6.4.7. Sprawdzenie przepuszczalnosci wody przez beton (wodoszczelnosci betonu)

Badanie nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-B-06250:1988. Sprawdzenie stopnia wodoszczelnosci betonu
przeprowadza si¢ na probkach wykonanych w warunkach laboratoryjnych podczas projektowania sktadu
mieszanki betonowej oraz na probkach pobieranych przy stanowisku betonowania zgodnie z planem
kontroli, lecz co najmniej 3 razy w okresie betonowania, ale nie rzadziej niz raz na 5000 m3 betonu.
Dopuszcza si¢ badanie wodoszczelno$ci na probkach wycietych z konstrukeji, pod warunkiem, ze nie
spowoduje to obnizenia wodoszczelno$ci obiektu. Wymagany stopien wodoszczelnosci betonu W8 jest
osiaggniety, jesli pod cisnieniem wody rownym 0,8 MPa w czterech na sze$¢ probek badanych zgodnie z
PN-B-06250:1988, nie stwierdza si¢ oznak przesigkania wody.

6.4.8. Pobranie probek i badanie

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych
normg PN-EN 206-1:2003 [15] lub PN-B-06250:1988 i planem kontroli jako$ci oraz gromadzenie,
przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikow badan dotyczacych jakosci betonu i
stosowanych materiatow.

6.4.9. Badania nieniszczace betonu w konstrukeji

W przypadkach technicznie uzasadnionych Inzynier moze zleci¢ przeprowadzenie badania betonu w
konstrukgji.
Do badania betonu w konstrukcji moga by¢ wykorzystane nastgpujace metody:
— sklerometryczna (np. za pomocg mtotka Schmidta wg PN-EN 12504-2:2002 [20]),
— ultradzwigkowa (wg PN-EN 12504-4:2005 [21]),
— lokalnie niszczace (np. metoda badan probek wycietych z konstruke;ji),
— inne metody badan posrednich i bezposrednich betonu w konstrukcji, pod warunkiem zweryfikowania
proponowanej w nich kalibracji cech wytrzymatosciowych w konstrukcji i na pobranych z konstrukcji
odwiertach lub wykonanych wczesniej probkach.

6.5. Tolerancje wymiarow betonowych konstrukeji mostowych

Podane nizej tolerancje wymiaréw mozna traktowac jako miarodajne tylko wtedy, gdy dokumentacja
projektowa albo ST nie przewidujg inaczej.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe od okre§lonych w dokumentacji projektowej wynosza:
— dlugos¢ przesta: + 2,0 cm,
— rozpigtos¢ usytuowania tozysk: + 1,0 cm,
— 0§ podtuzna w planie: = 2,0 cm,
— usytuowanie w planie belek podtuznych i poprzecznych: + 2,0 cm,
— wysoko$¢ dzwigara: +0,5% i -0,2%, lecz nie wigcej niz 5 mm,
— szeroko$¢ dzwigara: +0,4% 1 -0,2%, lecz nie wigcej niz 3mm,
— grubos¢ ptyt: +1% i -0,5%, lecz nie wigcej niz £ 0,5 cm,
— rzedne wysokosciowe: £ 1,0 cm,
— Tolerancje dla fundamentow:
— usytuowanie w planie: + 5,0 cm (dla fundamentdéw o szer. < 2,0 m: £ 2,0 cm),

Biezgce utrzymanie obiektow inzynierskich na terenie Gdyni.
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rzedne wierzchu fawy: + 2,0 cm,

plaszczyzny i krawedzie- odchylenie od pionu: + 2,0 cm,

Tolerancje dla podp6r masywnych i stupowych:

pochylenie $cian i stupow: 0,5% wysokosci (jednak dla stupéw nie wigcej niz 1,5 cm),
wymiary w planie: £ 2,0 cm dla podpér masywnych, + 1,0 cm dla podpor stupowych,
rzgdne wierzchu podpory: + 1,0 cm.

6.6. Kontrola rusztowan i deskowan

Badania elementow rusztowan i deskowan nalezy przeprowadzaé¢ w zalezno$ci od uzytego materiatu
zgodnie z:

PN-S-10050:1989 [22] w przypadku elementow stalowych,

PN-S-10080:1993 [23] w przypadku konstrukcji drewnianych.

Kazde rusztowanie podlega odbiorowi, w czasie ktorego nalezy sprawdzaé:

rodzaj uzytego materiatu na zgodno$¢ z projektem technologicznym,

aczniki, ztacza,

poziomy goérnych krawedzi przed obcigzeniem i po obcigzeniu oraz krawedzi dolnych stanowigcych miare

odksztatcalnosci posadowienia (niwelacyjnie),

efektywnos¢ stgzen,

wielko$¢ podniesienia wykonawczego,

przygotowanie podtoza i sposob przezywania naciskow na podtoze.

Kazde deskowanie powinno podlega¢ odbiorowi. Przedmiotem kontroli w czasie odbioru powinny by¢:
rodzaj uzytego materiatu na zgodnos$¢ z projektem technologicznym,

szczelno$é deskowan w ptaszczyznach i narozach,

poziom goérnej krawedzi i powierzchni deskowan przed betonowaniem i po nim oraz poréwnanie z

poziomem wymaganym.

Rusztowania i deskowania w czasie betonowania powinny by¢ przedmiotem kontroli geodezyjnej w
nawigzaniu do niezaleznych reperow.

Podczas budowy rusztowan i deskowan oraz podczas ich obcigzania $wiezym betonem powinny by¢
prowadzone badania geodezyjne w nawigzaniu do reperow panstwowych. Pomiary te powinny by¢
prowadzone réwniez w czasie dojrzewania betonu, oraz przy rozbiorce deskowan i rusztowan az do
wykonania prébnego obcigzenia.

6.7. Kontrola wykonczenia powierzchni betonowych

Jezeli dokumentacja projektowa oraz ST nie przewidujg inaczej, wszystkie widoczne powierzchnie
betonowe powinny by¢ gladkie i mie¢ jednolita barwe i fakture. Na powierzchniach tych nie mogg by¢
widoczne zadne zabrudzenia, przebarwienia czy inne wady pozostawione przez wewnetrzng wyktadzing
deskowan, ktora powinna by¢ odpowiednio przymocowana do deskowania. Peknigcia elementow
konstrukcyjnych sg niedopuszczalne. Dopuszcza si¢ rysy skurczowe przy rozwarciu nie wigkszym niz 0,2
mm; jezeli otulina zbrojenia jest zgodna z PN-EN 1994-2:2010 [18]. Rysy te nie powinny przekraczaé
dhugosci 1,0 m w kierunku podtuznym i potowy szerokosci belki w kierunku poprzecznym, lecz nie wigcej
niz 0,5 m.

Nalezy wykluczy¢ pustki, raki i wykruszyny. Lokalne ubytki nalezy wypeti¢ betonem o minimalnym
skurczu 1 wytrzymatos$ci nie mniejszej niz wytrzymalos¢ betonu w konstrukeji. Wszystkie
nieprawidtowosci wykonczenia powierzchni musza by¢ naprawione przez Wykonawcg.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru jest 1 m* betonu.
Ptaci si¢ za wykonang i wbudowang ilo$¢ betonu zgodng z projektem.

8. ODBIOR ROBOT

Odbior robot odnosi si¢ do wykonania betonu konstrukcyjnego niezaleznie od jego klasy i elementu
konstrukcyjnego obiektu inzynierskiego. Na podstawie wynikow badan wg pkt. 6 nalezy sporzadzi¢ protokoly
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odbioru robét. Jezeli wszystkie badania daly wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z
wymaganiami. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z
wymaganiami norm i kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do
zgodnosci z normg i przedstawic je do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi sie za ilos¢ m® wbudowanego betonu zgodnie z obmiarem.

Cena jednostkowa uwzglednia zapewnienie niezb¢dnych czynnikéw produkcji, tj:

- prace przygotowawcze i pomiarowe

- zabezpieczenie i oznakowanie terenu Robot

- zakup 1 transport materialow niezbednych do wykonania Robot

- uporzadkowanie miejsca wykonania Robot

- wywoz i utylizacja odpadow na wysypisko

- przeprowadzenie niezbednych badan laboratoryjnych i pomiar6w wymaganych w ST

- wyprodukowanie i dostarczenie w miejsce wbudowania mieszanki betonowej, niezaleznie od jej klasy i
elementu konstrukcyjnego obiektu inzynierskiego (wykonanie zbrojenia ptatne jest oddzielnie),

- wykonanie listew prowadzacych ( ksztaltujacych powierzchnig¢ betonu zgodnie z wymaganymi spadkami);

- wykonanie potrzebnych deskowan oraz oczyszczenie i przygotowanie deskowania- utozenie mieszanki
betonowej z zaggszczeniem i pielggnacia,

- oczyszczenie stanowiska pracy i usunigcie materiatdw rozbiorkowych, bedacych wiasno$cia Wykonawcy,
poza teren budowy.

W przypadku opierania rusztowania i deskowania ptyty pomostowe]j na konstrukcji stalowej przgsta obiektu

mostowego, wszelkie naprawy zabezpieczenia antykorozyjnego Wykonawca musi wykonaé na swoj koszt.

Cena jednostkowa nie obejmuje kosztow zwigzanych z organizacja ruchu drogowego na czas prowadzenia

Robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy dotyczace betonu

1.

CNOU AWM

10.

11.
12.

13.

14.

15.
16.

PN-EN 197-1:2002 Cement-- Cze$¢ 1: Sklad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementow powszechnego uzytku

PN-EN 196-1:2005 Metody badania cementu -- Oznaczanie wytrzymatosci

PN-EN 196-3:2005 Metody badania cementu -- Oznaczanie czasu wigzania i stato§ci objetosci

BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie

PN-EN 12620+A1:2010 Kruszywa mineralne do betonu

PN-B-06714-34:1991 Kruszywa mineralne — Badania -- Oznaczanie reaktywnosci alkalicznej

PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych

PN-EN 933-1:2000 Badanie geometrycznych wiasciwosci kruszyw -- Oznaczanie sktadu
ziarnowego — Metoda przesiewania

PN-EN 933-4:2008 Badania geometrycznych wilasciwosci kruszyw -- Czeg$¢ 4: Oznaczanie
ksztattu ziarn -- Wskazania

PN-76/B-06714.12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawarto§ci  zanieczyszczen
obcych

PN-B-06714-34:1991 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawarto$ci pytéw mineralnych

PN-EN 1097-6:2002 Badanie mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw -- Czgs¢ 6:
Oznaczanie ggstosci ziaren i nasigkliwosci

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu -- Specyfikacja pobierania probek, badanie i

ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z
procesow produkcji betonu

PN-EN 206-1:2003 Beton zwykly
PN-EN 27965-1:1994 Opakowania transportowe -- Worki papierowe
PN-S-10040:1999 Obiekty mostowe -- Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone --

Wymagania i badania

Biezgce utrzymanie obiektow inzynierskich na terenie Gdyni.
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17.
18.
19.
20.
21.

22,
23.

PN-EN 1994-2:2010
PN-85/B-04500
PN-EN 12504-2:2002
PN-EN 12504-4:2005
PN-S-10050:1989

PN-S-10080:1993
PN-EN 934-2:2009

10.3. Inne dokumenty
Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie
warunkoéw technicznych, jakim powinny odpowiadaé obiekty inzynierskie i ich usytuowanie. Dz.U. nr 63,

25.

26.

poz. 735

Obiekty mostowe -- Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone --
Projektowanie

Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych
Nieniszczace badania konstrukcji z betonu -- Metoda sklerometryczna
badania wytrzymato$ci betonu na $ciskanie za pomocg mtotka Schmidta typu
N

Nieniszczace badania konstrukcji z betonu -- Metoda ultradzwigkowa
badania wytrzymalosci betonu na $ciskanie

Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania

Obiekty mostowe. Konstrukcje drewniane. Wymagania i badania

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu -- Cz¢$¢ 2. Domieszki do betonu --
Definicje, wymagania, zgodnos¢, znakowanie i etykietowanie

Zalecenia dotyczace stosowania domieszek i dodatkow do betonéw i zapraw w budownictwie
komunikacyjnym. GDDP, 1998

Biezgce utrzymanie obiektow inzynierskich na terenie Gdyni.
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Poz. 3.2 BETON MODYFIKOWANY

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
naprawczych z betonu modyfikowanego, ktore zostang wykonane w ramach biezacego utrzymania obiektow
inzynierskich na terenie Gdyni.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i umowny przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wykonania betonu naprawczego, modyfikowanego typu
PCC.
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z:

- wykonaniem mieszanki polimerowej

- wbudowaniem mieszanki w konstrukcje.
Dopuszcza si¢ zastosowanie wylacznie gotowych zapraw firmowych posiadajacych Aprobate Techniczng
IBDiM i zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru. Roboty powinny by¢ wykonane $cisle z instrukcjami
producenta materiatow.

1.3. Okreslenia podstawowe

Zaprawa typu PCC - zaprawa cementowa modyfikowana polimerami z dodatkami zywic syntetycznych
lub mikrokrzemionki.

Zywica syntetyczna - lepka ciecz lub kruche ciato, ktéore w procesie utwardzania przeksztatca sig
wskutek usieciowania w tworzywo o duzej wytrzymatosci mechanicznej i znacznej odporno$ci chemiczne;j.
Warstwa szczepna -  warstwa stuzaca zwigkszeniu przyczepnosci do podloza betonowego materiatu
wypetniajacego ubytek wykonana na bazie mineralnej, cementéw modyfikowanych zywicami
syntetycznymi lub zywic syntetycznych.

1.4. Ogolne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

1. MATERIALY

Gotowa zaprawa firmowa charakteryzujaca sig:

- szybkim przyrostem wytrzymatosci;

- niskim skurczem;

- wodo i mrozoodpornoscia;

- odpornoscia na obciazenia statyczne i dynamiczne ruchem drogowym.

3. SPRZET

Sprzet uzywany do naktadania zapraw, powinien by¢ zgodny z instrukcja producenta i zaakceptowany
przez Inspektora Nadzoru.

Biezgce utrzymanie obiektow inzynierskich na terenie Gdyni.
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4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i przechowywanie zgodnie z instrukcja producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonanie r¢czne, technika murarska wg Specyfikacji i instrukeji producenta, po uprzednim odpowiednim
przygotowaniu powierzchni betonowe;j.

Wykonawca obowigzany jest przygotowac podtoze betonowe poprzez:

- usuni¢cie wadliwego betonu jak i szkodliwych substancji mogacych mie¢ wptyw na korozje betonu lub
trwato$¢ taczenia materiatu z podtozem,

- oczyszczenie betonu podtoza z kurzu i luznych czesci.

Do usuwania stref niewlasciwego betonu, mozna stosowac wszystkie metody mechaniczne, fizyczne lub
chemiczne, pod warunkiem, Ze nie zostanie naruszona struktura pozostatego betonu.

Nie dopuszcza si¢ do tego typu prac stosowania udarowych miotoéw wyburzeniowych

Wilgotnosé¢ podtoza, na ktorym naktadane sa materialy na bazie zywic syntetycznych, powinna spetniac
wymagania zgodnie z wytycznymi stosowania tych materiatow.

Przygotowanie zapraw PCC nalezy wykonywa¢ odpowiedniag mieszarka z zachowaniem warunkow
podanych w wytycznych stosowania. Przygotowana zaprawa powinna by¢ jednorodna.

W przypadku gdy grubos¢ betonu polimerowego przekracza 5 cm, nalezy zastosowac siatki zbrojeniowe z
pretow @ 8 mm o oczkach 7 x 7cm, przygotowane zgodnie z ST Poz. 3.3.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola Rob6t winna by¢ przeprowadzana na biezaco w czasie wbudowywania mieszanki. Nalezy ja
prowadzi¢ pod katem Scistego przestrzegania rezimow technologicznych okreslonych instrukcja producenta
mieszanki.

6.1. Zasady ogolne

Kontrola obejmuje przeprowadzenie wszystkich badan materialdow 1 jakosci robot zwigzanych z
wypetnianiem ubytkoéw w elementach betonowych.

Poréwnanie uzyskanych wynikow badan z wymaganiami zawartymi w niniejszej specyfikacji.

Gdy jako$¢ zastosowanego materialu lub wykonanej Roboty budzi watpliwosci, Inspektor Nadzoru moze
poddac je kontrolnemu badaniu w petnym zakresie.

6.2. Kontrola materialow

Wykonawca obowiazany jest przedstawi¢ Inspektorowi Nadzoru do akceptacji Aprobat¢ Technicznag i
atesty materiatow.

Wykonawca obowiazany jest do sprawdzenia daty produkcji, terminu przydatnosci do stosowania, stanu
opakowan oraz wlasciwego przechowywania materiatow.

6.3. Kontrola przygotowania podloza

Wykonawca obowiazany jest przedstawi¢ Inspektorowi Nadzoru do akceptacji wyniki badan
przygotowania podtoza.

Biezgce utrzymanie obiektow inzynierskich na terenie Gdyni.
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6.4. Kontrola wykonanych robaét

Zgodnie z ST Poz. 3.1.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru jest I m® wbudowanej mieszanki polimerowej okreslonego rodzaju.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robo6t podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

Na podstawie wynikow badan nalezy sporzadzi¢ protokoty odbioru robot. Jezeli wszystkie badania daly wyniki

dodatnie, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami ST. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik

ujemny, wykonane roboty nalezy uznaé za niezgodne z wymaganiami norm. W takiej sytuacji Wykonawca

obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodno$ci z normg i Dokumentacja Projektowg i przedstawi¢ je do

ponownego odbioru.

Ostateczny odbidr wykonanych rob6t winien by¢ poprzedzony nastgpujacymi badaniami:

- ogledziny stref wyprawek pod katem rys skurczowych, faktury i przebarwien. Wymagany jest catkowity
brak wloskowatych rys skurczowych przy jednolitej gladkiej fakturze pozbawionej przebarwien;

- badania wytrzymato$ci na $ciskanie metoda nieniszczaca. Wymagana jest wytrzymatos¢ min. 40 MPa.

- badania przyczepnosci do podtoza na nawierconych koronka rdzeniowa krazkach. Wymagane jest
oderwanie krazka w betonie rodzimym, poza zlaczem z nalozong warstwa wypelniajaca

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Platno$¢ za 1 m3 wykonanej mieszanki polimerowej okreslonego typu przyjmowaé zgodnie z obmiarem i

oceng jakosci wykonanych robot.

Placi si¢ za wykonang i wbudowang ilo$¢ mieszanki polimerowej okreslonego typu.

Cena jednostkowa uwzglednia zapewnienie niezbgdnych czynnikow produkcji, tj:

- prace przygotowawcze i pomiarowe

- zabezpieczenie i oznakowanie terenu Robot

- zakup 1 transport materialow niezbednych do wykonania Robot

- uporzadkowanie miejsca wykonania Robot

- wywoz i utylizacja odpadow na wysypisko

- przeprowadzenie niezbednych badan laboratoryjnych i pomiar6w wymaganych w ST

- wyprodukowanie i dostarczenie w miejsce wbudowania mieszanki betonowej, niezaleznie od jej klasy i
elementu konstrukcyjnego obiektu inzynierskiego (wykonanie zbrojenia ptatne jest oddzielnie),

- wykonanie potrzebnych deskowan oraz oczyszczenie 1 przygotowanie deskowania, zamocowanie i
stabilizacja elementéw kotwionych w betonie,

- ulozenie mieszanki betonowej z zageszczeniem i pielegnacja,

- oczyszczenie stanowiska pracy 1 usunigcie materiatow rozbidrkowych, bedacych witasnoscia Wykonawcy,
poza teren budowy.

W przypadku opierania rusztowania i deskowania ptyty pomostowej na konstrukcji stalowej przgsta obiektu

mostowego, wszelkie naprawy zabezpieczenia antykorozyjnego Wykonawca musi wykona¢ na swoj koszt.

Cena jednostkowa nie obejmuje kosztow zwigzanych z organizacja ruchu drogowego na czas prowadzenia

Robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Jak w Poz 3.1.

Biezgce utrzymanie obiektow inzynierskich na terenie Gdyni.
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Poz. 3.3 ZBROJENIE

1.WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zbrojarskich, ktore zostana wykonane w ramach biezacego utrzymania obiektow inzynierskich na terenie
Gdyni.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i umowny przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robot przy zbrojeniu elementéw betonowych i
obejmujg :

- zakup, transport i sktadowanie materiatow

- oczyszczenie 1 wyprostowanie pretow

- wygiecie, przycigcie i faczenie pretow

- montaz zbrojenia betonu

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji maja zastosowanie przy wykonywaniu zbrojenia wszystkich
elementoéw betonowych.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane z niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi polskimi normami.

Prety stalowe wiotkie - prety stalowe o przekroju kotlowym gladkie lub zebrowane o $rednicy do 40mm.
Zbrojenie niesprezajgce - zbrojenie konstrukcji betonowej niewprowadzajgce do niej naprezen w sposob
czynny.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace Robot.

Wykonawca Roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatow i wykonanie robdt oraz
zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, ST, normami i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Stal zbrojeniowa
Prety stalowe do zbrojenia betonu winny by¢ zgodne z wymaganiami PN-EN 10080:2007, PN-H-
93220:2006 ( tylko dla stali gatunku B500SP) i PN-EN-1992-1-1:2008 lub alternatywnie PN - 91/S -
10042. Stal zbrojeniowa dostarczana na budowe¢ powinna posiadac¢ atest hutniczy, w ktérym ma by¢ podane
- nazwa wytworcy,
- 0znaczenie wyrobu,
- numer wytopu lub numer partii,
- wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sklad chemiczny wedtug analizy wykopowej,
- masa partii,
- rodzaj obrobki cieplne;j.

Biezgce utrzymanie obiektow inzynierskich na terenie Gdyni.
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Na przywieszkach metalowych przymocowanych dla kazdej wiazki pretow lub kregu pretéw (po dwie dla
kazdej wigzki) muszg znajdowac sie¢ nastepujace informacje:

-znak wytworcy

-$rednica nominalna

-znak stali

-numer wytopu lub numer partii

-znak obroébki cieplne;j.

Kazda wigzka i krag pretow powinny mie¢ oznakowanie farbg olejna.

Przy odbiorze stali nalezy przeprowadzi¢ nastepujace badania wg PN-EN 10080:2007, PN-EN ISO 15630-
1:2011 oraz PN-EN ISO 6892-1:2009:

- sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamowieniem

- sprawdzenie stanu powierzchni

- sprawdzenie wymiarow

- sprawdzenie masy

- proba rozciggania

- proba zginania na zimno

Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 probki z kazdego kregu lub wiagzki. Jakos¢ pretdw nalezy oceniaé
pozytywnie jezeli wszystkie badania odbiorcze dadza wynik pozytywny.

2.2. Drut montazowy.
Do montazu pretow zbrojenia nalezy uzywaé wyzarzonego drutu stalowego tzw. wigzatkowego o Srednicy
niemniejszej niz 1.0 mm.
Przy $rednicach wigkszych niz 12mm. Stosowa¢ drut wigzatkowy o $rednicy 1.5mm.

2.3. Materialy spawalnicze.
Nalezy stosowa¢ elektrody odpowiednie do gatunku stali taczonych pretdéw zbrojeniowych.

2.4. Podkladki dystansowe.
Dopuszcza si¢ stosowanie stabilizatoréw i podktadek dystansowych z betonu lub zaprawy i z tworzyw
sztucznych. Podktadki dystansowe musza by¢ mocowane do pretow. Nie dopuszcza si¢ stosowanie
przektadek dystansowych z drewna, cegty lub pretow stalowych.

3. SPRZET.

Prace zbrojarskie winny by¢ wykonywane specjalistycznymi urzadzeniami gigtarskimi, prostowarkami,
nozycami i innymi stanowigcymi wyposazenie zbrojarni. Sprzgt uzywany do wykonania zbrojenia musi
by¢ zaakceptowany przez Inzyniera i powinien spetnia¢ wymagania BHP

4. TRANSPORT.

Zatadunek, transport, roztadunek i skladowanie materialow do wykonania zbrojenia powinny odbywac si¢
tak, aby zachowac ich dobry stan techniczny.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Przygotowanie zbrojenia

5.1.1. Czyszczenie pretow
W przypadku skorodowania pretow zbrojenia lub ich zanieczyszczenia w stopniu przekraczajacym
wymagania punktu 5.2.1. nalezy przeprowadzi¢ ich oczyszczenie. Rozumie si¢, ze zanieczyszczenia
powstaty w okresie od przyjecia stali na budowie do jej wbudowania. Zanieczyszczenia stali wezesniejsze
sa niedopuszczalne.
Prety zatluszczone lub zabrudzone farbami mozna opala¢ lampami benzynowymi lub czysci¢ preparatami
rozpuszczajacymi thuszez.

Biezgce utrzymanie obiektow inzynierskich na terenie Gdyni.
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Stal narazona na chocby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ woda niezasolong. Stal pokryta
luszczacy sig¢ rdzg i zablocong oczyszcza si¢ szczotkami drucianymi rgcznie lub mechanicznie lub tez przez
piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretow. Stal tylko
zabtocong mozna zmy¢ strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza si¢ strumieniem cieptej wody.
Mozliwe sa rowniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inzyniera.

5.1.2. Prostowanie pretow.

Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm. Dopuszcza si¢ prostowanie
pretow za pomoca kluczy, mtotkow, prostowarek 1 weiagarek.

5.1.3. Ciecie pretow zbrojeniowych

Cigcie pretow nalezy wykonywaé przy maksymalnym wykorzystaniu materialu. Wskazane jest
sporzadzenie w tym celu planu cigcia. Prety ucina si¢ z doktadnoscia do 1,0cm. Cigcia przeprowadza si¢
przy uzyciu mechanicznych nozy. Dopuszcza si¢ rowniez cigcie palnikiem acetylenowym.

Nalezy ucina¢ prety dtuzsze od dlugosci podanej w projekcie o wydluzenie zalezne od wielkosci i ilosci
odgiec.

Wydhuzenia pretow (cm) powstajace podczas ich odginania o dany kat podaje n/w tabela.

Srednica

preta Kat odgiecia

[mm] 45 90 135 180
8 - 1.0 1.0 1.0
10 0.5 1.0 1.0 15
12 0.5 1.0 1.0 15
14 0.5 15 1.5 2.0
16 0.5 15 1.5 2.5
20 1.0 15 2.0 3.0
22 1.0 2.0 3.0 4.0
25 15 2.5 3.5 4.5
28 2.0 3.0 4.0 5.0
32 2.5 3.5 5.0 6.0

5.1.4. Odgigcia pretow, haki.

Minimalne $rednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podaje tabela Nr 1 (PN-EN
1992-2:2010)

Minimalne $rednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakow zbrojenia.

Srednica preta Stal gladka mi¢kka Stal zebrowana
zaginanego mm Rak = 240 MPa
- - Ra<400 MPa | 400 < R4 <500 MPa Rak > 500 MPa
d<10 do =3d do =3d do =4d d(): 4d
10<d<20 d0:4d d0:4d d0:5d d0:5d
20<d <28 do=5d do=6d d0=7d d0=8d
d>28 - do = 8d - -

d - oznacza $rednice preta

Minimalna odlegto$¢ od krzywizny preta do miejsca gdzie mozna na nim polozy¢ spoing wynosi 10 d. Na
zimno, na budowie mozna wykonywac odgigcia pretow $rednicy d < 12 mm. Prety o $rednicy d > 12 mm
powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.

Wewngtrzna $rednica odgigcia pretow zbrojenia gtéwnego, poza odgigciem w obregbie haka, powinna by¢
nie mniejsza niz:

5d dla stali A-0iA-I

10d dla stali klasy — A-lI

15d dlastali klasy ~ A-ll1i A-1II N

Biezgce utrzymanie obiektow inzynierskich na terenie Gdyni.
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W miejscach zgi¢¢ 1 zalaman elementow konstrukeji, w ktorych zagigeia ulegaja jednocze$nie wszystkie
prety zbrojenia rozcigganego nalezy stosowaé srednice zagigcia rowng co najmniej 20d. Wewngtrzna
srednica odgigcia strzemion i pretow montazowych powinna spetnia¢ warunki podane dla hakow.

Nalezy zwroci¢ uwagg przy odbiorze hakow (odgie¢) pretdw na ich zewnetrzng strone. Niedopuszczalne sa
tam pekniecia powstale podczas wyginania.

5.2. Montaz zbrojenia.

5.2.1. Wymagania ogo6lne.

Do zbrojenia betonu nalezy stosowac stal spawalng (PN-EN 1992-2:2010).

Wymaga si¢ stosowanie nast¢pujacych klas stali: A-0 (dla elementow drugorzednych, niekonstrukcyjnych),
A-l, A-l1, A-I11, A-I11' N (PN-EN 1992-2:2010, PN - 99/S — 10040, PN-EN 10080:2007), dla elementéw
no$nych.

Inne gatunki stali zbrojeniowej moga by¢ uzywane do budowy mostéw i tuneli betonowych pod warunkiem
dopuszczenia ich przez Ministerstwo Transportu i Gospodarki Morskiej (PN-S-10040:1999).

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po
ulozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie
moze ulec zmianie.

Zbrojeniu pretami wiotkimi podlegaja wszelkie konstrukcje inzynierskie wykonane z betonu. Konstrukcje
nie zelbetowe muszg posiadaé zbrojenie zabezpieczajace przed pojawieniem sie rys. (PN-EN 1992-2:2010).
W konstrukcje mozna wbudowaé stal pokryta co najwyzej nalotem nie tuszczacej si¢ rdzy. Nie mozna
wbudowywac stali zatluszczonej smarami lub innymi $rodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami,
zabloconej i oblodzonej, stali ktora byla wystawiona na dziatanie stonej wody, stan powierzchni wktadek
zbrojeniowych ma by¢ zadowalajacy bezposrednio przed betonowaniem.

Mozliwe jest wykonanie zbrojenia z pretow o innej $rednicy niz  przewidziane
w projekcie oraz zastosowanie innego gatunku stali. Zmiany te wymagaja zgody pisemnej Projektanta i
Inzyniera.

W dzwigarach belkowych w kazdym przekroju na calej dlugosci dzwigara musza znajdowaé si¢ co
najmniej 2 prety i 2 prety w gornej strefie. W ptytach, maksymalny rozstaw zbrojenia moze wynosi¢ 33 cm.
Minimalna grubo$¢ otuliny zewnetrznej w $wietle pretow i powierzchni przekroju elementu zelbetowego
powinna wynosi¢ co najmniej:

e 007 m dla zbrojenia gldwnego fundamentu i podpdr masywnych,

e 0.055 m dla strzemion fundamentow i podpor masywnych

e 0.05 m dla pretow gtownych lekkich podpor i pali

e 003 m dla zbrojenia gldwnego dzwigaréw

o 0.025 m dla strzemion dzwigarow glownych 1 zbrojenia plyt pomostéw

(PN-EN 1992-2:2010).
Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiedniag wysoko§¢ w trakcie
betonowania jest niedopuszczalne.
Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materiatdw po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

5.2.2. Montowanie zbrojenia.
5.2.2.1. Laczenie pretow za pomoca spawania.

W konstrukcjach inzynierskich dopuszcza si¢ nastgpujace rodzaje spawanych potaczen pretow :

czotowe, elektryczne, oporowe,

naktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym,

naktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,

zaktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,

zaktadkowe spoiny dwustronne - lukiem elektrycznym,

czolowe wzmocnione spoinami bocznymi z blachg poétkolista,

czolowe wzmocnione jednostronng spoing z ptaskownikiem,

czolowe wzmocnione dwustronng spoing z ptaskownikiem,

zaktadkowe wzmocnione jednostronng spoing z ptaskownikiem,

czotowe wzmocnione dwustronng spoing z mniejszym bokiem ptaskownika.

Biezgce utrzymanie obiektow inzynierskich na terenie Gdyni.
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5.2.2.2. Laczenie pojedynczych pretow na zaktad bez spawania.
Dopuszcza si¢ taczenie na zaklad bez spawania (wigzanie drutem) pretdw prostych, pretow z hakami oraz
zbrojenia wykonanego z drutéw w postaci petlic.

5.2.2.3. Skrzyzowanie pretow.
Skrzyzowanie pretow nalezy wigza¢ drutem wiazatkowym, zgrzewaé lub laczyé tzw. stupkami
dystansowymi. Drut wiagzatkowy, wyzarzony o $rednicy 1 mm uzywa si¢ do faczenia pretéw o Srednicy do
12mm. Przy $rednicach wigkszych nalezy stosowac¢ drut o $rednicy 1.5mm. W szkieletach zbrojenia belek i
stupow nalezy taczy¢ wszystkie skrzyzowania pretow naroznych ze strzemionami.
25% skrzyzowania pretow nalezy taczy¢ poprzez spawanie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Dopuszczalne tolerancje wymiardw w zakresie cigcia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia podaje tabela Nr.2.

Niezaleznie od tolerancji podanych w tabeli obowiazuja nastepujace:

dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadiej do zbrojenia glownego nie powinno
przekraczaé 3 %

r6éznica w wymiarach oczek siatki nie powinna przekracza¢ + 3 mm

dopuszczalna réznica w wykonaniu siatki na jej dtugosci nie powinna przekracza¢ + 25 mm

liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczonych na budowg siatkach nie powinna przekracza¢ 20 %
w stosunku do wszystkich skrzyzowan w siatce; liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie
moze przekraczaé 25 % ogolnej ich liczby na tym precie.

roéznice w rozstawie migedzy pretami glownymi w belkach nie powinny przekraczaé + 0.5 cm rdznice w
rozstawie strzemion nie powinny przekracza¢ + 2 cm.

Tabela 2 Dopuszczalne tolerancje wymiaréw w zakresie cigcia, gigcia i rozmieszczenia zbrojenia

Dopuszcz.
Parametr Zakres tolerancji odchylka

Cigcia pretow dlaL<6.0m 20 mm
(L - dlugo$¢ preta w/g projektu) dlaL<6.0m 30 mm
Odgiecia ( odchylenia w stosunku do potozenia dlaL<05m 10 mm
okres§lonego w projekcie) dla0.5m<L<15m 15 mm

dlaL>15m 20 mm
Usytuowanie pretow
a) otulenie (zmniejszenie wymiaru w stosunku do <5mm
wymagan projektu)
b) odchylenie plusowe (h-jest catkowita grubosciag dlah<05m 10 mm
elementu) dla0.bm<h<15m 15mm

dlah>1.5m 20 mm
¢) odstepy pomigdzy sgsiednimi réwnoleglymi pretami a<0.05m 5mm
(kablami) a<0.20m 10 mm
(@ - jest odlegloscia projektowana pomiedzy a<040m 20 mm
powierzchniami przyleglych pretow). a>040m 30 mm
d) odchylenia w relacji do grubosci lub szerokosci b<0.25m 10 mm
w kazdym punkcie zbrojenia lub otworu kablowego b<0.50m 15 mm
b- oznacza catkowita grubo$¢ lub szerokos¢ elementu. b<15m 20 mm

b>15m 30 mm

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka ~ obmiaru  robot jest 1  kilogram  wykonanego  zbrojenia  betonu  zgodnie
z Dokumentacja Projektowa. Przyjmuje si¢ taczng dlugos¢ pretow poszczegdlnych sSrednic pomnozong

Biezgce utrzymanie obiektow inzynierskich na terenie Gdyni.



72 Poz. 3.0 Roboty betonowe i zbrojarskie
odpowiednio przez ich ci¢zar jednostkowy kg/m. Nie dolicza si¢ stali uzytej na dodatkowe zaktady przy
aczeniu pretow, przektadek montazowych i drutu wigzatkowego.
Nie uwzglednia si¢ tez zwigkszonej ilosci materialu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretow o
srednicach wigkszych od wymaganych w Dokumentacji Projektowe;.
8. ODBIOR ROBOT
Na podstawie wynikow badan wg pkt.6 nalezy sporzadzi¢ protokoty odbioru robot koncowych. Jezeli
wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami. Jezeli
cho¢ jedno badanie dalo wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami norm
i kontraktu. W takiej sytuacji wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodno$ci z normag
i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Platno$¢ za 1 kg wykonanego zbrojenia nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i atestem Producenta stali oraz
oceng jakosci wykonania robot na podstawie wynikéw badan laboratoryjnych i pomiarow.
Cena jednostkowa wykonania Robdt obejmuje:
- prace przygotowawcze i pomiarowe
- zabezpieczenie i 0znakowanie terenu Robét
- zakup 1 transport materialdw niezbgdnych do wykonania Robot
- uporzadkowanie miejsca wykonania Robot
- wywoz i utylizacja odpadéw na wysypisko
- przeprowadzenie niezbednych badan laboratoryjnych i pomiar6w wymaganych w ST
- 0CzyszCzenie i wyprostowanie pretow
- wygiecie, przyciecie i laczenie pretow (na styk lub na zaktad)
- montaz zbrojenia przy pomocy drutu wigzalkowego i spawania wraz z jego stabilizacjag oraz
zabezpieczeniem odpowiednich otulin zewngtrznych betonu
Cena jednostkowa nie obejmuje kosztow zwigzanych z organizacjg ruchu drogowego na czas prowadzenia
Robdt.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy.
1 PN-EN 10080:2007 Stal do zbrojenia betonu. Spajalna stal zbrojeniowa. Postanowienia
ogolne.
1 PN-H 93220:2006 Stal B500SP o0 podwyzszonej ciagliwosci do zbrojenia betonu - Prety i
walcowka zebrowana.
2 PN-EN ISO 6892-1:2009 Metale. Proba rozciggania. Czgs¢ 1 metoda badania w temperaturze
pokojowe;j.

3 PN-EN ISO 15630-1:2011 Stal do zbrojenia i spr¢zania betonu: Metody badan. Czgs¢ 1: Prety,
walcowka i drut do zbrojenia betonu.

4 PN-EN 1992-1-1:2008 Eurocod 2. Projektowanie konstrukcji z betonu. Cze$¢ 1-1 Reguly
ogolne i reguty dla budynkéw

5 PN-91/S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone.
Projektowanie.

6 PN-99/S-10040 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe 1 sprezone.

Wymagania i Badania.

10.2. Inne dokumenty.

1 Swiadectwo dopuszczenia do stosowania w budownictwie Nr 83591. Stal zbrojeniowa zebrowana gatunku

10425.0/10425.9, importowana z CiSFR. IBDiM. Warszawa 1992.

Biezgce utrzymanie obiektow inzynierskich na terenie Gdyni.
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Poz. 3.4 OSADZENIE KOTEW

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru Robot
zwigzanych z osadzeniem tacznikdéw zespalajacych i innych kotew pretowych, ktore zostang wykonane w
ramach biezacego utrzymania obiektéw inzynierskich na terenie Gdyni.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i umowny przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robo6t zwigzanych z:

- wierceniem otwordw w istniejacej konstrukcji zelbetowe;;

- osadzeniem lacznikow zespalajacych i innych kotew pretowych

- kontrolg jakosci Roboét i materiatow.

1.3. Ogolne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa,
ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY
2.1. Kotwy

Prety stalowe zgodnie z wymaganiami ST Poz. 3.3.

2.2.  Zywica epoksydowa

Zywica epoksydowa lub mineralna zaprawa montazowa do zakotwien, posiadajaca Aprobate Techniczng
IBDiM, i zaakceptowana materiatu przez Inspektora Nadzoru.

3. SPRZET

Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegOlowy dobor sprzgtu zapewniajacy ciaglos¢ i1 prawidtowe
wykonanie Robot okreslonych w Dokumentacji Technicznej i Specyfikacji Technicznej oraz zgodnie z
zatozong technologia.

Prace zwigzane z wykonywaniem tacznikéw, kotew lub strzemion, powinny by¢ wykonywane przy uzyciu
specjalistycznych urzadzen, stanowiacych wyposazenie zbrojarni.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i skladowanie materialow do wykonania elementéw stalowych powinny
odbywac sie tak, aby zachowac¢ ich dobry stan techniczny.

Transport i magazynowanie przez Wykonawce materialow klejacych powinno odpowiada¢ ogdlnym
wymaganiom jak dla materiatow toksycznych i tatwopalnych.

Biezgce utrzymanie obiektow inzynierskich na terenie Gdyni.
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5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne wymagania dotyczace Robot

Przygotowanie stalowych tacznikdow, kotew lub strzemion powinno by¢ zgodne z ST Poz. 3.3.

Rozstaw tacznikow, kotew lub strzemion zgodnie z Dokumentacjg Techniczng lub poleceniami Inspektora
Nadzoru.

Prety kotwiace nalezy osadza¢ w otworach wierconych w istniejacym betonie, na zywicy epoksydowej lub
mineralnej zaprawie montazowej do zakotwien. Srednica otworu powinna byé dostosowana do materiatu
kotwiacego. W przypadku zastosowania zywicy epoksydowej Srednica otworu powinna wynosi¢ 1.1 $rednicy
nominalnej preta kotwigcego. Otwory nalezy wykonywac przy uzyciu wiertel spiralnych zakonczonych widia.
Niedopuszczalne jest wykonywanie otwordw metoda dlutowania betonu, przy uzyciu mlotow
wyburzeniowych. Przed aplikacja zywicy otwor nalezy oczySci¢ z zanieczyszczen i pylow, sprezonym
powietrzem o cis$nieniu nie mniejszym niz 0.6 MPa lub odkurzaczem przemystowym.

W przypadku wklejania kotew na zywice epoksydowa, otwory powinny by¢ bezwzglednie suche. Natomiast w
przypadku osadzania kotew na zaprawie mineralnej, otwory nalezy wstepnie nawilzy¢, tak aby podczas
wigzania zaprawy woda nie byla przez nig wchianiana.

W trakcie osadzania kotew nalezy Scisle przestrzega¢ zalecen producenta materiatu klejacego, szczegolnie w
odniesieniu do temperatury i wilgotnosci otoczenia .

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola wykonania stalowych facznikow, kotew lub strzemion zgodnie z ST Poz. 3.3.

Kontrola jako$ci wykonania otworéw obejmuje:

- poréwnanie rozmieszczenia otworow z Dokumentacja Projektowa lub poleceniami Inspektora Nadzoru.
Odchytka wymiaru liniowego nie powinna przekracza¢ 5 cm;

- sprawdzenie glebokosci otworéw - dopuszczalna odchytka + 5 mm;

- sprawdzenie $rednicy wiertta uzytego do wykonania otworu.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru robét jest 1 szt wykonanych, tacznikéw lub kotew zgodnie z Dokumentacja Projektowa Iub
zaleceniami Inspektora Nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST Poz.0.0. "Wymagania ogdlne" oraz ST Poz. 3.3.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Platnos¢ za 1 szt wykonanego tacznika zespalajacego lub kotwy zgodnie z obmiarem i atestem Producenta stali
oraz oceng jakosci wykonania robot na podstawie wynikow badan laboratoryjnych i pomiarow.
Cena jednostkowa wykonania robot obejmuje:

- prace przygotowawcze i pomiarowe

- zabezpieczenie i oznakowanie terenu Robot

- zakup 1 transport materialow niezbgdnych do wykonania Robot

- uporzadkowanie miejsca wykonania Robot

- wywoz i utylizacja odpadow na wysypisko

- przeprowadzenie niezbednych badan laboratoryjnych i pomiarow wymaganych w ST

- wiercenie i oczyszczenie otworow

- osadzenie tacznikow zespalajacych lub kotew.

Biezgce utrzymanie obiektow inzynierskich na terenie Gdyni.
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Do wyceny jednostkowej kosztow wykonania facznika zespalajacego lub kotwy przyjeto usredniong glebokosé
otworu rowng 20 cm oraz $rednice preta kotwigcego @ 12mm. Koszty te beda stale i niezaleznie od miejsca
wykonywania otworéw w konstrukcji obiektu inzynierskiego oraz jego glgbokosci i Srednicy preta kotwigcego.

Cena jednostkowa nie obejmuje kosztow zwigzanych z organizacjg ruchu drogowego na czas prowadzenia
Robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Zgodnie z ST Poz. 3.2. i Poz. 3.3.

Biezgce utrzymanie obiektow inzynierskich na terenie Gdyni.
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Poz. 4.1 WYKONANIE i NAPRAWA  KONSTRUKCJI
STALOWEJ

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania ( naprawy ) i odbioru
konstrukcji stalowych, ktore zostang wykonane w ramach biezacego utrzymania obiektéw inzynierskich na
terenie Gdyni.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i umowny przy zlecaniu i realizacji rob6t

wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy wykonaniu i odbiorze konstrukcji stalowe;.

Szczegodlnie dotyczy to prac zwigzanych z:

e obrobka elementow

e polaczeniem (spawaniem) — scaleniem

e montazem elementow.

Roboty zwigzane z wykonaniem i naprawa konstrukcji stalowych dotycza w szczegdlnosci:

- naprawy stalowych elementow konstrukcji no$nej obiektéw inzynierskich

- wykonanie i naprawy elementow stalowych dylatacji, fozysk, barier i balustrad, kratek $ciekowych, drzwi,
oku¢, zawiesi przewodow uzbrojenia podziemnego, stopni schodowych itp.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia  zawarte =~ w  niniejszej  specyfikacji  maja  zastosowanie  przy  wykonaniu
i odbiorze konstrukcji stalowej budowanego mostu, szczeg6lnie dotyczy to prac zwigzanych z:

e obrobka elementow

e polagczeniem (spawaniem) - scaleniem

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi polskimi normami.

Komisja Kwalifikacyjna Ministerstwa Infrastruktury - organ Ml nadajgca prawo wykonywania mostow
drogowych, pieszych i kolejowych o konstrukcji stalowej przedsigbiorstwom wytwarzajagcym konstrukcje i
wykonujagcym montaze i remonty mostow.

Swiadectwo Dopuszczenia - obowiazujace na  wszystkie materialy produkcji  krajowej
i importowane wbudowywane na trwale do nmostdbw na drogach publicznych. Zgodnie
z rozporzadzeniem wykonawczym do ustawy "Prawo budowlane" wydanym przez Ministra Budownictwa i
Przemystu Materiatow Budowlanych z dnia 20 kwietnia 1975 r. (Dz. U. Nr 14 poz. 82) jednostka
upowazniong do ich wydawania jest Instytut Badawczy Drog i Mostow (Warszawa ul. Jagiellonska 80).

Kontrola wewnetrzna - kontrola przeprowadzana przez wytworce wedlug wlasnej procedury w celu
stwierdzenia, czy wyroby wykonane wedtug okre$lonego procesu technologicznego spetniaja wymagania
podane w zamdwieniu. Wyroby poddane badaniom w ramach kontroli wewngtrznej nie muszg pochodzi¢ z
partii wyrobu stanowigcej dostawe.

Kontrola odbiorcza - kontrola wyroboéw przed wysylkg wedtug warunkéw technicznych ustalonych w
zamoOwieniu, przeprowadzana na wyrobach majacych stanowi¢ dostawe, lub partiach wyrobow, ktérych
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cz¢$¢ ma stanowi¢ dostawe, w celu stwierdzenia, czy wyroby te speilniaja wymagania podane w
zamowieniu.

Swiadectwo odbioru 3.1 wg PN-EN 10204:2006 - dokument ,,Wystawiony przez wytworce, w ktorym
stwierdza on, ze dostarczone wyroby sa zgodne z wymaganiami podanymi w zamoéwieniu i podaje wyniki
badan.”

,Dopuszcza si¢, by wytworca przytoczyl w $wiadectwie odbioru 3.1 odpowiednie wyniki badan uzyskane
podczas kontroli odbiorczej materiatdéw wsadowych nieprzetworzonych lub wstepnie przetworzonych, pod
warunkiem ze wytworca przestrzega procedur identyfikowalno$ci i moze dostarczy¢ odpowiednie
wymagane dokumenty kontroli”.

Deklaracja zgodno$ci z zaméwieniem — dokument, w ktorym wytworca stwierdza, ze dostarczone
wyroby sa zgodne z wymaganiami podanymi w zamdowieniu, bez podania wynikow badan.

Atest - Dokument, w ktorym wytworca stwierdza, ze dostarczone wyroby sa zgodne z wymaganiami
podanymi w zamoéwieniu i przedstawia wyniki badan uzyskane podczas kontroli wewnetrznej wyrobow

1.5. Ogolne wymagania dotyczace Robét.

Roboty  powinny by¢  wykonane zgodnie z projektem i ST oraz  zaleceniami
i poleceniami Inzyniera. Przed przystapieniem do realizacji robét Wykonawca zobowigzany jest do
opracowania wilasnym kosztem i staraniem oraz przedstawienia do akceptacji Zamawiajacego n/w
dokumentacj¢ wykonawcza:

a) Rysunki warsztatowe opracowane z uwzglednieniem podniesienia wykonawczego okre§lonego w czeséci

rysunkowej projektu technicznego oraz podzialem na ewentualne elementy wysytkowe do transportu i

montazu. Wymiary liniowe w tych rysunkach winny by¢ ustalone z doktadnoscig do 1 mm.

b) Projekt technologii spawania zawierajacy :

e metode spawania, sprz¢t i materiaty

e kolejnosé wykonania spoin, przy ktorej wystepuja najmniejsze odksztatcenia

i naprezenia spawalnicze (dla stykow spawano - Srubowych uwzgledniajacy réwniez wykonanie

polaczen na $ruby sprezajace)

pozycje taczonych elementéw przy spawaniu

sposob prostowania elementéw po spawaniu

przygotowanie brzegdw elementéw i rowkow do spawania zgodnie z PN-EN 1SO 9692-1:2008

rodzaje obrdbki spoin,

metody kontroli i badan.

¢) Projekt organizacji budowy uwzgledniajagcy wytyczne organizacji budowy oraz sprzet przewidziany do

zastosowania przez wykonawce i warunki budowy. Do projektu organizacji budowy nalezy projekt

transportu, technologii montazu oraz projekty rusztowan i innych tymczasowych konstrukcji
pomocniczych. Projekt ten powinien zagwarantowaé catkowite bezpieczenstwo ludzi i montowanej
konstrukgcji.

d) Projekt technologii zabezpieczen antykorozyjnych przewidzianych niniejszym projektem technicznym,

obejmujacy :

e metody przygotowania powierzchni wg PN-EN 1SO 8501-1:2008, PN-H-97080-06:1984 i z oddzielnym
uwzglednieniem stykow montazowych i tozysk,

e warunki przeprowadzenia prac antykorozyjnych zaréwno w wytworni jak i po zmontowaniu
konstrukcji, uwzgledniajac zagadnienie zabezpieczenia antykorozyjnego styko6w montazowych w
trakcie montazu,

e technologiec wykonywania zabezpieczen antykorozyjnych w wytwérni oraz na placu budowy, z
uwzglednieniem réznic w zabezpieczeniu poszczegolnych elementow konstrukeji, naprawy uszkodzen
powlok w czasie montazu i zabezpieczenia stykow montazowych,

e szczegoly techniczne rozwigzan zabezpieczen antykorozyjnych poszczegdlnych elementow konstrukeji,
wymagajacych wigkszej starannosci,

e wymagania w zakresie dozoru wykonywania i kontroli,
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e zestawienie materialow 1 sprzetu do wykonania pokrycia z podziatem na czg$¢ dotyczaca wykonania
konstrukeji i cze$¢ dotyczaca montazu.

2. MATERIALY.

2.1. Akceptacja uzytych materialow.

Akceptacja zgloszonych w programach wytwarzania i montazu (pkt. 5.1.2. 1 5.1.3.) dostawcow materiatow
nie oznacza akceptacji materiatdw. Wytworca jest zobowigzany do dokumentowania odpowiedniej jakosci
wszystkich partii materialow.

Do budowy mostow stosowa¢ mozna wylacznie materiaty, ktorych dostawcy posiadaja Swiadectwa
Dopuszczenia (pkt. 1.3.).

Wyjatkowo mozna stosowaé materiaty dla ktorych Instytut Badawczy Drog i Mostoéw wydat Tymczasowe
Swiadectwo Dopuszczenia. W tym przypadku uzycie materiatu musi si¢ odbywaé zgodnie z warunkami
okreslonymi przez IBDiM w Tymczasowym Swiadectwie.

2.2. Stal konstrukcyjna.

2.2.1. Gatunki stali konstrukcyjnej.

Do wytwarzania stalowych konstrukcji mostowych nalezy uzywac¢ stali S355NL wg PN EN 10025-2:2007.

W zwiazku z projektowaniem obiektow mostowych wg normy PN-EN 1993-2:2010 wprowadza si¢

dodatkowe wymagania, ktore odbiegaja od postanowien powyzszej normy, a ktére musi spetniac

stosowany material. Sg to nast¢pujace wymagania:

- wydluzalno$¢ As.min = 22%.

- badanie udarnosci dla stali na konstrukcje obiektow drogowych przeprowadza¢ w temperaturze -20°C
(oznaczenie J2)

- badanie udarnosci dla stali na konstrukcje obiektow kolejowych przeprowadza¢ w temperaturze -40°C

- wszystkie elementy przeznaczone do spawania, o grubosci powyzej 20mm nalezy dostarcza¢ w stanie
znormalizowanym.

- wszystkie elementy przeznaczone na konstrukcje powinny by¢ poddane procesowi walcowania w ktorym
odksztalcenie, dokonane w okreslonym zakresie temperatur prowadzi do stanu materialu rownowaznego
stanowi osigganemu po normalizowaniu tak ze wymagane warto§ci wlasno$ci mechanicznych zastaja
zachowane nawet po dodatkowym normalizowaniu (oznaczenie +N).

- rozwarstwienie w klasie SO/E1 wg PN-EN 10160:2001, badanie to powinno by¢ wykonane w hucie, a
jego wynik powinien zosta¢ umieszczony na atestach producenta wyrobow stalowych, badanie to nalezy
wykona¢ na blachach, ktérych zachodzi obawa rozwarstwienia i w miejscach uzgodnionych z
projektantem.

Badaniazudarnos'ci nalezy wykonywa¢ na probkach Charpy z krabem V powinna ona wynosi¢ min

380kJ/m=.

2.2.1.2. Oznaczenie stali
Pelne oznaczenie stali wg PN-EN-10025-2 przeznaczonej na konstrukcje drogowych obiektow mostowych
zapisuje si¢ w postaci: S 355 NL

2.2.2. Tryb postgpowania przy dostawach stali.
Wyroby ze stali konstrukcyjnej przeznaczone do wytworzenia stalowej konstrukcji mostowej musza:
1) by¢ udokumentowane atestami hutniczymi ( $wiadectwo odbioru 3.1 wg PN-EN 10204:2006);
2) spelnia¢ wymagania okreslone w normach przedmiotowych:
. dla blach uniwersalnych i grubych wg PN-EN 10025-1:2007, PN-EN 10025-2:2007

dla blach nieckowatych i cylindrycznych wg PN-EN 10130:2009,

dla blach zeberkowych wg PN-H-92127:1973,

dla walcowki, pretow i ksztattownikow wg PN-H-93000:1984, PN-H-93010:1991

dla katownikéw rownoramiennych wg, PN-EN 10056-1:2000 i PN- EN 10056-2:1998

. dla katownikéw nierdwnoramiennych wg PN-EN 10056-1:2000 i PN- EN 10056-2:1998,

J dla ceownikow PN-EN 10279:2003,
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dla teownikéw wg PN-EN 10055:1999,

dla dwuteownikéw wg PN-H-93407:1991,

dla lin PN-EN 12385-1+A1:20009,

dla stali i staliwa do wyrobu tozysk wg PN-EN 1993-2:2010.

2.3. Materialy spawalnicze.

Zamoéwienia na laczniki i materialy spawalnicze sklada Wytworca stalowej konstrukcji mostowej U
zaakceptowanych przez Inzyniera wytworcow tych materialow. Na Wytworcy konstrukeji cigzy obowigzek
egzekwowania od dostawcow 1 przechowywania atestow potwierdzajacych spelnienie wymagan
postawionych w normie przedmiotowej dotyczacej danego wyrobu lub materialu. Atesty musza by¢
przedstawione wraz z dostawa kazdej partii tacznikdw i materiatow spawalniczych. Badania, ktdére
warunkuja wystawienie atestow Wytworca lacznikéw lub materiatow spawalniczych przeprowadza na
wlasny koszt. Materiaty pochodzace z zapaséw Wytworcy konstrukceji powinny by¢ atestowane w zakresie
ustalonym przez Inzyniera na koszt wlasny Wytworcy konstrukcji. Spetnione musza by¢ wymagania PN-S-

10050:1989 i norm przedmiotowych:

e dlanitow wg PN-EN 1993-2:2010,

e dla $rub pasowanych PN-H-84023-03:1989 , PN-H-84023-01:1989, PN-H-84023-02:1989, PN-H-
84023-04:1989, PN-H-84023-05:1989, PN-H-84023-06:1989, PN-H-84023-07:1989, PN-H-84023-
08:1989, PN-H-93011:1996 i PN-H-84023-06:1989

o dla nakretek do $rub PN-EN 1SO 4035:2004 i PN-EN ISO 8675:2004,

o dla nakretek niskich stosowanych jako przeciwnakretka PN-EN ISO 4035:2004 i PN-EN 1SO

8675:2004,

e dla podkiadek pod $ruby PN-EN ISO 7089:2004, PN-EN ISO 4759-3:2004, PN-EN SO 7091:2003,
PN-M-82008:1977, PN-M-82009:1979 i PN-M-82018:1979,

e dla $rub montazowych wg PN-EN ISO 4016:2011, PN-EN ISO 4014:2011, PN-EN ISO 8765:2011 i

PN-EN 24015:1999,

e dla $rub sprezajacych wg PN-83/M-82343, normy wycofanej, bez zastgpienia,

o dla elektrod wg PN-EN 1SO 2560:2010

o dla drutéw spawalniczych wg PN-EN 1SO 14341:2011, PN-EN I1SO 14171:2010,

o dla topnikéw do spawania tukiem krytym wg PN-EN 760:1998

Wytwodrca powinien przestrzegac okresdéw waznos$ci stosowania elektrod wedlug gwarancji dostawcy.

Laczniki powinny by¢ przechowywane w suchych i przewietrzanych pomieszczeniach z zapewnieniem

ochrony przed korozja i w sposdb umozliwiajacy segregacj¢ na poszczegodlne asortymenty. Materiaty

spawalnicze nalezy przechowywa¢ ponad podloga w suchych, przewietrzanych i ogrzewanych
pomieszczeniach. Laczniki i materialy spawalnicze przeznaczone do wytworzenia okreslonej stalowej
konstrukcji mostowej powinny by¢ oddzielone od pozostatych

3. SPRZET.

Wytworca konstrukeji w programie wytwarzania (pkt.5.1.2.) i Wykonawca w programie montazu (pkt.
5.1.3.) obowiazani s3 do przedstawienia Inzynierowi do akceptacji wykazu zasadniczego sprzgtu. Inzynier
jest uprawniony do sprawdzenia, czy urzadzenia dzwigowe i zbiorniki ci$nieniowe posiadaja wazne
$wiadectwa wydane przez Urzad Dozoru Technicznego.

Wykonawca na zadanie Inzyniera jest zobowigzany do probnego uzycia sprzg¢tu w celu sprawdzenia jego
przydatnosci. Sprawdzenie powinno odbywac si¢ w obecnosci przedstawiciela Inzyniera.

4. TRANSPORT.

4.1. Transport od dostawcy i skladowanie stali konstrukcyjnej u wytworcy.

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie wyrobow ze stali konstrukcyjnej powinny odbywac sig¢ tak,
aby powierzchnia stali byla zawsze czysta, wolna zwlaszcza od substancji aktywnych chemicznie i
zanieczyszczen mogacych utrzymywac wilgo¢. Wyroby ze stali konstrukcyjnej powinny by¢ utrzymywane
w stanie suchym
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i sktadowane nad gruntem na odpowiednich podporach. Niedopuszczalne jest dlugotrwate sktadowanie
stali niezabezpieczonych przed opadami.

Wyroby ze stali konstrukcyjnej przeznaczone do wytwarzania okre$lonej stalowej konstrukcji mostowe;j
powinny by¢ oddzielone od pozostatych.

Wyroby ze stali konstrukcyjnej musza posiada¢ oznaczenia i cechy zgodnie z PN-H-01102:1973 (norma
wycofana bez zastgpienia). Oznaczenia i cechy musza by¢ zachowane w calym procesie wytwarzania
konstrukcji. Przy dzieleniu wyrobow nalezy przenie$¢ oznaczenia na czesci pozbawione oznaczen.

4.2. Transport na miejsce montazu.

Wykonawca konstrukcji jest zobowigzany do wykonania niezbe¢dnych obliczen lub prac projektowych w
celu ustalenia sposobu manipulacji (przemieszczania), podpierania, podnoszenia, transportu i itp.
elementow konstrukcji we wszystkich fazach wykonywania i montazu konstrukcji. Opracowania ta muszg
uwzglednia¢ dyspozycje zawarte w Dokumentacji Projektowej i by¢ wykonane odpowiednio wezesnie aby
mogly by¢ zatwierdzone przez Inzyniera.
Wszystkie elementy konstrukcji powinny by¢ tadowane na $rodki transportu w ten sposob, aby mogty by¢
transportowane i roztadowywane bez powstania nadmiernych naprezen, deformacji lub uszkodzen.
Zalecane jest transportowanie konstrukcji w takiej pozycji w jakiej bedzie eksploatowana. Ze wzglgdu na
fatwo$¢ ich uszkodzenia szczegodlnie chronione musza by¢:
o laczniki sworzniowe - w przypadku konstrukcji zespolonych,
e Dblachy weztowe i przewigzki - w przypadku konstrukcji kratownicowych,
e clementy stykow montazowych - w przypadku konstrukcji skrzynkowych,
zespolonych itp.
Ze wzgledu na mozliwo$¢ wyboczenia we wszystkich rodzajach konstrukceji nalezy odpowiednio usztywnic
elementy wiotkie na czas zatadunku i transportu. Drobne elementy takie jak blachy naktadkowe czy blachy
stanowigce potaczenia muszg by¢ jednoznacznie oznakowane i Umieszczone w miejscu zamocowania przy
pomocy $rub montazowych. Elementy drobnowymiarowe takie jak $ruby, podktadki, nakretki czy drobne
blachy powinny by¢ przewozone w zamknigtych pojemnikach. Dzwigary powinny by¢ transportowane w
pozycji pionowej i ta pozycja powinna by¢ zachowana we wszystkich fazach transportu i montazu
konstrukcji. W pewnych przypadkach moga by¢ one transportowane w innej pozycji jesli beda
odpowiednio zabezpieczone przed utratg stateczno$ci i innymi uszkodzeniami. Inzynier w razie potrzeby
moze zada¢ wykonania odpowiednich obliczen. Spos6b mocowania elementéw musi wykluczy¢é mozliwosé
przemieszczenia, przewrocenia lub zsunigcia si¢ ich w czasie transportu. Przewozone elementy powinny
by¢ zatadowane w ten sposdb, aby nie przekraczaty zadnej z odpowiednich skrajni ustalonych przez normy
PN-EN 15273-3:2010 i PN-EN 15273-2:2010.
Przy transporcie drogowym w wypadku przekroczenia ktoregokolwiek z wymiaréow skrajni lub
dopuszczalnych ciezarow pojazdow nalezy uzyska¢ zgode DODP i Zarzadéw Drogowych w miastach
prezydenckich przez ktorych tereny przechodzi trasa przejazdu. Konwdj przewozacy czegsci
ponadwymiarowej konstrukcji powinien by¢ oznakowany
1 poprzedzony przez oznakowany samochadd pilotujacy.
W przypadku sptawiania skrzyniowych fragmentow konstrukeji nalezy skontrolowa¢ ich szczelnos¢, a po
wytowieniu nalezy konstrukcje starannie oczyscic i zabezpieczy¢ antykorozyjnie.

4.3. Odbior konstrukeji po rozladunku.

Jezeli Inwestor zawart oddzielnie umowy na:

o wytworzenie konstrukgeji,

e montaz konstrukcji na miejscu budowy,

z roznymi podmiotami gospodarczymi, wowczas Wykonawca montazu musi dokonaé¢ odbioru konstrukeji
po roztadunku i naprawieniu uszkodzen powstalych w transporcie. Odbiér powinien by¢ dokonany w
obecnosci przedstawiciela Inzyniera
1 powinien by¢ przez Inzyniera zaakceptowany. Wytworca konstrukcji powinien dostarczy¢ wszystkie
elementy konstrukcji przez siebie wytworzone, a takze wszystkie elementy stalowe, ktore beda uzyte na
miejscu budowy np. komplet $rub. Z dostawy wylaczone sa farby i materialy spawalnicze, ktérych
stosowanie jest ograniczone okresami gwarancji. Przekazane powinny by¢ dokumenty opisujgce
zastosowane podczas wytwarzania materiaty, procesy technologiczne oraz wyniki badan odbioréw zgodnie
z pkt. 5.2.2.7.

Biezqce utrzymanie obiektow inZynierskich na terenie Gdyni.



84 Poz. 4.0 Konstrukcje stalowe.

4.4. Likwidacja uszkodzen transportowych.

Podczas odbioru po roztadunku nalezy sprawdzi¢ czy elementy konstrukcyjne sa kompletne i odpowiadaja
zatozonej w projekcie technicznym geometrii. Dopuszczalne odchytki nie powinny przekracza¢ odchylek
podanych w pkt. 2.4.2.8. i 2.8.
PN-S-10050:1989.

Jesli usuwanie odchytek i uszkodzen Inzynier uzna za konieczne, to Wytwoérca przedstawia Inzynierowi do
akceptacji projekt technologiczny i harmonogram usuwania odchytek. Inzynier moze zastrzec, jakich prac
nie mozna wykonywaé bez obecnos$ci przedstawiciela Inzyniera. Koszt prac ponosi Wytworca konstrukeji,
a do ich wykonania powinien przystapi¢ tak szybko, jak jest to mozliwe ze wzgledow technicznych. Po
zakonczeniu prac Wykonawca montazu dokonuje odbioru w obecno$ci przedstawiciela Inzyniera.

Jesli po prostowaniu (usuwaniu odchytek) wystepuja peknigeia lub inne uszkodzenia, element (lub jego
cze$¢) zostaje zdyskwalifikowany.

4.5. Transport elektrod.

Opakowanie, przechowywanie i transport elektrod, drutdéw do spawania i topnikow powinny by¢ zgodne
Z wymaganiami obowigzujacych norm i zaleceniami producentow. Suszenie elektrod i topnikdw powinno
by¢ zgodne z zaleceniami producentow. Jesli na powierzchni elektrody wystapity biale wykwity nie moze
by¢ ona uzyta do wykonania robot.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki ogélne.

5.1.1. Wymagania w stosunku do Wytworcy stalowych konstrukcji mostowych i Wykonawcy montazu.
Konstrukcje stalowe mostow moga byé wytwarzane jedynie w wytworniach zakwalifikowanych przez
Komisje Kwalifikacyjnag Ministerstwa Infrastruktury. Wytwodrca konstrukcji powinien razem z ofertg
przetargowa dostarczy¢ Inzynierowi kopi¢ Swiadectwa Komisji dla danej wytwdrni. Wytworca nie moze
przenie$¢ wytwarzania catosci lub czgséci konstrukeji do innej wytworni bez zgody Inzyniera. Zatwierdzeni
przez Inzyniera podwykonawcy Wytworcy musza rowniez posiada¢ swiadectwa Komisji Kwalifikacyjnej
M.
Posiadanie $wiadectwa Komisji Kwalifikacyjnej MI obowigzuje réwniez przedsi¢biorstwa wykonujace
montaz stalowej konstrukcji mostowej, je§li montowane przesta maja rozpigtos¢ Lt > 21 m, oraz bez
wzgledu na rozpigtos¢ jesli dla zmontowania przesta konieczne jest wykonanie potaczen spawanych albo
na $ruby sprezajace.
Termin waznosci $wiadectwa 1 jego zakres muszag by¢ zgodne =z czasem realizacji
i rodzajem wytwarzanej lub montowanej konstrukcji.

5.1.2. Wymagane opracowania

Wykonawca zobowigzany jest do sporzadzenia we wlasnym zakresie i na koszt wlasny nastepujacych

opracowan:

- rysunki warsztatowe konstrukcji stalowej uwzgledniajace sposob manipulacji (przemieszczania),
podpierania, podnoszenia, transportu i itp. elementdw konstrukcji we wszystkich fazach wykonywania i
montazu konstrukcji;

- program wykonania konstrukcji w wytworni;

- technologi¢ spawania;

- program montazu w miejscu scalania na budowie;

- program zapewnienia jako$ci zabezpieczenia antykorozyjnego;

- zestawienie ilosci stali konstrukcyjne;.

Wszystkie powyzsze opracowania muszg uwzglednia¢ wymogi Dokumentacji Projektowej oraz warunki

zawarte niniejszej Specyfikacji.

Opracowania te podlegaja akceptacji przez Inzyniera.
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5.1.2.1 Program wytwarzania konstrukcji w wytworni.

Rozpoczecie robdt moze nastapi¢ po pisemnym zaakceptowaniu przez Inzyniera programu robdt. Program

sporzadzany jest przez Wytworce. Program powinien zawieraé deklaracje Wytworcy o szczegdélowym

zapoznaniu si¢ z projektem technicznym i Specyfikacjami oraz:

1) $wiadectwo kwalifikacji wytworni

2) harmonogram realizacji,

3) informacje¢ o personelu kierowniczym i technicznym Wytworcy,

4) informacj¢ o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na ktorych konieczne jest udokumentowanie

kwalifikacji,

5) informacje o dostawcach materiatow,

6) informacje o podwykonawcach,

7) informacje o podstawowym sprzecie przewidzianym do realizacji zadania,

8) projekt technologii spawania,

9) sposob przeprowadzenia badan wymaganych w Specyfikacjach,

10) inne informacje zadane przez Inzyniera,

11) ewentualne zgtoszenie potrzeby uscislen lub zmian w projekcie technicznym. Program robot musi
uwzglednia¢ spetnienie wszystkich ustalen zawartych w Szczegdtowej Specyfikacji Ogolnej, a
takze w Specyfikacji Szczegotowej, jezeli taka jest czgscig umowy.

Rysunki warsztatowe sporzadza Wytworca na wlasne potrzeby. Rysunki warsztatowe powinny byc

opracowane z uwzglednieniem podniesien wykonawczych wg PN-82/S-010052 oraz powinny uwzgledniaé

przygotowanie elementow wysytkowych do transportu i montazu. Tolerancje wymiaréw liniowych do 1,0

mm. Zatgcznikiem do rysunkéw warsztatowych powinno byé zestawienie cigzarow i powierzchni

elementow konstrukcji. W rysunkach powinien by¢ okreslony rodzaj obrobki cigtych powierzchni.

5.1.2.2. Technologia spawania
Technologia spawania winna uwzglednia¢ wszystkie wymogi wynikajace z Dokumentacji Projektowej oraz
niniejszej Specyfikacji i zawiera¢ m.in.:
- dobdr metody spawania;
- dobor materiatoéw spawalniczych;
- dobdr parametréw spawania;
- sposob przygotowania krawedzi blach; - kolejno$é spawania;
- plan kontroli spoin;
- wytyczne wykonywania kontroli spoin.
Technologia spawania winna by¢ sporzadzona przez specjaliste spawalnika i uwzglednia¢ nastepujgce
czynniki wyj$ciowe:
- dynamiczno$¢ obcigzenia dziatajacego na konstrukcje - powtarzalno$¢ obcigzenia (efekty zmeczeniowe)
- konieczno$¢ ograniczenia do minimum odksztatcen i napr¢zen spawalniczych.
Technologia spawania musi obejmowaé zarowno wytworzenia konstrukcji w wytworni jak i prac
montazowych na placu budowy.

5.1.2.3. Program montazu i scalania konstrukcji na miejscu budowy.

Rozpoczecie robot moze nastapi¢ po pisemnym zaakceptowaniu przez Inzyniera programu montazu.

Program sporzadzany jest przez Wykonawc¢ montazu. Program powinien zawiera¢ protokét odbioru

konstrukcji od Wytworey oraz:

1) harmonogram terminowy realizacji,

2) informacje¢ o personelu kierowniczym i technicznym Wytworcy,

3) informacje¢ o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na ktérych konieczne jest udokumentowanie
kwalifikacji,

4) projekt montazu,

5) sprawdzenie pracy statycznej konstrukcji, jesli podczas montazu bedzie ona podpierana w innych
punktach niz przewiduje to projekt techniczny,

6) projekt technologiczny wykonania pomostu zelbetowego (jesli wystepuje),

7) informacje o podwykonawcach,

8) informacje o podstawowym sprzecie montazowym przewidzianym do realizacji zadania,

9) projekt technologii spawania (jesli wystepuje),

10) projekt technologii wykonania potaczen ciernych (jesli wystepuja),

11) sposéb zapewnienia badan ujetych w Specyfikacji,
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12) informacje o sposobie zapewnienia bezpieczenstwa osob, ktére moga znalez¢ si¢ w obszarze prac
montazowych,
13) inne informacje zadane przez Inzyniera.

Czescig sktadowa programu montazu jest Projekt montazu. Projekt ten opracowuje si¢ na podstawie
dyspozycji zawartych w Dokumentacji Projektowej i powinien on zawiera¢ m.in.:

sprawdzenie wytrzymatosci i odksztalcen konstrukceji w poszczegolnych etapach montazu;

obliczenia statyczno-wytrzymatosciowe konstrukcji pomocniczych (podpory montazowe, podesty robocze,
itp.);

rysunki robocze konstrukcji i urzadzen wymienionych powyzej;

organizacj¢ placu budowy na okres scalania i montazu konstrukcji;

rysunki ilustrujace przebieg montazu w poszczegodlnych jego etapach;

instrukcje zabezpieczenia warunkow BHP.

Projekt organizacji montazu podlega akceptacji przez Inzyniera pod wzgledem jego zgodnosci z
zatozeniami przyjetymi przy ich sporzadzaniu.

5.1.4. Akceptowanie stosowanych technologii.

Jesli jaka$ z czynnosci technologicznych nie jest okre$lona jednoznacznie w projekcie technicznym, lub
zachodzi konieczno$¢ zmiany technologii Wykonawca musi uzyskac akceptacje Inzyniera.

5.1.5. Kontrola wykonywanych robot.

5.1.6.

Inzynier jest uprawniony do wyznaczenia harmonogramu czynnos$ci kontrolnych, badawczych i odbiorow
czgéciowych, na czas ktdrych nalezy przerwaé roboty. W zaleznosci od wyniku badan Inzynier podejmuje
decyzje o kontynuowaniu robot.

Dziennik wytwarzania konstrukcji i dziennik budowy.

Decyzje Inzyniera sa przekazywane wykonawcom poprzez wpisy w dziennikach:
1) wytwarzania konstrukcji (w Wytworni),

2) budowy (w trakcie montazu).

5.2. Wykonanie konstrukcji w Wytworni.

5.2.1 Obrobka elementow.
5.2.1.1. Sprawdzenie wymiarow wyrobow ze stali konstrukcyjne;.

Wytwarzanie konstrukcji nalezy poprzedzi¢ sprawdzeniem wymiaréw i prostoliniowosci uzywanych
wyrobow ze stali konstrukcyjnej. Bez uprzedniego prostowania moga by¢ uzyte wyroby, w ktorych
odchytki wymiarow i ksztaltow nie przekraczajg dopuszczalnych odchylek wg PN-S-10050:1989 pkt 2.4.2.

5.2.1.2. Cigcie elementoéw i obrabianie brzegow.

Ciecie elementéw i obrabianie brzegdw nalezy wykonywaé zgodnie z ustaleniami projektu technicznego,
ale tak by zachowane byly wymagania PN-S-10050:1989 pkt. 2.4.1.1. Cigcie elementéw mozna wykonaé
dla stali S235 mechanicznie nozycami lub pita albo dla wszystkich gatunkow stali stosowac cigcie gazowe
(tlenowe) automatyczne lub pdtautomatyczne a dla elementdéw pomocniczych i drugorzednych rowniez
reczne. Brzegi po cigciu powinny by¢ oczyszczone z gratu, naderwan. Przy cigciu nozycami podniesione
brzegi powierzchni cigcia nalezy wyrownaé na odcinkach wzajemnego przylegania z powierzchnig cigcia
elementow sasiednich.

Arkusze nie obcigte w hucie nalezy obcina¢ co najmniej 20 mm z kazdego brzegu. Ostre brzegi po cieciu
nalezy wyrownywac i stepi¢ przez wyokraglenie promieniem r = 2 mm lub wigkszym. Przy cigciu
tlenowym mozna pozostawi¢ bez obrobki mechanicznej te brzegi, ktére beda poddane przetopieniu w
nastepnych operacjach spawania oraz te, ktore osiagnely klase jakosci nie gorszg niz 3-2-2-4. wg PN-EN
ISO 9013:2008. Po cigciu tlenowym powierzchnie cigcia i powierzchnie przylegte powinny by¢
oczyszczone z zuzla, gratu, naciekow i rozpryskow materiatu.

Doktadnos¢ cigcia : Wymiar liniowy elementu [m] <1 1+5 >5

Dopuszczalna odchytka [mm] +1 +1.5 +2

Powyzsze doktadnosci nie dotyczg wymiaru, na ktérym pozostawia si¢ zapas montazowy.
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Ukosowanie krawedzi do spawania nalezy wykona¢ wedlug dokumentacji technicznej, zgodnie z PN-EN
ISO 9692-1:2008 oraz Kartami technologicznymi spawania. Ukosowanie mozna prowadzi¢ za pomoca
obrobki widrowej, strugania, frezowania lub ukosowania termicznego (automatycznego lub
pétautomatycznego). Przy ukosowaniu termicznym nalezy usung¢ karby i nierdwnosci przez szlifowanie.
Wszystkie krawedzie nalezy przygotowaé podczas warsztatowego wykonania elementow obiektow
mostowych. Krawedzie, ktore zostang pospawane na montazu muszg by¢ odpowiednio zabezpieczone
przed zanieczyszczeniami oraz powlokami metalizacyjno-malarskimi.

5.2.1.3. Prostowanie i gi¢cie elementow.
Wytworca powinien w obecnosci przedstawiciela Inzyniera wykonaé probne uzycie sprzgtu
przeznaczonego do prostowania i gigcia elementow. Roboty moga by¢ kontynuowane jesli pomierzone po
probnym uzyciu odchylki nie przekrocza wartosci podanych w PN-S-10050:1989 pkt. 2.4.2. Wystapienie
peknieé po prostowaniu lub gigciu powoduje odrzucenie wykonanych elementow.
Podczas giecia nalezy przestrzegaé¢ zalecen PN-S-10050:1989 pkt. 2.4.1.2.
Prostowanie i1 gigcie na zimno na walcach i prasach blach grubych i uniwersalnych, ptaskownikow i
ksztaltownikoéw dopuszcza si¢ w przypadkach, gdy promienie krzywizny r sg nie mniejsze, a strzatki
ugiecia f nie wigksze niz graniczne dopuszczalne wartosci podane w tabeli 1 z PN-S-10050:1989.
W tabl. 1 podaje si¢ wyciag z w/w tabeli dla blach i ptaskownikow.
Przy prostowaniu i gieciu na zimno nie wolno stosowa¢ uderzen, a stosowac nalezy sity statyczne.
W przypadku przekroczenia dopuszczalnych wartos$ci strzatki ugiecia lub promienia krzywizny podanych
w tab. 1. prostowanie i giecie elementow stalowych nalezy wykona¢ na goraco po podgrzaniu do
temperatury kucia i zakonczy¢é w temperaturze nie nizszej niz 750 OC. Obszar nagrzewania materiatu
powinien by¢ 1,5 do 2 razy wigkszy niz obszar prostowany lub odksztatcany. Ksztalttowniki nalezy
nagrzewa¢ rOwnomiernie na catym przekroju.

Chtodzenie elementéw powinno odbywaé sie powoli w temperaturze otoczenia nie nizszej niz +59C, bez
uzycia wody.

Tabl.1. Najwicksze wartosci strzatek ugigcia f i najmniejszej wartosci promieni krzywizny r
dopuszczalne przy gieciu i prostowaniu na zimno elementéw stalowych.

Szkic przekroju Wzgledem osi | Przy prostowaniu Przy gieciu
f r f r
y
SI x| XX 12/400s 50s 12/200s 255
l b LYY 12/800b
X-X 12/720b 90b 12/360b 45b
L——\ y-y
—r

Wskutek prostowania lub gigcia w elementach nie moga wystapi¢ pegknigcia lub rysy. Sposob ich
ewentualnej naprawy winien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera. W elementach ze stali o podwyzszonej
wytrzymatosci (18G2A) nie powinny wystapi¢ rowniez miejscowe zahartowania.
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Tabl.2. Dopuszczalne odchytki wymiaréw liniowych

Wymiar nominalny Dopuszczalne odchytki wymiaru (+),[mm]

[mm]

ponad do przyltaczeniowego swobodnego

500 1000 0.5 15

1000 2000 1.0 2.5

2000 4000 15 4.0

4000 8000 2.5 6.0

8000 16000 4.0 10.0

16000 32000 6.0 15.0

32000 10.0 1/1000 wymiaru lecz nie
wigcej niz 50

5.2.1.4. Dopuszczalne odchytki wymiarow liniowych.

Wymiary liniowe elementéw konstrukcyjnych, ktorych dokladno$é nie zostata podana w dokumentacji
technicznej lub innych normach, powinny by¢ zawarte w granicach podanych w tabl.2, przy czym

rozrdznia si¢:

. wymiary przylaczeniowe, tj wymiary konstrukcyjne zalezne od innych wymiardéw, podlegajace pasowaniu,

warunkujace prawidtowy montaz oraz normalne funkcjonowanie konstrukeji,
. wymiary swobodne, ktorych doktadno$¢ nie ma konstrukcyjnego znaczenia.

5.2.1.5. Dopuszczalne odchyiki prostosci.

Dopuszczalne odchytki prostosci elementdw (pretow $ciskanych, pasow $ciskanych) od podpory do
podpory lub od wezta do wezta stezen wynosza 1/1000 dlugosci, lecz nie wiecej niz 10 mm. Dla

elementow rozciaganych odchytki moga by¢ dwukrotnie wigksze.

5.2.1.6. Dopuszczalne skrecenie przekroju.

Dopuszczalne skrecenie przekroju (mierzone wzajemnym przesunigciem odpowiadajacych sobie punktow
przekroju) wynosza 1/1000 dlugosci, lecz nie wigcej niz 10 mm.

5.2.1.7. Dopuszczalne odchytki swobodne ksztattu przekroju.

Dopuszczalne odchytki swobodne ksztattu przekroju poprzecznego elementéw konstrukcyjnych (poza

stykami) podano w tablicy 3.
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Tablica .3. Dopuszczalne odchylki swobodne ksztaltu przekroju poprzecznego
Lp Rodzaje odchytek Szkic Dopuszczalna
wielkos$¢ lub f
1 Odchytki gtownych wg tabl.2
wymiarow — T
przekrojow
h+A
brA | beA
2 Nieprostopadtosé 0.01 wymiaru,
e
poétek lub $cianek Al 7 _i_ lecz nie wigcej niz
A
5mm
3 Przesuniecie lub 0.005 h, lecz nie
wygigcie Srodnika wigcej niz grubosé
$rodnika
b
A
4 Przesunigcie innych 0.01 b, lecz nie
czgsci poza wigcej niz 5 mm
$rodnikiem
A
0y
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Wybrzuszenie blach 0.005 wymiaru

5.2.1.8. Dopuszczalne odchytki ksztattu przekroju w obrebie stykow.

Styki spawane nalezy wykona¢ z taka doktadnos$cia, aby wzajemne przesunigcia stykajacych si¢ elementow
nie przekraczaty 1 mm.

Rys. 1. Swobodne niespawane konce blach przy pasowaniu stykajacych si¢ elementow.

rrrrrrrri rrrrrrrrid

| T T T I I e | | T T T T I
I

J 600 J 600 1
T T T

Zaleca si¢ pozostawienie swobodnych, nie zespawanych blach podczas pasowania stykajacych si¢
elementow (dotyczy szczegolnie stykow montazowych). Diugo$¢é niepospawana winna wynosi¢ po okoto
600 mm z kazdej strony styku montazowego dla spoin taczacych $rodnik dzwigara glownego z pasem
dolnym i pasem goérnym lub z blacha poktadu, oraz 300 mm dla potaczen zeber jezdni i zeber $rodnika.
Spoiny te powinny by¢ nast¢pnie wykonane jako spoiny typu K lub 1/2V, ewentualnie pachwinowe po
wykonaniu potagczen $rodnika i pasow stykajacych si¢ elementow. Szczegotowe rozwigzania nalezy podac
w technologii spawania. Rozwigzanie to pokazano na Rys.1. Za zgoda Projektanta mozna potaczenie
wykona¢ w innych wymiarach.

5.2.1.9. Dopuszczalne zatamanie przy spoinie czotowe;j.

Dopuszczalne zatamanie przy spoinie czolowej powinno by¢ nie wigksze niz 2 mm strzatki odchylenia po
przytozeniu liniatu o dlugosci 1m.

5.2.1.10. Dopuszczalne odchytki konstrukeji uzebrowanych.

Dopuszczalne odchylki podano powyzej w punkcie dotyczacym dopuszczalnych odchylek swobodnych
przekroju.

Wszystkie elementy konstrukcji uzebrowanych nalezy sprawdzi¢ przez ogledziny. Pomiary odchylek w
ptytach uzebrowanych mozna przeprowadza¢ wyrywkowo wg wskazan Inzyniera, przy czym nalezy
mierzy¢ co najmniej 10 % elementéw ptyty (blachy, zebra, poprzecznice) w strefach $ciskanych i 5 % w
strefach rozcigganych. Jezeli mierzone odchyltki przekrocza wymagania niniejszej normy o wigcej niz 10
%, liczba mierzonych elementéw powinna zosta¢ zwigkszona wg zalecen Inzyniera.

Jezeli w zwigkszonej liczbie mierzonych elementéw odchylki przekraczaja 10 % tej liczby, nalezy je
usung¢ wg wskazowek w nastepnych punktach niniejszych ST.

5.2.1.11. Usuwanie przekroczonych odchytek.

Przekroczenie odchytek nie jest jedynym kryterium ich usuwania. Po ustaleniu przez Inzyniera wraz z
Projektantem konstrukeji (ewentualnie z udziatem rzeczoznawcy lub jednostki naukowo-badawczej), czy
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przekroczone odchyltki wpltywaja na bezpieczenstwo, uzytkowanie lub wyglad, Inzynier podejmuje decyzje
o ich pozostawieniu wzglednie usuwaniu.

Przekroczenie dopuszczalnych odchylek (ilosciowe lub jakosciowe) stanowi jednoczes$nie podstawe do
obnizenia uméwionej ceny za wykonang konstrukcje, niezaleznie od usuni¢cia wad.

Wykaz odchylek, ocena bezpieczenstwa, sposoby naprawy wad oraz decyzja Inzyniera stanowig czg¢sé
dokumentacji odbioru ktadki dla pieszych i pochylni.

5.2.1.12. Czyszczenie powierzchni i brzegow.
Przed przystapieniem do sktadania konstrukcji Inzynier przeprowadza odbidr elementéw w zakresie

usunigcia gratu, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajacych i brzegéw stykowanych z
zachowaniem wymagan PN-S-10050:1989, PN-M-04251:1987, PN-EN 1SO 9013:2008.

5.2.2. Sktadanie konstrukcji.

5.2.2.1. Spawanie.
Spawanie elementéw konstrukcji nalezy wykonaé¢ zgodnie z zaakceptowanym przez Inzyniera projektem
technologii spawania zawartym w programie wytwarzania danej konstrukcji.
Wszystkie prace spawalnicze mozna powierza¢ jedynie wykwalifikowanym spawaczom, posiadajgcym
aktualne uprawnienia. Nalezy prowadzi¢ dziennik spawania. W dzienniku spawania powinny by¢
odnotowane wszelkie odstgpstwa od dokumentacji technicznej i technologicznej jak rowniez stwierdzone
usterki wykonawstwa. Dziennik spawania powinien by¢ prowadzony na biezaco i tak samo potwierdzany
przez Inzyniera. Za prowadzenie dziennika odpowiedzialny jest bezposredni kierownik robot.
Temperatura otoczenia przy spawaniu stali niskostopowych o zwyktej wytrzymalo$ci powinna by¢ wyzsza
niz 0°C, a stali o podwyzszonej wytrzymato$ci wyzsza niz +5 oC. Niedopuszczalne jest spawanie podczas
opadow atmosferycznych przy niezabezpieczeniu przed nimi stanowisk roboczych i ztaczy spawanych. W
utrudnionych warunkach atmosferycznych (wilgotno$¢ wzgledna powietrza wigksza niz 80 %, mzawka,
wiatry o predkosci wigkszej niz 5 m/sek, temperatury powietrza nizsze niz podane wyzej) nalezy
opracowac i uzgodnié¢ specjalne Srodki gwarantujgce otrzymanie spoin nalezytej jakoSci.
Powierzchnie taczonych elementdéw na szerokosci nie mniejszej niz 15 mm od rowka spoiny nalezy przed
spawaniem oczysci¢ ze zgorzeliny, rdzy, farby, thuszczu i innych zanieczyszczen do czystego metalu.
Ukosowanie brzegéow elementdéw mozna wykonywac recznie, mechanicznie lub palnikiem tlenowym,
usuwajac zgorzeling i nierownosci.
Wszystkie spoiny czotowe powinny by¢ podpawane lub wykonane taka technologia (np przez zastosowanie
odpowiednich podktadek), aby gran byta jednolita i gladka.
Spoiny nalezy wykonaé tak, aby spelnialy wymagania normy PN-EN ISO 5817:2009. Szczegélowe
wytyczne odnosnie pozioméw jako$ci spoin powinny zosta¢ zawarte w Planie Kontroli Spoin
wykonywanym przez Wytworce.
Obrobke spoin mozna wykonaé recznie szlifierkg lub frezarka albo stosowaé inng obrobke mechaniczng
pod warunkiem, ze miejscowe zmniejszenie grubosci przekroju elementu nie przekroczy 3 % tej grubosci.
Przygotowanie elementéw do wykonania spoin (przygotowanie brzegdéw, rowkdéw do spawania) nalezy
wykona¢ wg PN-EN 1SO 9692-1:2008.
Do wykonywania polaczen spawanych mozna uzywa¢ wylacznie materiatlow spawalniczych
przewidzianych w projekcie technologicznym. Materiaty te powinny mie¢ zaswiadczenie o jakosci. Do
wykonania spoin sczepnych nalezy stosowaé spoiwa. zapewniajace wlasnosci mechaniczne o warto§ciach
nie mniejszych niz spawany material.
Opakowanie, przechowywanie i transport elektrod, drutow do spawania i topnikow powinny by¢ zgodne z
wymaganiami obowiazujacych norm i zaleceniami producentow.
Suszenie elektrod i topnikow powinno by¢ zgodne z zaleceniami producentow. Wystgpienie na
powierzchni otuliny elektrod tzw. wykwitow tj. biatych krysztatow $wiadczy o dlugotrwatym
przetrzymywaniu elektrod w wilgotnym powietrzu, a takze o wejsciu wody w reakcje chemiczng ze
sktadnikami otuliny. Wykwity te dowodza starzenia si¢ elektrody. Suszenie elektrod starzonych jest
bezcelowe, a uzycie ich zabronione.
Do ztobienia elektropowietrznego nalezy stosowac elektrody grafitowo - weglowe miedziowane w gatunku
ESW 252 lub inne zgodnie z norma PN-EN 1SO 17659:2008. Do ztobienia lukowego - stosowac elektrody
stalowe otulone EC1.
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Sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztaczy spawanych zgodnie z technologia spawania i
dokumentacja konstrukcyjna. Jego stan techniczny powinien zapewni¢ utrzymanie okreslonych parametrow
spawania, przy czym wahania nat¢zenia i napigcia pradu podczas spawania nie moga przekraczaé¢ 10 %.
Czolowe spoiny pasow nalezy konczy¢ poza przekrojem samego pasa, uzywajac do tego plytek
wybiegowych. Plytki wybiegowe powinny mie¢ ta sama grubos¢ i ksztalt co spawane pasy. Po
przymocowaniu plytek (za pomoca zaciskdw) spoiny powinny by¢ na nie wprowadzone na dlugosé co
najmniej 25 mm. Przy usuwaniu plytek wybiegowych nalezy przeprowadzi¢ cigcie w odleglosci co
najmniej 3 mm od brzegu pasa, a nastepnie usung¢ nadmiar przez obrobke mechaniczng.

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegaja badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi. Niedopuszczalne sa rysy
lub peknigeia w spoinie lub materiale w jej sgsiedztwie.

Obrabiane widoczne powierzchnie spoiny nie powinny mie¢ wtracen zuzla, pasm zuzlowych lub
zakle$nigé. W spoinach nie obrabianych nierdéwnos¢ lica spoiny nie powinna przekracza¢ 15 % grubosci
spawanych elementow.

Badania wizualne spoin nalezy prowadzi¢ wg wytycznych normy PN-EN I1SO 17637:2011. Spoiny
czotowe nalezy zbada¢ metoda ultradzwigkowa. Poziom jakosci spoin czolowych nalezy okresli¢ wg
wymagan normy PN-EN ISO 5817:2009. (Poziom B dla spoin ,specjalnej jakosci”, poziom C dla
pozostatych spoin). Szczegétowe wytyczne odnosnie pozioméw jakosci badanych spoin powinny by¢
zawarte w Planie Kontroli Spoin wykonanym przez Wytworcg.

Spoiny lub ich czesci ocenione w wyniku badan jako nieodpowiadajagce wymaganiom nalezy usunaé w
sposob nie powodujacy uszkodzen konstrukcji lub powstania w niej dodatkowych naprezen. Powtornie
wykonane spoiny w miejscu usuni¢tych nalezy podda¢ ponownemu badaniu w pelnym zakresie.
Przygotowanie brzegéw i powierzchni elementéw do spawania.

Powierzchnie brzegéw powinny by¢ na tyle gladkie, aby parametry charakteryzujace powierzchnie cigcia
wg PN-EN 1SO 9013:2008 nie byty wicksze niz dla klasy 2-2-2-2, a przy glebokim przetopie materiatu
rodzimego nie wigksze niz dla klasy 3-3-3-3.

Powierzchnie przylegajace.

Wg PN-EN ISO 5817:2009 poziom jako$ci wszystkich spoin wg niezgodnosci spawalniczych
wystepujacych w ztaczach spawanych powinien wynosi¢ ,,B” lub ,,C”, a ktéra spoina powinna posiadac
poziom B lub C okre$la dokumentacja warsztatowa lub wykonawcza.

Powierzchnie pracujace na docisk powinny by¢ obrobione. wspotczynnik chropowatosci Ra tych
powierzchni wg PN-M-04251:1987 nie powinien by¢ wigkszy niz 2,5 pm.

Konstrukcja powinna by¢ podzielona na zespoly spawalnicze, ktérych wymiary ograniczaja mozliwosci
transportu. Nalezy dazy¢, by jak najwigksza czg$¢ spoin byta wykonana automatycznie, a zwlaszcza spoiny
taczace pasy ze $rodnikiem.

Spawanie nalezy prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN-S-10050:1989 pkt. 2.4.4.4. Wszystkie spoiny po
wykonaniu podlegaja badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi. Wykonawca obowigzany jest dokona¢ badanie
spoin i udostepni¢ je do kontroli Inzynierowi. Badania nieniszczace wykonywaé¢ moga jedynie laboratoria
zaakceptowane przez Komisje Kwalifikacyjng MI podczas przewodu kwalifikujacego wytwornig.
Wytworca zobowiazany jest gromadzi¢ pelna dokumentacje badan w postaci radiogramoéw i protokotow i
przekazac ja Inzynierowi podczas odbioru ostatecznego konstrukcji.

5.2.2.2. Usuwanie odksztatcen konstrukcji po spawaniu.

Kazdy z segmentdw konstrukcji po wykonaniu spawania podlega doktadnej kontroli pod wzgledem
zgodnosci ksztattu geometrycznego z projektem. Wszelkie odchyltki wieksze od dopuszczalnych musza by¢
usunigte. Projekt technologiczny prostowania konstrukcji, zgodny z punktami 2.4.1.2.,2.4.2.8., 2.6.8. 1 2.8.
normy PN-S-10050:1989 ma by¢ przygotowany przez Wytworce. Projekt opisujacy zakres robdt i sposoby
technologiczne prostowania musi zosta¢ zatwierdzone przez Inzyniera.

Operacja usuwania odksztalcen spawalniczych odbywac si¢ powinna w obecnosci przedstawiciela
Inzyniera z przestrzeganiem zalecen PN-S-10050:1989.

Wystapienie pegknig¢ czy innych uszkodzen w elemencie w trakcie usuwania lub po usunigciu odksztatcen
spawalniczych powoduje jego dyskwalifikacje i odrzucenie danego elementu.

5.2.2.3. Przygotowanie potaczen nitowanych, na $ruby pasowane i na $ruby sprezajace.

Potaczenia z uzyciem nitow i $rub przewidziane sa do wykonywania na miejscu budowy. W wytworni
nalezy wykona¢ przygotowanie powierzchni przylegajacych i otworow zgodnie z PN-S-10050:1989
pkt.2.4.3.1., pkt. 2.4.3.2., pkt. 2.4.4.1., pk. 2.4.4.2., pkt. 2.4.4.3.
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Jesli w potaczeniach na nity i Sruby powierzchnie kontaktowe sa duze (np. w blachownicach) w wytworni
nalezy wykona¢ do koniecznej $rednicy jedynie otwory do tacznikéw tymczasowych i montazowych.
Podczas montazu, w trakcie scalania i wymiany tacznikéw tymczasowych na state dokonuje si¢
rozwiercenia tych otwor6w do ostatecznej srednicy. Pozostale otwory wykonuje si¢ o $rednicach 3 +4 mm
mniejszych, by rozwierci¢ je do $rednicy ostatecznej podczas scalania konstrukc;ji.

W przypadku, gdy rozmiary powierzchni kontaktowych sa mate ( np. w przylaczeniach elementdéw
kratownic do weztow) i w wytworni wykonywany jest pelny probny montaz Inzynier moze dopuscié
rozwiercanie otworow do ostatecznej Srednicy w czasie probnego montazu.

Po wykonaniu w wytworni otworéw nalezy sporzadzi¢ dokumentacje z ich opisem, celem przekazania
Wykonawcy montazu.

5.2.2.4. Wykonanie elementéw dla montazu wstepnego, transportu i montazu na miejscu budowy.
Elementy, ktore nie pozostajg na trwate w moscie moga by¢ wykonane wedlug wymagan uzgodnionych
jednorazowo migdzy Wytworcag a Inzynierem. Wymagania te nie muszg spelniaé warunkoéw zawartych w
Szczegbdlowej Specyfikacji Ogolne;j.

5.2.2.5. Probny montaz stalowej konstrukcji.
Nalezy dazyé, aby wytwarzana stalowa konstrukcja mostowa byta probnie zmontowana przez Wytworce
tej konstrukcji. Dla mostu na Martwej Wisle jest to konieczne i niezbedne chyba ze Projektant po wizji w
wytworni i analizie operatow geodezyjnych wytworzonych sekcji odstapi od tego warunku. Probny montaz
wytworzonych elementow stalowej konstrukcji mostowej nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z wymaganiami
PN-S-10050:1989 pkt 2.4.4.5. i pkt 2.4.4.6.
Do probnego montazu mozna przystapi¢ po dokonaniu odbioru wytworzonych elementow stalowej
konstrukcji mostowej przez Inzyniera oraz uzyskaniu jego akceptacji dla przewidywanych sposobow
przeprowadzenia probnego montazu i stosowanych technologii.
W razie, kiedy wykonanie w wytworni montazu probnego catej konstrukcji nie jest uzasadnione
technicznie i ekonomicznie (np. w przypadku duzych przgset spawanych na miejscu budowy) Inzynier w
porozumieniu z Projektantem moze dopusci¢ wykonanie montazu probnego polegajacego na sprawdzeniu
przez przylozenie wymiardw przylegajacych do siebie zespotdw spawalniczych. Nalezy sprawdzi¢ czy jest
zachowane wymagane podniesienie wykonawcze.
Dopuszczalna odchylka podniesienia wykonawczego wynosi +10 % projektowanego, pod warunkiem, ze
linia wygiecia wstepnego ma ptynny przebieg (odchylka roznic rzednych w sasiednich punktach nie
powinna przekraczaé 10 % tej wartosci).
Wszystkie elementy nalezy oznaczy¢ w sposob trwaly i wyrazny wg pisemnego schematu oznaczen i
schemat ten zataczy¢ do dokumentacji wykonawczej ktadki dla pieszych.
O przeprowadzanym probnym montazu nalezy kazdorazowo pisemnie, z wyprzedzeniem trzydniowym
zawiadamia¢ Inzyniera oraz Wykonawceg montazu docelowego na budowie.
Na zakonczenie probnego montazu nalezy spisa¢ protokot z jego przeprowadzenia, podajac w nim wszelkie
istotne dla konstrukeji dane, a w szczegbdlnoscei:
. stwierdzenia o zgodno$ci wykonanej konstrukcji z dokumentacja, wraz ze szczegétowym
omoéwieniem odchytek od wymiaréw teoretycznych,
lini¢ podniesienia wykonawczego i odchylki od linii teoretycznej,
znaki pomiarowe na sasiednich elementach konstrukcji, ich oznakowanie i wymiary wzgledem
siebie w zmontowanej konstrukcji.

5.2.2.6. Zabezpieczenie antykorozyjne przed wysytka.

Elementy konstrukcji muszg by¢ przed wysylka zabezpieczone wedlug Ogolnej Szczegdtowej Specyfikacji
Technicznej M-14.02.00. Wykonanie czynnosci zwigzanych
z zabezpieczeniem, tj. przygotowania powierzchni i nanoszenia powlok ochronnych powinno by¢
przewidziane w mozliwie wczesnej fazie wytwarzania konstrukcji.

5.2.2.7. Odbiédr konstrukcji u Wytworcy.
Po wykonaniu montazu probnego i zabezpieczenia antykorozyjnego Inzynier dokonuje odbioru konstrukcji
zgodnie z PN-S-10050:1989 pkt 2.8. Odbiodr polega na komisyjnych oglgdzinach konstrukcji i sprawdzeniu
wynikow wszystkich badan przewidzianych w programie wytwarzania konstrukcji. W komisji odbierajacej,
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ktorej sktad ustala Inzynier, powinien uczestniczy¢ przedstawiciel przedsi¢biorstwa montujacego ktadke

dla pieszych. Wytwoérca powinien przedstawi¢ komisji:

1) projekt techniczny i rysunki warsztatowe,

2) dziennik wytwarzania,

3) atesty uzytych materiatéw,

4) $wiadectwa kontroli laboratoryjne;j,

5) protokoty odbiorow czgéciowych,

6) protokoét z probnego montazu, a jesli probny montaz nie byt przewidywany, protokét z pomiaru
geometrii wytworzonej konstrukcji,

7) inne dokumenty przewidziane w programie wytwarzania.

5.3. Montaz i scalanie konstrukcji na miejscu budowy.

5.3.1. Sktadowanie konstrukcji na placu budowy.

Obowiazkiem Wykonawcy montazu jest przygotowanie placu sktadowego konstrukcji i udostepnienie go
Wytworey, by mogt dokonaé¢ roztadunku dostarczonej konstrukcji i usunaé ew. uszkodzenia powstate w
transporcie. Konstrukcje na placu budowy nalezy uktada¢ zgodnie z projektem technologii montazu
uwzgledniajgc kolejnosé poszczegdlnych faz montazu. Konstrukcja nie moze bezposrednio kontaktowaé
si¢ z gruntem lub wodg i dlatego nalezy jg uktada¢ na podktadkach drewnianych lub betonowych (np. na
podktadach kolejowych). Sposéb uktadania konstrukeji powinien zapewnic :

1) jej stateczno$¢ i nie odksztatcalnosé,

2) dobre przewietrzenie elementow konstrukcyjnych,

3) dobra widocznos¢ oznakowania elementow sktadowych,

4) zabezpieczenie przed gromadzeniem si¢ wod opadowych, $niegu, zanieczyszczen itp.

W miar¢ mozliwosci nalezy dazy¢ do tego aby dzwigary i belki byly skladowane w pozycji pionowej
(takiej jak w konstrukcjach) podparte w weztach. W przypadku sktadowania w innej pozycji niz pionowa
lub przy innym podparciu niz podano w projekcie montazu wymagane sg obliczenia sprawdzajace
stateczno$¢ i wytrzymatoscé.

5.3.2. Przemieszczanie elementow konstrukceji do ostatecznego ich potozenia.

Elementy sktadowane na placu budowy muszg by¢ transportowane do miejsca wbudowania w sposob
gwarantujacy jego nieuszkodzenie. Elementy transportowane przy pomocy dzwigéw muszg by¢
podnoszone przy uzyciu odpowiednich zawiesi z zachowaniem zasad bezpieczenstwa (probne uniesienie na
wysoko$¢ 20 cm, brak przeszkdéd na drodze transportu, przeszkolona i odpowiednio wyekwipowana
zatoga).

Wyznaczenie osi podhuznej ktadki dla pieszych i tozysk.

Na podporach kiadki dla pieszych nalezy wyznaczy¢ w sposob trwaly o$§ obiektu, osie dzwigardw
glownych i osie tozysk.

Osie tozysk nalezy wyznacza¢ dla temperatury tg = 100 C w odlegtosciach od osi $rodka tozysk statych

odpowiadajacych doktadnie rozpigtosci teoretycznym przeset wg projektu technicznego i rysunkow
warsztatowych.

Przesunigcia tozysk wzgledem osi podparcia obiektu nie powinny przekracza¢ 2 mm (wzdhuz osi obiektu).
Wszelkie uszkodzenia elementdw powstate w czasie transportu wewngetrznego musza by¢ ocenione przez
Inzyniera i w razie koniecznosci element musi by¢ zastagpiony nowym na koszt wykonawcy robot

5.3.3. Wykonanie potaczen tymczasowych.

Konstrukcje nitowane lub skrgcane z uzyciem $rub sprezajacych musza by¢ poczatkowo zlozone za
pomoca srub montazowych i sworzni. Liczba tacznikow tymczasowych (Srub montazowych i sworzni)
powinna by¢ okreslona w projekcie montazu. Projekt musi roéwniez przewidywac kolejnos¢ wykonywania
potaczen tymczasowych i kolejno§¢ ich zastgpowania przez potaczenia docelowe. Liczba tgcznikéw
tymczasowych musi zapewni¢ niezmienno§¢ ksztattu konstrukcji oraz jej bezpieczenstwo. Jesli
Wykonawca chce zastosowaé liczbe tacznikéw tymczasowych mniejsza niz 35 % liczby nitow lub $rub
kazdego potaczenia, to powinien uzyskaé akceptacje¢ Inzyniera.
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Elementy drugorzedne ustroju niosacego takie jak: belki podluzne pomostu, stezenia poprzeczne,
zwiatrowania, tezniki, shupki lub wieszaki drugorzedne itp. powinny by¢é w czasie montazu na
rusztowaniach zamocowane za pomoca potaczen tymczasowych.

Ostateczne polaczenie konstrukcji za pomoca tacznikow docelowych moze by¢ wykonane po ustawieniu
przesta w takich punktach podparcia, jakie przewidziane sg w fazie eksploatacji.

Konstrukcje calkowicie spawane musza by¢ scalone wg projektu montazu i projektu technologii spawania
zawierajacego plan spawania. Spawane styki montazowe moga by¢ wykonane przy zapewnieniu warunkow
przewidywanych w projekcie technologii spawania, a szczegdlnie przy odpowiedniej temperaturze,
wilgotnosci oraz ostonigcia od wiatrow.

5.3.4. Wykonanie potaczen statych na miejscu budowy.

5.3.4.1. Polgczenia spawane.
Wszystkie spoiny wykonywane na placu budowy musza by¢ przewidziane w projekcie montazu. Jesli
zachodzi potrzeba wykonania dodatkowych spoin lub spoin pomocniczych musi by¢ to zaakceptowane
przez Inzyniera wpisem do dziennika budowy. Spawanie nie przewidzianych w projekcie montazu
uchwytow montazowych (uszy) do podnoszenia lub zamocowan wymaga zgody Inzyniera. Inzynier moze
zazada¢ wykonania obliczen sprawdzajacych skutki przyspawania uchwytdw montazowych. Spawanie
nalezy prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN-S-10050:1989 pkt. 2.4.4.4. Roboty spawalnicze na obiekcie
prowadzi¢ mozna w temperaturach powyzej 5 st. C. Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegaja badaniu,
ocenie jakosci 1 odbiorowi. Koncowe badania spoin powinny by¢ przeprowadzane nie wczesniej jak po
uptywie 48 godzin po ich wykonaniu. Koszty badan nieniszczacych ponosi Wykonawca, a wykonywacé je
moga jedynie laboratoria zaakceptowane przez Inzyniera.
Wytworca zobowigzany jest gromadzi¢ pelng dokumentacj¢ badan w postaci radiograméw i protokotow i
przekazac ja Inzynierowi podczas odbioru ostatecznego konstrukcji.

5.3.4.2. Wykonanie otworow.

O ile nie jest okreslone inaczej w dokumentacji przekazanej z wytworni, wykonywanie otwordéw i ich
rozwiercanie do ostatecznego wymiaru nalezy wykonac podczas ostatecznego montazu konstrukceji.
Rozwiercone lub wiercone otwory (cylindryczne lub stozkowe) powinny mie¢ prostopadte do elementu.
Rozwiertaki 1 wiertla powinny by¢é w miar¢ mozliwosci prowadzone mechanicznie. Zle rozmieszczenie
otworow dyskwalifikuje element. Wiercenie i rozwiercaniec moze by¢é wykonywane tylko przy pomocy
urzadzen obrotowych. Wiercenie przez szablon jest dozwolone po bezpiecznym i pewnym przymocowaniu
go na wihasciwym miejscu. Wszystkie czeci musza by¢ starannie doci$nigte w czasie wiercenia. Zle
wykonane lub rozmieszczone otwory nie powinny by¢ naprawiane przez spawanie, chyba ze jest to
dozwolone przez Inzyniera.

5.3.4.3. Polaczenia Srubowe.
We wszystkich potaczeniach Srubowych, $ruby powinny mie¢ taka dhugos¢ aby przechodzily przez
elementy taczone i nakrgtke z podktadkami, lecz nie wystawatly wiecej niz 10 mm i nie mniej jak dwa
zwoje gwintu. Wytworca konstrukcji obowigzany jest dostarczy¢é Wykonawcy montazu odpowiednig ilo$¢
$rub (uwzgledniajac pewna ich ilo$¢ na odrzucenie, zaginigcie, uszkodzenie itp.) odpowiedniego typu i
dhugos$ci wraz z kompletem atestow i dokumentacji badan. Wynikiem tego powinien by¢ protokot lub zapis
w dzienniku budowy stwierdzajacy mozliwo$¢ stosowania danej partii $rub, nakretek i podktadek do
montazu.
Nachylenie powierzchni elementu do tba lub nakretki nie powinno by¢ wigksze niz 1/20 w stosunku do
ptaszczyzny prostopadiej do osi §ruby. Laczone elementy powinny do siebie przylega¢ i nie mogag by¢
rozdzielane przez uszczelki czy inne $cisliwe materialy. Przy polaczeniu wszystkie powierzchnie
kontaktowe (lacznie z przylegajacymi do iba $ruby, nakretek i podktadek) powinny by¢ oczyszczone z
zendry, brudu, zadziorow czy innych obcych materiatlow, ktore moglyby przeszkodzi¢ w dokladnym
przyleganiu powierzchni. Farby sa dozwolone migdzy powierzchniami kontaktowymi w przypadku
potaczen, w ktorych dopuszcza si¢ wzajemne przemieszczanie (poslizg).
W potaczeniach tarciowych powierzchnie kontaktowe musza by¢ odpowiednio przygotowane w celu
osiggnigcia wymaganego wspotczynnika tarcia. Jesli sposobu przygotowania powierzchni kontaktowych
nie okre$la projekt techniczny, powinien to uczyni¢ Inzynier. Dla wszystkich stali konstrukcyjnych
dopuszcza si¢ nastepujace metody przygotowania powierzchni kontaktowych:
1) piaskowanie,
2) srutowanie,
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3) metalizacja,

4) powtoki metaliczno - malarskie.

Kazdorazowo przed rozpocze¢ciem montazu potgczenia tarciowego styku glownego taczacego wicksze

segmenty (np. w kratownicy grupy krzyzulcbw z pasami, poprzecznice z podtuznicami, segmenty

dzwigarow gléwnych pomigdzy soba, poprzecznice z dzwigarami gtéwnymi), powinien by¢ sporzadzony

odrebny protokdt odbiorezy dla potaczen sprezonych w obrgbie segmentu.

W protokdle nalezy podac:

1) nazwisko przedstawiciela wykonujacego odbior,

2) date i miejsce sporzadzenia protokotu,

3) potwierdzenie odbioru przygotowania wszystkich powierzchni kontaktowych z podaniem sposobu ich
przygotowania i data wykonania czynnosci,

4) oceng stanu powierzchni w chwili montazu.

Powierzchnie kontaktowe nieodpowiednio przygotowane i nie spetniajagce warunkow projektowych nie

mogg by¢ przyjete.

Przed montazem elementdw z potaczeniami tarciowymi Inzynier obowigzany jest poswiadczyé

protokolarnie wlasciwe wykonanie wszystkich powierzchni kontaktowych.

W potaczeniach wielo§rubowych kolejno§¢ sprezania nalezy w pierwszej fazie zaczynaé¢ od $rodka i

postepowac symetrycznie ku Srubom krawedziowym. Wszystkie konstrukcje taczone za pomoca $rub

sprezajacych podlegajg probnemu montazowi (w przypadku duzych mostéw Inzynier moze wyrazi¢ zgode

na probny montaz czeSciowy), ktory wykonuje si¢ przez ztozenie konstrukcji stosujgc Sruby montazowe w

ilosci 25 % ogdlnej liczby $rub sprezajacych.

Przy wkladaniu $rub nie nalezy stosowac naciggania elementéw za pomoca przebijakoéw stozkowych.

Mozna postugiwac si¢ podnos$nikami i §ciggami.

Sprezanie powinno by¢ wykonywane wedlug zatwierdzonego przez Inzyniera programu, zawierajacego

kolejnosc¢ i sposdb naciggania $rub. Prace powinny by¢ prowadzone w obecno$ci przedstawiciela Inzyniera.

Po zakonczeniu montazu potaczen kazdego fragmentu konstrukcji powinien by¢ sporzadzony protokoét

odbiorczy.

W protokole tym nalezy podaé:

1) nazwisko przedstawiciela wykonujacego odbior,

2) date i miejsce sporzadzenia protokotu,

3) date (godziny) montazu i informacje o temperaturze i wilgotnos$ci powietrza,

4) nr protokétu dopuszezenia powierzchni do montazu,

5) rodzaj $rub, nakretek i podktadek,

6) informacje o rodzaju klucza i podstawe dopuszczenia go do montazu,

7) informacje o podstawie przyjecia wspotczynnika k,

8) schemat potgczenia z oznaczeniem kolejnosci sprezania $rub i wymienieniem warto$ci momentow
skrecajacych w fazie I oraz w fazie II,

9) potwierdzenie wykonania zabiegu sprezania zgodnie z Projektem technologicznym,

10) podpis upowaznionego przedstawiciela Wykonawcy.

Sruby dokrecone do 100 % sity sprezajacej trzeba oznaczyé farba. Potaczenia srubami sprezajacymi nalezy
zabezpieczy¢ zewnetrznie przed przeciekami wody do szczelin kontaktowych przez posmarowanie ich
gestg farba podktadows z pigmentem metalicznym, lub specjalnie do tego celu produkowanym kitem, z
zatarciem wszystkich stykdw miedzy podktadkami i nakretkami lub tbami $rub.

Szczegolna ostrozno$§¢ wymagana jest przy naciggu $rub. Wykonawca ma obowigzek pouczy¢ ekipy
montazowe o grozacych niebezpieczenstwach ztamania si¢ lub zeskoczenia klucza oraz kruchego pekniecia
$rub 1 wystrzelenia tba sila odrzutu nagromadzonej energii sprezajacej w czasie i bezposrednio po
dokreceniu. W czasie sprezania w rejonie robot nie moze przebywaé zaden zbedny pracownik.

Ponadto przy wykonywaniu potfaczen tarciowych nalezy przestrzega¢c wymagan PN-S-10050:1989 oraz
Wytycznych opublikowanych w zeszycie Nr 12 serii "Studia i materiaty" IBDiM 1978 1.

5.3.4.4. Polaczenia nitowane.

Wykonanie i odbior musi odpowiada¢ warunkom okreslonym w normie PN-S-10050:1989.

5.3.4.5. Potaczenia klejowo - sprezone.
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Warunki wykonania i odbioru polaczen niejednorodnych zalezg od ich rodzaju i muszg by¢ zawarte w
dokumentacji technicznej i zaakceptowane przez Inzyniera.

5.3.5. Przygotowanie konstrukcji stalowej do wspotpracy z betonem.

5.3.5.1. Laczniki sworzniowe do konstrukcji zespolonych.
Typ, rodzaj, srednica i dlugos¢ sworzni oraz ich rozmieszczenie powinny by¢ zgodne z projektem
technicznym i Instrukcje¢ Nr 7 i Nr 11 IBDiM. Maksymalne przesunigcie od zaplanowanego miejsca
przyspawania wynosi 2,5 cm pod warunkiem, ze sasiedni sworzen zachowuje wymagane Instrukcjg Nr 7
odlegtosci. Laczniki sworzniowe nie powinny by¢ malowane ani metalizowane. Musza by¢ czyste, wolne
od rdzy, zendry, wzeréw korozyjnych, smaroéw, zwlaszcza w czasie spawania i tuz przed zalaniem betonu.
Powierzchnia elementu, do ktorej przyspawany jest sworzen musi by¢ pozbawiona zendry, korozji, brudu,
farby, smarow itp. Zanieczyszczenia mogg powodowac powstawanie nieprawidlowej spoiny.
Wykonawca powinien dostarczy¢ Inzynierowi w celu zatwierdzenia przed spawaniem nastgpujace
informacje:
1) nazwe producenta i rodzaj urzadzenia spawalniczego,
2) okre$lenie rodzaju zrodta pradu,
3) opis tacznika sworzniowego i atesty materiatu, z ktorego wykonano taczniki.

Po przyspawaniu sworzni nalezy wykonac¢ ich badania wg PN-S-10050:1989 pkt 3.2.9.
Jesli  projekt  techniczny  przewiduje  stosowania innych  tacznikbw  niz  sworzniowe,
w programie montazu Wykonawca powinien przedstawi¢ do akceptacji Inzyniera technologi¢ wykonania
uwzgledniajaca zapobieganiu powstawaniu koncentracji naprezen przy spawaniu tych tacznikow.

5.3.5.2. Przygotowanie konstrukcji do wykonania wspotpracujgcego pomostu betonowego.
Betonowanie ptyty pomostu wspotpracujacego z dzwigarami stalowymi powinno odbywaé si¢ zgodnie z
opracowanym projektem betonowania, dla przgset o rozpigtosci powyzej 21,0 m przy dodatkowym
podparciu lub wstepnym wygieciu konstrukcji stalowej (podniesieniu wykonawczym). Przy przestach
duzej rozpigtosci zaleca si¢ stosowaé dodatkowe podparcie z jednoczesnym wstepnym wygieciem. Inzynier
moze nakaza¢ wykonanie badan potwierdzajacych nosnos¢ dodatkowych podpar¢ i kontrolg wstepnego
wygiecia. W obiektach mostowych, w ktorych zostang wprowadzone do konstrukcji stalowej dodatkowe
sity uzyskane przez opuszczenie konstrukcji po zabetonowaniu ptyty betonowej podniesienie wykonawcze
musi by¢ odebrane przez Inzyniera, a jego parametry wpisane do dziennika budowy. Maksymalne odchylki
w stosunku do projektu technicznego nie mogg wynosi¢ wigcej niz 5 %.
W czasie betonowania ptyty pomostowej konstrukcja stalowa musi by¢ podparta w miejscach podparcia
docelowego na tozyskach. Nie dopuszcza si¢ podpierania konstrukcji na poprzecznicach podporowych.
Opuszczanie konstrukcji na tozyska nalezy wykonywac stopniowo, ze skokiem nie wigkszym niz 1/4
podniesienia wstgpnego.
Powierzchnie kontaktowe betonu ze stala powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjne farba podktadows z
pigmentem metalicznym.
Z uwagi na naprezenia wywolane skurczem betonu nalezy stosowaé betonowanie odcinkowe z
zachowaniem kilku lub kilkunastogodzinnych przerw technologicznych. Dtugos$¢ przerwy jest uzalezniona
od warunkow, w ktorych odbywa si¢ betonowanie i musi by¢ zaakceptowane przez Inzyniera. Liczba i
dtugo$¢ odcinkéw oraz kolejnos$¢ betonowania jesli nie jest okreslona w projekcie technicznym powinna
by¢ zaproponowana w programie montazu przez Wykonawce i zaaprobowana przez Inzyniera. Podczas
betonowania muszg by¢ pobierane probki betonu do badan .W ustrojach cigglych betonowanie ptyty
wspotpracujacej musi odbywac sie wg zatozonej w projekcie betonowania technologii. Technologia
wykonania uktadéw cigglych powinna zmierza¢ do eliminacji lub zmniejszenia skutkéw oddziatywania
momentdw ujemnych pojawiajacych sie nad podporami posrednimi. Oprocz wprowadzenia wstepnych sit
do konstrukcji stalowej, uktadanie betonu powinno wymusza¢ w pierwszej kolejnosci jak najwigksze
momenty ujemne nad podporami w dzwigarach stalowych, aby gdy pojawi si¢ tam beton pracujacy
(stwardniaty) byl on jak najmniej rozciaggany. Betonowanie musi odbywac si¢ przy obecnosci
przedstawiciela Inzyniera.

5.3.6. Osadzenie przgset na podporach.
Przed ostatecznym osadzeniem konstrukcji na podporach Inzynier musi dokonaé ostatecznego odbioru
tozysk i ich posadowienia zachowujac warunki okreslone w PN-S10050:1989 pkt. .2.6.3. i pkt. 3.3.1.
Opuszczenie konstrukeji nie moze powodowac deformacji wykraczajacych poza obszar pracy spr¢zajacej
nawet w przypadku awarii podnos$nikow. W czasie osadzania przesta gldowne elementy muszg zachowywac
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swoje plaszczyzny. Operacja osadzania powinna by¢ realizowana stopniowo z wykorzystaniem podktadek
stalowych 1 klindw debowych, tak by w jednej fazie nie opuszcza¢ wigcej niz 1/500 rozpigtosci przgsta.
Osadzanie przgset na podporach powinno odbywac si¢ w obecnosci Inzyniera.

5.3.7. Zabezpieczenie antykorozyjne po montazu.

Zasadnicze zabezpieczenie konstrukcji stalowej przed korozja wykonywane jest w Wytworni, gdzie
wykonuje si¢ wszystkie warstwy powloki zabezpieczajacej przed korozja z wylaczeniem ostatniej warstwy
nawierzchniowej. Po ukonczeniu montazu powloke antykorozyjna nalezy dokonczy¢ zgodnie z Ogolng
Szczegotowej Specyfikacja Techniczng M 14.02.00.

Zaleca sig, aby na pierwszym dzwigarze (uzgodni¢ z Inzynierem) pierwszego przgsta (liczac wg
kilometrazu drogi), od strony wewngtrznej umiesci¢ po zakonczeniu malowania schematyczny rysunek
konstrukcji z zaznaczonymi warstwami zabezpieczenia antykorozyjnego dla poszczegdlnych elementow
glownych. Oznaczenie o ktérym mowa powinno zostaé¢ naniesione jaskrawym kolorem farby, w miejscu
nie narazonym na zniszczenie. Oznaczenie to, nanoszone powinno by¢ niezaleznie od wpisu o malowaniu
wniesionego do ksiggi mostowej.

5.3.8. Rusztowania montazowe.
Rusztowania do montazu powinny by¢ zaprojektowane 1 obliczone na sily wynikajace
z projektu montazu konstrukcji ustroju niosacego. Zaakceptowany przez Inzyniera i projektanta konstrukcji
projekt rusztowan nie moze by¢ bez ich zgody zmieniany.
Rusztowania stalowe z elementow sktadanych do wielokrotnego uzytku powinny odpowiada¢ stosownym
wymaganiom podanym przez producenta rusztowan lub normom.
W zasadniczych wymiarach rusztowan drewnianych dopuszcza si¢ nastgpujace odchytki:

. w rozstawie szeregdw pali lub jarzm £5 % rozstawu,

. w wychyleniu jarzm rusztowan z ptaszczyzny pionowej +5 % wysokoSci jarzm, lecz nie wigcej niz
5cm,

. W rozstawie poprzecznic i podtuznic pomostu £5 cm.

5.3.9. BHiP i ochrona $rodowiska.
Za przestrzeganie aktualnie obowigzujacych panstwowych i lokalnych przepiséw o BHiP i ochronie
srodowiska odpowiada Wykonawca. Inzynier nie moze nakaza¢ wykonania czynnos$ci, ktérych wykonanie
naruszyloby postanowienia tych przepisow.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne"

Kontrola rob6t obejmuje badania przeprowadzane w Wytworni i na placu budowy. Badania materiatow,
elektrod, potaczen powinny by¢ przeprowadzane w Wytworni. Badania innych elementéw powinny by¢
przeprowadzane w Wytworni lub na budowie w zaleznos$ci, gdzie sg wykonywane dane roboty. Jakos$¢
robot wykonywanych na placu budowy powinna by¢ taka sama, jak jako$¢ robot wykonywanych w
Wytworni. Wykonawca ponosi koszty wszystkich badan.

6.2. Szczegolowe zasady kontroli jakosci robot

6.2.1.0bowigzki Wykonawcy
Wykonawca ma obowiazek prowadzi¢ kontrolg jakosci prowadzonych przez siebie robot, niezaleznie od
dziatan kontrolnych Inzyniera.
Wytworca konstrukeji stalowych obowiazany jest do wydania $wiadectwa jakosci na podstawie
przeprowadzonej przez siebie kontroli jakosci. To samo dotyczy Wykonawcy wykonujacego montaz na
miejscu scalania.

6.2.2. Sprawdzenie jako$ci materialow
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W badaniach kontrolnych stali i wyroboéw stalowych nalezy sprawdzi¢ spetnienie wymagan podanych w
punkcie 2 niniejszej Specyfikacji. Ponadto nalezy sprawdzi¢, czy uzyte elementy stalowe jak blachy,
plaskowniki, ksztaltowniki sg zgodne z dokumentacja projektowa, co do gatunku i odpowiadaja wlasciwym
normom przedmiotowym podanym w punkcie 2. niniejszej Specyfikacji.
Nalezy sprawdzi¢ posiadanie atestow producenta na wyroby stalowe, oraz ocechowanie $rub i nakretek.
Do kazdej partii wyrobu powinno by¢ wystawione przez Wykonawce zaswiadczenie zawierajace, co
najmniej:

-  date wystawienia za§wiadczenia,

- nazwg i adres Wytworni,

- 0znaczenie wyrobu wg norm przedmiotowych,

- mas¢ netto wyrobu lub liczbe sztuk,

- wyniki badan,

- podpis i piecze¢ Wytworni.
Wykonawca powinien sprawdzi¢ atesty producenta i poréwna¢ je z wymaganiami Dokumentacji
Projektowej i Specyfikacji Technicznej.
Badanie materialow spawalniczych polega na sprawdzeniu czy posiadajg atesty wystawione przez
Wytworce tych materiatow. Atesty musza potwierdza¢ zgodno$é danego materialu z normami
przedmiotowymi oraz niniejsza ST oraz zgodno$¢ okresu gwarancji dla danego wyrobu.

6.2.3. Kontrola wykonania konstrukcji i jej montazu
Wg zasad z punktu 5 niniejszej Specyfikacji

6.2.4. Kontrola jako$ci wykonania potaczen spawanych

6.2.4.1 Podstawy formalne

Badanie i klasyfikacj¢ wad ztaczy spawanych nalezy wykona¢ w oparciu o ,,stare" normy PN. Przyjecie to
wynika z obowigzywania norm do projektowania oraz badan i odbioréw stalowych konstrukeji mostowych,
ktore w zakresie sposobu klasyfikacji ztaczy spawanych odwolujg si¢ wihasnie do ,,starych" norm PN.
Pozwala to na zachowanie spojnosci pomigdzy procedurami oceny ztgczy i procedurami wymiarowania
konstrukcji. Rozwigzania przyjete w normach ,,europejskich" PN-EN nie uwzgledniajg specyfiki stalowych
konstrukcji mostowych, zawartej] w obowiazujacych normach do projektowania i dlatego normy te nie
moga by¢ w tym przypadku stosowane.

Dopuszcza si¢ stosowanie norm ,,europejskich”" PN-EN w odniesieniu do tych badan, ktérych wyniki moga
interpretuje si¢ niezaleznie i ktore nie s3 bezposrednio zwigzane z okreslaniem wadliwosci spoin (np.
badania niszczace spoin oceniajace ich parametry wytrzymatosciowe).

6.2.4.2. Wymagania ogolne
Zakres 1 rodzaj badan oraz oznaczenie klas spoin podane sa w Dokumentacji Projektowej. Zakres ten
winien by¢ uscislony przez Wykonawce w projekcie technologii spawania i podlega akceptacji przez
Inzyniera.
Koszty badan ponosi Wykonawca.
Wszystkie spoiny warsztatowe i montazowe podlegaja sprawdzeniu, poziom jako$ci wszystkich spoin wg
niezgodnos$ci spawalniczych wystepujacych w ztaczach spawanych powinien wynosi¢ ,,B” lub ,,C” zgodnie
z PN-EN ISO 5817:2009

6.2.4.3. Spawacze i ich marki
Wszystkie prace spawalnicze mozna powierza¢ jedynie wykwalifikowanym spawaczom, posiadajacym
aktualne uprawnienia. Nalezy prowadzi¢ dziennik spawania. W dzienniku spawania powinny by¢
odnotowane wszelkie odstepstwa od dokumentacji technicznej i technologicznej jak rowniez stwierdzone
usterki wykonawstwa. Dziennik spawania powinien by¢ prowadzony na biezaco i tak samo potwierdzany
przez Inzyniera. Za prowadzenie dziennika odpowiedzialny jest Wykonawca.

6.2.4.4. Badanie spoin
Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi. Za wykonanie badan jest
odpowiedzialny Wykonawca, ktéry jest zobowigzany dostarczyé wyniki testow Inzynierowi. Koncowe
badania spoin powinny by¢ przeprowadzane nie wczesniej jak po uptywie 48 godzin po ich wykonaniu.
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a) Badania wizualne

Badanie nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-EN ISO 17637:2011. Badaniu wizualnemu podlega 100%
dhugosci wszystkich spoin. Do pomiaru ksztattu spoin oraz wielo$ci niezgodnosci zewngtrznych nalezy
stosowa¢ spoinomierze, suwmiarki oraz przymiary. Poziom jakos$ci spoin dobiera¢ wg normy PN-EN 1SO
5817:2009. Wyniki z badania nalezy zapisa¢ w protokole.

b) Badania ultradzwickowe.

Badania ultradzwigkowe obejmuja wszystkie zlacza doczotowe na calej dlugosci. Wybdr konkretnej
metody badania nalezy przedstawi¢ w programie badan do akceptacji Inzyniera. Przy wyborze metody
badania nalezy kierowac si¢ zaleceniami przedstawionymi w tabeli 3 PN-EN 1SO 17635:2010.

Badania radiograficzne i ultradzwigckowe wykonywa¢ moga jedynie laboratoria zaakceptowane przez
Komisj¢ Kwalifikacyjng podczas przewodu kwalifikujacego Wytworni¢ dysponujace odpowiednio
uprawnionym personelem i sprzetem. Wytworca zobowigzany jest gromadzi¢ petng dokumentacj¢ badan w
postaci protokotdéw i przekazac jg Inzynierowi podczas odbioru ostatecznego konstrukcji.

Badania ultradzwickowe nalezy wykonywac¢ wg PN-EN 583-5:2005 oraz PN-EN 1SO 23279:2010, PN-EN
1ISO 17640:2011, Poziom akceptacji nalezy okresli¢ wg PN-EN 1SO 11666:2011

c) Badania magnetyczno-proszkowe.

Badania magnetyczno proszkowe obejmuja: 100% spoin doczolowych i teowych o niepelnym przetopie,
25% spoin pachwinowych wykonanych warsztatowo oraz 50% spoin pachwinowych wykonanych na
montazu. Wybor konkretnej metody badania nalezy przedstawi¢ w programie badan do akceptacji
Inzyniera.

Badania magnetyczno proszkowe nalezy wykona¢ wg PN-EN ISO 17638:2010. Poziom akceptacji nalezy
okresli¢ wg PN-EN SO 23278:2010.

6.2.5. Badania niszczace — ptyty probne
Wykonawca moze odstgpi¢ od wykonani ptyt probnych dla ztgczy spawanych doczotowych i teowych
w przypadku posiadania uznanej technologii spawania wg PN-EN 1SO 15614-1:2008/A1:2010. Plyty
probne nalezy wykona¢ w warunkach oraz z zastosowaniem parametrow takich samych jak przy
wykonywaniu zlaczy spawanych konstrukc;ji.

6.2.5.1. Plyty probne dla ztaczy doczotowych
Plyty probne nalezy wykonaé dla ztaczy doczotowych o grubosci spawanych materiatow: 15, 20, 30mm dla
kazdej stosowanej metody spawania. Wymiary ptyt probnych zlaczy doczolowych uzaleznione s3 od
grubosci spawanych elementéw i wynoszg odpowiednio:
e dlabl. 15mm 150x350
e dlabl. 20mm 150x350
e dlabl. 30mm 150x350
Ptyty probne dla ztaczy doczotowych nalezy poddaé nastgpujacym badaniom nieniszczacym i niszczgcym:
- badanie radiograficzne
- proba statyczna rozciggania,
- proba zginania,
- proba udarnosci na probkach Mesnagera w temperaturze -40°C i Charpy w temp. -20°C
- badanie twardosci
- badanie makroskopowe
Badania ptyt probnych dla ztaczy doczotowych nalezy wykonaé¢ wg punktu 3.28 PN-S-10050:1989

6.2.5.2 Plyty probne dla ztaczy teowych
Plyty probne zlacza teowego nalezy wykona¢ w dwoch wersjach:
e  plyta proébna dla zlacza teowego ze spoing pachwinowg a6 taczaca §rodnik poprzecznicy (bl.
10) z pasem dolnym poprzecznicy (bl. 10)
e  Plyta probna ztacza teowego ze spoing czolowa K15 taczaca $rodnik z pasem dolnym dzwigara
skrzynkowego
Wymiary plyt probnych ztaczy teowych uzaleznione sa od grubosci spawanych elementow i wynosza
odpowiednio:
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e  Plyta dolna (pozioma) 150x200mm

e  Plyta pionowa ($rodnik) 150x200mm
Plyty probne dla ztaczy teowych nalezy podda¢ badaniom:

- metalograficzne wg PN-S-10050:1989 pkt. 3.2.8.9

- badaniu twardos$ci wg PN-S-10050:1989 pkt. 3.2.8.8
W zgladach nie powinny wystgpowaé peknigcia i braki przetopu, glebokosci wtopienia przy spoinach
pachwinowych nie powinny by¢ mniejsze niz 0,3 grubosci spoiny i nie mniejsze niz 2mm

6.2.6. Wymagane poziomy jakosci i akceptacji ztaczy spawanych.
Badanie wizualne: wymagany poziom jakosci B (dla spoin ,,specjalnej jakosci”) lub C (dla pozostatych
spoin) wg PN-EN ISO 5817:20009,
Badanie magnetyczno - proszkowe: wymagany poziom jakosci C wg PN-EN 1SO 5817:2009.
Badanie ultradzwigkowe: wymagany poziom jakosci B (dla spoin ,specjalnej jakosci”) lub C (dla
pozostatych spoin) wg PN-EN 1SO 5817:20009.

6.2.7. Usuwanie wad spawania.
Spoiny lub ich czesci ocenione w wyniku badan jako nie odpowiadajace wymaganiom nalezy usung¢ w
sposob nie powodujacy uszkodzen konstrukcji lub powstania w niej dodatkowych naprezen. Powtornie
wykonane spoiny w miejscu usunig¢tych nalezy podda¢ ponownemu badaniu w petnym zakresie.
Wykonawca powinien zbiera¢ wszystkie wyniki badan i dokumentacje zawierajaca protokolty w celu
przedstawienia ich Inzynierowi dla prowadzenia procedury odbiorczej oraz wlaczenia ich do dokumentacji
odbioru konstrukciji.

6.2.8. Usuwanie przekroczonych odchytek
Przekroczenie odchylek nie jest jedynym kryterium ich usuwania. Po ustaleniu przez Inzyniera, czy
przekroczone odchyltki wptywaja na bezpieczenstwo, uzytkowanie lub wyglad, Inzynier podejmuje decyzje
0 ich pozostawieniu wzglednie usuwaniu. Usuwanie odchylek powinno by¢ prowadzone na podstawie
projektu przygotowanego przez Wykonawce zgodnie z PN-S-10050:1989. Wykaz odchytek, ocena
bezpieczenstwa, sposoby naprawy wad oraz decyzja Inzyniera stanowia cz¢s¢ dokumentacji odbioru
obiektu.

7. OBMIAR

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne".

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa dla konstrukcji stalowej jest 1 kg. Do platnosci przyjmuje si¢ tonaz zgodnie z
projektem warsztatowym wykonanym przez Wykonawcg, zwigkszony lub zmniejszony o ilosci wynikajace
z zaaprobowanych zmian.

1. Cigzar wlasciwy stali i staliwa nalezy przyjmowa¢ wg PN. Naddatki wynikajace z zastosowania przez
Wykonawce elementow zamiennych o wigkszych niz potrzeba wymiarach nie sa zaliczane do tonazu,
chyba ze Inzynier zaakceptuje takie zmiany po aprobacie Projektanta.

2. Cigzar $rub, nakretek, §ciggdow i sworzni do wspotpracy z betonem oraz podktadek wlicza si¢ do tonazu
konstrukcji wg ich nominalnego ci¢zaru i wymiarow.

3. Nie wlicza si¢ do tonazu powtok ochronnych.

4. Cigzar spoin wlicza si¢ do tonazu w ilo$ci 1.8% cigzaru konstrukcji. Nie potraca si¢ tonazu otwordw i
weie¢ o powierzchni mniejszej od 0,01 m%
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8. ODBIOR

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogodlne zasady odbioru robot podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania og6lne".

8.2. Szczegolowe zasady odbioru robot

8.2.1. Zakres i czas wykonywania odbiorow.

Odbiorom podlega kazdy etap wykonania konstrukcji stalowej, a wiec:

- po wykonaniu konstrukcji przez wytworni¢ - odbioru dokonuje si¢ w wytworni po wykonaniu prébnego
montazu konstrukcji i naniesieniu powlok zabezpieczenia antykorozyjnego (wykonanie powlok wg
oddzielnej specyfikacji)

- po ukonczeniu montazu na placu scalania na budowie;

- po wykonaniu prébnego obcigzenia - odbidr koncowy (probne obcigzenie wedlug oddzielnej
specyfikacji).

8.2.2. Odbior konstrukcji u Wytworcy

Po wykonaniu montazu probnego i zabezpieczenia antykorozyjnego Inzynier dokonuje odbioru konstrukcji

zgodnie z PN-S-10050:1989. Odbior polega na komisyjnych ogledzinach konstrukcji i sprawdzeniu

wynikoéw wszystkich badan przewidzianych w programie wytwarzania konstrukcji. W komisji odbierajacej,

ktoérej sktad ustala Inzynier, powinien uczestniczy¢ przedstawiciel przedsigbiorstwa montujacego obiekt

oraz autor Dokumentacji Projektowej. Wytworca powinien przedstawi¢ komis;ji:

- Dokumentacje¢ Projektowsa i rysunki warsztatowe; - Dziennik wytwarzania;

- atesty uzytych materiatow,

- $wiadectwa kontroli laboratoryjnej; - protokoty odbioréw czgsciowych;

- protokot z probnego montazu, a jesli probny montaz nie byt przewidywany, protokét z pomiaru geometrii
wytworzonej konstrukcji;

- inne dokumenty przewidziane w programie wytwarzania.

Odbiodr konstrukeji winien by¢ potwierdzony Protokotu Odbioru.

8.2.3. Odbiory posrednie w trakcie budowy obiektu

Ilos¢ i zakres odbioréw w tracie budowy obiektu nalezy dostosowaé do przyjetej technologii budowy.

Minimalny zakres odbiorow obejmuje:

- sprawdzenie wytyczenia osi obiektu i osi tozysk;

- sprawdzenie poziomu cioséw podlozyskowych i tozysk; - sprawdzenie rusztowan;

- sprawdzenie geometrii konstrukcji po ustawieniu na podporach montazowych, a przed wykonaniem
potaczen (spawaniem stykow) z uwzglgdnieniem podniesienia wykonawczego;

- badania jakosci polaczen spawanych (spoin) wykonywanych na budowie;

- sprawdzanie robot zanikajacych;

Zakres ten moze by¢ poszerzony przez Inzyniera o dodatkowe elementy wynikajace ze specyfiki obiektu.

8.2.4. Odbior koncowy

Koncowy odbiodr stalowej konstrukeji mostowej dokonywany jest po ukonczeniu obiektu (ukofnczone maja
by¢ roboty zwiazane z pomostem, izolacja nawierzchnia, dojazdami itp.) i po prébnym obcigzeniu.
Wszystkie obiekty mostowe musza by¢ odbierane komisyjnie z zachowaniem warunkow okreslonych w
normie PN-S-10050:1989.

Jezeli wyniki badan konstrukcji pozwalaja na dopuszczenie mostu do eksploatacji nalezy sporzadzi¢
protokdét odbioru koncowego zawierajacy:

1) datg, miejsce i przedmiot spisanego protokotu,

2) nazwiska przedstawicieli:

- Inzyniera;

- Wytworcy konstrukeji; - Wykonawcey montazu.

- Biura Projektow opracowujacego Dokumentacj¢ Projektows,

3) o$wiadczenie o przejgciu od Wykonawcy kompletnej dokumentacji budowy w sktad ktorej wchodza:
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- Dokumentacja Projektowa z naniesionymi zmianami; - Dziennik wytwarzania w Wytworni;

- Dziennik Budowy;

- atesty materiatow uzytych w Wytworni i podczas montazu;

- $wiadectwa kontroli laboratoryjnej wszystkich badan wymaganych w poszczegdlnych zwigzanych z
wykonaniem obiektu Specyfikacjach;

- protokoty odbiordéw czesciowych;

- inne dokumenty przewidziane w programach wytwarzania i montazu.

4) stwierdzenie zgodnosci wykonanego obiektu z Dokumentacja Projektowa i wymaganiami niniejszej
Specyfikacji,

5) wykaz dopuszczonych do pozostawienia odstepstw od Dokumentacji Projektowej, nie majacych wptywu
na no$nos¢, walory uzytkowe i trwatos¢ obiektu,

6) stwierdzenie o dokonaniu odbioru i okreslenie warunkdéw eksploatacji, 7) podpisy stron odbioru wg
punktu 2) protokotu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi sig za:

- T wykonanej konstrukcji stalowej

- T naprawionej konstrukcji stalowej

- mb wyprostowanej bariery lub balustrady

W cenie jednostkowej nalezy okresli¢:

- mb wykonanej spoiny pachwinowej

- mb wykonanej spoiny czotowej

Cena jednostkowa wykonania Robot obejmuje :

- prace przygotowawcze i pomiarowe

- zabezpieczenie i oznakowanie terenu Robot

- wrazie potrzeby wykonaniem ekranéw ochronnych

- zakup 1 transport materiatdw niezb¢dnych do wykonania Robdt

- uporzadkowanie miejsca wykonania Robot

- wywoz 1 utylizacj¢ odpadéw na wysypisko

- przeprowadzenie niezbednych badan laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych w ST
- zapewnienie niezbednych czynnikow produkcji,

- wykonanie ( bez zabezpieczenia antykorozyjnego ) i montaz konstrukcji stalowej
Cena jednostkowa nie obejmuje kosztow zwigzanych z organizacja ruchu drogowego na czas prowadzenia
Robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy.
10.1.1. Stalowe konstrukcje mostowe
PN-S-10050:1989 Obiekty mostowe -- Konstrukcje stalowe -- Wymagania i badania
PN-EN 1993-2:2010 Eurokod 3 -- Projektowanie konstrukcji stalowych -- Czg$¢ 2: Mosty
stalowe

10.1.2. Materialy

PN-EN 10204:2006 Wyroby metalowe - Rodzaje dokumentow kontroli
PN-EN ISO 8501-1:2008 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych

produktéw - Wzrokowa ocena czystosci powierzchni - Cze$¢ 1: Stopnie
skorodowania i stopnie przygotowania niepokrytych podlozy stalowych oraz
podiozy stalowych po catkowitym usunieciu wczes$niej nalozonych powlok
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PN-H-97080-06:1984
PN-EN 10160:2001

PN-EN 10025-2:2007

PN-EN 10025-1:2007

PN-EN 10025-6+A1:2009

PN-EN 10113-1:1997

PN-EN 10130:2009

PN-H-92127:1973
PN-H-93000:1984
PN-H-93010:1991
PN-EN 10056-2:1998

PN-EN 10056-1:2000

PN-EN 10279:2003
PN-EN 10055:1999

PN-H-93407:1991
PN-EN 12385-1+A1:2009

PN-EN 1SO 4035:2004
PN-EN 1SO 8675:2004

PN-EN I1SO 7089:2004
PN-EN ISO 4759-3:2004

PN-EN ISO 7091:2003
PN-M-82008:1977
PN-M-82009:1979
PN-M-82018:1979
PN-EN 1SO 4016:2011
PN-EN 1SO 4014:2011
PN-EN 1SO 8765:2011

PN-EN 24015:1999

PN-M-82343:1983
PN-H-84023-01:1989
PN-H-84023-02:1989

PN-H-84023-03:1989
PN-H-84023-04:1989
PN-H-84023-05:1989

PN-H-84023-06:1989
PN-H-84023-07:1989
PN-H-84023-08:1989
PN-H-93011:1996

PN-H-84023-06:1989
PN-EN 15273-3:2010

Ochrona czasowa - Warunki srodowiskowe ekspozycji

Badanie ultradzwickowe wyrobow stalowych ptaskich grubosci rownej lub
wigkszej niz 6 mm (metoda echa)

Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych - Cze$¢ 2: Warunki
techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych

Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych - Czes¢ 1: Ogdlne
warunki techniczne dostawy

Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych -- Czes¢ 6: Warunki
techniczne dostawy wyrobow plaskich o podwyzszonej granicy plastyczno$ci w
stanie ulepszonym cieplnie

Wyroby walcowane na gorgco ze spawalnych drobnoziarnistych stali
konstrukcyjnych — Ogolne warunki dostawy.

Wyroby ptaskie walcowane na zimno ze stali niskoweglowych do obrobki
plastycznej na zimno - Warunki techniczne dostawy

Blachy stalowe zeberkowe

Stal weglowa i niskostopowa - Walcoéwka i prety walcowane na goraco

Stal - Ksztaltowniki walcowane na goraco

Katowniki rownoramienne 1 nierownoramienne ze stali konstrukcyjnej -
Tolerancje ksztattu i wymiardéw

Katowniki rownoramienne 1 nierownoramienne ze stali konstrukcyjnej -
Wymiary

Ceowniki stalowe walcowane na goraco - Tolerancje ksztattu, wymiaréw i masy
Stal - Teowniki rownoramienne z zaokraglona stopka i ramieniem, walcowane
na goraco - Wymiary oraz tolerancje ksztattu i wymiardéw

Stal - Dwuteowniki walcowane na goraco

Liny stalowe - Bezpieczenstwo - Cze$¢ 1: Wymagania ogdlne

Nakretki sze$ciokatne niskie (ze Scieciem) - Klasy doktadnosci A i B
Nakretki szeSciokatne niskie (ze $cieciem) z gwintem metrycznym
drobnozwojnym - Klasy dokfadnosci A i B

Podktadki okragte - Szereg normalny - Klasa doktadno$ci A

Tolerancja czgsci ztagcznych - Czesé 3: Podktadki okragle do $rub, wkretow i
nakretek - Klasy doktadnosci Ai C

Podkiadki okragle - Szereg normalny - Klasa doktadnos$ci C

Podktadki sprezyste

Podktadki klinowe do dwuteownikow

Podktadki klinowe do ceownikow

Sruby z tbem szeéciokatnym - Klasa doktadnosci C

Sruby z tbem szeéciokatnym - Klasy dokladnoéci A i B

Sruby z tbem szeéciokatnym, z gwintem metrycznym drobnozwojnym - Klasy
dokladno$ci Ai B

Sruby z tbem szesciokatnym z trzpieniem zmniejszonym ($rednica trzpienia =
$rednicy podziatowej) - Klasa doktadnosci B

Sruby ze tbem szesciokgtnym powigkszonym do polaczen sprezanych

Stal okreslonego zastosowania - Wymagania ogdlne - GatunkKi

Stal okreslonego zastosowania - Stal niskoweglowa magnetycznie migkka -
Gatunki

Stal okreslonego zastosowania - Stal niskoweglowa na blachy i taSmy - GatunKi
Stal okre$lonego zastosowania - Stal niskoweglowa zwyklej jakosci - Gatunki
Stal okreslonego zastosowania - Stal niskoweglowa wyzszej jakosci,
niskostopowa i stopowa - Gatunki

Stal okre$lonego zastosowania - Stal do zbrojenia betonu - Gatunki

Stal okre$lonego zastosowania - Stal na rury - Gatunki

Stal okre$lonego zastosowania - Stal na tahcuchy ogniwowe - Gatunki

Stal konstrukcyjna - Kesy i prety kwadratowe walcowane na goraco na butle do
gazOw technicznych i ciSnieniowe zbiorniki state

Stal okre$lonego zastosowania - Stal do zbrojenia betonu — Gatunki
Kolejnictwo - Skrajnie - Cze$¢ 3: Skrajnie budowli
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PN-EN 15273-2:2010
PN-EN 1SO 9013:2008

PN-M-04251:1987

PN-H-01102:1973

10.1.3. Spawalnictwo

PN-EN ISO 9692-1:2008

PN-EN 1SO 5817:2009

PN-EN 1SO 17659:2008

PN-EN I1SO 17637:2011
PN-EN 1SO 17635:2010
PN-EN 583-5:2005

PN-EN ISO 23279:2010

PN-EN ISO 10893-6:2011

PN-EN 1SO 17640:2011
PN-EN 1SO 11666:2011

PN-EN 1SO 17638:2010
PN-EN 1SO 23278:2010

PN-EN 12517-1:2008

Kolejnictwo - Skrajnie - Cze¢$¢ 2: Skrajnia pojazdéw szynowych

Cigcie termiczne - Klasyfikacja cigcia termicznego - Specyfikacja geometrii
wyrobu i tolerancje jako$ci

Struktura geometryczna powierzchni - Chropowato$¢ powierzchni - Wartosci
liczbowe parametrow

Cechowanie stalowych poiproduktéw i wyrobow hutniczych

Spawanie i procesy pokrewne - Zalecenia dotyczace przygotowania zlaczy -
Czes¢ 1: Reczne spawanie tukowe, spawanie lukowe elektroda metalowag w
ostonie gazdw, spawanie gazowe, spawanie metoda TIG i spawanie wiazka stali
Spawanie - Ztacza spawane ze stali, niklu, tytanu i ich stopéw (z wyjatkiem
spawanych wigzka) - Poziomy jakosci wedlug niezgodnosci spawalniczych
Spawanie - Wielojezyczne terminy dotyczace zlaczy spawanych/zgrzewanych z
ilustracjami

Badania nieniszczace ztaczy spawanych - Badania wizualne zlaczy spawanych
Badania nieniszczace spoin - Zasady ogblne dotyczace metali

Badania nieniszczace - Badania ultradzwickowe - Czg¢$¢ 5: Charakteryzowanie i
wymiarowanie nieciggtosci

Badania nieniszczace spoin - Badania ultradzwickowe - Charakterystyka
wskazan w spoinach

Badania nieniszczace rur stalowych -- Cze¢$¢ 6: Badanie radiograficzne spoin rur
stalowych spawanych w celu wykrycia nieciggltosci

Badania nieniszczace spoin - Badania ultradzwiekowe zlaczy spawanych
Badania nieniszczace spoin - Badania ultradzwiekowe zlaczy spawanych -
Poziomy akceptacji

Badanie nieniszczace spoin - Badanie magnetyczno-proszkowe

Badanie nieniszczgce spoin - Badanie magnetyczno-proszkowe spoin - Poziomy
akceptacji

Badania nieniszczace spoin - Czes¢ 1: Ocena zlaczy spawanych ze stali, niklu,
tytanu i ich stopéw na podstawie radiografii - Poziomy akceptacji

PN-EN ISO 15614-1:2008/A1:2010 Specyfikacja i kwalifikowanie technologii spawania metali -

PN-EN 1SO 9692-1:2008

PN-EN I1SO 2560:2010

PN-EN I1SO 14341:2011

PN-EN I1SO 14171:2010

PN-EN 760:1998

10.2 Inne dokumenty.

Badanie technologii spawania - Cz¢$¢ 1: Spawanie tukowe i gazowe stali oraz
spawanie tukowe niklu i stopéw niklu

Spawanie i procesy pokrewne - Zalecenia dotyczace przygotowania ztaczy -
Czes$¢ 1: Reczne spawanie tukowe, spawanie lukowe elektroda metalowa w
ostonie gazow, spawanie gazowe, spawanie metoda TIG i spawanie wigzka stali
Materialy dodatkowe do spawania - Elektrody otulone do rgcznego spawania
hukowego elektroda metalowa stali niestopowych i drobnoziarnistych —
Klasyfikacja

Materiaty dodatkowe do spawania - Druty elektrodowe i stopiwo do spawania
lukowego elektroda metalowa w ostonie gazu stali niestopowych i
drobnoziarnistych — Klasyfikacja

Materialy dodatkowe do spawania - Druty elektrodowe lite, druty elektrodowe
proszkowe i kombinacje elektroda/topnik do spawania tukiem krytym stali
niestopowych i drobnoziarnistych — Klasyfikacja

Materialy dodatkowe do spawania - Topniki do spawania tukiem krytym —
Oznaczenie

"Zalecenia dotyczace stosowania w budownictwie mostowym nowych gatunkow i asortymentow stali" -
opracowanie Instytutu Badawczego Drog i Mostow na zlecenie Generalnej dyrekcji Drog Krajowych i
Autostrad, Warszawa 2002.

Biezqce utrzymanie obiektow inZynierskich na terenie Gdyni.
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Poz. 4.2 METALIZACJA
1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru Robdt
zwigzanych z metalizacjg elementow stalowych obiektow inzynierskich, ktore zostang wykonane w ramach
biezgcego utrzymania obiektow inzynierskich na terenie Gdyni.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i umowny przy zleceniu i realizacji
robot wymienionych w pkt. 1.1.
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonywaniem i odbiorem zabezpieczenia antykorozyjnego, ktdre obejmuje :

e wykonywanie zabezpieczenia antykorozyjnego przez metalizacje,
o kontrole jakosci wykonywania robot.

1.3. Ogélne wymagania dotyczace Robodt

Ogo6lne wymagania dotyczace robdt podano w ST P0z.0.0. "Wymagania ogdlne".
2. MATERIALY

e powloki metalizacji cynkowe;j.
3. SPRZET

Uzyte urzadzenia lub narzgdzia powinny zapewni¢ ciaglo$¢ wykonywanych prac oraz uzyskanie
wymaganej jakosci robot.

4. TRANSPORT

Zgodnie z ST Poz. 4.1.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Ogolne wymagania dotyczace Robot

Konstrukcje stalowg nalezy zabezpieczy¢ poprzez metalizacje o grubosci 120 pum z jednoczesnym
zabezpieczeniem powlokami malarskimi (doszczelnieniem) o minimalnej grubosci 200 um.

Metalizacje nalezy wykona¢ metoda:

- natryskiwania cieplnego za pomoca pistoletow gazowych, tlenowo — acetylenowych lub tukowych;

- ogniowania ( metalizacja zanurzeniowa );

- elekrolityczna.

5.2. Wykonanie metalizacji

5.2.1. Przygotowanie powierzchni stali
Przy oczyszczeniu powierzchni stalowej nie pokrytej powlokami malarskimi (dotyczy to elementow nowo
wytworzonych) nalezy powierzchnie wymienionych powyzej elementow stalowych oczysci¢ do 1 stopnia

czystosci wg PN-70/H-97050 (Sa 2,5 wg DIN EN ISO 12944-4) wszystkie zanieczyszczenia i produkty
korozji tacznie ze zgorzeling, rdza i szara warstwa tlenkowa znajdujacg si¢ pomigdzy metalicznym

Biezgce utrzymanie obiektow inzZynierskich na terenie Gdyni.
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podlozem a warstwa zgorzeliny nalezy usuna¢, powierzchnia powinna mie¢ wyglad metaliczny, matowy 0
jednolitej, srebrno szarawej barwie.

Przygotowanie do metalizacji

W szczegolnosci powierzchnie elementow przeznaczonych do metalizacji nie moga posiada¢ zadziorow,
odpryskow po spawaniu, §ladow zuzla spawalniczego. Ostre krawedzie musza by¢é wyokraglone
promieniem 2 mm. Minimalna temperatura otoczenia w czasie metalizacji nie powinna by¢ nizsza niz +5
°C, wilgotno$¢ wzgledna max. 85 %.

Odttuszczenie

Do odttuszczania stosowa¢ benzyng ekstrakcyjng. Powierzchnia elementdow po odtluszczeniu powinna by¢
wolna od smaréw, olejow lub chtodziw. Nie wolno pozostawia¢ ttustych plam na powierzchni konstrukcji,
z zamystem usunigcia ich w procesie czyszczenia strumieniowo-$ciernego.

Oczyszczenie i schropowacenie powierzchni

Powierzchnia pod metalizacj¢ musi by¢ oczyszczona do pierwszego stopnia czystosci. Do czyszczenia
powierzchni nalezy stosowa¢ metode strumieniowo-$cierng. Czyszczenie musi zapewni¢ catkowite
usunigcie zgorzeliny, rdzy oraz spowodowac rownomierne schropowacenie powierzchni.

Powierzchni¢ nalezy uznaé za prawidlowo przygotowana, jezeli przy dalszej obrobee nie bedzie zmieniata
odcienia i1 bedzie réwnomiernie matowa, bez odcieni i miejsc majacych potysk. Po oczyszczeniu
powierzchni¢ nalezy odpyli¢ strumieniem sprezonego powietrza lub migkka zmiotka.

Przygotowana do metalizacji powierzchnia nie moze by¢ dotykana. W przypadku nie pokrycia
oczyszczone] powierzchni warstwag metalizacyjng w ciggu 2 godzin, powierzchni¢ nalezy ponownie
piaskowac.

Powierzchnie, na ktorych uktadane bgda spoiny montazowe, nalezy zakry¢ tasmg samoprzylepng na
odleglosci okoto 5 cm od przysztej spoiny.

5.2.2. Naktadanie powtoki metalowe;j

Niezwlocznie po przygotowaniu i odebraniu powierzchni nalezy przystapi¢ do metalizacji.

Potrzebna grubo$¢ warstwy natryskanej 1200 um, doktadno$¢ uktadania +20 %, -10 %. Wymagana grubos¢
nalezy natryska¢ w jednej operacji kilkoma warstwami. Ruch pistoletu winien by¢ jednostajny, kolejne
warstwy prostopadle do siebie, a pasma winny zachodzi¢ na siebie na szerokos¢ okoto 50 %.

Bezposrednio po catkowitym wykonaniu powloki metalizacyjnej na elemencie wysytkowym nalezy
przystapi¢ do nalozenia pierwszej warstwy powloki malarskiej. Wykonanie powloki malarskiej na
powierzchni metalizowanej podano w ST Poz. 4.3.

5.2.3. Wykonanie zabezpieczen antykorozyjnych w potaczeniach

Przed wykonaniem potaczen stalowych wolne od powlok powinny by¢ paski szerokosci po 50 mm po
kazdej stronie spoiny. Jesli spoina ma by¢ wykonana w czasie montazu, w wytworni nalezy wykonaé
malarskie zabezpieczenie tymczasowe.

5.2.4. Wykonanie napraw i uzupetnien

Naprawy i uzupehienia zabezpieczen po spawaniu, prostowaniu, transporcie,montazu itp. powinny polegaé
na wykonywaniu od nowa wszystkich czynnosci tj. czyszczenie do L. stopnia, metalizacji, naniesienia
warstw podkladowych i warstw nawierzchniowych farb doszczelniajacych wg ST Poz. 4.3. Wytworca
konstrukcji obowigzany jest wykona¢ ewentualne naprawy powloki uszkodzonej w czasie roztadunku
konstrukcji na placu budowy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Przed czyszczeniem powierzchni metalizowanej nalezy sprawdzi¢ czy :
e nie wystepuja zadziory, odpryski po spawaniu, §lady zuzla spawalniczego oraz czy ostre krawedzie sa
wyokraglone promieniem 2 mm,

Biezgce utrzymanie obiektow inzynierskich na terenie Gdyni.
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e Czy na powierzchni nie wystepujg miejsca zatluszczone.

Po oczyszczeniu powierzchni pod metalizacje nalezy sprawdzi¢ bezposrednio przed metalizacja czy :

e  powierzchnia jest oczyszczona do pierwszego stopnia czystosci, nie wystepuja pozostatosci zgorzelin,
rdzy oraz czy wystepuje rownomierne schropowacenie,
powierzchnia jest rownomiernie matowa, bez odcieni i miejsc majacych potysk,
powierzchnia jest doktadnie odpylona,
nie uptyneto wigeej niz dwie godziny od piaskowania do metalizacji, jesli uptyngto wigcej niz dwie
godziny, piaskowanie nalezy powtorzy¢.

Oceng jakosci nalezy przeprowadzi¢ wizualnie, przy $wietle dziennym lub sztucznym (o mocy zarowki 100

W z odlegtosci okoto 300 mm).

Po wykonaniu metalizacji nalezy sprawdzi¢ czy :

e powloka jest catkowicie jednorodna, o jednakowej ziarnistosci i barwie, nie wykazuje widocznych
pordéw, peknigé, pecherzy, odstawan, przypalen i miejsc nie przykrytych,

e powloka ma grubos¢ 120 um z tolerancja -10 %, +20 %; pomiary nalezy wykona¢ ultrametrem np.
typu A-52; za wynik pomiaru grubosci nalezy przyjac srednig arytmetyczng z minimum 7- odczytow
na badanej powierzchni, z tym ze poszczegdlne odczyty winny miesci¢ si¢ w granicach tolerancji.
Wymagana doktadno$¢ pomiaru + 5%.

e  Badanie przyczepnosci natryskanej warstwy nalezy wykona¢ za pomoca ostro zeszlifowanego
przecinaka lub rylca, nacinajac kwadraty o wymiarach 3 x 3 cm. Powloka musi by¢ przecigta do
podioza. Przyczepno$¢ uznaje si¢ za dobrg gdy powloka odrywa si¢ od podioza kawatkami
mniejszymi niz 5 mm? Powloke uznaje si¢ za zta gdy odrywa si¢ calymi kawatkami o powierzchni
okoto 10 mm? Powlok¢ o nieodpowiedniej przyczepnosci nalezy usuna¢ catkowicie, a element
ponownie przygotowac i metalizowac na zadang grubos¢.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w ST Poz. 0. "Wymagania ogdlne".
Jednostka obmiaru jest 1kg metalizowanej konstrukcji stalowej.

8. ODBIOR ROBOT

Podstawa odbioru robot jest pisemne stwierdzenie przez Inspektora Nadzoru w Dzienniku Budowy
zakonczenia wszystkich robot zwigzanych z zabezpieczeniem antykorozyjnym konstrukcji stalowej, a takze
spetienie wszystkich wymagan okre§lonych w Dokumentacji Projektowej, ST oraz innych warunkow
wynikajacych z postanowien Inspektora Nadzoru.

Oceny pokrycia dokonuje si¢ po kilkudniowym okresie sezonowania. Sprowadza si¢ ona przede wszystkim
do pomiaru grubo$ci powtoki zgodnie z PN-93/C-81515, ogledzin powtoki na co najmniej trzech miejscach
powierzchni réznie usytuowanych oraz sprawdzeniu przyczepnosci powtoki do podtoza lub przyczepnosci
miedzy warstwowej wg PN-80/C-81531.

Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami.
Jesli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uznaé¢ za niezgodne z wymaganiami
norm i ST. W takiej sytuacji Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z normg i
przedstawic¢ je do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa 1 T metalizowanej konstrukcji stalowej obejmuje :

- prace transportowe,przygotowawcze i pomiarowe

- zabezpieczenie i oznakowanie terenu Robot

- wrazie potrzeby wykonaniem ekranéw ochronnych

- zakup 1 transport materiatéw niezbednych do wykonania Robot

- uporzadkowanie miejsca wykonania Robdt

- wywoz i utylizacje odpadéw na wysypisko

- przeprowadzenie niezbgdnych badan laboratoryjnych i pomiar6w wymaganych w ST
- zapewnienie niezbg¢dnych czynnikow produkcji,

- wykonanie metalizacji konstrukcji stalowej

Cena jednostkowa nie obejmuje kosztoéw zwigzanych z organizacja ruchu drogowego na czas prowadzenia
Robot.

Biezgce utrzymanie obiektow inzZynierskich na terenie Gdyni.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. EN 12508: 2004. Ochrona metali i stopow przed korozja. Obrobka powierzchni, powtoki metalowe i inne
nieorganiczne. Terminologia.

2. PN —-EN 13507: 2002. Natryskiwanie cieplne. Przygotowanie powierzchni metalowych przedmiotow i
czesci przed natryskiwaniem cieplnym.

3. PN -EN ISO 2810: 2005. Powtoki cynkowe naktadane mechanicznie — \Wymagania techniczne i metody
badan.

4. PN -EN ISO 1463: 2006. Powloki metalowe i tlenkowe — Pomiar grubosci powloki — Metoda
mikroskopowa.

5. PN -EN ISO 2177: 2006. Powloki metalowe i tlenkowe — Pomiar grubos$ci powloki — Metoda
kulometryczna oparta na anodowym rozstwarzaniu.

6. PN-EN 22063. Powloki metalowe. Natryskiwanie cieplne. Cynk, aluminium i ich stopy.

10.2. Inne

[1] "Wytyczne stosowania zabezpieczen antykorozyjnych mostow stalowych bedacych w eksploatacji' -
IBDIiM, Warszawa - 1989 r.

Biezgce utrzymanie obiektow inzynierskich na terenie Gdyni.
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Poz. 4.3 POWLOKI MALARSKIE KONSTRUKCJI
METALIZOWANEJ

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru Robdt
zwigzanych z malowaniem metalizowanych elementéw stalowych obiektow inzynierskich, ktore zostana
wykonane w ramach biezacego utrzymania obiektow inzynierskich na terenie Gdyni.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i umowny przy zleceniu i realizacji
robot wymienionych w pkt. 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonywaniem i odbiorem zabezpieczenia antykorozyjnego na metalizowanych elementach stalowych i
obejmuja:

e przygotowanie powierzchni stalowych do naktadania powlok antykorozyjnych,

¢ wykonywanie zabezpieczenia antykorozyjnego przez malowanie,

e kontrole jakosci wykonywania robot.

1.3. Ogolne wymagania dotyczace Robot

Calos¢ zabezpieczenia antykorozyjnego nalezy wykona¢ w oparciu o materiaty jednego producenta.

2. MATERIALY

Dopuszczone jest stosowanie materialdow posiadajacych Aprobate Techniczng wydang przez IBDIM
przeznaczonych do uzycie na powierzchni metalizowane;.

Zabezpieczenie nalezy wykona¢ jako dwuwarstwowe uzyciu farb na bazie epoksydow i poliuretanow.
Laczna grubosci suchej powtoki podktadowej i nawierzchniowej - 200 pum. Podzial na grubosci warstw
powinien odpowiada¢ warunkom okreslonym w Aprobacie Technicznej IBDiM.

2.1. Akceptowanie materialéw

Inspektor Nadzoru jest uprawniony do akceptacji dostawcy materiatdw. Wykonawca jest obowigzany do
dokumentowania odpowiedniej jakosci wszystkich partii dostaw materiatow.

2.2. Badanie materialow
Inspektor Nadzoru moze nakaza¢ wykonanie badan jako$ci materiatu do zabezpieczen antykorozyjnych.
Badania nalezy przeprowadzi¢ wedtug normy przedmiotowej lub Aprobaty Technicznej IBDiM, w oparciu
o ktdrag materiat zostal dopuszczony do stosowania w mostownictwie. Badania farb nalezy przeprowadzi¢
tuz przed ich uzyciem.

2.3. Przechowywanie materialow

Materiaty do zabezpieczen antykorozyjnych powinny by¢ przechowywane w okreslonych przez Producenta
okresach gwarancji i warunkach przechowywania.

3. SPRZET

Biezgce utrzymanie obiektow inzZynierskich na terenie Gdyni.
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Wykonawca zabezpieczen antykorozyjnych przedstawia do akceptacji wykaz sprzetu, ktdry bedzie
stosowat do :

a) przygotowania powierzchni stali przed wykonaniem powlok;

b) nanoszenie powlok;

€) kontroli biezacej jako$ci materialéw i wykonania.

Inspektor Nadzoru moze poleci¢ Wykonawcy uzycia probnie sprzetu i wykonania badania jakos$ci
wykonanych probek.

4. TRANSPORT

Zgodnie z ST Poz. 0.0 ,,Wymagania ogdlne”.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogoblne warunki wykonania robot podano w ST Poz. 0.0. "Wymagania ogdlne".
5.1. Wykonanie zabezpieczen antykorozyjnych
5.1.1. Przygotowanie powierzchni metalizowanej

Powierzchni¢ metalizowang przed naktadaniem farby nalezy oczysci¢ spr¢zonym powietrzem, a nastgpnie
umy¢ benzyng ekstrakcyjng. Powierzchnia przygotowana do malowania powinna by¢ sucha, pozbawiona
thiszczu, kurzu i zanieczyszczen.

Bardzo waznym parametrem jest odpowiednia chropowato$¢ powierzchni metalizowanej. Powinna ona by¢
wyzsza od warto$ci minimalnej ok. 50 um

5.1.2. Wykonanie warstw nawierzchniowych.

Na powierzchni¢ metalizowang o grubosci 200 um nalezy natozy¢ :

a) warstwe podktadowa

b) powloke nawierzchniowa.

Dopuszczalne jest wykonywanie malarskich warstw nawierzchniowych zaréwno technika rgczna,
pedzlami, watkami jak i technika natryskowa - bezpowietrzna, a po dodaniu 10-15% rozcienczalnika
réwniez natryskiem powietrznym. Do malowania mozna przystgpi¢ po odebraniu przez Inspektora
Nadzoru warstwy metalizowanej i po odebraniu oczyszczonej powierzchni.

Wilgotno$¢ wzgledna powietrza podczas malowania nie powinna przekroczy¢ 80%. Wykonanie robot
powinno spetnia¢ wymagania PN-71-H-97053. Sprawdzenie grubosci powlok i jakosci ich wykonania
powinno by¢ dokonane zgodnie z PN-80/C-81531i PN-93/C-81515.

5.1.3. Wykonanie zabezpieczen antykorozyjnych w potaczeniach.

Przed wykonaniem potgczen spawanych wolne od powlok powinny by¢ paski o szerokosci po 50 mm po
kazdej stronie spoiny. W wytworni przed wysytka trzeba wykona¢ malarskie zabezpieczenie tymczasowe
fatwe do usuniecia. Przed spawaniem nalezy oczysci¢ paski o szerokosci 50 mm do 1. stopnia czystosci , a
po wykonaniu stykow wykonaé pistoletami powloke metaliczng tych paskéw. Nastepnie wykonaé nalezy
zabezpieczenie farba - jw.

5.1.4. Wykonywanie napraw 1 uzupelnien.

Naprawy i uzupehienia zabezpieczen po spawaniu, prostowaniu, transporcie montazu itp. powinny polegaé
na wykonaniu od nowa wszystkich czynnosci, tj. oczyszczenia do I. stopnia, naniesienia powtoki
metalicznej 1 warstw nawierzchniowych. Wszystkie prace malarskie (takze naprawy) musza by¢
wykonywane w odpowiednich warunkach meteorologicznych tzn. w temperaturze od + 5°C do + 40 °C,
przy wilgotnosci wzglgdnej nizszej niz 80 %, a jednoczes$nie w temperaturze wyzszej o 3°C od temperatury
punktu rosy dla danego ci$nienia i wilgotno$ci, nie moga wystepowac takze zadne opady atmosferyczne ani
mgla.

Biezgce utrzymanie obiektow inzynierskich na terenie Gdyni.
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5.1.5. Ukonczenie zabezpieczenia antykorozyjnego

Po wykonaniu malowania dokonywany jest odbiér koncowy powloki malarskiej. Odbior polega na
ogledzinach wykonanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzeniu czy pomierzone w losowo wskazanych
przez Inspektora Nadzoru punktach grubosci powtoki spetniaja wymagania ST.
Laczna grubos¢ powloki antykorozyjnej nie powinna by¢ mniejsza niz 200 pm.

5.1.6. BHP i ochrona $rodowiska

Za przestrzeganie aktualnie obowigzujacych panstwowych i lokalnych przepisow o BHP i ochronie
srodowiska odpowiada Wykonawca. Inspektora Nadzoru nie moze nakaza¢ wykonania czynnosci, ktorych
wykonanie naruszyloby postanowienia tych przepisow. Nalezy dazy¢ do tego, by oczyszczenie konstrukeji
na budowie odbywalo si¢ przy pomocy urzadzen o zamknictym obiegu, by do Srodowiska nie
przedostawaty si¢ pyty metaliczne.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST P0z.0.0. "Wymagania ogdlne".
Kontrola jakosci robot antykorozyjnych powinna by¢ zgodna z PN-71/H-90752 i PN-71/H-90753.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru jest 1 m* malowanej konstrukcji stalowej.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru Robot podano w ST P0z.0.0. "Wymagania og6lne".

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa 1 m? malowanej konstrukcji stalowej obejmuije :

Cena jednostkowa wykonania robdt obejmuje :

- prace transportowe przygotowawcze i pomiarowe

- zabezpieczenie i oznakowanie terenu Robot

- wprazie potrzeby wykonaniem ekranéw ochronnych

- zakup 1 transport materiatow niezbednych do wykonania Robot

- uporzadkowanie miejsca wykonania Robot

- wywoz i utylizacj¢ odpadéw na wysypisko

- przeprowadzenie niezbednych badan laboratoryjnych i pomiar6w wymaganych w ST

- zapewnienie niezbgdnych czynnikow produkcji

- przygotowanie podtoza i naniesienie w warunkach budowy 2 warstw powtoki ochronnej,

- wykonanie wyniktych w transporcie, spawaniu i montazu napraw i uzupetnien polegajacych na
czyszczeniu i nanoszeniu powlok.

Cena jednostkowa nie obejmuje kosztow zwigzanych z organizacjg ruchu drogowego na czas prowadzenia

Robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

[1] PN-71/H-04651 Ochrona przed korozjg Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci korozyjnej
$rodowisk.

[2] PN-71/H-04653 Ochrona przed korozja. Podzial i oznaczenie warunkéw eksploatacji
wyrobow  metalowych  zabezpieczonych  malarskimi  powtokami
ochronnymi.

[3] PN-70/H-97050 Ochrona przed korozja. Wzorce jakosci przygotowania powierzchni stali do
malowania

Biezgce utrzymanie obiektow inzZynierskich na terenie Gdyni.
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[4] PN-70/H-97051 Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali i zeliwa do
malowania. Ogdlne wytyczne.
[5] PN-70/H-97052 Ochrona przed korozjg. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa i
zeliwa do malowania.
[6] PN-79/H-97070 Ochrona przed korozja. Pokrycia lakierowe. Wytyczne ogdlne.
[7] PN-71/H-97053 Ochrona przed korozja. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogdlne
wytyczne.
[8] PN-81/C-81508 Wyroby lakierowe. Oznaczenia czasu wpltywu kubkami wpltywowymi
(lepko$¢ umowna).
[9] PN-93/C-81515 Wyroby lakierowe. Oznaczanie grubosci powtoki.
[10] PN-79/C-81519 Wyroby lakierowe. Oznaczenia stopnia wyschniecia.
[11] PN-80/C-81531 Wyroby lakierowe. Okreslenie przyczepnosci powlok do podioza oraz
przyczepnosci miedzywarstwowej.
10.2. Inne

[1] "Wytyczne

stosowania zabezpieczen antykorozyjnych mostow stalowych bedacych w

eksploatacji" - IBDiM, Warszawa - 1989 r.
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Poz. 4.4 WYKONANIE i ODNOWA POWLOK
MALARSKICH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru Robot zwigzanych
z malowaniem nie metalizowanych elementow stalowych obiektow inzynierskich, ktore zostang wykonane w
ramach biezacego utrzymania obiektow inzynierskich na terenie Gdyni.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i umowny przy zleceniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonywaniem i odbiorem zabezpieczenia antykorozyjnego, ktore obejmuje :

e przygotowanie powierzchni stalowych do naktadania powlok antykorozyjnych,

¢ wykonywanie zabezpieczenia antykorozyjnego przez malowanie,

¢ kontrole jakosci wykonywania robdt.

1.3. Ogolne wymagania dotyczgce Robot

Wymagany okres uzytkowania dla malarskich powlok ochronnych konstrukcji stalowej obiektu inzynierskiego
WYynosi:

- nowych — nie mniejszy niz 15 lat;

- przemalowanych — nie mniejszy niz 5 lat.

2. MATERIALY

Calos$¢ zabezpieczenia antykorozyjnego nalezy wykona¢ w oparciu o materiaty jednego producenta.

Dopuszczone jest stosowanie materialow posiadajacych Aprobate Techniczna wydang przez IBDiM
przeznaczonych do uzycie na powierzchni nie metalizowanej.

Zabezpieczenie nalezy wykona¢ jako wielowarstwowe przy uzyciu farb na bazie epoksydow i poliuretanow.
Laczna grubosci suchej powtoki podktadowej i nawierzchniowej - 200 um. Podziat na grubosci warstw powinien
odpowiada¢ warunkom okres§lonym w Aprobacie Technicznej IBDiM.

2.1. Akceptowanie materialow

Inspektor Nadzoru jest uprawniony do akceptacji dostawcy materiatow. Wykonawca jest obowigzany do
dokumentowania odpowiedniej jakosci wszystkich partii dostaw materiatow.

2.2. Badanie materialow

Inspektor Nadzoru moze nakaza¢ wykonanie badan jako$ci materiatu do zabezpieczen antykorozyjnych. Badania
nalezy przeprowadzi¢ wedlug normy przedmiotowej lub Aprobaty Technicznej IBDiM, w oparciu o ktora
materiat zostat dopuszczony do stosowania w mostownictwie. Badania farb nalezy przeprowadzi¢ tuz przed ich
uzyciem.
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2.3. Przechowywanie materialow

Materialty do zabezpieczen antykorozyjnych powinny by¢ przechowywane w okre§lonych przez Producenta
okresach gwarancji i warunkach przechowywania.

3.SPRZET

Uzyty sprzet, urzadzenia lub narzedzia do wykonywania poszczegdlnych robot zwigzanych z wykonaniem
zabezpieczenia antykorozyjnego powinny zapewniac ciagtos$¢ prac oraz uzyskanie wymaganej jakosci robot.

W przypadku gdy stan techniczny lub parametry robocze sprzgtu, urzadzen lub narzedzi nie zapewniaja
bezawaryjnej pracy lub uzyskania wymaganej jakosci robot, Inspektor Nadzoru moze zazada¢ ich zmiany.
Wykonawca zabezpieczen antykorozyjnych przedstawia do akceptacji wykaz sprzetu, ktory bedzie stosowat do:

a) przygotowania powierzchni stali przed wykonaniem powtok;

b)  nanoszenie powlok;

c) kontroli biezacej jakosci materialow i wykonania,

d) sprzet bhp i ppoz,

e)  sprzet do zapewnienia ochrony srodowiska.

Inspektor Nadzoru moze poleci¢ Wykonawcy uzycia probnie sprzetu i wykonania badania jako$ci wykonanych
probek.

4. TRANSPORT

Zgodnie z ST Poz. 0.0 ,,Wymagania ogdlne”.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogo6lne warunki wykonania robdt podano w ST Poz. 0.0. "Wymagania ogdlne".

Poszczegdlne warstwy zabezpieczenia antykorozyjnego powinny mie¢ zréznicowane kolory, a barwa ostatniej
wierzchniej warstwy powinna by¢ zgodna z projektem lub poleceniem Inspektora Nadzoru.

Nalezy dokladnie przestrzega¢ wymagan dotyczacych czasow technologicznych pomiedzy uktadaniem kolejnych
warstw powloki malarskiej.

W trakcie wykonywania prac malarskich nalezy na biezaco sprawdzac¢ grubo$¢ nanoszonej warstwy. Trzeba przy tym
pamietaé, ze grubo$¢ powloki mokrej przewaznie rézni si¢ od powloki po wyschnigciu w zaleznosci od zawarto$ci
czescei statych.

5.1. Wykonanie zabezpieczen antykorozyjnych
5.1.1. Przygotowanie powierzchni konstrukcji nowo wytworzonej.

Powierzchni¢ przed naktadaniem farby nalezy oczy$ci¢ spr¢zonym powietrzem, a nastgpnie umy¢ benzyna
ekstrakcyjng. Powierzchnia przygotowana do malowania powinna by¢ sucha, pozbawiona tluszczu, kurzu i
zanieczyszczen oraz posiada¢ odpowiednig chropowatosc.

Przygotowanie podloza stalowego przed natozeniem powlok malarskich okreslaja normy — PN ISO 8501 oraz PN
ISO 8501.

Stopien przygotowania podtoza i stopien chropowatosci powierzchni zalezny jest od:

- rodzaju farby gruntujace;;

- wymaganej trwatosci powtoki,

- agresywnosci korozyjnej srodowiska i rodzaju narazen korozyjnych;

- warunkow eksploatacji powlok.

Podstawowym sposobem oczyszczania podioza jest metoda strumieniowo — $cierna z uzyciem zuzla
pomiedziowego lub zuzla paleniskowego jako $cierniwa

5.1.2. Przygotowanie powierzchni odnawianych powtok malarskich.
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Stan istniejgcej powloki malarskiej oceniany jest zgodnie z szeScioma arkuszami normy ISO 4628, z okres§leniem

jednego z trzech stopni zniszczenia w zaleznosci od stwierdzonych uszkodzen zgodnie z PN C — 81553 i 1ISO 4628:

- I stopien, gdy powloka wykazuje utratg potysku, kredowanie ( pylenie ) i zmian¢ barwy. Wierzchnia warstwa
powloki daje si¢ fatwo usunaé za pomoca szczotek nylonowych lub wilgotnych $cierek lub gabek. Na powloce
malarskiej, po usuni¢ciu skredowanej lub ztuszczonej warstwy nie wystepuja ani punkty korozji ani inne wady
powtoki;

- II stopien, gdy poza objawami jak w stopniu I, na powloce malarskiej wystepuja pecherze, ztuszczenia calej
powloki, rysy lub pekniecia oraz pojedyncze drobne punkty lub ogniska korozji podloza nie wigksze niz na
wzorcu Ri3;

- III stopien, gdy poza objawami jak w stopniu II, korozja wystepuje w postaci licznych ognisk na catej powloce,
skorodowanie jest wigksze niz na wzorcu Ri3.

Stopien zniszczenia okre$la si¢ oddzielnie dla poszczegélnych elementéw konstrukcji o réznych narazeniach

korozyjnych.

Sposob przygotowania powierzchni w procesie odnowy powlok malarskich podane sg w ISO 8504.

Przygotowanie to polega na:

- usuni¢cie zanieczyszczen w procesie wstepnego przygotowania powierzchni;

- usunieciu zanieczyszczen w procesie oczyszczania podloza;

- uszorstnieniu powierzchni zaréwno pozostawionych starych powlok malarskich jak i powierzchni po ich
usunieciu.

Zgodnie z PN ISO 8501, nie zawsze konieczne jest catkowite usunigcie wezesniej natozonych powlok malarskich.

Odnosi si¢ to zwlaszcza do sytuacji, gdy odnowa dotyczy powloki malarskiej, zniszczonej nie bardziej niz w

stopniu Il. Decyzja o ewentualnym pozostawieniu starej powltoki malarskiej nalezy do Inspektora Nadzoru.

Pozostawienie istniejgcej powloki malarskiej jest mozliwe, gdy spetnione beda nastepujace warunki:

- pozostajaca na powierzchni stara nieuszkodzona powloka malarska powinna mie¢ dobra przyczepnosé do
podtoza ( nie gorszg niz na wzorcu St2 wedtug ISO 2409 oraz PN-C 81531, a w przypadku orientacyjnego —
jezeli nie daje si¢ usunaé tepa szpachlg );

- stara powloka malarska powinna by¢ zgodna z nowym systemem zabezpieczenia antykorozyjnego i stanowi¢
jego integralng czesé;

- podczas oczyszczania fragmentow powierzchni, ktdre s3 miejscowo znacznie skorodowane, niedopuszczalne jest
trwate lub znaczace pozostawionej powtoki otaczajacej te fragmenty powierzchni. Warunek ten nie dotyczy
uszorstnienia powierzchni pozostawionej starej powloki malarskiej;

- zabieg ten powinien spowodowacé rzeczywiste zmniejszenie kosztow odnowy powloki malarskie;.

Wstepne przygotowanie powierzchni polega na:

- usunieciu wszystkich luznych zanieczyszczen, usunigciu tuszczacych si¢ warstw starej powtoki malarskie;;

- zmigkczeniu i usunigciu starej powtoki malarskie;;

- wykuciu produktéw korozji z wzerdéw korozyjnych;

- odtluszczeniu powierzchni i usuni¢ciu z niej szkodliwych jonow, zwtaszcza chlorkowych i siarczanowych.

Przygotowanie podioza stalowego przed natozeniem powlok malarskich okreslaja normy — PN ISO 8501 oraz PN

ISO 8501.

Stopien przygotowania podtoza i stopien chropowatosci powierzchni wymagane przy odnowie powlok malarskich

zalezny jest od:

- rodzaju farby gruntujace;;

- wymaganej trwatosci powloki;

- agresywnosci korozyjnej srodowiska i rodzaju narazen korozyjnych;

- warunkow eksploatacji powlok.

Podstawowym sposobem oczyszczania podioza jest metoda strumieniowo — S$cierna z uzyciem zuzla

pomiedziowego lub zuzla paleniskowego jako $cierniwa.

5.1.3. Wykonanie warstw nawierzchniowych.

Na przygotowana powierzchnie¢ stalowa nalezy natozy¢ :

c) warstwe lub warstwy podktadowe

d) powloke lub powtoki nawierzchniowe.

Dopuszczalne jest wykonywanie malarskich warstw nawierzchniowych zar6wno technikg reczng, pedzlami,
watkami jak i technikg natryskowg - bezpowietrzng, a po dodaniu 10-15% rozcienczalnika rowniez natryskiem
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powietrznym. Do malowania mozna przystapi¢ po odebraniu przez Inspektora Nadzoru oczyszczonej
powierzchni.

Wilgotno$¢ wzgledna powietrza podczas malowania nie powinna przekroczy¢ 80%. Wykonanie robot powinno
spetnia¢ wymagania PN-71-H-97053. Sprawdzenie grubosci powtok i jakos$ci ich wykonania powinno by¢
dokonane zgodnie z PN-80/C-81531i PN-93/C-81515.

5.1.4. Wykonanie zabezpieczen antykorozyjnych w potaczeniach.

Przed wykonaniem potaczen spawanych wolne od powlok powinny by¢ paski o szerokosci po 50 mm po kazdej
stronie spoiny. W wytworni przed wysylka trzeba wykonaé¢ malarskie zabezpieczenie tymczasowe fatwe do
usuni¢cia. Przed spawaniem nalezy oczysci¢ paski o szerokosci 50 mm do 1. stopnia czystosci , a po wykonaniu
stykow wykona¢ pistoletami powloke metaliczng tych paskéw. Nastepnie wykona¢ nalezy zabezpieczenie farbg -
jw.

5.1.5. Wykonywanie napraw i uzupetnien.

Naprawy i uzupetnienia zabezpieczen po spawaniu, prostowaniu, transporcie montazu itp. powinny polega¢ na
wykonaniu od nowa wszystkich czynnosci, tj. oczyszczenia do I. stopnia, naniesienia powlok malarskich.
Wszystkie prace malarskie (takze naprawy) musza by¢é wykonywane w odpowiednich warunkach
meteorologicznych tzn. w temperaturze od + 5°C do + 40 °C, przy wilgotnosci wzglednej nizszej niz 80 %, a
jednoczesnie w temperaturze wyzszej o 3°C od temperatury punktu rosy dla danego ci$nienia i wilgotnosci, nie
moga wystgpowac takze zadne opady atmosferyczne ani mgta.

5.1.6. Ukonczenie zabezpieczenia antykorozyjnego

Po wykonaniu malowania dokonywany jest odbidr koncowy powtoki malarskiej. Odbidr polega na ogledzinach
wykonanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzeniu czy pomierzone w losowo wskazanych przez Inspektora
Nadzoru punktach grubos$ci powloki spetniaja wymagania ST.

Laczna grubo$¢ powloki antykorozyjnej nie powinna by¢ mniejsza niz 200 um.

5.1.7. BHP i ochrona srodowiska

Za przestrzeganie aktualnie obowigzujacych panstwowych i lokalnych przepiséw o BHP i ochronie $rodowiska
odpowiada Wykonawca. Inspektora Nadzoru nie moze nakaza¢ wykonania czynno$ci, ktorych wykonanie
naruszyloby postanowienia tych przepisow. Nalezy dazy¢ do tego, by oczyszczenie konstrukcji na budowie
odbywalo si¢ przy pomocy urzadzen o zamknietym obiegu, by do $rodowiska nie przedostawaly si¢ pyly
metaliczne.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST P0z.0.0. "Wymagania ogolne".

Kontrola jakos$ci podczas wykonywania powlok malarskich powinna obejmowac:

- jakos$¢ stosowanych materialow i wyrobow;

- stan przygotowania podtoza stalowego;

- zgodno$¢ rzeczywistych warunkéw wykonania robdt z warunkami okre§lonymi w ST 1 wymaganiami producenta
materialow;

- jako$¢ wykonanych rob6t kontrolowana poprzez ogledziny i badania migdzyoperacyjne oraz koncowe badania
nowych powlok malarskich.

Zgodno$¢ rzeczywistych warunkow wykonania robot z warunkami projektowymi lub okre§lonymi w ST i

wymaganiami producenta materiatow stwierdza Kierownik Budowy wpisujac do Dziennika Budowy rzeczywiste

warunki wystgpujace w czasie wykonywania danych robot, a w szczegdlnosci:

- warunki atmosferyczne wystepujace w czasie wykonywania robot;

- wilgotno$¢ i temperature podtoza;

- mase albo objetos¢ poszczegdlnych materiatdw lub ich sktadnikdéw zuzytych na jednostke powierzchni;

- uzyskang grubos$¢ kazdej warstwy i calej powtoki malarskiej;
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- dlugo$¢ przerw pomiedzy uktadaniem poszczegolnych warstw powloki malarskiej.

Zgodno$¢ te kontroluje Inspektor Nadzoru odpowiednim wpisem do Dziennika Budowy.

Po zakonczeniu prac zwigzanych z wykonaniem powloki malarskiej, nalezy wykona¢ koncowe badania tych
powlok zgodnie z wymaganiami normy PN-S-10050.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru jest I m® malowanej konstrukcji stalowej.
8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru Robét podano w ST P0z.0.0. "Wymagania ogdlne".
9. PODSTAWA PEATNOSCI

Cena jednostkowa 1 m? malowanej konstrukcji stalowej obejmuije :

Cena

Cena

10. PRZE

10.1. Norm

arwdE

S

11.

12.

13.

jednostkowa wykonania robot obejmuje :

prace transportowe przygotowawcze i pomiarowe

zabezpieczenie i oznakowanie terenu Robot

w razie potrzeby wykonaniem ekranow ochronnych

zakup i transport materiatléw niezbednych do wykonania Robot

uporzadkowanie miejsca wykonania Robot

wywoz 1 utylizacj¢ odpadéw na wysypisko

przeprowadzenie niezbednych badan laboratoryjnych i pomiarow wymaganych w ST

zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcji

przygotowanie poditoza i naniesienie powtok malarskich,

wykonanie wyniktych w transporcie, spawaniu i montazu napraw i uzupetien polegajacych na czyszczeniu i
nanoszeniu powtok.

jednostkowa nie obejmuje kosztow zwigzanych z organizacja ruchu drogowego na czas prowadzenia Robot.

PISY ZWIAZANE

PN —EN 971-1: 1999. Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczace wyrobdw lakierowych.

PN —EN ISO 1524: 2002. Farby, lakiery i farby graficzne. Oznaczenie stopnia roztarcia.

PN —EN ISO 2409: 1999. Farby i lakiery. Metoda siatki nacig¢.

PN —EN ISO 2808: 2007. Farby i lakiery. Oznaczenie grubo$ci powtok.

PN —EN ISO 2812-1: 2007. Farby i lakiery. Oznaczenie odpornosci na ciecze. Czg$¢ 1: Zanurzenie w

cieczy innej niz woda.

PN —EN 1SO 2813: 2001. Farby i lakiery. Oznaczenie potysku zwierciadlanego niemetalicznych powtok

lakierowych pod katem 20,60 i 85.

PN —EN ISO 2815: 2004. Farby i lakiery. Proba wciskania wedlug Buchholza.

PN —EN ISO 3251: 2004. Farby i lakiery. Oznaczenie substancji nielotnych farb, lakieréw i spoiw do farb i

lakierow.

PN —EN ISO 4624: 2004. Farby i lakiery. Proba odrywania do oceny przyczepnosci.
. PN —-EN ISO 4628-1: 2005. Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powlok. Okreslenie ilosci i rozmiaru
uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie. Cze$¢ 1: Wprowadzenie ogolne i system
okreslania.
PN —EN ISO 4628-2: 2005. Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powtok. Okreslenie ilosci i rozmiaru
uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie. Czes¢ 2: Ocena stopnia specherzenia.
PN —EN ISO 4628-3: 2005. Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powtok. Okreslenie ilosci i rozmiaru
uszkodzen oraz intensywno$ci jednolitych zmian w wygladzie. Czgé¢ 3: Ocena stopnia zardzewienia.
PN —EN ISO 4628-4: 2005. Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powltok. Okreslenie ilosci i rozmiaru
uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie. Czgé¢ 4: Ocena stopnia sp¢kania.
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14. PN —EN ISO 4628-5: 2005. Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powlok. Okreslenie ilosci i rozmiaru
uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie. Czg$¢ 5: Ocena stopnia zluszczenia.

15. PN —-EN ISO 4628-6: 2005. Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powlok lakierowych. Okreslenie
intensywnosci, ilosci i rozmiaru podstawowych rodzajow uszkodzenia. Okre$lenie stopnia kredowania
metoda tasmy.

16. PN —EN ISO 6272-1: 2005. Farby i lakiery. Badana nagtego odksztalcenia ( odporno$¢ na uderzenie ).
Czgé¢ 1: Badanie za pomoca spadajacego cigzarka, wglebnik o duzej powierzchni.

17. PN —EN ISO 11126-1: 2001. Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow — Wymagania techniczne dotyczace niemetalowych S$cierniw stosowanych w obrobce
strumieniowo — $ciernej — Cze$¢ 1: Ogolne wprowadzenie i klasyfikacja.

18. PN —EN ISO 11126-7: 2001. Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow — Wymagania techniczne dotyczace niemetalowych S$cierniw stosowanych w obrobee
strumieniowo — $ciernej — Czes¢ 7: Elektrokorund.

19. PN -EN ISO 11127-1: 2001. Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow — Metody badan niemetalowych $cierniw stosowanych w obrdbce strumieniowo — $ciernej —
Czgs¢ 1: Pobieranie probek.

20. PN —EN 1SO 11127-2: 2001. Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow — Metody badan niemetalowych Scierniw stosowanych w obrébce strumieniowo — $ciernej —
Czgs¢ 2: Oznaczenie sktadu ziarnowego.

21. PN —EN 1SO 11127-3: 2001. Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow — Metody badan niemetalowych $cierniw stosowanych w obrobce strumieniowo — $ciernej —
Czgs¢ 3: Oznaczenie gestosci wlasciwe;.

22. PN —EN 1SO 11127-4: 2001. Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow — Metody badan niemetalowych $cierniw stosowanych w obrdobce strumieniowo — $ciernej —
Cze¢$¢ 4: Ocena twardo$ci metoda szkiet mikroskopowych.

23. PN —EN ISO 11127-5: 2001. Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow — Metody badan niemetalowych Scierniw stosowanych w obrdobce strumieniowo — $ciernej —
Czgé¢ 5: Oznaczenie zawartosci wilgoci.

24. PN —EN 1SO 11127-6: 2001. Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow — Metody badan niemetalowych Scierniw stosowanych w obréobce strumieniowo — $ciernej —
Czgs¢ 6: Oznaczenie zanieczyszczen rozpuszczalnych w wodzie metoda pomiaru przewodnictwa.

25. PN —EN 1SO 11127-7: 2001. Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow — Metody badan niemetalowych $cierniw stosowanych w obrdobce strumieniowo — $ciernej —
Czg$¢ 7: Oznaczenie chlorkéw rozpuszczalnych w wodzie.

26. PN —EN 1SO 8502-5: 2002. Przygotowanie podiozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych
produktow — Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni — Cze$¢ 5: Oznaczenie chlorkéw na
powierzchniach stalowych przygotowanych do malowania ( metoda rurki do oznaczania jonow ).

27. PN —-EN 1SO 8502-5: 2002. Przygotowanie podiozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych
produktow — Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni — Czgs¢ 6: Ekstrakcja rozpuszczalnych
zanieczyszczen do analizy — Breslea.

28. PN —-EN ISO 8504-1: 2002. Przygotowanie podiozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych
produktow — Metody przygotowania powierzchni — Czes¢ 1: Zasady ogolne.

29. PN -EN ISO 8504-2: 2002. Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow — Metody przygotowania powierzchni — Czeé¢ 2: Obrobka strumieniowo — $cierna.

30. PN —-EN 1SO 8501-3: 2004. Przygotowanie podfozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych
produktow — Wzrokowa ocena czysto$ci powierzchni— Cze$¢ 3: Stopnie przygotowania spoin, ostrych
krawedzi, kregow i siatek zgrzewalnych.

31. PN -ENISO 8044:2002. Korozja metali i stopdw Podstawowe terminy i definicje.

10.2. Inne

(1]

"Wytyczne stosowania zabezpieczen antykorozyjnych mostéw stalowych bedacych w eksploatacji -
IBDiM, Warszawa - 1989 .
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Poz.5.1 USTAWIENIE BARIERY MOSTOWEJ
ENERGOCHLONNEJ I NIEPODATNEJ

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru montazu barier
mostowych, energochtonnych i niepodatnych, ktére zostana wykonane w ramach biezacego utrzymania
obiektow inzynierskich na terenie Gdyni.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i umowny przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robodt przy montazu barier mostowych
energochtonnych i niepodatnych oraz wymiany ich poszczegdlnych elementow.

1.3. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST Poz. 0.0 “Wymagania ogolne”.
1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Bariera ochronna - urzadzenie bezpieczenstwa ruchu drogowego, stosowane w celu fizycznego zapobiezenia
zjechaniu pojazdu z drogi w miejscach, gdzie jest to niebezpieczne, przejechaniu pojazdu na jezdnie
przeznaczong dla przeciwnego kierunku ruchu lub niedopuszczenia do powstania kolizji pojazdu z
obiektami lub przeszkodami statymi znajdujacymi si¢ w poblizu jezdni.

1.4.2. Bariera ochronna stalowa - bariera ochronna, ktorej podstawowym elementem jest prowadnica wykonana z
profilowanej tasmy stalowe;.

1.4.3. Bariera przekladkowa - bariera, w ktorej prowadnica zamocowana jest do shupka za posrednictwem
przektadek zapewniajacych odstep miedzy prowadnica a stupkiem.

1.4.4. Prowadnica bariery - podstawowy element bariery wykonany z profilowanej taSmy stalowej, majacy za
zadanie umozliwienie ptynnego wzdluznego przemieszczania pojazdu w czasie kolizji, w czasie ktorego
prowadnica powinna odksztatcac sie stopniowo i W sposdb plastyczny.

1.4.5. Przektadka - element bariery, wykonany z ksztaltownika stalowego, umieszczony pomigdzy prowadnicg a
stupkiem.

1.4.6. Pozostate okre$lenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST Poz. 0.0. “Wymagania ogélne”

2. MATERIALY

Zaleca si¢ stosowanie typowych barier energochtonnych typu SP oraz niepodatnych np. typu BS lub MS.

W przypadku indywidualnych barier niepodatnych, nalezy je wykona¢ zgodnie z ST Poz. 4.1 4.2.

Bariery stalowe dostarczone na budowe powinny posiada¢ aktualng deklaracj¢ zgodnosci producenta z norma
PN-EN 1317-5 i by¢ oznakowane znakiem CE. Nowo wykonywane bariery powinny by¢ sprawdzane w testach
zderzeniowych zgodnie z normami PN-EN 1317-1 oraz PN-EN 1317-2.

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow
Ogoélne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST Poz. 0.0.
“Wymagania ogolne”
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2.2. Materialy do wykonania barier ochronnych stalowych

Dopuszcza si¢ do stosowania tylko takie konstrukcje drogowych barier ochronnych, na ktére wydano
Aprobatg Techniczng.
Wybbr typu bariery nalezy do Inspektora Nadzoru.

2.3. Elementy do wykonania barier ochronnych stalowych

2.3.1. Prowadnica
W barierach ochronnych zastosowano prowadnice typu B.
Powierzchnia prowadnicy powinna by¢ gladka i wolna od widocznych wad, bez ubytkéw powtoki
antykorozyjnej.
Prowadnice mogg by¢ dostarczane luzem lub w wiazkach.

2.3.2. Stupki

Stupki wykonuje si¢ z ksztaltownikow stalowych.

Ksztattowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-93010. Powierzchnia ksztattownika walcowanego
powinna by¢ charakterystyczna dla procesu walcowania i wolna od wad, jak widoczne tuski, pgknigcia,
zawalcowania i naderwania. Dopuszczalne sg usuni¢te wady przez szlifowanie lub dtutowanie z tym, ze
obrobiona powierzchnia powinna mie¢ tagodne wycigcia i zaokraglone brzegi, a grubos¢ ksztattownika nie
moze zmniejszac si¢ poza dopuszczalng dolng odchytke wymiarowa dla ksztattownika.

Ksztaltowniki powinny by¢ obcicte prostopadle do osi wzdluznej ksztalttownika. Powierzchnia koncow
ksztattownika nie powinna wykazywacé, rozwarstwien, peknie¢ i $sladow jamy skurczowej widocznych nie
uzbrojonym okiem.

Ksztattowniki mogg by¢ dostarczone luzem lub w wigzkach.

2.3.3. Inne elementy barier

Pas profilowy powinien odpowiada¢ PN-H-93461-28 w zakresie wymiardw, masy, wielkosSci statycznych i
odchytek wymiardéw przekroju poprzecznego.

Inne elementy bariery, jak taczniki ukosne, obejmy stupka, wsporniki, podktadki, przektadki, Sruby, swiatta
odblaskowe itp. powinny odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji projektowej i by¢ zgodne z oferta
producenta barier w zakresie wymiar6w, odchylek wymiardéw, rozmieszczenia otwordéw, rodzaju
materiatéw zabezpieczenia antykorozyjnego itp.

Wszystkie ocynkowane elementy i taczniki przewidziane do mocowania migdzy sobg elementéw bariery
powinny by¢ czyste, gladkie, bez pgknie¢, naderwan, rozwarstwien i wypuktych karbow.

Dostawa wigkszych wymiarowo elementéw bariery moze by¢ dokonana luzem lub w wigzkach. Sruby,
podktadki i drobniejsze elementy tacznikowe moga byé dostarczone w pudetkach tekturowych,
pojemnikach blaszanych lub paletach, w zaleznos$ci od wielko$ci i masy wyrobow.

Elementy bariery powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od materialow
dziatajacych korodujaco i w warunkach zabezpieczajacych przed uszkodzeniem.

2.3.4. Zabezpieczenie metalowych elementéw bariery przed korozja
Sposob zabezpieczenia antykorozyjnego elementow bariery ustala producent w taki sposob, aby zapewnic¢
trwato$¢ powloki antykorozyjnej przez okres 5 do 10 lat w warunkach normalnych, do co najmniej 3 do 5

lat w srodowisku o zwigkszonej korozyjnosci. W przypadku braku wystarczajacych danych minimalna
grubos$¢ powloki cynkowej powinna wynosi¢ 60 um.

3. SPRZET

3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu
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3.2

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST Poz. 0.0. “Wymagania ogdlne”.

Sprzet do wykonania barier

Wykonawca przystepujacy do wykonania barier ochronnych stalowych powinien wykazaé si¢ mozliwoscia
korzystania z nastepujacego sprzetu:

— zestawu sprzetu specjalistycznego do montazu barier,

— zurawi samochodowych o udzwigu do 4 t,

4. TRANSPORT

4.1.

4.2.

Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST Poz. 0.0. “Wymagania ogdlne”.

Transport elementow barier stalowych

Transport elementéw barier moze odbywac si¢ dowolnym $rodkiem transportu. Elementy dtuzsze nalezy
przewozi¢ w opakowaniach producenta. Elementy montazowe i polaczeniowe zaleca si¢ przewozi¢ w
pojemnikach handlowych producenta.

Zatadunek i wytadunek elementéw konstrukcji barier mozna dokonywaé za pomocg zurawi lub recznie.
Przy zatadunku i wyladunku, nalezy zabezpieczy¢ elementy konstrukcji przed pomieszaniem. Elementy
barier nalezy przewozi¢ w warunkach zabezpieczajacych wyroby przed korozja i uszkodzeniami
mechanicznymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.

5.2.

5.3.

54.

Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robot podano w ST Poz. 0.0. “Wymagania ogélne.

Roboty przygotowawcze

Przed wykonaniem wtasciwych robot nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej lub wskazan
Inspektora Nadzoru:

— wytyczy(¢ trasg bariery,

— ustali¢ lokalizacje stupkow,

— okresli¢ wysoko$¢ prowadnicy bariery,

— okresli¢ miejsca odcinkdéw poczatkowych i koncowych bariery,

— ustali¢ ewentualne miejsca przerw, przej$¢ i przejazddw w barierze, itp.

Osadzenie stupkéw

Dopuszczalna technologicznie odchylka odlegltosci migdzy stupkami, wynikajagca z wymiaréw
wydluzonych otworéw w prowadnicy, shuzacych do zamocowania stupkow, wynosi £ 11 mm.
Dopuszczalna rdznica wysokos$ci stupkéw, decydujaca czy prowadnica bedzie zamocowana rownolegle do
nawierzchni jezdni, jest wyznaczona ksztaltem i wymiarami otworéw w shupkach do mocowania
wysiegnikow lub przektadek i wynosi £ 6 mm.

Montaz bariery
Sposdéb montazu bariery zaproponuje Wykonawca i przedstawi do akceptacji Inspektora Nadzoru.

Bariera powinna by¢ montowana zgodnie z instrukcja montazowsa lub zgodnie z zasadami konstrukcyjnymi
ustalonymi przez producenta bariery.
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Montaz bariery, w ramach dopuszczalnych odchytek umozliwionych wielkoécig otworéw w elementach
bariery, powinien doprowadzi¢ do zapewnienia réwnej i plynnej linii prowadnic bariery w planie i profilu.
Przy montazu bariery niedopuszczalne jest wykonywanie jakichkolwiek otworéw lub cigé, naruszajacych
powloke cynkowa poszczegolnych elementéw bariery.
Przy montazu prowadnicy typu B nalezy taczy¢ sasiednie odcinki tasmy profilowej, naktadajac nastgpny
odcinek na wyttoczenie odcinka poprzedniego, zgodnie z kierunkiem ruchu pojazdéw, tak aby konce
odcinkow tasmy przylegaty plasko do siebie i pojazd przesuwajacy si¢ po barierze, nie zaczepial o
krawedzie zlaczy. Sasiednie odcinki tasmy sa laczone ze sobg zwykle przy uzyciu $rub noskowych
specjalnych.
Montaz przektadek ze stupkami i prowadnica powinien by¢ wykonany $cisle wedlug zalecen producenta
bariery z zastosowaniem przewidzianych do tego celu elementéw oraz wtasciwych $rub i podktadek.
Przy montazu barier nalezy zwraca¢ uwage na poprawne wykonanie, zgodne z dokumentacja projektowg i
wytycznymi producenta barier:
— odcinkow poczatkowych i koncowych bariery, o wiasciwej dtugosci odcinka, z zastosowaniem
tacznikdéw ukosnych w miejscach niezbgdnych przy potaczeniu poziomego odcinka prowadnicy
z odcinkiem nachylonym, z odchyleniem odcinka w planie w miejscach przewidzianych dla
barier skrajnych,
— odcinkéw przej$ciowych pomiedzy roznymi typami barier,
— przerw i przej$¢ w barierze.
Na barierze powinny by¢ umieszczone elementy odblaskowe:
— czerwone - po prawej stronie drogi,
— biale - po lewej stronie drogi.
Odlegto$ci pomiedzy kolejnymi elementami odblaskowymi powinny by¢ zgodne z ustaleniami WSDBO.
Elementy odblaskowe nalezy umocowa¢ do bariery w sposob trwaty, zgodny z wytycznymi producenta
barier.
W kazdej z barier niezaleznie od rozstawu stupkdéw nalezy stosowac odcinki profilowanej taSmy stalowej o
dhugosci 4 m. Tasmg¢ nalezy mocowaé do gory shupkow zgodnie z wytycznymi Producenta. Stosowanie
odcinkéw krotszych, tj. o dlugosci 2,0 m i 1,0 m jest dopuszczalne tylko dla wyréwnania dtugosci bariery, gdy
dhugos¢ ta nie jest wielokrotnoscig 4 metréw. Linia tasmy musi by¢ ptynna, bez zataman i przerw. Mocowanie
barier do konstrukcji obiektu nalezy wykona¢ przez przykrecenie stupkow Srubami do elementéw kotwigcych.
Przestrzen miedzy betonem i blachg podstawy nalezy wypelni¢ podlewka rektyfikujacag wykonang na bazie
cementow PCC (posiadajaca Aprobatg Techniczng). Ksztatt podlewki zalezny jest od pochylenia konstrukeji, a
grubos¢ podlewki powinna waha¢ si¢ w zakresie 5 do 30 mm. Pochylenia skoséw podlewki poza krawedzie
blach podstaw stupkow nalezy ksztaltowac jak 1:1. Betonowanie podlewek nalezy wykonaé z uzyciem
deskowan w postaci skrzynek. Nalezy zwrdoci¢ uwage na catkowite wypehienie podlewki pod blachg
(odpowietrzenie). Sruby kotwiace nalezy dokreca¢ momentem dokrecenia odpowiadajacym 25% naprezeniom
charakterystycznym rozciggajacym w/w $rub.

5.5. Wykonanie elementu kotwiacego

Elementy kotwiace nalezy wykona¢ zgodnie z ST Poz. 5.3.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST. Poz. 0.0. “Wymagania ogolne”.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien przedstawi¢ Inspektorowi Nadzoru:
— deklaracje zgodnosci (atest) na konstrukcje bariery ochronnej,
— deklaracje zgodnosci (atesty) na materiaty, do ktorych wydania producenci s3 zobowigzani przez
wlasciwe normy (PN i BN).

6.3. Badania w czasie wykonywania robét
6.3.1. Badania materiatow w czasie wykonywania robot
Wszystkie materiaty dostarczone na budowe z zaswiadczeniem o jakosci (testem) producenta powinny by¢

sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiardow.

Tablica 2. Czgstotliwo$é badan przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyrobéw dostarczonych przez

producenta
Lp. | Rodzaj badania | Liczba badan Opis badan Ocena wynikow
badan
1 | Sprawdzenie 5 do 10 badan z Powierzchnie zbadaé nie Wyniki powinny by¢
powierzchni wybranych losowo | uzbrojonym okiem. Do zgodne z
elementow w ewentualnego sprawdzenia wymaganiami punktu
kazdej glebokosci wad uzy¢ dostepnych | 2 i katalogiem
dostarczonej partii | narzedzi (np. liniatow z (informacja)
wyrobow czujnikiem, suwmiarek, producenta barier
mikrometrow itp.
2 | Sprawdzenie |liczacej do 1000 | Przeprowadzi¢ uniwersalnymi
wymiarow elementow przyrzadami pomiarowymi lub
sprawdzianami

W przypadkach budzacych watpliwosci mozna zleci¢ uprawnionej jednostce zbadanie wiasciwosci
dostarczonych wyrobow i materiatow w zakresie wymagan podanych w punkcie 2.

6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania robot nalezy zbadac:

a) zgodno$¢ wykonania bariery ochronnej z dokumentacja projektowa (lokalizacja, wymiary,
wysoko$¢ prowadnicy nad terenem),

b) zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, zgodnie z punktem 2 i katalogiem
(informacja) producenta barier,

¢) poprawno$¢ ustawienia stupkow, zgodnie z punktem 5,

d) prawidtowo$¢ montazu bariery ochronnej stalowej, zgodnie z punktem 5,

) poprawno$¢ wykonania polewek pod stupki,

f) poprawno$¢ umieszczenia elementéw odblaskowych, zgodnie z punktem 5 i w odleglosciach
ustalonych w WSDBO.
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST Poz. 0.0. “Wymagania ogdlne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru robot jest:
- 1 kg zamontowanych barier ochronnych zgodnie z pomiarem w terenie;
- 1 kg wymienionych elementéw bariery.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST Poz. 0.0. “Wymagania og6lne.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST iwymaganiami Inspektora
Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedlug punktu 6 daty wyniki
pozytywne.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Cena jednostki cbmiarowej

Platnos¢ za kg wykonanej bariery ochronnej, lub kg wymienionych elementéw bariery, nalezy przyjmowac
zgodnie z obmiarem i oceng jakos$ci robdt oraz atestem Producenta materialdow na podstawie wynikow
pomiaréw i prac laboratoryjnych.

Cena wykonania robo6t obejmuje:

- prace przygotowawcze i pomiarowe

- Zzabezpieczenie i oznakowanie terenu Robot

- wprazie potrzeby wykonaniem ekranéw ochronnych

- zakup 1 transport materiatdw niezb¢dnych do wykonania Robot

- uporzadkowanie miejsca wykonania Robot

- wywoz 1 utylizacj¢ odpadéw na wysypisko

- przeprowadzenie niezbednych badan laboratoryjnych i pomiarow wymaganych w ST

- zapewnienie niezbednych czynnikow produkcji,

- prace pomiarowe i przygotowawcze,

- zakup 1 transport materiatlow przewidzianych do wykonania robot,

- montaz stupka wraz z regulacja wysokosciowsa i w planie,

- wykonanie polewki pod podstawa stupka,

- montaz pozostatych elementdéw barier ochronnych,

- demontaz elementéw przy ich wymianie

Cena jednostkowa nie obejmuje kosztow zwigzanych z organizacja ruchu drogowego na czas prowadzenia
Robdt, demontazem istniejacych barier lub ich elementéw oraz wykonaniem zakotwien.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 1317-1 Systemy ograniczajace droge. Czes¢ 1: Terminologia i ogdlne kryteria metod badan

PN-EN 1317-2 Systemy ograniczajace drogg. Czg$¢ 2: Klasy dziatania, kryteria przyjecia badan
zderzeniowych i metody badan barier ochronnych

PN-EN 1317-5 Systemy ograniczajagce droge. Czg$¢ 5: Wymagania w odniesieniu do wyrobow i ocena
zgodnosci dotyczaca systemow powstrzymujacych pojazd
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PN-EN 12899-3 State pionowe znaki drogowe. Czgé¢ 3: Shupki prowadzace i urzadzenia
odblaskowe

PN-EN 10162 Ksztaltowniki stalowe wykonane na zimno. Warunki techniczne dostawy. Tolerancje wymiaréw
i przekroju poprzecznego

PN-EN 10025-1 Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnej. Cze$¢ 1: Ogolne warunki techniczne
dostawy

PN-EN 10025-2 Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnej. Cze$¢ 2: Warunki techniczne dostawy
stali konstrukcyjnych niestopowych

PN-EN 10027-1 Systemy oznaczenia stali. Cze$¢ 1: Znaki stali

PN-EN ISO 1461 Powloki cynkowe nanoszone na zeliwo i stal metoda zanurzeniowa. Wymagania i metody
badan

PN-EN ISO 4016 Sruby z tbem szesciokatnym. Klasy doktadnosci C

PN-EN ISO 4017 Sruby z tbem szesciokatnym. Klasy doktadnosci A i B

PN-EN ISO 898-1 Wiasno$ci mechaniczne cze¢sci ztacznych wykonywanych ze stali weglowej oraz stopowe;j.

Sruby i $ruby dwustronne

PN-EN ISO 7089 Podktadki okragte. Szereg normalny. Klasa doktadnosci A

PN-EN ISO 7091 Podktadki okragte. Szereg normalny. Klasa doktadnosci C

PN-EN ISO 4032 Nakretki sze$ciokatne, odmiana 1. Klasy doktadnosci A i B

PN-EN ISO 4034 Nakretki sze$ciokatne. Klasy doktadnosci C

PN-EN 20898-2 Wiasnosci mechaniczne czesci ztacznych. Nakretki z okreslonym obcigzeniem proébnym.

Gwint zwykty

PN-EN 14399-4 Obciazone wstegpnie konstrukeyjne ztgcze srubowe wysokiej wytrzymatosci. Czgs¢ 4: System

HV. Zestaw $rub z tbem szesciokatnym i nakretki szesciokatnej

PN-EN 4759-1 Tolerancje czesci zlacznych. Czesé 1: Sruby, wkrety, $ruby dwustronne i nakretki. Klasy
doktadnosci A,Bi1C

PN-EN ISO 4042 Czgsci ztaczne. Powtoki elektroniczne

PN-EN 970 Spawalnictwo. Badania nieniszczace potaczen spawanych. Badania wizualne

DIN 488-2 Mushroom read square neck bolts

PN-EN 206-1 Beton Cze$¢ 1: Wymagania, whasciwosci, produkcja i zgodnosé

10.2. Inne dokumenty

Prawo o ruchu drogowym z dnia 20 czerwcal 997 r. wraz z pdzniejszymi zmianami.

Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 43, poz. 430 z pdzn.
zm.)

Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkow jakim
powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 63, poz. 735 z p6zn. zm.)
Zatacznik do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. (Dz. U. Nr 220, poz. 2181 z pdzn.
zm.) w sprawie szczegotowych warunkow technicznych dla znakow i sygnatdw drogowych oraz urzadzen
bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkow ich umieszczania na drogach

Zatacznik do Dz. U. nr 220, poz. 2181 z dnia 23 grudnia 2003 r. z pézn. zm. ,,Szczegdétowe warunki techniczne
dla znakow i sygnatéw drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunki ich umieszczania
na drogach”. Zataczniki nr 1-4 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. w sprawie
szczegotowych warunkow technicznych dla znakow i sygnatéw drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa
ruchu drogowego i warunkéw ich umieszczania na drogach.
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Poz. 5.2 WYKONANIE ZAKOTWIENIA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru Robot
zwigzanych z wykonaniem zakotwien, ktore zostana wykonane w ramach biezacego utrzymania obiektow
inzynierskich na terenie Gdyni.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i umowny przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robdt przy wykonaniu i montazu elementéw
kotwigcych wyposazenia obejmujg :

- kotwy poreczy

- kotwy oston przeciwporazeniowych

- kotwy kap chodnikowych

- kotwy barier energochtonnych i niepodatnych ( sztywnych )
i.t.p.

1.3. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa,
ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu i montazu wedtug zasad niniejszych ST sa:

o Kkotwy tulejowe

o kotwy pretowe ( nagwintowane )

o kotwy wklejane lub rozporowe.

Rodzaj zakotwien zgodnie z dokumentacja projektowg i poleceniami Inspektora Nadzoru.

W nowobudowanych obiektach mostowych zaleca si¢ stosowanie kotew tulejowych lub pretowych,
osadzanych w zbrojeniu i zabetonowanych.

W remontowanych obiektach mostowych zaleca si¢ stosowanie kotew wklejanych lub rozporowych
osadzanych w otworach wierconych w istniejagcym betonie.

Zaleca si¢ stosowanie typowych elementéw kotwiacych, wchodzacych w sktad wyposazenia danego typu
bariery.

W przypadku zakotwien indywidualnych, nalezy je wykona¢ zgodnie z ST Poz. 4.0 ,, Konstrukcje stalowe”.

3. SPRZET

Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegdlowy dobor sprzetu zapewniajacy prawidtowe wykonanie robot
okreslonych w Dokumentacji Technicznej i specyfikacji technicznej oraz zgodnie z zalozong technologia.

4. TRANSPORT

Zgodnie z ST Poz. 0.0 ,,Wymagania ogolne”.

Biezgce utrzymanie obiektow inzynierskich na terenie Gdyni.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki wykonania robot

5.1.1. Wykonanie kotew tulejowych i pretowych w nowobudowanych elementach betonowych

Elementy powinny by¢ ustawione zgodnie z dokumentacja projektowa i zastabilizowane w taki sposob, aby nie
ulegly przemieszczeniu w trakcie betonowania. Istotnym jest rozstaw elementow kotwiacych na obiekcie oraz
potozenie wzgledem gornej powierzchni betonu. Tuleje $rub kotwigcych nalezy w czasie betonowania
tymczasowo zabezpieczy¢ przed wypehieniem betonem. Usunigcie zaslepek moze nastapi¢ dopiero
bezposrednio przed montazem elementéw wyposazenia

5.1.2. Wykonanie kotew wklejanych i rozporowych w istniejagcych elementach betonowych.

Kotwy wklejane lub rozporowe nalezy osadza¢ w otworach wierconych w istniejacym betonie zgodnie z ST
Poz. 3.4 ,,Osadzanie kotew”.

Przewidziano zastosowanie kotew wklejanych lub rozporowych, ze stali klasy min 8.8. galwanicznie
ocynkowanych min 5 pm, do duzych obcigzen ( typu HILTI ).

Sruby kotwigce nalezy dokrecaé kluczem dynamometrycznym.

Momentu dokrg¢cenia nakretek nalezy przyjmowac zgodnie z zaleceniami zastosowanego typu kotwy

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Kontrola montazu elementéw kotwiagcych polega na :
- sprawdzeniu jakosci elementow sktadowych
- sprawdzeniu geodezyjnym rzednych i usytuowania
- sprawdzeniu ustabilizowania elementdow przed betonowaniem.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST Poz. 0.0. "Wymagania ogélne".
Jednostka obmiaru robot jest 1 szt. ( gniazdo ) wykonanego i zmontowanego zakotwienia zgodnie z
Dokumentacja Projektows, poleceniami Inspektora Nadzoru i pomiarem w terenie.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST Poz. 0.0. "Wymagania ogolne".

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Platnos¢ za 1 szt ( gniazdo ). wykonanego i zmontowanego zakotwienia nalezy przyjmowac zgodnie z
obmiarem 1 atestem Producenta materialow oraz ocena jakosci wykonanych robot na podstawie wynikow
pomiardw i prac laboratoryjnych.

Cena jednostkowa wykonania robot obejmuje:

- prace przygotowawcze i pomiarowe

- zabezpieczenie i oznakowanie terenu Robot

- zakup 1 transport materiatéw niezbednych do wykonania Robot

- uporzadkowanie miejsca wykonania Robdt

- wywoz i utylizacje odpadéw na wysypisko

- przeprowadzenie niezbednych badan i pomiaréw wymaganych w ST

- zapewnienie niezbednych czynnikow produkcji,

- prace pomiarowe i przygotowawcze,

- zakup 1 transport materialow przewidzianych do wykonania robot,

- wykonanie i montaz elementow kotwiacych,
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- wykonanie otworow wierconych,

- o0sadzenie kotew w otworach

Cena jednostkowa nie obejmuje kosztow zwigzanych z organizacja ruchu drogowego na czas prowadzenia

Robot oraz montazem elementéw wyposazenia ( barier, balustrad i.t.p. ).

Do wyceny jednostkowej kosztow wykonania kotwy ( gniazda ) przyjeto usrednione warunki wykonania robot:

- dla zakotwienia balustrad gniazdo sktadajace si¢ z czterech kotew wklejanych lub rozporowych. M12,
dhugosci 16cm;

- dla zakotwienia barier energochtonnych gniazdo skladajace si¢ z czterech kotew wklejanych lub
rozporowych. M18, dlugosci 20cm;

- dla zakotwienia barier niepodatnych gniazdo sktadajace si¢ z szeSciu kotew wklejanych Iub rozporowych.
M20, dtugosei 25cm;

Koszty te beda stale i niezaleznie od miejsca wykonywania otworow w konstrukcji obiektu inzynierskiego oraz

jego glebokosci i $rednicy kotwy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-82/S-10052 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Projektowanie.

2. "Wytyczne stosowania drogowych barier ochronnych” wydane przez Generalng Dyrekcje Drog
Publicznych w Warszawie.

3. Pozostate jak w ST Poz. 3.0 1 4.0.

Biezgce utrzymanie obiektow inzynierskich na terenie Gdyni.
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Poz. 6.1 UZUPELNIENIE LUB WYMIANA KORYT | KRATEK

ODWODNIENIA LINIOWEGO

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych
Z uzupehieniem lub wymiang koryt i kratek odwodnienia liniowego, ktdre zostang wykonane w ramach biezacego
utrzymania obiektow inzynierskich na terenie Gdyni.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i umowny przy zlecaniu i realizacji robot

wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robot zwigzanych z uzupehieniem lub wymiang

koryt i kratek odwodnienia liniowego umiejscowionych w obiektach inzynierskich i obejmuja:

- uzupehienie rusztow zeliwnych lub stalowych odwodnienia liniowego typu ACO DRAIN o szerokosci od 100
do 200;

- uzupehienie rusztow zeliwnych lub stalowych odwodnienia liniowego typu ACO DRAIN o szerokosci ponad
200;

- Wymiana odwodnienia liniowego z tworzywa sztucznego o szerokosci 100 mm

- wymiana odwodnienia liniowego z tworzywa sztucznego o szerokosci 200 mm

1.3. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z ST i poleceniami Inspektora
Nadzoru.

2. MATERIALY

1. Koryta odwadniajace z tworzywa sztucznego o szerokosci 100 mm z rusztem tworzywowym

2. Koryta odwadniajace z tworzywa sztucznego o szerokosci 200 mm z rusztem tworzywowym

Nalezy stosowa¢ koryta odwadniajgce przeznaczone pod strefy ruchu pieszego - klasa B125, wykonane z tworzyw
sztucznych, z rusztem tworzywowym, demontowanym, umozliwiajgcym latwe czyszczenie. Z uwagi na
mozliwo$¢ kradziezy, dewastacji pokryw nie dopuszcza si¢ stosowania rusztu mocowanego na tzw. zatrzaski do
koryta odwadniajacego.

3. Mieszanka betonowa, modyfikowana, szybkosprawna.

4. Masa trwaleplastyczna

Wszystkie materiaty uzywane do wykonania robot musza by¢ zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

W przypadku uzupehienia brakujacych lub uszkodzonych kratek zastosowane elementy powinny posiadac
parametry nie gorsze od dotychczasowych.

NajczeSciej wystepujace typy urzadzen odwadniajacych w obiektow inzynierskich na terenie Gdyni to ACO
DRAIN.

3. SPRZET

Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegotowy dobor sprzetu zapewniajacy prawidtowe wykonanie robot
okreslonych w specyfikacji technicznej oraz zgodnie z zalozong technologia.

4. TRANSPORT

Zgodnie z ST Poz. 0.0” Wymagania ogolne”.

5. WYKONANIE ROBOT

Biezqce utrzymanie obiektow inZynierskich na terenie Gdyni.
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W trakcie montazu koryt lub kratek odwodnien liniowych nalezy S$cisle przestrzegajac instrukcji montazu
producenta urzadzenia.

Kratki stalowe nalezy wykona¢ zgodnie z ST nr 4.1.3.

Roboty betonowe nalezy wykona¢ zgodnie z ST nr 3.1 lub 3.2.

Elementy odwodnien nalezy osadzi¢ na zaprawie betonowej modyfikowanej, szybkosprawnej.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola robot obejmuje :
- stwierdzenie wlasciwych parametréw urzadzenia odwadniajgcego lub jego poszczegdlnych elementow
- kontrole prawidlowos$ci montazu i funkcjonowania urzadzenia odwadniajacego.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru robdt jest 1 mb:

- uzupetnionych rusztow zeliwnych lub stalowych odwodnienia liniowego typu ACO DRAIN o szerokos$ci od 100
do 200;

- uzupetionych rusztéw zeliwnych lub stalowych odwodnienia liniowego typu ACO DRAIN o szeroko$ci ponad
200;

- zamontowanego systemowego odwodnienia liniowego o szerokosci 100 mm,

- zamontowanego systemowego odwodnienia liniowego o szerokosci 200 mm.

8. ODBIOR ROBOT

Zgodnie z ST Poz. 0.0” Wymagania ogdlne”.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa wykonania robdt obejmuje:

- prace przygotowawcze i pomiarowe

- zabezpieczenie i oznakowanie terenu Robot

- zakup 1 transport materiatlow niezbednych do wykonania Robot

- uporzadkowanie miejsca wykonania Robot

- wywoz 1 utylizacja odpadéw na wysypisko

- przeprowadzenie niezbednych badan i pomiaréw wymaganych w ST.

- demontaz istniejagcego koryta lub kratki urzadzenia odwadniajacego;

- montaz nowego koryta lub kratki urzadzenia odwadniajacego;

- odtworzenie lub naprawe ewentualnych uszkodzen nawierzchni w obrebie urzadzenia odwadniajgcego.

Cena bedzie niezalezna od typu naprawionego urzadzenia odwadniajacego i zakresu niezbednych robot
naprawczych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkow jakim
powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 63 z dnia 03.08 2000r. poz.
735 z p6zn. zm.).

2.PN - EN 1433: 2005. Kanaty odwadniajace nawierzchnig¢ dla ruchu pieszego i kotowego. Klasyfikacja,
wymagania konstrukcyjne, badanie, znakowanie i ocena zgodnosci.

3.PN—EN 13369: 2005. Wspolne wymagania dla prefabrykatow z betonu.

Biezqce utrzymanie obiektow inZynierskich na terenie Gdyni.
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Poz. 6.2 WYKONANIE WPUSTOW SCIEKOWYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru wpustow
sciekowych, ktore zostang wykonane w ramach biezacego utrzymania obiektow inzynierskich na terenie
Gdyni.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i umowny przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robot przy montazu wpustow
odwodnieniowych na obiektach mostowych i obejmuja osadzenie wpustu w miejscach okreSlonych w
Dokumentacji Technicznej lub poleceniach Inspektora Nadzoru.

1.3. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektows,
ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

Materiatami stosowanymi do wykonania robot wedlug zasad niniejszej ST sg :

. Wpust mostowy z rusztem zeliwnym ( np. typu WM 200C )

. Grys bazaltowy

. Substancja uszczelniajaca ( tasmy uszczelniajace, asfalt lany modyfikowany itp).
Uzyte materialy musza zosta¢ zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

3. SPRZET

Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegdtowy dobor sprzetu zapewniajacy prawidtowe wykonanie robot
okreslonych w Dokumentacji Technicznej i specyfikacji technicznej oraz zgodnie z zalozona technologia.

4. TRANSPORT

Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu nalezy zabezpieczy¢ je
przed przesuwaniem i uszkodzeniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki wykonania robot

Wpust nalezy osadza¢ w miejscu wskazanym w Dokumentacji Projektowej lub przez Inspektora Nadzoru i

zgodnie z wytycznymi producenta zastosowanego typu wpustu.

Etap I osadzenia wpustu Zeliwnego.

e osadzenie i zastabilizowanie na wiasciwej rzednej dolnej czgsci wpustu wraz ze §rubami stuzacymi do
przykrecenia nastgpnego elementu wpustu,

e zabetonowanie wpustu podczas betonowania plyty pomostowej. Podczas betonowania wpustu nalezy
wilasciwie wyprofilowa¢ 1 wygladzi¢ beton wokol wpustu, Szczegélnej starannosci wymaga
uksztaltowanie powierzchni betonu pod izolacj¢. Niedopuszczalne sa uskoki powierzchni betonu na
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styku z kotnierzem wpustu. Ma to istotne znaczenie dla prawidtowego odprowadzenia wody z izolacji do
wpustu. UtozZenie izolacji wykonywac przynajmniej po 7 dniach od betonowania ptyty pomostowej,

e podczas wykonywania izolacji ptyty pomostowe] izolacj¢ nalezy wywinaé i przyklei¢ do kotnierza
elementu dolnego wpustu,

e zamontowac¢ w rurze spustowej sitko,

e zamontowac i skreci¢ element posredni wpustu,

e wpusty przykry¢ skrzynkami drewnianymi, ktorych goérna powierzchnia musi by¢ na rzednej gory
warstwy ochronnej izolacji. W tym celu nalezy wykona¢ skrzynke drewnianag o wymiarach
zewngtrznych umozliwiajacych wstawienie elementdw wpustu i wypelnienie przestrzeni lanym asfaltem
( min. 80 cm rownolegle do kraweznika i minimum 57 cm prostopadle do kraweznika ). Skrzynka
powinna by¢ sztywna, aby w czasie watowania warstwy ochronnej izolacji nie ulegta odksztatceniu. Pod
skrzynke nalezy podtozy¢ foli¢ Iub inny material, aby w czasie ustawiania i wyjmowania krawedziami
skrzynki nie uszkodzi¢ izolacji. Skrzynka powinna by¢ przykryta pokrywa, aby w czasie robot nie dostat
si¢ do rury wpustowej asfalt.

e po takim zabezpieczeniu wpustow mozna przystapi¢ do ukladania i walowania warstwy ochronne;j
izolacji.

Etap II osadzenia wpustu zeliwnego.

® po wykonaniu warstwy ochronnej izolacji nalezy zwickszy¢ wysokos¢ skrzynek drewnianych do rzedne;j
gornej warstwy nawierzchni,

e po ulozeniu i zaggszczeniu gornej warstwy nawierzchni nalezy usuna¢ skrzynki drewniane, ewentualne
nierownos$ci nawierzchni wokot wpustu obciaé,

e zamontowac¢ kielich wpustu wypehiajac przestrzen wokot wpustu, do gory warstwy ochronnej grysem
16/25 otoczonym zywica epoksydowa lub asfaltem owinigtym geowldkning. Wokot wpustu oraz na
styku nawierzchni nalezy utozy¢ taSme uszczelniajaca Laterbit BG,

e g6rng warstwe nawierzchni wokét wpustu wykonac z asfaltu lanego,

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST Poz. 0.0 "Wymagania ogdlne".
Kontrola jakoS$ci robdt polega na wizualnej ocenie poszczegolnych etapdw robot

Badanie materiatéw uzytych do budowy odwodnienia nastepuje poprzez poréwnanie cech materialow z
wymaganiami w Dokumentacji Projektowej, ST i odpowiednimi normami materiatowymi.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru roboét jest 1 sztuka 0sadzonego wpustu.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST Poz. 0.0. "Wymagania ogolne".

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Ptatno$¢ za sztuke osadzonego wpustu nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem, oceng jakosci wykonanych
robot oraz atestem Producenta materiatow na podstawie wynikow pomiaréw i badan.
Cena jednostkowa wykonania robot obejmuje:

- prace przygotowawcze i pomiarowe

- zabezpieczenie i oznakowanie terenu Robot

- zakup 1 transport materialow niezbgdnych do wykonania Robot

- uporzadkowanie miejsca wykonania Robot

- wywoz i utylizacj¢ odpadéw na wysypisko

- przeprowadzenie niezbednych badan i pomiaréw wymaganych w ST

- osadzenie wpustu w konstrukcji

- uszczelnienie potgczen z nawierzchnig

Biezqgce utrzymanie obiektow inZynierskich na terenie Gdyni.
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Cena jednostkowa nie obejmuje kosztow zwigzanych z organizacjg ruchu drogowego na czas prowadzenia

Robot.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

1. PN-92/B-10735 Kanalizacja. Przewody kanalizacyjne. Wymagania i badania przy odbiorze.
2. PN — EN 13835: 2995. Odlewnictwo — Zeliwo asteniczne.

10.2. Inne
4. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkow
jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 63 z dnia 03.08
2000r. poz. 735 z pézn. zm.)
2. Katalog producenta wpustow

Biezqce utrzymanie obiektow inZynierskich na terenie Gdyni.
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Poz.6.3 | WYKONANIE SACZKOW ODWADNIAJACYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru saczkéow
odwadniajacych izolacje ustroju no$nego, ktore zostang wykonane w ramach biezacego utrzymania obiektow
inzynierskich na terenie Gdyni.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i umowny przy zlecaniu i realizacji Robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa,
ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu saczkow odwadniajacych izolacje¢ ptyty pomostu wedtug zasad
niniejszej ST s3 :

2.1, Saczek z PVC o $rednicy 200 mm z odptywem o srednicy wewnetrznej 43 mm.

2.2. Rurka odptywowa z PVC o srednicy wewngtrznej 43 mm, w odcinkach po 300 mm, mocowana do lejka saczka
na kleju do PVC.

2.3. Grys otaczany zywicg epoksydowa.

3. SPRZET

Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegdtowy dobor sprzetu zapewniajacy prawidtowe wykonanie robot
okreslonych w Dokumentacji Technicznej i Specyfikacji Technicznej oraz zgodnie z zatozong technologia.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT

4.1. Pakowanie

Saczki nalezy pakowa¢ kompletami w pudta kartonowe, zgodnie z instrukcja fabryczna. Kazde pudto powinno
by¢ oznakowane nadrukiem w jezyku polskim, zawierajacym nastepujace dane:

- nazwe¢ wyrobu i adres jego producenta;

- date produkcji;

- nazwy i liczbg poszczegodlnych elementow saczka w opakowaniu;

- nazwe 1 numer partii surowca oraz date jego produkc;i.

4.2.  Przechowywanie

Saczki nalezy przechowywa¢ kompletami, przestrzegajac warunkow okreslonych w instrukcji fabryczne;.

Biezqce utrzymanie obiektow inZynierskich na terenie Gdyni.
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4.3. Transport
Saczki nalezy transportowaé krytymi $rodkami transportowymi w opakowaniach. Opakowania zawierajace
komplety elementow saczkow nalezy przewozi¢ w nie wigcej niz trzech warstwach, zabezpieczonych przed ich
rozsuwaniem si¢.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zakres wykonywanych robot

5.1.1

Osadzenie sgczkoéw w plycie pomostu

Saczki nalezy osadzi¢ zgodnie z zaleceniami Inspektora Nadzoru lub Dokumentacja Projektows. O§$ saczka
powinien si¢ znajdowaé w osi drenu. Na osadzony saczek nalezy odgia¢ (zalozyc) izolacje ptyty pomostu i
wypehié ja grysem otaczanym zywica epoksydowa na wysoko$¢ max 20 mm ponad izolacj¢ pomostu i w
rzucie saczka.

Saczki nalezy osadzi¢ w otworach @ 50mm, wierconych metoda nieudarowa, np. poprzez wiercenie
rdzeniowe. Przed osadzeniem saczka w betonie ptycie pomostu korzystne jest wywiercenie w skrzydetkach
stabilizujacych otwordéw o s$rednicy co najmniej @10mm. Otwory te moga stuzy¢ do stabilizacji potozenia
saczka poprzez przywigzanie go do zbrojenia plyty pomostu, lub w przypadku osadzenia saczka w otworze
wywierconym w betonie ptyty — do zwigkszenia przyczepnosci saczka do zaprawy wklejajacej i zapobiegania
pekaniu zaprawy w miejscach usytuowania skrzydetek stabilizujacych.

Saczek nalezy osadzi¢ co najmniej 3 mm ponizej gornej powierzchni ptyty w miejscu jego osadzenia, przy
czym nalezy zapewni¢ tagodne przej$cie z poziomu plyty pomostu na poziom krawedzi lejka spustowego.
Potaczenie lejka spustowego z rurka odptywowa powinno zapewniaé szczelnosc.

W przypadku renowacji lub modernizacji systemu odwodnienia, saczek nalezy osadzi¢ w nie uszkodzonym
betonie ptyty pomostu. Jezeli beton nie odpowiada wymaganiom obowigzujacym w budownictwie mostowym,
nalezy go uprzednio naprawi¢ specjalnymi zaprawami przeznaczonymi do tego celu.

Saczek nalezy wkleja¢ w plyte pomostu stosujac zaprawy typu PC na bazie zywic epoksydowych albo zapraw
typu PCC lub cementowych modyfikowanych, majacych wlasciwosci bezskurczowe lub lekko ekspansywne,
duza szczelno$¢ i mrozoodpornosc¢ oraz nasiakliwos$¢ bezwzgledna <3% m/m.

W przypadku zastosowania systemu odwodnienia ptyty pomostu z uzyciem drenow ptaskich, nalezy w sitku
saczka wycigé odpowiednie otwory do przepuszczenia przez nie koncowek tych drendw.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.  Kontroli jako$ci robot podlega :
- zgodno$¢ lokalizacji saczkow z zaleceniami Inspektora Nadzoru lub Dokumentacja Projektowa
- jakos¢ uzytych materiatow
- zgodno$¢ wykonania i osadzenia saczkow z zaleceniami Inspektora Nadzoru lub Dokumentacjg
Projektowa.

6.2. Materialy przeznaczone do wbudowania, pomimo posiadania odpowiednich atestow oraz Aprobat
Technicznych muszg uzyska¢ akceptacje Inspektora Nadzoru. Akceptacja partii materialow przeznaczonych do
wbudowania polega na wizualne] ocenie materiatdw dokonanej przez Inspektora Nadzoru oraz
udokumentowaniu jej wpisem do Dziennika Budowy.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiaru robot jest 1 szt. zamontowanego saczka.

8. ODBIOR ROBOT

Obowiazuja ogoélne zasady odbioru robot zgodnie z ST Poz. 0.0 ,,Wymagania og6lne”.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Platnos¢ za 1 sztuke osadzonego saczka nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem, atestami Producenta oraz
oceng jakosci robdt na podstawie badan laboratoryjnych i pomiarow.

Cena jednostkowa wykonania robot obejmuje :

- prace przygotowawcze i pomiarowe

- zabezpieczenie i oznakowanie terenu Robot

- zakup 1 transport materiatdw niezb¢dnych do wykonania Robét

- uporzadkowanie miejsca wykonania Robot

- wywoz 1 utylizacja odpadéw na wysypisko

- przeprowadzenie niezbednych badan laboratoryjnych i pomiar6w wymaganych w ST.

- wiercenie otworu ( niezaleznie od jego glebokosci — do wyceny przyjeto wartos¢ srednig ok. 50 cm )

- osadzenie sgczka

Cena jednostkowa nie obejmuje kosztow zwigzanych z organizacja ruchu drogowego na czas prowadzenia
Robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/97-03-0065. Saczek poliamidowy do odwodnienia hydroizolacji
pomostow obiektow mostowych.
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Poz. 6.4 ULOZENIE DRENU PREFABRYKOWANEGO

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru drenow
odwadniajacych izolacj¢ ustroju nosnego, ktore zostana wykonane w ramach biezacego utrzymania obiektow
inzynierskich na terenie Gdyni.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i umowny przy zlecaniu i realizacji Robodt
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Projektows, ST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

Dren prefabrykowany sktada si¢ z dwdch elementow:

- szkieletu o specjalnie wyprofilowanym ksztalcie, wykonanego z polietylenu o wysokiej gestosci ( PEHD ) metoda
ksztattowania termicznego;

- grubego filtru owijajacego szkielet, wykonanego z poliestru.

Szkielet ma zdolno$¢ szybkiego odprowadzania wody, natomiast filtr chroni szkielet przed zamulaniem oraz zapewnia

wystarczajacg ilo$¢ wolnych przestrzeni w szkielecie, niezbedna do szybkiego odprowadzania wody.

Elementy tworzace dren (szkielet, filtr) musza by¢ odporne na wysoka temperature ( > 90°C) oraz wigkszo$¢ substancji

chemicznych ( benzyna , oleje, sol, i.t.p.).

Konstrukcja drenu musi charakteryzowaé si¢ wysoka wytrzymalo$cig na Sciskanie ( 750 kPa.), umozliwiajacg

zageszczanie mas bitumicznych bez ryzyka uszkodzenia utozonego drenu.

Dreny nalezy wykona¢ na najnizszym punkcie izolacji ptyty pomostu, wzdtuz dylatacji.

3. SPRZET

Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegdlowy dobdr sprzetu zapewniajacy prawidlowe wykonanie robot
okreslonych w Dokumentacji Technicznej i Specyfikacji Technicznej oraz zgodnie z zatozong technologia.
Roboty nalezy wykonywac r¢cznie.

4. TRANSPORT

Materialy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez Inspektora Nadzoru, w
sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem.

5. WYKONANIE ROBOT

W trakcie wykonywania drenu nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

- dren powinien by¢ uktadany na krétko przed utozeniem pierwszej warstwy nawierzchni bitumicznej;

- -minimalna wymagana dlugo$¢ warstwy nawierzchni bitumicznej uktadanej na drenie wynosi 4cm;

- dren nie powinien by¢ narazony na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych przez okres dtuzszy niz 2 miesiace;

Biezqce utrzymanie obiektow inZynierskich na terenie Gdyni.
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- Iaczenie podluzne poszczegdlnych odcinkéw drenu polega na wycigeiu okoto 10cm szkieletu, nasadzeniu jednego
odcinka szkieletu na drugi na dtugosci okoto 3cm i nasunieciu filtra pozostatego po wycietym odcinku szkieletu na
drugi z faczonych elementow;

- dla unikni¢cia przedostania si¢ do wnetrza drenu czasteczek gruntu, kruszywa lub innych materiatow mogacych
ograniczy¢ przeptyw wody, nalezy odcia¢ okoto 10cm poczatkowego odcinka szkieletu i odcinek filtru
poliestrowego na tej dlugosci zawinaé i przyklei¢ do dolnej powierzchni drenu;

- koncowy odcinek drenu nalezy zagiac i zamocowa¢ wewnatrz saczka,

- wzdtuz linii przewidywanego utozenia drenu nalezy co kilka metréw posmarowac izolacj¢ substancja klejaca 1 utozy¢
dren dociskajac go w miejscach przyklejania do podtoza.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Kontroli jakos$ci robot podlega :
- zgodno$¢ lokalizacji drendéw z poleceniami Inspektora Nadzoru i Dokumentacjg Projektowa
- jako$¢ uzytych materiatéw
- zgodnos$¢ wykonania i osadzenia drenéw z poleceniami Inspektora Nadzoru i Dokumentacjg Projektowa.

6.2. Materiaty przeznaczone do wbudowania, pomimo posiadania odpowiednich atestow oraz Aprobat Technicznych,
muszg uzyska¢ akceptacje Inspektora Nadzoru. Akceptacja partii materialdw przeznaczonych do wbudowania
polega na wizualnej ocenie materiatdéw dokonanej przez Inspektora Nadzoru oraz udokumentowaniu jej wpisem do
Dziennika Budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru roboét jest 1 metr wykonanego drenazu.

8. ODBIOR ROBOT

Odbiory winny objac¢ wszystkie etapy realizacji, a przede wszystkim takie roboty, ktore ulegaja zanikowi, a wplywaja
na jakos$¢ robot. Odbiory nalezy dokonywac sprawdzajac przytoczone w punkcie 6 kryteria.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Platno$¢ za 1 metr wykonanego drenazu nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem, atestami Producenta oraz oceng
jakos$ci robdt na podstawie badan laboratoryjnych i pomiarow.

Cena jednostkowa wykonania robdt obejmuje :

- prace przygotowawcze i pomiarowe

- zabezpieczenie i oznakowanie terenu Robot

- zakup 1 transport materiatdw niezb¢dnych do wykonania Robét

- uporzadkowanie miejsca wykonania Robot

- wywoz 1 utylizacja odpadéw na wysypisko

- przeprowadzenie niezbednych badan laboratoryjnych i pomiarow wymaganych w ST.

- przygotowanie powierzchni do uktadania drenow

- ulozenie i przyklejenie drenow

- zabezpieczenie drenow do czasu i w trakcie uktadania nawierzchni.

Cena jednostkowa nie obejmuje kosztoéw zwigzanych z organizacjg ruchu drogowego na czas prowadzenia Robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2000-04-0855. Dren prefabrykowany PERCODRAIN.
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NAWIERZCHNIE ZYWICZNE

Poz. 7.0
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Poz. 7.1 NAWIERZCHNIA EPOKSYDOWO

POLIURETANOWA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
nawierzchni epoksydowo poliuretanowych, ktore zostana wykonane w ramach biezacego utrzymania
obiektéw inzynierskich na terenie Gdyni.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i umowny przy zlecaniu i realizacji
rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robot przy wykonaniu i renowacji
nawierzchni z dwusktadnikowego materiatu Zywicznego i kruszywa i obejmuja wykonanie nawierzchni
chodnikow na obiektach mostowych.

1.3. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektows, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.2.
2.3.
2.4.

3.

3.1
3.2.
3.3.
34.

Nierozpuszczalna dwusktadnikowa zywica poliuretanowa 0 charakterystyce :

- odporno$¢ na dziatanie wickszos$ci zwigzkdw chemicznych i mechanicznych,

- bez zawartosci smoly poweglowej i bitumow,

- elastyczna, pokrywa rysy i pekniecia,

- spetnia rolg izolacji i nawierzchni,

Dane techniczne:

- czas przydatnosci do uzycia zywicy poliuretanowej po wymieszaniu sktadnikéw (100 gramow w
temperaturze 20°C) - okoto 30 min.,

- ciezar objetosciowy — ok. 1,2 kg/dem®,

- wytrzymalo$¢ na rozciaganie — 10 MPa,

- zdolnos$¢ pokrycia rys (gr. warstwy 2 mm) — 1,9 mm

- twardos$¢ Shore'a (twardo$é wg DIN 53 505) > 60.

- kolor zgodny z dokumentacjg projektowa lub poleceniami Inspektora Nadzoru - zywica epoksydowa
jest barwy szarej lub czarnej, lecz kolor nawierzchni wykonanej na jej bazie bedzie zalezat od rodzaju
zastosowanego kruszywa i powinien by¢ zblizony do jasnozielonego

Srodek do gruntowania powierzchni betonu.
Kruszywo kwarcowe do posypania o frakcji 0,4 +0,7 mm w ilosci ok. 2 kg/m?.
Warstwa zamykajaca.

SPRZET

Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegotowy dobor sprzetu zapewniajacy prawidlowe wykonanie robot
okreslonych w Dokumentacji Technicznej 1 specyfikacji technicznej oraz zgodnie z zalozong technologia.
Podstawowy sprzet niezbedny do realizacji robdt to m.in. :

Sprzet do oczyszczania podioza poprzez szlifowanie lub piaskowanie.
Pedzle lub walki do gruntowania powierzchni betonu.

Listwa gumowa | na prowadnicach do rozprowadzenia preparatul.
Mieszadlo elektryczne (300+400 obr./min.).

Biezqce utrzymanie obiektéw inzynierskich na terenie Gdyni.
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4. TRANSPORT

Zgodnie z ST Poz. 0.0 ,,Wymagania ogdlne”..

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Zakres stosowania

Nawierzchnie przeznaczone s do stosowania jako cienkie, szorstkie nawierzchnie stanowigce jednocze$nie
izolacje przeciwwilgociowa i warstwe $Scieralng.

5.2. Przygotowanie podioza

Powierzchnia przeznaczona pod nawierzchnie, musi by¢ starannie przygotowana. Przygotowanie podioza
polega na oczyszczaniu z czgéci luznych, pytow, olejow i innych elementdw obnizajacych przyczepnosé
poprzez np. szlifowanie i piaskowanie. Powierzchnia ta musi by¢ sucha i odpylona.

5.3. Sposoéb przygotowania materiatow

a) Preparat do gruntowania podloza nalezy wymieszaé w naczyniu w sposob ciggly co najmniej 5
minut,

b) Przygotowanie mieszanki - krotko przed rozpoczeciem prac skladniki nalezy wymieszaé
intensywnie za pomoca mieszadla elektrycznego (300-400 obr./min.). Czas mieszania wynosi 3
minuty.

c) Kruszywo nalezy posypywac¢ jako suche.

5. 4. Technologia wykonania

W pierwszej kolejnosci, powierzchni¢ na ktorej bedzie ulozona nawierzchnia nalezy zagruntowaé
preparatem za pomocg pedzla lub watka. Nastepnie po okoto 0,5 do 1 godziny naktada si¢ mieszanke
zasadnicza.

Nawierzchni¢ chodnika nalezy utozy¢ o grubosci min 5 mm.

5.5. Zalecenia specjalne

Temperatura podloza w trakcie wykonywania nawierzchni powinna zawiera¢ si¢ w przedziale od 8 do
30°C. Ponadto podloze powinno mie¢ temperatur¢ minimum 3°C powyzej punktu rosy. Temperatura
powietrza powinna wynosi¢ min. 10°C, a wilgotno$¢ wzgledna 50+85%. Przez pierwsze 24 godziny po
wykonaniu nawierzchni, nalezy ja chronié¢ przed deszczem i intensywnym promieniowaniem stonecznym
np. przez przykrycie plandekami.

Ponadto gotowa powtoka nawierzchniowa powinna :

e  wytrzymato$¢ na odrywanie  Rér> 2,5 MPa

wskaznik ograniczenia chtonnos$ci wody >30%

opor dyfuzyjny Sbcoz =50 m

statyczne przenoszenie rys (gr. warstwy 2 mm) 1,9 mm

mrozoodporno$¢ po 150 cyklach — bez zmian

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci w trakcie robot obejmuje :

- kontrolg przygotowania podtoza

- Sposob przygotowania materialow

- kontrolg zagruntowania podtoza

- kontrole naniesienia mieszanki

- kontrole posypywania kruszywem

- kontrole pielegnacji wykonanej nawierzchni.

Biezqce utrzymanie obiektéw inzynierskich na terenie Gdyni.



Poz. 7.0 Nawierzchnie zywiczne 153

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru robot jest 1 m? wykonanej nawierzchni chodnikow.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania og6lne".

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Platnos¢ za 1 m2 wykonanej nawierzchni chodnika nalezy przyjmowaé zgodnie z Dokumentacja
Projektowa i obmiarem robdt na podstawie jako$ci wykonanych robdt i jakosci uzytych materiatow.

Cena wykonania robo6t obejmuje :

- prace przygotowawcze i pomiarowe

- zabezpieczenie i oznakowanie terenu Robot

- zakup 1 transport materialdw niezbgdnych do wykonania Robot

- uporzadkowanie miejsca wykonania Robot

- wywoz 1 utylizacja odpadéw na wysypisko

- przeprowadzenie niezb¢dnych badan i pomiarow wymaganych w ST.

- wykonanie uszczelnienia dylatacji na styku z nawierzchnig i izolacja,

- przygotowanie poditoza pod nawierzchnig

- przygotowanie materiatow

- zagruntowanie podioza

- naniesienie masy nawierzchni z posypaniem kruszywem

- pielegnacja wykonanej nawierzchni

Cena jednostkowa nie obejmuje kosztow zwigzanych z organizacja ruchu drogowego na czas prowadzenia
Robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1.

Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkow
jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 63 z dnia 03.08
2000r. poz. 735 z p6zn. zm.).

PN —EN 13375: 2006. Elastyczne wyroby wodochronne. 1zolacja wodochronna nawierzchni betonowych
mostow i innych powierzchni betonowych przeznaczonych do ruchu pojazdéw. Przygotowanie probki do
badan.

PN —EN 13596: 2006. Elastyczne wyroby wodochronne. Izolacja wodochronna nawierzchni betonowych
mostow 1 innych powierzchni betonowych przeznaczonych do ruchu pojazdow. Okreslenie przyczepnosci.
PN —EN 13653: 2006. Elastyczne wyroby wodochronne. Izolacja wodochronna nawierzchni betonowych
mostow i innych powierzchni betonowych przeznaczonych do ruchu pojazdéw. Okreslenie wytrzymatosci
na $cinanie.

PN —EN 14224: 2006. Elastyczne wyroby wodochronne. 1zolacja wodochronna nawierzchni betonowych
mostow 1 innych powierzchni betonowych przeznaczonych do ruchu pojazdéw. Okreslenie zdolnosci do
zabezpieczenia peknie¢ w poditozu.

PN —ISO 8501-2: 1998. Przygotowanic podlozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Wzrokowa ocena czystos$ci powierzchni. Czgs¢ 2: Stopnie przygotowania wczesniej pokrytych
powtokami podtozy stalowych.

PN —ISO 8501-1: 1996. Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania
niezabezpieczonych podtozy stalowych po catkowitym usunigciu wezesniej natozonych powtok.

PN —EN 13036-4: 2004. Drogi samochodowe i lotniskowe. Metody badan. Cz¢s¢ 4: Metoda pomiarow
oporow poslizgu / poslizgnigcia na powierzchni: proba wahadta.
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NAWIERZCHNIE KAMIENNE

Poz. 8.0
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Poz. 8.1 KRAWEZNIKI KAMIENNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
kraweznikow kamiennych, ktore zostang wykonane w ramach biezacego utrzymania obiektow
inzynierskich na terenie Gdyni.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i umowny przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot przy montazu kraweznika
kamiennego na obiektach inzynierskich.

1.3. Okreslenia podstawowe

Kamienny kraweznik mostowy - kraweznik mostowy typu MA20I wg BN-66/6775-01

1.4. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Kraweznik.

Materiatem do wyrobu kraweznikow sa bloki kamienne ze skal magmowych, osadowych lub
metamorficznych.

2.2. Masa zalewowa.

Masa mineralno-bitumiczna do uszczelnienia, kit dyspresyjny np. typu Laterbit Bg uszczelniajacy styk
kraweznika z nawierzchnig lub Igas Profiale i Igas Duro Sika oraz do wypelnienia szczelin miedzy
kraweznikami masa typu "SIKAFLEX-11 FC".

Mozna zastosowaé gotowg mase asfaltowo — polimerowa zalewows o nazwie Carbitex Zp posiadajaca
nastepujace wlasciwosci:

e wysokg odporno$¢ termiczng

o dobry charakter plasto - elastyczny w catym zakresie temperatur.

2.3. Podlewka pod krawezniki.

Kruszywo bazaltowe z polskich kamieniotomoéw wytypowanych i sprawdzonych przez IBDIM TW -
Wroctaw oraz zywica epoksydowa - dodatek w ilo$ci 2.5 % do kruszywa.
Grys 8 -12 mm oraz zywica epoksydowa z utwardzaczem.

3.SPRZET

Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegdtowy dobor sprzetu zapewniajacy prawidlowe wykonanie robot
okreslonych w Dokumentacji Technicznej i specyfikacji technicznej oraz zaakceptowany przez Inspektora
Nadzoru.
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4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatdbw do montazu kraweznikow powinny
odbywac si¢ tak aby zachowac¢ ich dobry stan techniczny.

Krawegzniki moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportowymi. zatadunku i wyladunku
kraweznikow nalezy dokonywa¢ za pomoca dzwigdéw lub przenoszenia r¢cznego. Krawezniki nalezy
uktada¢ na podktadach drewnianych, rz¢dami, dlugoscia w kierunku jazdy srodka transportowego.
Krawezniki mozna przewozi¢ tylko w jednej warstwie. W celu zabezpieczenia powierzchni
obrobionych przed bezposrednim stykiem, nalezy je do transportu zabezpieczy¢ przektadkami
splecionymi ze stomy lub welny drzewnej, przy czym grubos$¢ tych przektadek nie powinna by¢ <5 cm.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zakres wykonywanych robot

5.1.1. Wykonanie tawy pod kraweznik i ustawienie kraweznika obejmuje :
a) geodezyjne usytuowanie linii (w planie i profilu) krawgznika na moscie,
b) ustawienie i przytwierdzenie opornikow tawy (np. z listew lub desek),
€)  wypelnienie przestrzeni migdzy opornikami goraca mieszankg mineralno-Syntetyczng z jednoczesnym
ustawieniem elementéw kraweznikowych ; przestrzen powinna by¢ wypetniona z nadmiarem na
dogeszczenie mieszanki w czasie kilkukrotnego jej uderzenia podstawg elementu kraweznikowego,
d) ustawienie i regulacja kraweznika,
e) demontaz opornikow i wykonczenie skoséw tawy utrzymujacych kraweznik,
f)  zabezpieczenie kraweznika przed jego naruszeniem lub uszkodzeniem.
Wysokos¢ oraz poszerzenie tawy z kruszywa otoczonego zywica epoksydowg nie powinna przekraczaé 3
cm.
5.1.2. Przygotowanie mieszanki mineralno-epoksydowej
Mieszanie zywicy z utwardzaczem oraz otaczanie gryséw i ich wbudowywanie, nalezy wykonywac¢ w
sposdb zorganizowany, bez przerw, poniewaz czas zuzycia zywicy jest ograniczony w zalezno$ci od
temperatury otoczenia. Przy mieszaniu zywicy epoksydowej z utwardzaczem przestrzegaé instrukcji
Producenta. Sktad mieszanki dobra¢ w taki sposob. aby zapewnié jej przepuszczalno$¢ dla wody
sptywajacej z izolacji spod chodnika.

5.1.3. Szczeliny migdzy kraweznikami powinny by¢ wypetione kitem poliuretanowym (lub inng masg plastyczna
zaakceptowana przez Inspektora Nadzoru,

5.1.4. Wykonanie zalewki bitumicznej mi¢dzy kraweznikiem, a jego oparciem, a w koncowej fazie w styku migdzy
nawierzchnia jezdni z kraweznikiem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Sprawdzenie cech zewne¢trznych.

6.1.1 Sprawdzenie ksztattu, wymiaréw i wygladu zewnetrznego

6.1.2. Sprawdzenie wad i uszkodzen
Sprawdzenie cech zewnetrznych nalezy przeprowadza¢ przy kazdorazowym odbiorze partii
kraweznikow. Sprawdzenie ksztaltu i wymiaréw przeprowadza si¢ je poprzez ogledziny zewnetrzne
oraz pomiar przy pomocy linii z podzialkg mm z doktadno$cia do 0,1 cm. Sprawdzenie réwnosci
powierzchni obrobionych (widocznych) przeprowadzi¢ nalezy przy pomocy linijki metalowej,
ustawionej wzdtuz krawedzi i po przekatnej sprawdzanej powierzchni oraz pomiar odchylen z
doktadnoscia do 0,1 cm. Sprawdzanie katow przeprowadzi¢ nalezy przy uzyciu metalowego katownika,
a pomiar kata rozwartego w powierzchni ukosnej przy pomocy katownika nastawnego; pomialy z
doktadnoscia 0,1 cm. Sprawdzenie krawedzi prostych-przeprowadzi¢ nalezy przy pomocy linii
metalowej. Sprawdzenie szczerb i uszkodzen przeprowadzi¢ przez ogledziny zewngtrzne, potozenie
ilosci szczerb i uszkodzen oraz pomiar ich wielkoéci z doktadnoscia do 0,1cm. Sprawdzenie faktury
powierzchni przeprowadza si¢ wizualnie.
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Poz. 8.0 Nawierzchnie kamienne 159

6.2. Badanie laboratoryjne w wytworni.
6.2.1. Nasigkliwosci,

6.2.2. Odpornosci na zamarzanie,

6.2.3. Wytrzymato$ci na $ciskanie,

6.2.4. Badanie Scieralnosci,

6.2.5. Badanie wytrzymato$ci na uderzenie.
Badania laboratoryjne nalezy przeprowadza¢ na zadanie Inspektora Nadzoru na probkach materiatu
kamiennego, z ktorego wykonano krawezniki, a w przypadkach spornych - na probkach wycietych z
zakwestionowanych kraweznikow.

6.3. Ilo$¢ kraweznikow do badan

Ilos¢ kraweznikoéw do badania i sposob pobieranie probek okresla Inspektor Nadzoru.
Pobrane probki powinny by¢ oznaczone w sposob trwaty, a z pobrania probek nalezy sporzadzi¢
protokot.

6.4. Ocena wynikow badan

Ocena wynikow sprawdzenia cech zewnetrznych

Wynik sprawdzenia cech zewnetrznych nalezy uznaé¢ za dodatni, gdy w ustalonej liczbie kraweznikow
poddanych sprawdzeniom, liczba sztuk nie speilniajacych wymagan normy nie przekroczy dla
poszczegblnych sprawdzen 5.

W przypadku, gdy choé¢by w jednym z kolejnych sprawdzen liczba sztuk nie spetniajagcych wymagan
ST jest 5 od okreslonych powyzej, calg parti¢ krawegznikdéw nalezy uznaé za niezgodng z wymaganiami.
Ocena wynikow badan laboratoryjnych.

W przypadku 6.2. wynik badania nalezy uzna¢ za dodatni gdy z ustalonej powyzej liczby krawgznikow
poddanych badaniom wszystkie krawezniki beda spelnialty wymagania. Na zadanie Inspektora Nadzoru
wytwornia powinna dostarczy¢ zaswiadczenie zawierajace wyniki badan laboratoryjnych skaly z ktorej
zostaly wyprodukowane krawezniki.

Montaz kraweznikéw - odbiorowi podlegaja podloze pod krawegzniki to jest podlewka, rownosé
powierzchni goérnej po ustawieniu, styki pomig¢dzy sgsiednimi odcinkami krawe¢znikoéw, wykonanie
zalewki za kraweznikiem.

Dopuszczalne tolerancje wysokosciowe i w planie w ustawieniu kraweznika wynosza + 1 cm.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru jest 1m biezacy kraweznika okreslonego typu zamontowanego na obiekcie
mostowym (pomiaru dokonuje si¢ w dokumentacji technicznej i weryfikuje pomiarem w terenie).

8. ODBIOR ROBOT

Na podstawie wynikow badan wg pkt. 6 nalezy sporzadzi¢ protokoty odbioru robot koncowych. Jezeli
wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane ustawienie kraweznikow nalezy uzna¢ za zgodne ze
ST. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z
wymaganiami ST i kontraktu. W takiej sytuacji wykonawca obowigzany jest roboty do zgodnosci z
normg i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Cena jednostkowa wykonania 1 mb kraweznika obejmuje:
- prace przygotowawcze i pomiarowe
- zabezpieczenie i oznakowanie terenu Robot

Biezqce utrzymanie obiektéw inzynierskich na terenie Gdyni.
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- zakup i transport materiatéw niezbgednych do wykonania Robot
- uporzadkowanie miejsca wykonania Robot
- wywdz i utylizacje odpadow na wysypisko lub w miejsce wskazane przez Inspektora Nadzoru
- przeprowadzenie niezbednych badan i pomiaréw wymaganych w ST
- przygotowanie podtoza,
- wykonanie podlewki,
- utozenie kraweznika,
- spoinowanie,
Cena jednostkowa nie obejmuje kosztow zwigzanych z organizacja ruchu drogowego na czas prowadzenia
Robot.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
1. PN - EN 1343: 2003. Krawezniki z kamienia naturalnego do zewnetrznych nawierzchni drogowych.
Wymagania i metody badan.
2. PN — B 11213: 1997. Materialy kamienne. Elementy kamienne; krawezniki uliczne, mostowe i
drogowe.
3. PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajacy.
4.  PN-65/C-96170 Przetwory asfaltowe. Asfalty drogowe.
5. BN-86/6753-09 Asfaltowa masa zalewowa.
6. BN-66/6775-01 Elementy kamienne. Krawezniki uliczne, mostowe i drogowe.
7. PN-B-11113:1996 Kruszywa mineralne.  Kruszywa naturalne do  nawierzchni

drogowych; piasek.

Biezqce utrzymanie obiektéw inzynierskich na terenie Gdyni.
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Poz. 8.2 OKLADZINY KAMIENNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru oktadzin
kamiennych, ktore zostang wykonane w ramach biezacego utrzymania obiektow inzynierskich na terenie
Gdyni.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i umowny przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotycza prowadzenia robot zwigzanych z
utozeniem oktadzin kamiennych na posadzce i schodach obiektu inzynierskiego.

1.3. Ogo6lne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu posadzki kamiennej sa:

- plyty granitowe,

- piasek do zasypania wykonanej nawierzchni,

- zaprawa klejowa mrozoodporna, elastyczna do mocowania ptyt kamiennych ( np. Ceresie CM 19 lub
CU 23),

- zaprawa cementowa modyfikowana, mrozoodporna do spoinowania ptyt kamiennych ( np. Ceresie CE
42),

- dyspersyjna masa zalewowa do wykonywania przepon wodoszczelnych, elastycznych ( np. Ceresie
CL),

Utozenie ptyt kamiennych powinno by¢ wykonane w oparciu o materiaty jednego producenta..

3.SPRZET

Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegdlowy dobor sprzetu, zapewniajacy prawidtowe wykonanie
robot okreslonych w Dokumentacji Technicznej, ST oraz zgodnie z zatozong technologia. Roboty

zwigzane z ulozeniem oktadzin kamiennych powinny by¢ wykonane recznie przy uzyciu narzgdzi
brukarskich.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania §rodkow transportu, ktére nie wplyna niekorzystnie na
wlasciwosci materiatdéw i robot.

5. WYKONANIE ROBOT

Kolejnos¢ uktadania oktadzin kamiennych obejmuje nastgpujace czynnosci:

1. oczyszczenie i przygotowanie podloza betonowego przez groszkowanie lub piaskowanie;,

2. zagruntowanie podioza dyspersyjna masg zalewowa do wykonywania przepon wodoszczelnych,
elastycznych,

3. przycigcie na wymiar plyt kamiennych,

4. ulozenie ptyt kamiennych na zaprawie klejowej, mrozoodpornej, elastycznej, do mocowania ptyt
kamiennych;,
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5. wypehienie spoin zaprawag cementowa modyfikowang, mrozoodporng do spoinowania ptyt
kamiennych.
Przed przystapieniem do Robot, Wykonawca zobowigzany jest do uzgodnienia z Inspektorem Nadzoru
systemu materiatowego do uktadania ptyt.
W trakcie Robdt nalezy $cisle przestrzegac zalecen producenta materialow.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Przy badaniach i pomiarach wykonanej nawierzchni Wykonawca w obecnosci Inspektora Nadzoru
sprawdza:

- konstrukcj¢ nawierzchni,

- uksztattowanie nawierzchni,

- rzgdne nawierzchni,

- przekroje poprzeczne,

- szeroko$¢ nawierzchni,

- §cistos¢ ulozenia ptyt oktadzinowych,

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa jest metr kwadratowy oktadziny kamiennej na schodach lub posadzce obiektu
inzynierskiego.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inspektora
Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug punktu 6 daty wyniki

pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa wykonania 1 m? oktadziny kamiennej obejmuje:

- prace przygotowawcze i pomiarowe

- zabezpieczenie i oznakowanie terenu Robot

- zakup 1 transport materialdw niezbgdnych do wykonania Robot

- uporzadkowanie miejsca wykonania Robot

- wywoz i utylizacje odpadéw na wysypisko lub w miejsce wskazane przez Inspektora Nadzoru
- przeprowadzenie niezbgdnych badan i pomiaréw wymaganych w ST

- przygotowanie podioza,

- ulozenie oktadzin kamiennych,

- spoinowanie,

- ochrone swiezo utozonej posadzki przed uszkodzeniem i opadami,

Cena jednostkowa nie obejmuje kosztéw zwigzanych z organizacjg ruchu drogowego na czas prowadzenia
Robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN -EN 12058: 2005. Wyroby z kamienia naturalnego — Ptyty posadzkowe i schodowe — Wymagania.

2. PN -EN 12057: 2005. Wyroby z kamienia naturalnego — Ptyty modutowe — Wymagania.

3. PN —EN 14157: 2005. Kamien naturalny — Oznaczenie odporno$ci na Scieranie.

4., PN — EN 1341: 2003 Plyty z kamienia naturalnego do zewngtrznych nawierzchni drogowych —
Wymagania i metody badan.

5. PN-60/B-11100 Materiaty kamienne. Kostka drogowa.

6. PN-57/S-06100 Drogi samochodowe. Nawierzchnie z kostki kamiennej. Warunki techniczne.

7. PN-S-96026 Drogi samochodowe. Nawierzchnie z kostki kamiennej nieregularnej. Wymagania
techniczne i badania przy odbiorze

8. BN-80/6775-03/01 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni droég, ulic,
parkingow i torowisk tramwajowych. Wsp6lne wymagania i badania

9. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i tatg
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Poz. 8.3 MURY KAMIENNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru murow
kamiennych, ktore zostang wykonane w ramach biezacego utrzymania obiektow inzynierskich na terenie
Gdyni.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i umowny przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotycza prowadzenia robot zwigzanych z:

- dobudowg fragmentu lub odbudowa muru kamiennego;

- spoinowaniem muru kamiennego.

1.3. Ogo6lne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Rodzaje materialow

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu muré6w kamiennych sg:
- kamienie granitowe;
- zaprawa cementowa modyfikowana, mrozoodporna do uktadania i spoinowania kamieni.

2.2. Wymagania dla materialow

Elementy kamienne powinny by¢ zblizone ksztaltem, kolorem oraz faktura do kamieni znajdujacych si¢
w dobudowywanym lub odbudowywanym murze kamiennym.

3.SPRZET

Zgodnie a ST poz 8.2..

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania $rodkow transportu, ktore nie wptyna niekorzystnie na
wilasciwosci materiatow i robot.

5. WYKONANIE ROBOT

Kolejnos¢ dobudowy lub odbudowy muréw kamiennych obejmuje nastgpujace czynnosci:

. usunigcie luzno zwigzanych fragmentéw zaprawy oraz kamieni;

. oczyszczenie i przygotowanie podloza;

. zagruntowanie podtoza;

. dopasowaniu elementéw kamiennych,

. ulozenie elementéw kamiennych na zaprawie cementowej, mrozoodpornej,

. wypelnienie spoin zaprawa cementowa modyfikowana, mrozoodporng do spoinowania elementow
kamiennych.

OOk, WN
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Przed przystapieniem do Robo6t, Wykonawca zobowigzany jest do uzgodnienia z Inspektorem Nadzoru
systemu materiatowego do budowy muru.
W trakcie Roboét nalezy $cisle przestrzegaé zalecen producenta materiatow.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Zgodnie z ST poz 8.2.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa jest:
- m3 dobudowanego lub odbudowanego muru kamiennego;
- m2 wyspoinowanego muru kamiennego.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora
Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug punktu 6 daty wyniki

pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa wykonania 1 m® dobudowy lub odbudowy muru z kamienia oraz wykonanie

spoinowania 1 m? muru kamiennego obejmuije:

- prace przygotowawcze i pomiarowe

- zabezpieczenie i oznakowanie terenu Robét

- zakup 1 transport materialdw niezbgdnych do wykonania Robot

- uporzadkowanie miejsca wykonania Robot

- wywoz i utylizacje odpadéw na wysypisko lub w miejsce wskazane przez Inspektora Nadzoru

- przeprowadzenie niezbednych badan i pomiaréw wymaganych w ST

- usuni¢cie luzno zwigzanych fragmentéw zaprawy oraz kamieni;

- oczyszczenie i przygotowanie podtoza;

- zagruntowanie podioza;

- dopasowaniu elementow kamiennych,

- ulozenie elementéw kamiennych na zaprawie cementowej, mrozoodpornej,

- wypelnienie spoin zaprawa cementowa modyfikowang, mrozoodporng do spoinowania elementéw
kamiennych.

Cena jednostkowa nie obejmuje kosztow zwigzanych z organizacja ruchu drogowego na czas prowadzenia

Robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN -EN 12670: 2002. Kamien naturalny — Terminologia.

2. PN - EN 12440: 2002. Kamien naturalny — Kryteria mianownictwa.

3. PN — EN 771-5: 2005. Wymagania dotyczace elementow murowych — Cz¢s¢ 5: Elementy murowe z
kamienia sztucznego.

4. PN - EN 772-11: 2002. Metody badan elementéw murowych — Czg$¢ 11: Okreslenie absorpcji wody
elementow murowych z betonu kruszynowego, kamienia sztucznego i kamienia naturalnego
spowodowanej podcigganiem kapilarnym wody oraz poczatkowej absorpcji wody elementow
murowych ceramicznych.

5. PN — EN 934-3: 2002. Domieszki do betonu zapraw i zaczynu — Cze$¢ 3: Domieszki do zapraw do
murow — Definicje, wymagania, zgodno$¢, oznakowanie i etylowanie.

6. PN — EN 772-20: 2002. Metody badan elementow murowych — Czg¢$¢ 20: Oznaczenie gladkos$ci
powierzchni licowych elementéw murowych z betonu kruszynowego, kamienia sztucznego i kamienia
naturalnego.
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10.
11.
12.
13.

14.

PN — EN 1996-1-1: 2006. Eurokod 6: Projektowanie konstrukcji murowych- Czgé¢ 1-1: Reguty ogdlne
dla zbrojonych i niezbrojonych konstrukcji murowych.

PN — EN 1996-2: 2006. Eurokod 6: Projektowanie konstrukcji murowych- Cze¢$¢ 2: Uwarunkowania
projektowe, dobor materialow i wykonawstwo konstrukcji murowych.

PN — EN 1996-3: 2006. Eurokod 6: Projektowanie konstrukcji murowych- Cz¢éé 3: Uproszczone
metody obliczania niezbrojonych konstrukcji murowych.

PN -B -19701  Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i Ocena zgodnoSci
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw.

PN-57/5-06100 Drogi samochodowe. Nawierzchnie z kostki kamiennej. Warunki techniczne.

PN -S-96026  Drogi samochodowe. Nawierzchnie z kostki kamiennej nieregularnej. Wymagania
techniczne i badania przy odbiorze

BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i tatg

Biezqce utrzymanie obiektéw inzynierskich na terenie Gdyni.
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KONSTRUKCJE DREWNIANE

Poz. 9.0
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Poz. 9.1 KONSTRUKCJE DREWNIANE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru konstrukeji
drewnianych, ktore zostana wykonane w ramach biezgcego utrzymania obiektow inzynierskich na terenie
Gdyni.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i umowny przy zlecaniu i realizacji

robot wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotycza prowadzenia robot zwigzanych z

wykonaniem konstrukcji drewnianych na obiektach inzynierskich.

Zakres Robét obejmuje:

- wykonanie lub naprawe elementow drewnianych takich jak dylina, pomost, bariery, belki oczepowe
i.t.p;

- impregnacj¢ istniejacych elementow drewnianych.

1.3. OkreSlenia podstawowe
- pomost drewniany — sktada si¢ z belek poprzecznych i podtuznych, dyliny, oporeczowania, chodnikoéw
i kraweznikow.

- impregnat — ciecz oleista lub smolna, ewentualnie proszek, uodporniajgce drewno przed korozja.

1.4. Ogodlne wymagania dotyczace robodt

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY
Do wykonania nawierzchni drewnianych nalezy stosowa¢ materiaty zaakceptowane przez Inspektora
Nadzoru.

2.1. Drewno

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu nawierzchni drewnianych na obiektach mostowych jest

drewno klasy 1 i Il zgodnie z normg PN-92/D-95017.

Rodzaje tarcicy to:

- deski grubosci 19 — 45mm,

- krawedziaki o szerokosci boku nie mniejszej niz 100mm,

- bale grubosci 50 — 100mm,

- laty.

Do robot mostowych stosuje si¢ nastepujaca klasg tarcicy zgodnie z PN-75/D-96000 i PN 82/D-94021.:

- KW (klasa wyborowa ) — na elementy podstawowe jak oczepy, podluznice, poprzecznice i
oporeczowanie;

- KS (klasa $rednia ) — na poktad gorny ( dyline ) oraz elementy rusztowan pomocniczych.

2.2. Impregnat

Dopuszcza stosowanie wylacznie drewna fabrycznie zaimpregnowanego w nasycalniach.
Srodek impregnujacy powinien odznaczaé si¢:
- duza toksycznoscia czyli zdolnoscia niszczenia grzybni i owocnikow grzyba;
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- trwalo$cig utrzymywania si¢ w drewnie, czyli nie ulatnianiem si¢ w powietrzu i nie wyptukiwaniem w
wodzie;

- zdolno$cig mozliwie gtebokiego wnikania w drewno;

- nieszkodliwos$cia dziatania na drewno, $ruby i gwozdzie;

- nieszkodliwoscig dla ludzi;

- nie wydzielaniem nieprzyjemnego zapachu.

2.3. Materialy lacznikowe

Materiaty lacznikowe to $ruby budowlane o s$rednicy @ 18mm, z podkladkami kwadratowymi i
nakretkami sze$ciokatnymi. Grubo$¢ podktadki rowna si¢ 1/5 $rednicy $ruby ( min 3.5mm ) a dtugosé
jej boku — 3.5 $rednicy $ruby ( min 65mm ), Gwizdzie stosowane sg o dtugosci 2-2.5 krotnej grubosci
przybijanego elementu.

Warunki, ktorym materiaty tacznikowe powinny odpowiada¢ okreslaja normy PN-88/M-82121

( $ruby ), PN-86/M-82144 ( nakretki ), PN-59/M-82010 ( podktadki ) i PN-84/M-81000 ( gwozdzie ).

3. SPRZET

Do wykonania nawierzchni drewnianych nalezy stosowaé nastepujacy sprzet zaakceptowany przez
Inspektora Nadzoru.

Do podstawowego sprzgtu zalicza sig: agregat pradotworczy, mechaniczne pity tarczowe, wiertarki
elektryczne, podrgczne narzgdzia ciesielskie, narzgdzia malarskie, opryskiwacze ogrodowe i.t.p.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania $rodkéw transportu, ktére nie wptyna niekorzystnie na
wlasciwosci materialow i robot.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Naprawa lub wymiana elementow drewnianych

Wymiana drewnianego pokladu polega na rozebraniu calego zuzytego poktadu lub tylko jego zuzytej
czesci. Wymiana poktadu powinna by¢ wykonywana potowa szeroko$ci jezdni. Przed rozpoczeciem
robot obszar mostu gdzie bgda przeprowadzane prace nalezy zabezpieczy¢ przez oporeczowanie.

Po rozebraniu uszkodzonych elementéw drewnianych, odstonigte, pozostajace elementy konstrukcji
drewnianej pomostu nalezy oczysci¢ z zanieczyszczen i posmarowac materiatem impregnacyjnym.
Dyling z bali gr. 5.0cm lub 6.3cm, nalezy uktada¢ prostopadle do osi mostu, wzdtuz osi mostu lub pod
katem 45° do osi mostu w tzw jodelke. Migdzy poszczegdlnymi balami dyliny nalezy pozostawié
szczeling szerokosci 0.5 + 1.cm.

Wszystkie elementy oporgczowania powinny by¢ ostrugane ( oheblowane ) i zaimpregnowane srodkami
nie zragcymi i nie parzacymi.

Pochwyt balustrady powinien mie¢ $cigte lub zaokraglone krawedzie gorne.

5.2 Impregnacja

Impregnacja na budowie dotyczy wytacznie elementéw istniejagcych — nie podlegajacych wymianie.

Przed impregnacja elementy drewniane musza by¢ dokladnie oczyszczone z ziemi, blota, czgsci
organicznych oraz warstwy zbutwialej. Impregnacje nalezy wykonaé poprzez smarowanie lub
opryskiwanie. Przygotowany do uzycia impregnat powinien zosta¢ podgrzany do temperatury nizszej
niz 40°C. W trakcie impregnacji nalezy scisle przestrzega¢ zalecen producenta srodka impregnacyjnego.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wykonawca zobowigzany jest przed zakupem drewna, dostarczy¢ Inspektorowi Nadzoru do akceptacii,
atesty potwierdzajace klas¢ drewna oraz metod¢ impregnacji oraz $rodek impregnacyjny.

Nierownosci podtuzne i1 poprzeczne nawierzchni drewnianej nalezy mierzy¢ latg — 4-metrows.
Nierownosci nie powinny przekracza¢ wartosci 20 mm.
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7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa jest:
- metr szescienny wbudowanych elementow drewnianych ( z drewna fabrycznie zaimpregnowanego );
- metr kwadratowy zaimpregnowane;j istniejacej konstrukcji drewniane;j.

8. ODBIOR ROBOT

Zgodnie z ST Poz 0.0 ,,Wymagania ogo6lne”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa wykonania 1 m® konstrukcji drewnianej obejmuije:

- prace przygotowawcze i pomiarowe

- zabezpieczenie i oznakowanie terenu Robot

- zakup 1 transport materialdw niezbgdnych do wykonania Robot

- uporzadkowanie miejsca wykonania Robot

- wywoz i utylizacje odpadéw na wysypisko lub w miejsce wskazane przez Inspektora Nadzoru
- przeprowadzenie niezbednych badan i pomiaréw wymaganych w ST

- przygotowanie podtoza,

- przygotowanie i wbudowanie elementéw drewnianych,

Cena jednostkowa nie obejmuje kosztow zwigzanych z organizacja ruchu drogowego na czas prowadzenia
Robot oraz demontazem istniejacej konstrukeji drewnianej.

Cena jednostkowa wykonania 1 m? impregnacji istniejacej konstrukcji drewnianej obejmuje:

- prace przygotowawcze i pomiarowe

- zabezpieczenie i oznakowanie terenu Robot

- zakup i transport materiatéw niezbednych do wykonania Robot

- uporzadkowanie miejsca wykonania Robot

- wywoz 1 utylizacj¢ odpadéw na wysypisko lub w miejsce wskazane przez Inspektora Nadzoru
- przeprowadzenie niezbednych badan i pomiaréw wymaganych w ST

- przygotowanie podtoza,

- impregnacj¢ elementow drewnianych,

Cena jednostkowa nie obejmuje kosztow zwigzanych z organizacja ruchu drogowego na czas prowadzenia
Robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

BOoo~NoO~wNE

12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.

PN -92/S-10082 Obiekty mostowe. Konstrukcje drewniane. Projektowanie.

PN -93/S-10080 Obiekty mostowe. Konstrukcje drewniane. Wymagania i badania.

PN -EN 338: 2004 Drewno konstrukcyjne. Klasy wytrzymatosci.

PN -EN 844 -1,2,3,4,5,6,7,8,9,10,11,12: 2001 Drewno okragle i tarcica. Terminologia.

PN -EN 1912: 2005. Drewno konstrukcyjne. Klasy wytrzymato$ci. Wizualny podziat na klasy i gatunki.
PN —EN 1315 -1: 1999. Klasyfikacja wymiarowa. Drewno okragte lisciaste.

PN- EN1310: 2000. Drewno okragte i tarcica. Metody pomiaru cech.

PN- EN1311: 2000. Drewno okragte i tarcica. Metody pomiaru biologicznej degradacji.

PN- EN1312: 2002. Drewno okragte i tarcica. Oznaczenie objetosci partii tarcicy.

PN- EN1313 -1: 2002. Drewno okragte i tarcica. Dopuszczalne odchytki i wymiary zalecane. Czeg$¢ 1:
Tarcica iglasta.

. PN- EN1313 -2: 2002. Drewno okragte i tarcica. Dopuszczalne odchytki i zalecane wymiary. Czgs¢ 2:

Tarcica lisciasta.

PN -75/D-96000 Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia.

PN -72/D-96002 Tarcica lisciasta ogdlnego przeznaczenia

PN -82/D-94021 Tarcica iglasta konstrukcyjna, sortowanie metodami wytrzymato$ciowymi.
PN -59/M-82010 Podktadki kwadratowe w konstrukcjach drewnianych.

PN -79/M-82019 Podktadki okragte do konstrukcji drewnianych

PN -EN ISO 7094: 2004. Podktadki okragle. Szereg bardzo duzy. Klasa doktadnosci C.

PN —EN 1380: 2000. Konstrukcje drewniane. Metody badan No$nos¢ ztaczy na gwozdzie.
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19. PN -EN912: 2000 *taczniki do drewna Dane techniczne tacznikow stosowanych w konstrukcjach
drewnianych.

20. PN —EN 26901: 1997. Konstrukcje drewniane. Zlacza na taczniki mechaniczne. Ogdlne zasady
okreslania wytrzymatos$ci i odksztatcalnosci.

21. PN —EN ISO 4014: 2004. Nakretki szeSciokatne, odmiana 1. Klasa doktadnosci A iB.

22. PN —EN ISO 4032: 2004. Sruby z tbem sze$ciokatnym. Klasa doktadnosci A iB.

23. PN -88/M-82121 Sruby z tbem kwadratowym.

24. PN -88/M-82151 Nakretki kwadratowe.

10.2 Inne

1. RM-54-M7/04-251 Wytyczne utrzymania drewnianych czesci przejazdowych mostow
drogowych.
2. Instrukcja IBDiM Nr 3/58 Wytyczne impregnowania drewna w mostach drogowych.
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Poz. 9.2 KONSTRUKCJE DREWNOPODOBNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru konstrukcji
drewnopodobnych, ktére zostang wykonane w ramach biezacego utrzymania obiektow inzynierskich na
terenie Gdyni.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i umowny przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotycza prowadzenia robot zwigzanych z
wykonaniem pomostu z materiatu drewnopodobnego na obiekcie inzynierskim.

1.3. OkreSlenia podstawowe

- pomost z materialu drewnopodobnego — sklada si¢ z poprzecznych desek pomostowych z tworzywa
sztucznego, drewnopodobnego.

1.4. Ogodlne wymagania dotyczace robodt

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

Do wykonania pomostu ktadki nalezy stosowa¢ materiaty zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

2.1. Deski pomostowe z tworzywa sztucznego

Pomost ktadki nalezy wykonaé z desek pomostowych, drewnopodobnych, rowkowanych np. typu
Relumat 2000, lub innych o nie gorszych parametrach.
Deski pomostowe wykonane s3 z tworzywa sztucznego, drewnopodobnego, ktérego glownymi
sktadnikami sg polietylen (PE) i polipropylen (PP).
Wiasciwosci materiatu z ktorego wykonane sg deski pomostowe typu RELUMAT 2000:
- nie rysuje si¢ i nie odpryskuje;
- nie wymaga konserwacji i nie butwieje;
- odporny na czynniki atmosferyczne takze 16d,
- odporny na wodg¢ stodkg i stona, oleje, thuszcze, tug, sole oraz szkodniki;
- toksycznie nieszkodliwy, nadajacy si¢ do powtérnego odzysku;
- wytrzymato$¢ na zginanie — 10,8 N/mm2
na $ciskanie — 16,3 N/mma2
na rozcigganie — 16,8 N/mm2
Wymiary desek pomostowych — 197x60x2000mm.

2.2. Materialy lacznikowe

Materialy tacznikowe to sruby budowlane, z podktadkami kwadratowymi i nakretkami sze$ciokatnymi.
Grubos¢ podktadki rowna si¢ 1/5 $rednicy $ruby ( min 3.5mm ) a dlugo$¢ jej boku — 3.5 $rednicy $ruby
( min 65mm ), Gwozdzie stosowane s3 o dtugosci 2-2.5 krotnej grubosci przybijanego elementu.
Warunki, ktorym materiaty tacznikowe powinny odpowiada¢ okreslaja normy PN-88/M-82121

(‘$ruby ), PN-86/M-82144 ( nakretki ), PN-59/M-82010 ( podktadki ) i PN-84/M-81000 ( gwozdzie ).
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3. SPRZET
Do wykonania pomostu z materialbw drewnopodobnych nalezy stosowac nastgpujacy sprzet
zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.
Do podstawowego sprzgtu zalicza si¢: agregat pradotworczy, mechaniczne pilty tarczowe, wiertarki
elektryczne, podreczne narzedzia ciesielskie i.t.p.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania $rodkow transportu, ktore nie wptyna niekorzystnie na
wlasciwo$ci materialow i robot.

5. WYKONANIE ROBOT

Pomost ktadki dla pieszych z desek pomostowych drewnopodobnych, nalezy uktadaé¢ prostopadle do osi
ktadki. Migdzy poszczegdlnymi deskami nalezy pozostawié¢ szczeling szerokosci 0.6 cm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Nieréwnosci podtuzne i poprzeczne nawierzchni drewnianej nalezy mierzy¢ tata — 4-metrowa.
Nieréwnosci nie powinny przekraczaé warto$ci 2 mm.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa jest:
- metr sze$cienny pomostu z desek pomostowych drewnopodobnych.

8. ODBIOR ROBOT

Zgodnie z ogdlnie obowigzujacymi zasadami.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa wykonania 1 m® konstrukcji pomostu z materiatu drewnopodobnego obejmuje:
- prace przygotowawcze i pomiarowe

- zabezpieczenie i oznakowanie terenu Robot

- zakup 1 transport materialdw niezbgdnych do wykonania Robot

- uporzadkowanie miejsca wykonania Robot

- wywoz 1 utylizacj¢ odpadéw na wysypisko lub w miejsce wskazane przez Inspektora Nadzoru

- przeprowadzenie niezbgdnych badan i pomiaréw wymaganych w ST

- przygotowanie podioza,

- przygotowanie i wbudowanie desek pomostowych drewnopodobnych.

Cena jednostkowa nie obejmuje kosztow zwigzanych z organizacja ruchu drogowego na czas prowadzenia
Robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN -59/M-82010 Podktadki kwadratowe w konstrukcjach drewnianych.
2. PN -84/M-81000 Gwozdzie. Ogdlne wymagania i badania.
3. PN -86/M-82144 Nakretki szeSciokgtne.
4. PN -88/M-82121 Sruby z tbem kwadratowym.
10.2 Inne

1. Atest higieniczny Nr 314/PB/251/455/2002.
2. Folder techniczny RELUMAT 2000.
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DYLATACJE

Poz. 10.0
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Poz. 10.1 | DYLATACJE BLOKOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru dylatacji
blokowych, ktére zostang wykonane w ramach biezgcego utrzymania obiektow inzynierskich na terenie Gdyni.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i umowny przy zlecaniu i realizacji Robot
wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot przy montazu urzadzen
dylatacyjnych szczelnych blokowych o mozliwo$ci kompensacji przemieszczen + 25 mm

Urzadzenie dylatacyjne powinno umozliwia¢ jego etapowy montaz, z zachowaniem ciaglosci ruchu

drogowego na obiekcie.

1.3. Okreslenia podstawowe

14.1.

1.4.2.

1.4.3.

14.4.

1.45.

Szczelina dylatacyjna - przerwa w ciagtosci konstrukcji obiektu mostowego, umozliwiajaca swobodg wzajemnych
przemieszczen elementéw tej konstrukcji i eliminujgca powstawanie dodatkowych sit wewnetrznych w jej
przekrojach.

Urzadzenie dylatacyjne - element pomostu, instalowany w strefie szczeliny dylatacyjnej, przenoszacy
bezposrednio obcigzenia ruchu drogowego, ktorego konstrukcja umozliwia przemieszczenia wzajemne krawedzi
szczeliny dylatacyjnej.

Urzadzenia dylatacyjne blokowe — urzadzenia dylatacyjne sktadajace si¢ z plyt elastomerowych, wykonywane
z elastomeru na bazie kauczuku naturalnego (NR) zwulkanizowanego z wktadkami stalowymi, stanowigcymi
ich zbrojenie.

Szczelne urzadzenie dylatacyjne - urzadzenie dylatacyjne uniemozliwiajace dostep wody i zanieczyszczen w glab
szczeliny dylatacyjnej.

Jezeli w tekscie nie okreSlono inaczej, przez urzadzenie dylatacyjne nalezy rozumie¢ szczelne urzadzenie
dylatacyjne.

Temperatura montazu - $rednia temperatura przesta konstrukcji mostowej obliczona na podstawie pomiaréw w
trzech punktach tego przgsta na powierzchni stale zacienionej. Przyjgto, Ze teoretyczna temperatura montazu
(przyjeta w projekcie) wynosi +10°C, dla ktérej dylatacja powinna byé ustawiona w potozeniu $rodkowym.
Roznica pomigdzy w/w temperaturami wymaga korekty ustawienia dylatacji.

1.4. Ogodlne wymagania dotyczace urzadzenia dylatacyjnego

Tasma dylatacyjna sktada si¢ z pelnych ptyt elastomerowych taczonych ze sobg na budowie za pomocg kleju
wulkanizacyjnego wigzacego na zimno.

Elastomer tych ptyt jest zwulkanizowany z wkiadkami stalowymi, z ktérych jedne stuza do kotwienia ptyt, a
drugie do przekazywania obcigzenia znajdujacego si¢ na jezdni nad przerwa dylatacyjna na krawedzi tej
przerwy. Odksztatcalna czgs¢ elastomerowa plyt pozwala na przemieszczenia wynikajace odksztalcenia ich
odksztalcenia postaciowego.

Szczelno$¢ polaczenia zapewnia warstwa hydroizolacji poliuretanowej zbrojonej wtokning oraz docisk
Dlugos¢ zbrojonej plyty elastomerowej nie powinna przekracza¢ 2000 mm. Goérna powierzchnia plyty
powinna mie¢ siatk¢ rowkow, przeciwdziatajacych poslizgom kot.

1.4.1 Elementy stalowe
Wkiadki stalowe w tasmach dylatacyjnych, w zalezno$ci od typu, powinny by¢ wykonane z blach ptaskich,
gietych lub spawanych. Wktadki i tasmy dociskowe powinny by¢ zabezpieczone przed korozja przez
metalizacje cynkiem. Wszystkie elementy stalowe powinny by¢ dostarczane w odcinkach dlugosci nie
wiekszej od 3 m.

1.42  Zakotwienia
Zakotwienie tasm dylatacyjnych powinno sktada¢ si¢ z kotew wklejanych.

2. MATERIALY
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Materiatami stosowanymi przy wykonaniu robot wedtug zasad niniejszej specyfikacji sa

2.1 Mieszanka betonowa modyfikowana, niskoskurczliwa, szybko sprawna Wybdr konkretnej mieszanki i jej
Producenta nalezy do Inspektora Nadzoru sposrod przedstawionych przez Wykonawce propozycji. Mieszanka
powinna uzyskac petng wytrzymato$¢ po max 3 dobach od czasu jej wbudowania.

2.2 Urzadzenie dylatacyjne szczelne typu blokowego - komplet winien sktadaé sie z dylatacji whasciwej i wszystkich
lacznikdéw i elementdow niezbednych do wbudowania i zmontowania dylatacji na obiekcie. Wybdr konkretnej
dylatacji i jej Producenta nalezy do Inspektora Nadzoru sposrdd przedstawionych przez Wykonawce propozycii.
Urzadzenie dylatacyjne powinno posiada¢ Aprobate Techniczng IBDiM uwzgledniajaca wszystkie elementy
sktadowe kompletnego urzadzenia dylatacyjnego. Podczas montazu dylatacji nalezy przestrzegaé wymogow
Aprobaty Technicznej. Aprobata techniczna moze wymagaé zastosowania nadzoru IBDIM podczas montazu

dylatacji.

2.3 Stal, wktadki zbrojenia, tasmy dociskowe oraz elementy kotwowe powinny by¢ wykonane ze stali jakosci co
najmniej odpowiadajacej stali St 3S wg PN-88/H-84020).

24 Elastomer. Elastomer w tasmach dylatacyjnych powinien by¢ wykonany z mieszanki na bazie kauczuku

naturalnego NR o twardosci 60 °Shore'a A. Elastomer powinien charakteryzowac si¢ dobrg odpornoscig na
dziatanie zmiennych warunkow atmosferycznych, ozonu, promieniowania ultrafioletowego, olejow, smaru,
benzyny, soli oraz ekstremalnej temperatury, w ktorej moze by¢ eksploatowane urzadzenie dylatacyjne (od -
35°C do + 50 °C).

2.5 Masa zalewowa. Wymagania wobec masy zalewowej, stosowanej do wypetniania otworéw na nakretki kotew,
okresla producent urzadzenia dylatacyjnego.

2.6 Sruby. Plyty elastomerowe tasm dylatacyjnych powinny by¢ przykrecane do konstrukcji za pomoca $rub sitg
nie wigksza od warto$ci podanych w instrukcji producenta urzadzenia.

3.SPRZET

Sprzet powinien by¢ zgodny z wymaganiami Producenta urzadzenia dylatacyjnego i powinien by¢ zaakceptowany
przez Inspektora Nadzoru.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT

4.1. Pakowanie

Piyty dylatacyjne powinny by¢ ustawiane na paletach i zabezpieczane tasma przed przesuwaniem. Pozosta’e
elementy powinny by¢ dostarczane w opakowaniach fabrycznych producenta.

4.2. Przechowywanie

Podczas przenoszenia, transportu i przechowywania ptyt dylatacyjnych ich wrazliwe elementy powinny by¢
zabezpieczone od uszkodzen mechanicznych, zanieczyszczen i innych szkodliwych czynnikow. Nalezy przede
wszystkim przestrzega¢ zalecenia podane w PN-75/C-94099.

4.3. Transport

Transport ptyt dylatacyjnych powinien odbywaé si¢ zgodnie z obowigzujacymi przepisami transportowymi.
Przed wbudowaniem w obiekt powinny by¢ one chronione przed uszkodzeniem. Przenoszenie piyt i tasm
dozwolone jest tylko poprzez ich chwytanie w miejscach oznakowanych.

Do przewozu urzadzen dylatacyjnych nalezy stosowa¢ dowolne $rodki transportu. W przypadku przewozenia
elementow o gabarytach przekraczajacych skrajni¢ drogowa nalezy uzyska¢ zgode odpowiedniego organu
administracji drogowej, a §rodki transportu powinny by¢ oznakowane i poprowadzone przez oznakowany pojazd
pilotujacy. W trakcie transportu tadunek powinien by¢ odpowiednio zamocowany i zabezpieczony przed
uszkodzeniem - zgodnie z wymaganiami Producenta urzagdzenia dylatacyjnego.

Przed i po wytadunku nalezy sprawdzi¢ kompletno$¢ urzadzenia dylatacyjnego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki ogolne

Po dostarczeniu na budowg tasm dylatacyjnych nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie ich elementy sa zgodne z
dostarczonymi rysunkami oraz listem przewozowym. Rysunki projektowe wskazujace na sposéb wbudowania
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taSmy sg podstawa do prawidlowego jej usytuowania w obiekcie. Nalezy zwraca¢ uwage na wszelkie
zamieszczone na nich uwagi dotyczace ewentualnych odstgpstw i uscislen. Odchylenie ustawienia tasmy w
planie w stosunku do ustawienia projektowanego nie powinno przekracza¢ 3 mm.

5.2. Wstepne ustalanie polozenia czesci ruchomych

Scisniecia lub rozciggnigcia tasm dylatacyjnych mozna dokona¢ na budowie, po wykonaniu pomiaru
temperatury i uwzglednieniu odksztalcenia termicznego przg¢sta w temperaturze roznej od temperatury
obliczeniowej +10 °C. Nalezy sprawdzi¢ w projekcie, czy temperatura konstrukcji przgsta w czasie montazu
miesci si¢ w zakresie tolerancji przewidzianych przez projektanta w stosunku do temperatury +10 °C.
Wielko$¢ szczeliny dylatacyjnej nalezy mierzy¢ migdzy osiami kotew.

5.3. Przygotowanie do wbudowywania

Przed ustawieniem tasm dylatacyjnych nalezy wykonaé pomiary przerwy dylatacyjnej oraz oceni¢ jako$§¢
powierzchni betonu lub wielko$¢ niszy przy dylatacyjnej. Nalezy okresli¢ rzedne tych powierzchni i
temperature konstrukcji. Poziomem odniesienia do ustawienia wysokosciowego jest gorna powierzchnia taSm
dylatacyjnych. Podtoze powinno by¢ odpowiednio wytrzymate, pozbawione nierownosci i wolne od luznych
czgéci. Swiezy beton nalezy uszczelni¢. Wszelkie stosowane zaprawy powinny mieé Aprobaty Techniczne
IBDiM.

5.4. Wbudowywanie
Przed wlasciwym montazem nalezy wstepnie roztozy¢ ptyty na miejscu wbudowania. Niektore z nich moga
wymagac przycigcia, ktore jest dopuszczalne. Czgsciowe przycigcie wykonywane jest takze wtedy, gdy
wymagane jest przegiccie taSm w plaszczyznie pionowej. Wtedy przeciaé¢ nalezy jedynie wkladki stalowe,
zachowujac ciaglo§¢ czesci elastomerowej oraz blach dolnych. Nastepnie po jednej stronie przerwy
dylatacyjnej nalezy nawierci¢ otwory na kotwy wklejane (o ile przyjeto ten sposob kotwienia).
Po okresleniu wymaganego S$ci$niecia, badz rozciaggniecia taSm i uzgodnieniu go z Projektantem lub
Inspektorem Nadzoru, nalezy przystapi¢ do nawiercania otworéw na kotwy wklejane po drugiej stronie
przerwy dylatacyjnej.
Samo wiercenie otwordw na pelng glebokos¢, nalezy przeprowadzi¢ po usunigciu tasm. Otwory powinny by¢
oczyszczone z pytu i pozbawione wody zastoinowej (beton w otworach moze by¢ wilgotny).
W otwory nalezy wprowadzi¢ amputki z zywicg, a nastepnie przy uzyciu zakretarki udarowej lub wiertarki
udarowej z osadzakiem - same kotwy, zachowujac odpowiednig dlugos$¢ ich wystgpu ponad powierzchnie.
Nadmiar zywicy nalezy usunaé. Kotwy z gwintem wewnetrznym nalezy zaopatrzy¢ w Sruby i nakretki. Po
utwardzeniu zywicy nalezy przeprowadzi¢ wyrywkowga kontrole nosnosci kotew, poprzez dokrgcanie nakretek
do pakietu utozonych na kotwie podktadek stalowych — maksymalnie dopuszczalnym momentem okreslonym
przez producenta.
Powierzchnie stykowe plyt dylatacyjnych nalezy uszorstni¢ i pokry¢ warstwa gruntujaca na 1 godz. przed
wulkanizacjg stykow za pomocag S$rodka wulkanizujacego. Jezeli przerwa migdzy ulozeniem warstwy
gruntujacej i wulkanizacyjnej byla dluzsza nizz 8 godz., to zabieg gruntowania nalezy powtdrzyé. W
mig¢dzyczasie powinna by¢ ulozona recznie warstwa hydroizolacji poliuretanowej, najpierw w linii $rub, a
potem na sgsiadujacym z nimi podtozu. W warstwe hydroizolacji wtopione powinny by¢ pasy wiokniny,
uktadane bez zaktadu w stykach i dociskane np. watkiem malarskim. Tuz przed ulozeniem ptyt dylatacyjnych
powinna by¢ utozona druga warstwa hydroizolacji poliuretanowej.
Plyty ciezsze powinny by¢ ukladane przy uzyciu dzwignic. Do wstepnego odksztalcenia ptyt dylatacyjnych
nalezy stosowa¢ podnosniki korbowe i blokady. Po ustawieniu ptyty, nalezy zalozy¢ podkiadki i dokrgcic
nakretki. Sasiednia, dowulkanizowywana ptyte nalezy docisnac¢ przez pobijanie, po uprzednim posmarowaniu
jej powierzchni stykowej srodkiem wulkanizacyjnym.
Po utozeniu tasmy dylatacyjnej, wszelkie nacigcia nalezy wypelni¢ srodkiem wulkanizacyjnym, a pozostala,
sgsiadujacy z taséma powierzchni¢ podtoza - pokry¢ hydroizolacja poliuretanows. Nastepnego dnia po ulozeniu
tasm dylatacyjnych nalezy sprawdzi¢ i ewentualnie dociggna¢ nakretki lub $ruby kluczem dynamometrycznym
doprowadzajac do warto$ci momentdéw podanych przez producenta.
Wystajace Sruby i nakretki w otworach owalnych nalezy zalaé masa zalewows, nie dochodzac jednak do
gbrnej powierzchni tasmy.
W celu zapewnienia lepszej przyczepnosci hydroizolacji uktadanej na pomoscie obiektu, powierzchnig
hydroizolacji poliuretanowej w sasiedztwie tasmy dylatacyjnej nalezy pokry¢ ponownie warstwa gruntujaca i
obsypac¢ piaskiem kwarcowym ( od 0,2 do 0,7 mm).
Nastepnie nalezy wykona¢ zalewki — zaprawa przejsciow na polaczeniu urzadzenia dylatacyjnego z
nawierzchnia

5.5. Roboty spawalnicze

Biezqce utrzymanie obiektow inZynierskich na terenie Gdyni.
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Roboty spawalnicze przy montazu tasm moga by¢ dopuszczone tylko za zgoda producenta tasm. Wykonujac
spawanie w sgsiedztwie elementow elastomerowych nalezy je chroni¢ przed wysoka temperaturs.

5.6. Protokol wbudowania

W protokole wbudowania nalezy poda¢: temperatur¢ konstrukcji i otoczenia podczas kotwienia tasm,
pomierzone odchytki podtuzne i poprzeczne oraz zmian¢ rozwarcia przerw dylatacyjnych w tasmie w stosunku
do potozenia neutralnego. Protoko6t powinien by¢ dotaczony do Dziennika Budowy.

5.7. Kontrola eksploatacyjna

Podczas regularnych kontroli, przewidzianych przepisami o utrzymaniu obiektéw mostowych, nalezy podawac
w szczegblno$ei: wartosci rozwarcia przerw dylatacyjnych w tasmach dylatacyjnych, luzy w zamocowaniach
tasm, stan odkrytej powierzchni taSm, uszkodzenia korozyjne oraz, czy wzgledne potozenie ruchomych czesci
tasm odpowiada temperaturze otoczenia.

5.8. Zakres wykonywanych robot

Przed przystapieniem do wykonania robot nalezy zapozna¢ si¢ z dokumentacja urzadzenia dylatacyjnego i
sporzadzi¢ projekt montazu dylatacji, zawierajacy:

- kolejnos¢ robot oraz montazu elementow urzadzenia,

- sposob polaczenia urzadzenia dylatacyjnego z nawierzchnig - uszczelnienie styku.

W/w projekt montazu urzadzenia dylatacyjnego powinien byé opracowany przez Producenta urzadzenia
dylatacyjnego lub Wykonawce i zaakceptowany przez Producenta. Wbudowanie dylatacji nalezy przeprowadzi¢
zgodnie z w/w projektem uzgodnionym z Projektantem i zatwierdzonym przez Inspektora Nadzoru.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Kontrola jakosci robot przy wykonywaniu urzadzen dylatacyjnych powinna przebiega¢ w sposob ciagly.

6.2. Badania przy wykonywaniu
Badania nalezy prowadzi¢ na podstawie wymagan dla urzadzen, stawianych przez Producenta i instrukcji jego
stosowania.
Szczegodlnej kontroli wymagaja takie zanikajace roboty jak :
a) oczyszczenie podtoza przed montazem urzadzenia dylatacyjnego,
b) montaz dylatacji i jego zgodnosé¢ z Dokumentacja Projektowa lub zaleceniami Inspektora Nadzoru,
€)  wykonanie uszczelnienia dylatacji na potgczeniu z nawierzchnia

6.3 Tolerancje i odchytki wykonawcze

6.3.1 Rodzaje tolerancji i odchytek
Podane na rysunkach tolerancje i odchyiki dotycza odstepstw od wymiarow nominalnych. Nalezy je
uwzglednia¢ podczas kontroli zewngtrznych wymiaréw elementow, takich jak dtugosé¢, grubosé, wysokosc i
$rednica.

6.3.2  Tolerancje i odchytki wymiaréw zewnetrznych ptyt elastomerowych
Wymiary zewnetrzne plyt elastomerowych tasm dylatacyjnych powinny zachowywac odchylki podane na
rysunkach wykonawczych. Natomiast wymiary bez podanych tolerancji powinny spetnia¢ wymagania
odpowiednich norm ISO.
Dopuszczalne sg zmiany grubo$ci miedzy dwoma dluzszymi krawedziami plyty dylatacyjnej, jezeli nie
przekraczaja 0,2 % odlegtosci miedzy nimi lub | mm (decyduje wartos¢ wicksza).

6.3.3  Rownoleglosc ptaszczyzn zewnetrznych
Goérna i dolna powierzchnia plyty dylatacyjnej powinny by¢ do siebie réwnolegte. Odchylenie od
réwnolegtosci, mierzone w pionie miedzy dwiema parami punktow na skraju tych powierzchni w kierunku
krétszego boku ptyty, nie powinno by¢ wigksze od 0,1 %, przy czyni roznica W odstgpie pionowym migdzy
para punktow jest wyrazona jako procent szerokosci piyty.

6.3.4  Rownosc podioza
Maksymalne nieréwnosci podioza nie powinny przekracza¢ 3 mm/m. Maksymalna réznica wysokosci po
dwoch stronach przerwy dylatacyjnej nie powinna przekracza¢ + 3 mm.
Odchylki wysokosciowe rzgdnych utozenia poszczegdlnych warstw nawierzchni nie mogg przekraczac 0,5 cm.

7. OBMIAR ROBOT
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Jednostka obmiaru robot jest:
- 1 mb wymienionego odcinka urzadzenia dylatacyjnego o okreslonych parametrach;
- 1mb naprawionej zalewki bitumicznej ( jednostronnej ).

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbioér robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu

Odbidr robodt zanikajacych obejmuje sprawdzenie :
e sposobu przygotowania strefy zakotwienia urzadzenia dylatacyjnego,
e przygotowania materialdw taczacych urzadzenie dylatacyjne z elementami konstrukeji.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostki obmiarowe;j.

Platno$¢ za 1 mb wbudowanej w konstrukcji dylatacji o okreslonych parametrach zgodnie z obmiarem robdt,
atestem Producenta materialow i oceng jako$ci wykonanych robdt na podstawie badan i wynikow pomiaréw lub
1 mb wymienianej zalewki.

Cena wykonania robo6t obejmuje :

- prace przygotowawcze i pomiarowe

- zabezpieczenie i oznakowanie terenu Robot

- zakup i transport materialéw niezbednych do wykonania Robot

- uporzadkowanie miejsca wykonania Robot

- wywoz 1 utylizacja odpadéw na wysypisko

- przeprowadzenie niezbednych badan i pomiar6w wymaganych w ST.

- usuniecie istniejgcej dylatacji blokowej lub bitumicznej

- wiercenie otworow

- opracowanie projektu montazu dylatacji,

- sprawdzenie kompletnos$ci urzadzenia dylatacyjnego i ewentualnie montaz probny,

- wyregulowanie rozstawu elementow urzadzenia do aktualnej temperatury,

- zamocowanie przekrycia w konstrukcji obiektu wraz z regulacja wysokosciowa,

- zabezpieczenie antykorozyjne elementéw dylatacji,

- wykonanie uszczelnienia dylatacji na styku z nawierzchnig i izolacja (zalewka lub zaprawa przejsciowa),

- przy naprawie zalewki usuniecie starej zalewki,

Cena jednostkowa nie obejmuje kosztow zwigzanych z organizacja ruchu drogowego na czas prowadzenia Robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkow jakim
powinny odpowiada¢ drogowe obickty inzynierskie i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 63 z dnia 03.08 2000r. poz. 735 z
pézn. zm.)

2. Instrukcja Producenta stosowania i montazu zastosowanego urzadzenia dylatacyjnego wybranego typu - w jezyku
polskim.

3. Aprobata Techniczna IBDiM.
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Poz.10.2 | CZYSZCZENIE URZADZEN DYLATACYJNYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru Robot zwigzanych z
czyszczeniem urzadzen dylatacyjnych, ktore zostang wykonane w ramach biezacego utrzymania obiektow
inzynierskich na terenie Gdyni.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i umowny przy zlecaniu i realizacji Robot
wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy wykonaniu i odbiorze robdt zwigzanych z
oczyszczeniem urzadzen dylatacyjnych modutowych i palczastych na obiektach mostowych.

1.3. Ogoélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialy za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z ST i poleceniami Inspektora
Nadzoru.
UWAGA: w przypadku uszkodzenia w trakcie oczyszczania dylatacji wkladki neoprenowej lub koryta

odwaniajgcego dylatacje , Wykonawca zobowiazany jest do wymiany wkladki dylatacyjnej lub
koryta odwadniajacego — wlasnym staraniem i na wlasny koszt.

2. MATERIALY

Nie dotyczy.
3. SPRZET

Sprzet i narzgdzia uzywane do czyszczenia dylatacji powinny zapewnia¢ ciaglo$¢ robét, uzyskanie ich wymagane;j
jakosci 1 akceptacje Inspektora Nadzoru. Niedopuszczalne sa narzedzia mogace uszkodzi¢ neoprenowa wkiadke
dylatacyjna lub koryto odwadniajace.

4. TRANSPORT

Zgodnie z ST Poz. 0.0 ,,Wymagania ogdlne”.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki wykonania robot

Ogolne warunki wykonania robdt podano w ST Poz. 0.0. "Wymagania ogdlne".

Czyszczenie koryt odwadniajacych dylatacji palczastych nalezy wykona¢ przy pomocy strumienia wody pod wysokim
cisnieniem. W razie braku mozliwos$ci usunigcia nieczystosci za pomocg wody pod cisnieniem nalezy odkrecic¢
elementy palczaste, usunag¢ mechanicznie zanieczyszczenia, a nastgpnie ponownie przykrecic¢ elementy palczaste.
Niedopuszczalne jest zastosowanie ostrych narz¢dzi mechanicznych mogacych uszkodzi¢ wktadke neoprenowa lub
membrang odwadniajaca.

5.2. Zakres wykonywanych robot
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W ramach prac konserwacyjnych powinny by¢ wykonane nastepujace czynnosci:
- usunigcie zanieczyszczen z neoprenowych wktadek dylatacji modutowych;
- usunigcie zanieczyszczen z pomi¢dzy elementow palczastych oraz koryta odwaniajacego dylatacji palczastej.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST Poz. 0.0. "Wymagania ogdlne".

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru robo6t jest 1 mb metr biezacy urzadzenia dylatacyjnego podlegajacego czyszczeniu.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST Poz. 0.0. "Wymagania og6lne".

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostki obmiarowej:

Cena jednostkowa 1mb czyszczenia dylatacji modutowej obejmuje :

- prace przygotowawcze i pomiarowe

- zabezpieczenie i oznakowanie terenu Robot

- wprazie potrzeby wykonaniem ekranéw ochronnych

- zakup 1 transport materiatdw niezb¢dnych do wykonania Robét

- uporzadkowanie miejsca wykonania Robot

- wywoz 1 utylizacj¢ odpadéw na wysypisko

- przeprowadzenie niezbednych badan i pomiaréw wymaganych w ST

- oczyszczenie wktadki neoprenowej urzadzenia dylatacyjnego;

Cena jednostkowa nie obejmuje kosztow zwigzanych z organizacja ruchu drogowego na czas prowadzenia Robot.
Cena jednostkowa czyszczenia dylatacji palczastej obejmuje :

- prace przygotowawcze i pomiarowe

- zabezpieczenie i oznakowanie terenu Robot

- wprazie potrzeby wykonaniem ekranéw ochronnych

- zakup 1 transport materiatow niezb¢dnych do wykonania Robot

- uporzadkowanie miejsca wykonania Robot

- wywoz 1 utylizacj¢ odpadéw na wysypisko

- przeprowadzenie niezbednych badan i pomiaréw wymaganych w ST

- oczyszczenie koryta odwadniajacego urzadzenia dylatacyjnego

- oczyszczenie elementow palczastych i powierzchni §lizgowych urzadzenia dylatacyjnego
- wrazie potrzeby odkrecenie i ponowne zamocowanie elementow palczastych

Cena jednostkowa nie obejmuje kosztow zwiazanych z organizacja ruchu drogowego na czas prowadzenia Robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Zgodnie z ST Poz. 0.0 ,,Wymagania og6lne”.
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Poz. 10.3 | NAPRAWA DYLATACJI BITUMICZNEJ

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru Robot zwigzanych z
naprawa dylatacji bitumicznej, ktére zostana wykonane w ramach biezacego utrzymania obiektow inzynierskich na
terenie Gdyni.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i umowny przy zlecaniu i realizacji Robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, ST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

Zakres prac obejmuje :

- usuniecie istniejgcej dylatacji;

- wykonanie nowej dylatacji,

2. MATERIALY

Wybor konkretnego materiatu dylatacyjnego i jej Producenta nalezy do Inspektora Nadzoru sposrdd przedstawionych
przez Wykonawce propozycji. Materiat dylatacyjny powinien posiada¢ Aprobate Techniczng IBDIM , uwzgledniajaca
wszystkie elementy sktadowe kompletnego urzadzenia dylatacyjnego. Podczas naprawy dylatacji nalezy przestrzegaé
scisle wymogoéw Aprobaty Technicznej.

3. SPRZET

Sprzet powinien by¢ zgodny z wymaganiami Producenta urzadzenia dylatacyjnego i powinien by¢ zaakceptowany
przez Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT

Do przewozu materialdéw dylatacyjnych nalezy stosowa¢ dowolne $rodki transportu. W trakcie transportu tadunek
powinien by¢ odpowiednio zamocowany i zabezpieczony przed uszkodzeniem - zgodnie z wymaganiami Producenta
urzadzenia dylatacyjnego.

5. WYKONANIE ROBOT

Naprawg dylatacji nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z Dokumentacja projektowa lub poleceniami Inspektora Nadzoru.

Rozbiorke istniejacej dylatacji nalezy przeprowadzi¢ w taki sposob aby nie uszkodzi¢ izolacji w obrgbie dylatacji.

UWAGA: w przypadku uszkodzenia w trakcie naprawy dylatacji izolacji w obrebie dylatacji , Wykonawca
zobowiazany jest do naprawy izolacji — wlasnym staraniem i na wlasny koszt.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Biezqce utrzymanie obiektow inZynierskich na terenie Gdyni.



186 Poz. 10.0 Dylatacje

Badania nalezy prowadzi¢ na podstawie wymagan dla urzadzen, stawianych przez Producenta i instrukcji jego
stosowania.

Szczegblnej kontroli wymagaja takie zanikajace roboty jak :

a) oczyszczenie przerwy dylatacyjnej,

b)  oczyszczenie podioza przed utozeniem materiatu dylatacyjnego,

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru robdt jest m2 naprawionej dylatacji bitumiczne;j.

8. ODBIOR ROBOT

Odbior robdt zanikajacych obejmuje sprawdzenie :
e sposobu przygotowania stref dylatacyjnych i uszczelnienia szczeliny
e przygotowania materiatow do wykonania dylatacji.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostki obmiarowej obejmuje ptatno$¢ za m2 naprawionej dylatacji ( niezaleznie od jej grubosci ), zgodnie
z obmiarem robdt, atestem Producenta materiatdw i oceng jakosci wykonanych robot na podstawie badan
laboratoryjnych i wynikow pomiardw.

Cena wykonania robo6t obejmuje :

- prace przygotowawcze i pomiarowe

- zabezpieczenie i oznakowanie terenu Robot

- zakup i transport materiatléw niezbednych do wykonania Robot

- uporzadkowanie miejsca wykonania Robot

- wywoz 1 utylizacja odpadéw na wysypisko

- przeprowadzenie niezbednych badan laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych w ST.

- rozbidrke istniejgcej dylatacji

- oczyszczenie szczeliny dylatacyjnej 1 podtoza

- wykonanie nowej dylatacji

Cena jednostkowa nie obejmuje kosztow zwigzanych z organizacjg ruchu drogowego na czas prowadzenia Robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Inne.
1 Instrukcja Producenta stosowania i montazu zastosowanego urzadzenia dylatacyjnego wybranego typu - w
jezyku polskim.
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Poz. 104 | NAPRAWA PIONOWYCH DYLATACJI PRZEJSC
PODZIEMNYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru Robot zwigzanych z
naprawg pionowych dylatacji przej$¢ podziemnych, ktére zostana wykonane W ramach biezacego utrzymania obiektow
inzynierskich na terenie Gdyni.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i umowny przy zlecaniu i realizacji Robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Ogolne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, ST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

Zakres prac obejmuje :

- usunigcie istniejacej dylataci;

- wykonanie nowej dylatacji,

2. MATERIALY

Wybor konkretnego materiatu dylatacyjnego i jej Producenta nalezy do Inspektora Nadzoru sposrod przedstawionych
przez Wykonawce propozycji. Materiat dylatacyjny powinien posiada¢ Aprobate Techniczng IBDIM , uwzgledniajaca
wszystkie elementy sktadowe kompletnego zestawu dylatacyjnego. Podczas naprawy dylatacji nalezy przestrzegaé
$cisle wymogow Aprobaty Technicznej.

Zaleca si¢ zastosowanie masy uszczelniajacej typu SIKAFLEX 15 LM, lub innej o nie gorszych parametrach
technicznych

3. SPRZET

Sprzet powinien by¢ zgodny z wymaganiami Producenta materiatu dylatacyjnego i powinien by¢ zaakceptowany przez
Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT

Do przewozu materialow dylatacyjnych nalezy stosowa¢ dowolne $rodki transportu. W trakcie transportu tadunek
powinien by¢ odpowiednio zamocowany i zabezpieczony przed uszkodzeniem - zgodnie z wymaganiami Producenta
materiatu dylatacyjnego.

5. WYKONANIE ROBOT

Naprawe dylatacji nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z Dokumentacjg projektowa lub poleceniami Inspektora Nadzoru.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Badania nalezy prowadzi¢ na podstawie wymagan dla materialu dylatacyjnego, stawianych przez Producenta i
instrukcji jego stosowania.

Biezqce utrzymanie obiektow inZynierskich na terenie Gdyni.
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Szczegblnej kontroli wymagaja takie zanikajace roboty jak :

a) oczyszczenie szczeliny dylatacyjnej;

b)  reprofilacja krawedzi szczeliny dylatacyjnej;

€) oczyszczenie podioza przed utozeniem materiatu dylatacyjnego.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru robot jest mb naprawionej dylatacji pionowej przej$cia podziemnego — niezaleznie od szerokosci
szczeliny dylatacyjnej oraz zakresu jej uszkodzen.

8. ODBIOR ROBOT

Odbior robdt zanikajacych obejmuje sprawdzenie :

e sposobu przygotowania krawedzi szczeliny dylatacyjnej;

e przygotowania podtoza przed utozeniem materiatu dylatacyjnego;
e szczelnosci masy dylatacyjnej

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostki obmiarowej obejmuje ptatnos¢ za 1 mb naprawionej dylatacji ( niezaleznie od jej szerokosci ),
zgodnie z obmiarem robot, atestem Producenta materiatow i oceng jakosci wykonanych rob6t na podstawie badan
laboratoryjnych i wynikoéw pomiarow.

Cena wykonania robot obejmuje :

- prace przygotowawcze i pomiarowe

- zabezpieczenie i oznakowanie terenu Robot

- zakup i transport materialéw niezbednych do wykonania Robot

- uporzadkowanie miejsca wykonania Robot

- wywoz 1 utylizacja odpadéw na wysypisko

- przeprowadzenie niezbednych badan laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych w ST.

- rozbidrke istniejacej dylatacji

- oczyszczenie szczeliny dylatacyjnej i podtoza

- reprofilacj¢ krawedzi szczeliny dylatacyjnej

- wykonanie nowej dylatacji

Cena jednostkowa nie obejmuje kosztow zwigzanych z organizacja ruchu drogowego na czas prowadzenia Robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.2. Inne.

2. Karta technologiczna masy uszczelniajacej typu SIKAFLEX 15 LM .

Biezqce utrzymanie obiektow inZynierskich na terenie Gdyni.
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Poz.10.5 |DYLATACJE MODULOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru Robot zwigzanych z
wykonaniem i odbiorem dylatacji modutowych, ktore zostang wykonane w ramach bieZacego utrzymania obiektow
inzynierskich na terenie Gdyni.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i umowny przy zlecaniu i realizacji Robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Ogolne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, ST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

Zakres prac obejmuje :

- opracowanie Projektu montazu urzadzenia dylatacyjnego;

- zakup i montaz urzadzenia dylatacyjnego,

2. MATERIALY

Ogoblne wymagania dotyczace materialdw podano w ST 0.0 "Wymagania og6lne".

Wymagania odno$nie urzadzenia dylatacyjnego: mostowe, jednomodutowe urzadzenie dylatacyjne ztozone z dwoch
skrajnych profili stalowych oraz jednego elastomerowego profilu uszczelniajacego oraz elementéw kotwiacych
urzadzenia w konstrukcji mostowej, przeznaczone dla wszystkich kategorii obciazenia ruchem.

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu robdt wedtug zasad niniejszej specyfikacji sa:

Dylatacje w czgéci jezdnej nalezy zaopatrzy¢ w blachy wygluszajace. W czgéciach chodnikowych szczeling
dylatacyjng nalezy przykry¢ blacha ostonowa nierdzewna z wywinieciem jej na boczng ptaszczyzng belki policzkowe;.
Wybor konkretnej dylatacji i jej Producenta nalezy do Inspektora Nadzoru sposrod przedstawionych przez Wykonawce
propozycji. Urzadzenie dylatacyjne powinno posiadaé aprobate techniczng, ewentualnie aktualne Swiadectwo
dopuszczenia do stosowania w budownictwie mostowym, uwzgledniajace wszystkie elementy sktadowe kompletnego
urzadzenia dylatacyjnego. Podczas montazu dylatacji nalezy przestrzegaé wymogow aprobaty technicznej lub
Swiadectwa dopuszczenia. Aprobata techniczna moze wymagaé zastosowania nadzoru IBDiM podczas montazu
dylatacji. Dodatkowe prety kotwiace nalezy wykonac ze stali zbrojeniowej wg ST 3.3. W zaleznosci od przyjetego typu
dylatacji 1 jej gabarytow nalezy przewidzie¢ dodatkowe zbrojenie $cianek zwirowych przyczotkow i zakonczenia
pomostu w uzgodnieniu z Inspektorem Nadzoru.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST 0.0 "Wymagania ogdlne".
Sprzet powinien by¢ zgodny z wymaganiami Producenta urzadzenia dylatacyjnego i powinien by¢ zaakceptowany
przez Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT

Do przewozu urzadzen dylatacyjnych nalezy stosowaé dowolne $rodki transportu. W przypadku przewozenia
elementow o gabarytach przekraczajacych skrajni¢ drogowa nalezy uzyska¢ zgod¢ odpowiedniego organu
administracji drogowej, a $rodki transportu powinny by¢ oznakowane i poprowadzone przez oznakowany pojazd
pilotujacy. W trakcie transportu fadunek powinien by¢ odpowiednio zamocowany i zabezpieczony przed uszkodzeniem
- zgodnie z wymaganiami Producenta urzadzenia dylatacyjnego.

Przed i po wytadunku nalezy sprawdzi¢ kompletno$¢ urzadzenia dylatacyjnego.

Biezqce utrzymanie obiektow inZynierskich na terenie Gdyni.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki wykonania robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST 0.0. "Wymagania og6lne".
5.2. Zakres wykonywanych robot

Przed przystapieniem do wykonania robot zwigzanych z montazem urzadzenia dylatacyjnego nalezy wykonac

niezb¢dne pomiary obiektu, zapozna¢ si¢ z dokumentacja urzadzenia dylatacyjnego oraz Dokumentacjg Projektowa

obiektu i sporzadzi¢ projekt montazu dylatacji, zawierajacy:

- rysunki lub szkice zakonczenia pomostu dla osadzenia dylatacji uwzglgdniajace wymiary dylatacji i elementow
mocujacych dylatacje,

- gabaryty oraz niezb¢dne dozbrojenie wnek dylatacyjnych,

- sposdb otworzenia izolacji oraz odwodnienia w obrgbie dylatacji,

- wymagania odnos$nie wykonania i montazu urzadzen dylatacyjnych - zgodnie z instrukcja Producenta urzadzenia
z dozbrojeniem stref dylatacyjnych (prety podhuzne przechodzace przez petle kotwiace),

- kolejnos$¢ robot oraz montazu elementdéw urzadzenia,

- sposob polaczenia urzadzenia dylatacyjnego z nawierzchnig - uszczelnienie styku.

Projekt montazu dylatacji powinien zawiera¢ cz¢$¢ rysunkowsg i opisowa oraz SST. Projekt zostanie opracowany przez

osobe¢ posiadajaca uprawnienia projektowe w zakresie projektowania mostow. Rozwigzania projektowe powinny by¢

zgodne z Rozporzadzeniem Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkow

technicznych, jakim powinny odpowiadac¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie.

W/w projekt montazu urzadzenia dylatacyjnego powinien by¢ opracowany przez Producenta urzadzenia dylatacyjnego

lub Wykonawce w porozumieniu z Inspektorem Nadzoru i zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru. W trakcie

wykuwania wnek dylatacyjnych zabrania si¢ eliminacji jakichkolwiek pretow zbrojeniowych bez zgody Projektanta.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST 0.0. "Wymagania ogdlne".

6.1. Kontrola jakosci robot przy wykonywaniu urzadzen dylatacyjnych powinna przebiegaé¢ w
sposob ciagly.

6.2. Badania przy wykonywaniu

Badania nalezy prowadzi¢ na podstawie wymagan dla urzadzen, stawianych przez Producenta i instrukcji jego
stosowania.
Szczegodlnej kontroli wymagaja takie zanikajace roboty jak :
a) wykonanie przerwy dylatacyjnej o szeroko$ci i pozostatych wymiarach zgodnych z Projektem montazu i
ewentualne naprawienie uszkodzen,
b)  oczyszczenie podloza przed montazem urzadzenia dylatacyjnego,
€) montaz dylatacji i jego zgodno$¢ z Projektem montazu,

Odchytki wymiaréw dylatacji i montazu powinny by¢ zgodne z wymaganiami stawianymi przez Producenta
urzadzenia.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST 0.0." Wymagania ogolne".
Jednostka obmiaru robét jest 1 mb urzadzenia dylatacyjnego o okreslonych parametrach.

8. ODBIOR ROBOT

Biezqce utrzymanie obiektow inZynierskich na terenie Gdyni.
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8.1. Ogolne zasady odbioru

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST 0.0. "Wymagania og6lne".

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedhug punktu 6 daty wyniki pozytywne. Jezeli cho¢ jedno
badanie dato wynik negatywny, wykonane roboty nalezy za niezgodne z wymaganiami. W takiej sytuacji Wykonawca
obowiazany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z wymaganiami i przedstawic je do ponownego odbioru.

8.2. Odbior robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu

Podstawa dokonania oceny jakos$ci robdt ulegajacych zakryciu sa nastepujace dokumenty Projekt montazu dylatacji z
naniesionymi na niej zmianami dokonanymi w trakcie budowy:

Instrukcja Producenta dylatacji,

Dziennik Budowy,

uzasadnienia dokonywania zmian,

dokumenty dotyczace jakosci wbudowywanych materiatlow.

Odbioér robot zanikajacych obejmuje sprawdzenie:
e sposobu przygotowania strefy zakotwienia urzadzenia dylatacyjnego,
e przygotowania materiatdw taczacych urzadzenie dylatacyjne z elementami konstrukcji.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST 0.0. “Wymagania ogolne” punkt 9.1.
Placi si¢ z ilos¢ wbudowanego materiatu zgodnie z projektem i obmiarem, oceng jakosci wykonanych roboét na
podstawie wynikéw pomiarow i badan laboratoryjnych.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostki obmiarowej obejmuje platnos¢ za 1 mb wbudowanej w konstrukcje dylatacji o okreslonych

parametrach zgodnie z obmiarem robot, atestem Producenta materialow i oceng jako$ci wykonanych robot na

podstawie badan laboratoryjnych i wynikow pomiarow.

Cena wykonania robot obejmuje:

- prace pomiarowe i przygotowawcze,

- opracowanie Projektu montazu dylatacji,

- zakup dylatacji i innych materialow,

- sprawdzenie kompletnos$ci urzadzenia dylatacyjnego i ewentualnie montaz probny,

- zamocowanie dylatacji w konstrukcji obiektu oraz przyczotku, z ewentualnym zmodyfikowaniem strefy
dylatacyjnej, dodatkowymi pretami zbrojeniowymi i modyfikacja istniejacych pretow Scianki zwirowe;,

- wykonanie niezbgdnych badan laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych.

Cena jednostkowa nie obejmuje kosztow zwigzanych z organizacjg ruchu drogowego na czas prowadzenia Robdt a

takze prac rozbiérkowych, zbrojeniowych, betonowych, izolacyjnych, odwodnieniowych oraz nawierzchniowych.

10.0 PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Inne

1. Instrukcja Producenta stosowania i montazu zastosowanego urzadzenia dylatacyjnego wybranego typu — w jezyku
polskim

2. Aprobata techniczna, ewentualnie Swiadectwo Dopuszczenia do Stosowania W budownictwie mostowym.

3. Zalecenia dotyczace doboru mostowych urzgdzen dylatacyjnych oraz ich wbudowania i odbioru wydane przez
Generalnego Dyrektora Drog Krajowych i Autostrad z dnia24 stycznia 2007.

4. Zarzadzenie nr 23 Generalnego Dyrektora Drog Krajowych i Autostrad z dnia 7 maja 2014 roku zmieniajacego
zarzadzenie w sprawie wprowadzenia zalecen dotyczacych mostowych urzadzen dylatacyjnych oraz ich
wbudowania i odbioru.

Biezqce utrzymanie obiektow inZynierskich na terenie Gdyni.
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5. Wymagania IBDiM z dnia 16.06.2014 odnos$nie badania odpornosci dynamicznej urzadzen dylatacyjnych oraz
wymagan dotyczacych zakotwien skrajnych profili urzadzen dylatacyjnych w betonie konstrukcji obiektu
mostowego.

Biezqce utrzymanie obiektow inZynierskich na terenie Gdyni.
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IZOLACJE

Poz. 11.0
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Poz.11.1 |I1ZOLACJA ZPAPY TERMOZGRZEWALNEJ

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru izolacji z papy
termozgrzewalnej, ktora zostanie wykonana w ramach biezacego utrzymania obiektow inzynierskich na
terenie Gdyni.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i umowny przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robdt przy wykonaniu izolacji
termozgrzewalnej ustroju no$nego obiektu mostowego.

1.3. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa,
ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1
2.2.

2.3.

24,

2.5.

Materiatami stosowanymi do wykonania robot wedlug zasad niniejszej ST sg :

Roztwor asfaltowy do gruntowania powierzchni wg zalecen producenta papy termozgrzewalnej.

Papa zgrzewalna.

Wybdr konkretnej izolacji dokonany zostanie przez Inspektora Nadzoru sposrdd przedstawionych przez

Wykonawce materialtdow w uzgodnieniu z Projektantem. Zastosowany material musi posiadaé Aprobate

Techniczng IBDiM. Masa bitumiczna bedaca sktadnikiem papy powinna by¢ modyfikowana SBS. Grubos¢

papy > 5 mm. Dostarczone materiaty musza by¢ zaopatrzone przez Producenta w deklaracj¢ zgodnosci (atest)

potwierdzajace cechy materialow.

Materiaty do gruntowania betonu:

a) roztwor asfaltowy do gruntowania powierzchni $cian przed ulozeniem wiasciwej powtoki izolacyjnej wg
PN-74/B-24622

b) asfaltowa emulsja kationowa do gruntowania powierzchni wg BN-68/6653-04

c) emulsja asfaltowa wg BN-82/6753-01.

Materiaty do naprawy powierzchni betonu

Zastosowane materialy powinny odpowiada¢ warunkom stosowania w budownictwie mostowym, a uzycie ich

powinno by¢ zgodne z zaleceniami i Instrukcjami stosowania podanymi przez Producentow.

Wszystkie zastosowane materialy powinny posiada¢ Aprobaty Techniczne IBDiM i atesty Producenta

materiatu.

Warunki sktadowania

a) material nie powinien by¢ wystawiony na bezposrednie dzialanie promieni stonecznych i sktadowany w
temperaturze nie przekraczajacej 25°C

b)  nie nalezy przechowywac rolek w pozycji poziomej - powinny by¢ ustawione pionowo

C) szczegblowe wymagania dotyczace skladowania stosowanych materiatdw podajg Instrukcje
Producentow.

3. SPRZET

Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegdlowy dobor sprzetu zapewniajacy prawidtowe wykonanie robot
okreslonych w Dokumentacji Technicznej i specyfikacji technicznej oraz zgodnie z zalozong technologia.
Podstawowy sprzet niezbgdny do realizacji robot to m. in. :

Biezgce utrzymanie obiektow inzynierskich na terenie Gdyni.
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3.1. Palnik propan - butan (o szerokosci rolki papy izolacyjnej) z urzgdzeniem stuzacym do odwijania materiatu
izolacyjnego z rolki w czasie zgrzewania.
3.2. Pojedynczy palnik gazowy i gaz propan - butan w butli.
3.3. Sprzet pomocniczy :
- waleczki zabkowane szerokosci 7 cm do dociskania stykow arkuszy i taczka z kotem ogumionym
wypelniona kamieniami o masie ok. 50 kg
- noze do cigcia papy
- w razie potrzeby: namiot foliowy lub brezentowy na stelazu, dmuchawy elektryczne do ogrzewania,
rgczne i elektryczne dmuchawy goracego powietrza.

4. TRANSPORT

Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Nalezy je ustawia¢ rownomiernie na catej
powierzchni fadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania si¢ podczas transportu.
Podczas transportu nalezy przestrzegac zalecen Producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zakres wykonywanych robot
5.1.1. Ogoblne warunki prowadzenia roboét izolacyjnych

Izolacje przeciwwodna nalezy uktada¢ na podtozu rownym, nieodksztalcalnym, gtadkim, suchym i wolnym od
plam olejowych i pylu. Wiek izolowanego podtoza powinien wynosi¢ co najmniej 14 dni lecz zaleca sig, aby
beton byt co najmniej 28- dniowy.

Temperatura powietrza i podloza w czasie uktadania izolacji powinna by¢ wyzsza od 5°C i nizsza od 35°C.
Wilgotnos¢ wzgledna powietrza nie powinna byé wigksza niz 85%. W przypadku koniecznoséci wykonywania
izolacji przeciwwodnych w czasie niesprzyjajacych warunkow atmosferycznych, takich jak nieodpowiednia
temperatura lub wilgotnos¢ powietrza, roboty nalezy prowadzi¢ pod namiotem foliowym lub brezentowym
stosujac elektryczne dmuchawy powietrza. W przypadku silnego wiatru dopuszczalne jest uktadanie izolacji
tylko na ostonigtej powierzchni.

5.1.2. Przygotowanie podtoza pod izolacj¢

Powierzchnia do zaizolowania powinna by¢ poddana doktadnym oglgdzinom i zakwalifikowana do utozenia

izolacji. Kwalifikacji dokonuje Inspektor Nadzoru na pisemny wniosek Kierownika Budowy w formie wpisu

do Dziennika Budowy.

Prawidtowo przygotowane podtoze powinno spetnia¢ nastepujace warunki :

- podioze powinno by¢ rowne tzn. szczelina pomigdzy powierzchnia plyty a lata dugosci 4 m przytozona
na statym spadku nie powinna by¢ wicksza niz 10 mm przy spadku powyzej 1,5% lub 5 mm przy spadku
mniejszym niz 1,5%

- podioze nie moze mie¢ lokalnych wybrzuszen wigkszych niz 2 mm i weglegbien glebszych niz 5 mm przy
czym nieréwnosci nie mogg mie¢ ostrych krawedzi

- wszystkie krawedzie wypukte i wkleste muszg by¢é wyokraglone promieniem 5 cm lub ztagodzone
skosem 3 x 3 cm o pochyleniu 45°. Krawedzie wkleste mogg by¢ wypehione zaprawg cementowg 1:3

- mleczko cementowe wystgpujace na izolowanej powierzchni nalezy usunaé przez jej groszkowanie lub
piaskowanie

- wypukle nieréwnosci nalezy skué Iub zeszlifowa¢ szlifierkg do lastrico, tak aby nie odstoni¢ wktadek
zbrojenia

- podtoze powinno by¢ suche.

Ewentualne wady wykonczenia powierzchni przeznaczonych do izolowania nalezy usuwa¢ wg specjalnie

opracowanych metod uzgodnionych z Inspektorem Nadzoru lub Projektantem.

Naprawy powierzchni nalezy wykonaé przestrzegajac nastgpujacych zasad :

- ubytki betonu przekraczajace na znacznej powierzchni 5 mm nalezy wypeti¢ specjalnymi zaprawami
bezskurczowymi do napraw betonu (PCC) posiadajacymi Aprobate techniczng lub aktualne Swiadectwo
dopuszczenia do stosowania wydane przez IBDiM. Krawegdzie uszkodzenia nalezy rozkué, tak aby byty
zblizone do pionowych
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- lokalne nieréwnosci podloza powodujace powstawanie zastoin wody nalezy wypehié
bezskurczowa zaprawg jw.
- powierzchnie z nieréwnosciami o ostrych krawedziach nalezy przeszlifowac szlifierka.

5.1.3. Oczyszczenie podioza
Bezposrednio przed gruntowaniem powierzchnie izolowane nalezy oczysci¢ z luznych frakcji, pyhu i
zathuszczen :
- luzne frakcje i pyty nalezy usuna¢ przy pomocy odkurzacza przemystowego, a w ostatecznosci przez
przedmuchanie sprezonym powietrzem przechodzacym przez filtr przeciwolejowy i przeciwwodny
- zatluszczenia nalezy usung¢ przez ich wypalenie palnikiem gazowym.

5.1.4. Zagruntowanie podtoza
Podloze betonowe nalezy gruntowaé firmowymi roztworami asfaltowymi zalecanymi przez Producentow
materiatéw hydroizolacyjnych (Primer). W przypadku koniecznoéci zagruntowania wilgotnej powierzchni
nalezy uzy¢ roztworéw depresyjnych szybkorozpadajacych np. asfaltowej emulsji kationowe;j. Jest to jednak
przypadek szczegblny, wymagajacy pisemnej zgody Inspektora Nadzoru.
Przy gruntowaniu podioza nalezy stosowaé nastepujace zasady:

nalezy gruntowa¢ podioze wylacznie dobrze przygotowane i odebrane przez Inspektora Nadzoru

- beton w gruntowanym podtozu powinien mie¢ co najmniej 14 dni, zaleca si¢ aby byl to beton 28- dniowy

- powierzchni¢ przewidziang do zaizolowania nalezy gruntowac tylko jednokrotnie, uzywajac tyle srodka
gruntujacego, ile beton zdota catkowicie wchiongé, tak aby na powierzchni nie pozostata powtoka z
warstewki materiatu gruntujacego, iloé¢ ta zwykle nie przekracza 0,3 I/m?

- nalezy zagruntowa¢ kazdorazowo tylko powierzchnie, na jakiej zamierza si¢ w ciagu najblizszych 8
godzin przyklei¢ hydroizolacj¢. Nie nalezy gruntowaé powierzchni "na zapas" z uwagi na znaczne
obnizenie przyczepnosci izolacji do podtoza. Przy stosowaniu $rodkow gruntujacych wolnorozpadowych
i wolnoschnacych dopuszcza si¢ gruntowanie podtoza z 12- godzinnym wyprzedzeniem. Nalezy przy tym
odpowiednio zabezpieczyé zagruntowang powierzchni¢, aby nie ulegta uszkodzeniu lub zapyleniu. Od
zagruntowania podtoza do rozpoczgcia przyklejania izolacji nie powinno uptynac wiecej niz 24 godziny.

- $rodek gruntujacy nalezy nanosi¢ walkami malarskimi lub szczotkami do $rodkéw gruntujacych
(odpornych na dziatanie agresywnych rozpuszczalnikéw, gtownie weglowodordéw aromatycznych)

- przed ulozeniem izolacji powierzchnia zagruntowana powinna by¢ catkowicie sucha. Mozna to sprawdzi¢
przez dotknigcie zagruntowanej powierzchni sucha, czysta dtonia (nie zatluszczong lub zakurzong): gdy
dlon nie przykleja si¢ i pozostaje czysta oznacza to, ze roztwor gruntujacy jest juz dostatecznie suchy.
Czas schnigcia zagruntowanych powierzchni trwa w porze letniej od 4 do 6 godzin i jest uzalezniony od
temperatury otoczenia.

- w pierwszej kolejnosci nalezy zagruntowac powierzchni¢ przy narozach wklestych i wypuktych

- przed ulozeniem warstwy izolacyjnej nie dopuszcza si¢ ruchu pieszego po zagruntowanych
powierzchniach.

5.1.5. Przygotowanie i sprawdzenie materialow oraz prace przygotowawcze

Na placu budowy powinien znajdowac¢ si¢ materiat izolacyjny potrzebny na jedng zmiane¢ robocza.

Nalezy sprawdzi¢ czy :

- przygotowany materiat jest odpowiedniej jakosci, czy nie jest sklejony w rolce, zatamany, popgkany, czy
ma odpowiedniag grubo$¢ i wyglad zgodny z wymaganiami normy przedmiotowej lub Aprobaty
Technicznej

- przektadka antyadhezyjna daje si¢ fatwo odklejac.

Nalezy uzywac wylacznie izolacji nieuszkodzonych, o nie przekroczonym okresie gwarancji i dobrej jakosci.

Materiat uszkodzony nalezy usungé z placu budowy.

5.1.6. Wykonanie izolacji

5.1.6.1. Uktadanie izolacji przy krawedziach i przy wpustach
W pierwszej kolejnosci nalezy zabezpieczy¢ naroze wklgste i wypukle oraz miejsca przy wpustach i sagczkach
wyklejajac je dodatkowymi arkuszami materiatu izolacyjnego o wymiarach dostosowanych do izolowanej
powierzchni. Minimalny zaklad tych arkuszy musi wynosi¢ 8 cm. Zaklad czotowy mig¢dzy koncami rolek
winien wynosi¢ 15 cm. Nalezy szczegodlnie doktadnie wkleja¢ izolacj¢ we wkleste krawedzie izolowanego
przekroju nie naciagajac przyklejanego materiatu. Wszystkie arkusze uszczelniajace powinny doktadnie
przylega¢ do podioza bez fatd i zalaman (marszczen) materiatu izolacyjnego.
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5.1.6.2. Uktadanie izolacji

Uktadanie izolacji rozpoczynamy od najnizszego punktu obiektu posuwajac si¢ w gore.

Celem uniknigcia natozenia si¢ czterech warstw izolacji uktadamy cato$¢ dtugoscei rolki na przemian z potows
jej dlugosci. Poczatek rolki mocujemy za pomocg re¢cznego palnika, a cata rolke ustawiamy zgodnie z
uksztaltowaniem obiektu. Zakonczenie izolacji na powierzchniach pionowych (np. przy belce poreczowej)
nalezy wykonaé przy uzyciu arkusza o szerokosci 50 cm. (potowa szerokosci rolki). Nalezy szczegolnie
doktadnie wkleja¢ izolacje we wklgste krawedzie izolowanego przekroju nie naciggajac przyklejanego
materiatu. Wszystkie arkusze uszczelniajace powinny dokladnie przylega¢ do podiloza bez fald i zataman
(marszczen) materialu izolacyjnego.

Przed przyklejeniem pasa papy nalezy rozwinag¢ rolke, usunaé z niej foli¢ polietylenowa zapobiegajaca
sklejaniu si¢ papy na rolce i zwing¢ ponownie na sztywny walek. Nastepnie nalezy stopniowo rozwija¢ pape z
rolki ogrzewajac ja palnikiem gazowym do nadtopienia asfaltu z réwnoczesnym doklejaniem do podioza przez
dociskanie gumowym watkiem o szerokosci 30+50 cm wagi 30+50 kg. Arkusze uktadaé na zaktad 7+10 cm.
Styki oraz konce arkuszy papy nalezy dodatkowo nadtopi¢ palnikiem z gory i starannie dociska¢ drewniang
packa.

Warunkiem skutecznego zgrzania izolacji z podtozem jest wyptywajacy bitum, ktoéry gwarantuje szczelne
potaczenie. Wytopiona masa bitumiczna powinna rozchodzi¢ si¢ poza obrgb arkusza na odleglo$é ok. 1-2 cm
oraz na catej dlugosci podgrzewanej rolki. Po natozeniu izolacji nalezy w jak najszybszym terminie potozy¢
nawierzchni¢ asfaltows.

Niedopuszczalny jest ruch pojazdéw po utozonej izolacji.

5.1.7. Usuwanie uszkodzen i bledow utozenia izolacji

6.1.

6.2.

6.3.

Podczas uktadania izolacji moga wystapic nastgpujace jej uszkodzenia:

- przebicie lub przecigcie

- zamknigte pecherze powietrza

- zmniejszony ponizej 5 cm zaklad arkusza lub jego brak

- zatamania i faldy.

Usuwanie uszkodzen:

- w przypadku przebicia, przecigcia, zerwania lub innego uszkodzenia izolacji nalezy miejsce uszkodzone
odkurzy¢, przetrze¢ czystg szmatg zwilzong benzyng ekstrakcyjng i nakleié¢ faty z tego samego materiatu.
Lata powinna mie¢ zaokraglone naroza oraz przykrywaé uszkodzenie z min 15- centymetrowym
zapasem. Late, a zwlaszcza jej krawedzie, nalezy starannie docisnaé do podtoza recznym watkiem.

- wprzypadku zamkniecia pod izolacjg pecherzy powietrza, nalezy przebic€ ja ostrym narzedziem, starannie
wycisna¢ powietrze i naklei¢ na to miejsce late w sposob jak wyzej

- wprzypadku stwierdzenia zbyt matego zaktadu nalezy w tym miejscu nakleic tatg

- wprzypadku wystapienia na przyklejonym arkuszu faldy, nalezy ja przeciaC i rozprostowa¢ lub wycia¢, a
nastepnie naklei¢ w tym miejscu tate

- inne stwierdzone uszkodzenia izolacji z materiatdw samoprzylepnych nalezy usuwa¢ wg indywidualnych
rozwigzan, po uzgodnieniu z Inspektorem Nadzoru.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Zakres kontroli jakosci sprawdzany za pomocg badan laboratoryjnych

a) jako$¢ betonu podloza wg wymagan odnosnie betonu konstrukcyjnego

b) jako$¢ materialow do napraw uszkodzen izolowanej nawierzchni betonowej wg wymagan okre§lonych w
odpowiednich normach przedmiotowych lub Aprobatach Technicznych IBDIiM

€) jakos$¢ materiatow hydroizolacyjnych

d) jako$¢ materiatéw warstwy ochronnej - wg norm i zasad badania drogowych materiatdbw i mas
bitumicznych.

Nalezy rowniez sprawdzi¢ zgodno$¢ rzeczywistych warunkow wykonania robot hydroizolacyjnych z

warunkami okreslonymi w wytycznych wykonania i odbioru z potwierdzeniem ich w formie wpisu do

Dziennika Budowy.

Badania materiatéw hydroizolacyjnych
Badania te maja na celu sprawdzenie zgodno$ci wlasciwo$ci uzywanych materialdow hydroizolacyjnych z
wymaganiami podanymi w Aprobacie Technicznej IBDiM.

6.4. Zakres kontroli jakosci wykonywane;j izolacji

a) stan podtoza pod izolacje wg 5.2.3.
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b)

c)
d)

doktadno$¢ przyklejenia izolacji do podloza i poszczegdlnych warstw. Powierzchnie nie przyklejone nie
moga przekracza¢ 10%

doktadnos¢ wykonania izolacji w narozach i przy wpustach

jako$¢ napraw bledow izolacji.

6.5. Dokumentowanie wynikow pomiaréw i badan
Dokumentowanie wynikéw pomiarow i badan zgodnie z ST Poz. 0.0.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru robot jest 1 m® wykonanej izolacji ptyty pomostu tacznie ze strefami przyczotkowymi na
plytach przejsciowych zgodnie z Dokumentacja Projektows. i zaleceniami Inspektora Nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST Poz. 0.0. "Wymagania og6lne".

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Platnoé za m® wykonanej izolacji nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem, ocena jako$ci wykonanych robot
oraz atestem Producenta materialdw na podstawie wynikow pomiaréw i badan laboratoryjnych.
Cena wykonania robot obejmuje:

prace przygotowawcze i pomiarowe

zabezpieczenie i oznakowanie terenu Robot

zakup 1 transport materiatdw niezb¢dnych do wykonania Robét
uporzadkowanie miejsca wykonania Robot

wywoz 1 utylizacja odpadéw na wysypisko

przeprowadzenie niezbednych badan i pomiarow wymaganych w ST.
przygotowanie podloza pod izolacje

oczyszczenie powierzchni betonu

zagruntowanie podtoza

wykonanie izolacji z papy zgrzewalnej

naprawe ewentualnych uszkodzen

Cena jednostkowa nie obejmuje kosztow zwigzanych z organizacjg ruchu drogowego na czas prowadzenia
Robdt.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.  Normy

1.

Wk w

o~

PN — EN 13375: 2006. Elastyczne wyroby wodochronne — Izolacja wodochronna betonowych ptyt

pomostow obiektdéw mostowych i innych powierzchni betonowych przeznaczonych do ruchu pojazdéw —

Przygotowanie probki.

PN — EN 13596: 2006. Elastyczne wyroby wodochronne — Izolacja wodochronna betonowych ptyt

pomostow obiektdéw mostowych i innych powierzchni betonowych przeznaczonych do ruchu pojazdéw —

Okreslenie przyczepnosci.

PN-90/B-04615 Papy asfaltowe i smotowe. Metody badan.

PN-69/B-10260 I1zolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-91/B-27618 Papa asfaltowa zgrzewalna na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny szklanej i
welonu szklanego.

PN-74/B-24622 Roztwor asfaltowy do gruntowania.

BN-68/6653-04 Asfaltowe emulsje kationowe do izolacji przeciwwilgociowych.

10.2 Inne

1. Technologie robot utrzymaniowych na drogowych obiektach mostowych. IBDiM 1990r.
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2. Instrukcja uktadania izolacji zgrzewalne;.

3. Instrukcja Producenta uktadania izolacji zgrzewalnej w jezyku polskim.

4. Aprobata techniczna lub Swiadectwo Dopuszczenia do stosowania.

5. Zasady wykonywania izolacji przeciwwodnych z materialdw zgrzewalnych na drogowych obiektach
mostowych. IBDiM, Warszawa 1991 r.

6. Zasady wymiany izolacji pomostow drogowych obiektow mostowych. IBDiM, Warszawa 1990 r.
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Poz.11.2 | 1ZOLACJA GRUBO-POWLOKOWA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru izolacji grubo
powltokowej, ktora zostanie wykonana w ramach biezacego utrzymania obiektow inzynierskich na terenie
Gdyni.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i umowny przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robdt przy wykonaniu izolacji grubo
powlokowej elementow ustroju nosnego obiektu mostowego ulegajacych zasypaniu gruntem.

1.3. Okreslenia podstawowe

Izolacja grubo powlokowa — wysokoplastyczna masa uszczelniajgca na bazie tworzyw sztucznych lub zywic
epoksydowych oraz mas bitumicznych.

1.4. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa,
ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu izolacji betonu bedzie preparat spelniajacy wymagania
niniejszej ST.

Wybdr konkretnego materiatu powlokowego dokonany zostanie przez Inspektora Nadzoru sposrod
przedstawionych przez Wykonawce materialdw. Zastosowany material musi posiada¢ Aprobatge Techniczng
IBDiM. Dostarczone materialy musza byé zaopatrzone przez Producenta w deklaracje zgodnosci (atest)
potwierdzajaca cechy materialow.

Jako materiat nalezy zastosowaé $rodek powlokowy do ochrony konstrukcji betonowych (na bazie zywic
epoksydowych lub modyfikowany tworzywem sztucznym) wraz z ewentualnym odpowiednim (zgodnym z
instrukcja Producenta i Aprobatg Techniczng) §rodkiem gruntujacym.

Zastosowany $rodek powinien by¢ przyjazny dla srodowiska, mozna go stosowa¢ na podtoza zaréwno suche
jak i lekko wilgotne, posiadajacy wiasciwosci pokrywania ewentualnych rys (do 0.1mm), wysokoplastyczny i
rozciagliwy, odporny na wilgo¢ w powietrzu, odporny na starzenie oraz na wody agresywne wystepujace w
przecigtnym srodowisku.

2.1. Szpachléwka cementowo — epoksydowa
Troéjsktadnikowa, wyréwnawcza, wodoszczelna, szpachlowka przeznaczona do szpachlowania lub

szlamowania podtozy mineralnych, szczegdlnie przy stalym obcigzeniu kondensatem i wodg oraz w
srodowisku agresywnym o wtasciwosciach:

- wytrzymato$¢ na $ciskanie - 36 do 44 MPa,

- wytrzymato$¢ na rozcigganie przy zginaniu - 8do 10 MPa,

- wytrzymato$¢ na odrywanie -2,5do 3,5 MPa,

- wspolezynnik dyfuzji pary wodnej dla gr. 1 mm- 825 do 875 p,

- wspo6lczynnik nasigkliwos$ci woda - 0,03 kg/m®x h®®,

- grubos$¢ warstwy - min. 2 mm.
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Warstwa szpachlujaca — szlamujaca jest konieczna dla zamknigcia poréw i innych nieréwnosci w
powierzchni betonu co jest warunkiem szczelnoéci izolacji. Poprzez wiasciwosci buforowe umozliwia
réwniez wykonywanie warstwy izolujacej juz po 3 dniach od zabetonowania. Umozliwia nanoszenie
powtoki izolacyjnej po 1 dniu od szpachlowania.

2.2. Powloka izolacyjna

Dwusktadnikowy material na bazie zywicy epoksydowej, wysyconej olejem antracytowym z dodatkiem
wypetniaczy mineralnych, o niskiej zawartosci rozpuszczalnikéw organicznych. Material jest przeznaczony
do powierzchniowego zabezpieczania konstrukcji betonowych, rowniez pracujacych w warunkach statego,
badz dlugotrwalego obcigzenia woda, woda agresywna lub $ciekami.

Wtasciwosci dla powtoki izolacyjne;j:

- wytrzymato$¢ na odrywanie, §rednia - powyzej 1,0 MPa,

- wskaznik ograniczenia chtonnosci wody - powyzej 30%,

- przepuszczalno$é pary wodnej przez powtoke - ponizej 4 m,

- odpornos$¢ na powstawanie rys - 0,1 mm,

- zawartos$¢ czesSci statych - 87 %,

- grubos¢ powtoki - 300 pm (dwie warstwy).

Powloka moze by¢ naktadana na matowo — wilgotng powierzchnig.

3. SPRZET

Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegdtowy dobor sprzgtu zapewniajacy prawidtowe wykonanie robot
okreslonych w Dokumentacji Technicznej i specyfikacji technicznej oraz zgodnie z zatozong technologia.
Podstawowy sprzet niezbedny do realizacji robot to m. in. pedzle lub szczotki, kielnie, gladkie itp.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw do wykonania izolacji powinny odbywa¢ si¢ tak
aby zachowac¢ ich dobry stan techniczny.

Pojemniki z masg dostgpne sa przewaznie w beczkach stalowych, ktére nalezy transportowaé w pozycji
stojacej, otworem wylewowym do gory, zabezpieczajac beczki przed mozliwoscig przesuwania lub ocierania

sie.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Przygotowanie powierzchni betonowej pod izolacje

Podloze pod izolacje powinno by¢ suche i czyste (bez luznych ziaren, kurzu itp.). Powierzchnia powinna by¢
lekko szorstka o wytrzymatosci min 1.5MPa. Zaleca si¢ przed naktadaniem powtoki izolacyjnej powierzchnig
betonowa oczysci¢ przez piaskowanie. Podktad zawilgocony i przemarznigty nie moze by¢ gruntowany.
Krawedzie ostre nalezy sfazowaé (zukosowac) za$ wyoblenia odpowiednio zaokragli¢. Temperatura podtoza i
otoczenia w czasie wykonywania izolacji nie moze by¢ nizsza niz 5°C

5.2. Sposob wykonania izolacji

Szpachlowanie-Gruntowanie

Mieszanie poszczegolnych skladnikow gruntujacych nalezy wykona¢ zgodnie z instrukcja producenta.
Gruntowanie nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powyzej 5°C i ponizej 35°C. Szpachléwke rozprowadzaé
na podktadzie przy uzyciu pac prostych jedno lub dwukrotnie.

Szpachlowanie nalezy przeprowadza¢é w temperaturze powyzej 5°C i ponizej 35°C. W czasie
szpachlowania nalezy przestrzega¢ wszystkich zalecen podanych przez producenta zastosowanego $rodka.
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Wilasciwa izolacja

Wihasciwag izolacje powlokowa nalezy wykonywaé po wyschnigeiu warstwy szpachlowej (min po 24 godzinach
od wykonania szpachlowki). Nanoszenie materiatu nalezy wykonywac za pomoca pedzli, watkow lub natrysku
hydrodynamicznego wg zalecen producenta.

Materiat nanosi si¢ w dwu operacjach, na taczna grubo$¢ suchej warstwy 300 um.

Odstep miedzy warstwami dla temp. 20°C — od 12 do 48 godzin.

Czas catkowitego schniecia izolacji powtokowych waha si¢ od 3 do 10dni i po tym okresiec mozna obsypac
fundament gruntem, powtoka utwardza si¢ pod woda.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Zasady kontroli jakoSci robot

Nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ rzeczywistych warunkéw wykonania robdt hydroizolacyjnych z warunkami
okreslonymi w ST z potwierdzeniem ich w formie wpisu do Dziennika Budowy.

6.2. Odbiory miedzyoperacyjne
Odbiorom migdzyoperacyjnym podlegaja nastgpujace prace :

—  przygotowanie powierzchni do gruntowania-szpachlowania
—  zagruntowanie-szpachlowanie powierzchni $rodkiem gruntujacym
—  polozenie warstwy wlasciwej

Odbior kazdego etapu powinien by¢ potwierdzony wpisem do Dziennika Budowy. Odbioru dokonuje Inspektor
Nadzoru na podstawie zgloszenia Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru jest 1 m? faktycznie wykonanej izolacji

8. ODBIOR ROBOT

Na podstawie wynikéw badan nalezy sporzadzi¢ protokoty odbioru robot. Jezeli wszystkie badania daty
wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami. Jezeli cho¢ jedno badanie dato
wynik ujemny, wykonane roboty nalezy za niezgodne z wymaganiami norm i ST. W takiej sytuacji
Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnos$ci z normg i przedstawi¢ je do ponownego
odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Platno$é za m® wykonanej izolacji nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem, ocena jako$ci wykonanych robét
oraz atestem Producenta materiatdw na podstawie wynikoéw pomiaréw i badan laboratoryjnych.
Cena wykonania robo6t obejmuje:

- prace przygotowawcze i pomiarowe

- zabezpieczenie i oznakowanie terenu Robot

- zakup 1 transport materialow niezbgdnych do wykonania Robot

- uporzadkowanie miejsca wykonania Robot

- wywoz i utylizacja odpadéw na wysypisko

- przeprowadzenie niezbednych badan i pomiaréw wymaganych w ST.

- przygotowanie podloza pod izolacje

- oczyszczenie powierzchni betonu

- zagruntowanie poditoza

Biezgce utrzymanie obiektow inzynierskich na terenie Gdyni.
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Cena jednostkowa nie obejmuje kosztow zwigzanych z organizacja ruchu drogowego na czas prowadzenia

wykonanie izolacji grubo powlokowej

Robot.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
1. PN-80/B-01800 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Konstrukcje
zelbetowe. Klasyfikacje i okreslenie srodowisk.
2. PN-85/B-01805 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Konstrukcje
zelbetowe. Ogoblne zasady ochrony.
3. PN-91/B-01813 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Konstrukcje
zelbetowe. Zabezpieczenie powierzchniowe. Zasady doboru.
4, PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Konstrukcje
zelbetowe. Metoda badan przyczepnos$ci powtok ochronnych.
5. PN-74/B-24622 Roztwor asfaltowy do gruntowania.
6. PN-58/C-96177 Lepik asfaltowy bez wypetniacza stosowany na goraco.
7. BN-66/6753-01 Emulsja asfaltowa do izolacji przeciwwilgociowej lekkiego typu.
8. BN-68/6653-04 Asfaltowe emulsje kationowe do izolacji przeciwwilgociowych.
9. PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne.
10. PN-74/B-24620 Lepik asfaltowy stosowany na zimno.

betonowe i

betonowe i

betonowe i

betonowe i
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Poz.11.3 | WARSTWA OCHRONNO-DRENAZOWA IZOLACJI

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru warstwy
ochronno- drenazowej izolacji, ktora zostanie wykonana w ramach biezacego utrzymania obiektow
inzynierskich na terenie Gdyni.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i umowny przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robot przy wykonaniu warstwy ochronno-
drenazowej izolacji ustroju no$nego obicktu mostowego szczegoélnie w odniesieniu do, korpusu przyczotkow,
$cian oporowych oraz sklepien mostow tukowych.

1.3. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa,
ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

Materiatami stosowanymi do wykonania robdt wedlug zasad niniejszej ST sa tloczone geomembrany z
polietylenu o wysokiej gestosci ( PE-HD ) z zamkami uszczelniajacymi z elastomerowej masy bitumicznej oraz
maty filtracyjne z geotkaniny polipropylenowej.

Wszystkie zastosowane materialy do wykonania warstwy ochronno — drenazowej, musza posiadac¢ aktualng
Aprobatg techniczng IBDIM.

Warstwe ochronno — drenazowa nalezy wykona¢ systemem materialowym ( materiatami jednego producenta ).

3. SPRZET

Zgodnie z ST Poz. 0.0. "Wymagania ogdlne".

4. TRANSPORT

Podczas transportu nalezy przestrzega¢ zalecen Producenta.

W czasie transportu i przechowywania nalezy chroni¢ geomembrany przed dziataniem promieni stonecznych.
Geomembrany nalezy przechowywac i transportowa¢ wytacznie w rolkach opakowanych fabrycznie. Podczas
fadowania, roztadowywania i sktadowania nalezy zabezpieczy¢ rolki geomembran przd uszkodzeniami
mechanicznymi.

5. WYKONANIE ROBOT

Warstwy ochronno — drenazowe nalezy wykonywac¢ §cisle w oparciu o wytyczne producenta materiatow.

W celu prawidlowego utozenia warstwy ochronno — drenazowej nalezy:

- przygotowac¢ (docig¢ ) rolki membrany do wymiaréw chronionej powierzchni;

- odwing¢ membran¢ na izolacji matg filtracyjng w kierunku gruntu zaciskajac wytloczenia na zakltadach
arkuszy 1 wulkanizujac $ciezki uszczelniajace z elastomerowej masy bitumiczne;.

Biezgce utrzymanie obiektow inzynierskich na terenie Gdyni.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wstegi membrany powinny by¢ bez dziur i rozdar¢é o rownomiernej strukturze ukladu wytloczen. Sciezki
bitumiczne powinny by¢ rownomiernie uformowane bez przerw i przewezen, Odchylki szerokosci pasm nie
powinny przekracza¢ + 2% wymiaru nominalnego.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru robdt jest 1 m? wykonanej warstwy ochronno — drenazowej izolacji zgodnie z
Dokumentacja Projektowa. i zaleceniami Inspektora Nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST Poz. 0.0. "Wymagania ogolne".

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Platnosé za m” wykonanej warstwy ochronno — drenazowej izolacji nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem,
oceng jakosci wykonanych robdt oraz atestem Producenta materialdow na podstawie wynikdw pomiarow i
badan.

Cena wykonania robo6t obejmuje:

- prace przygotowawcze i pomiarowe

- zabezpieczenie i oznakowanie terenu Robét

- zakup 1 transport materialdw niezbgdnych do wykonania Robot

- uporzadkowanie miejsca wykonania Robot

- wywoz i utylizacja odpadéw na wysypisko

- przeprowadzenie niezb¢dnych badan i pomiaréw wymaganych w ST.

- wykonanie warstwy ochronno - drenazowe;j

- naprawe ewentualnych uszkodzen

Cena jednostkowa nie obejmuje kosztow zwigzanych z organizacja ruchu drogowego na czas prowadzenia
Robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Aprobata techniczna IBDIM — Nr AT/97-03-0197, Geomembrany z polietylenu wysokiej gestosci PE-HD:
TEFOND
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Poz.12.1 | OCZYSZCZENIE I KONSERWACJA LOZYSK

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z oczyszczeniem i1 konserwacja lozysk, ktére zostang wykonane w ramach biezacego
utrzymania obiektow inzynierskich na terenie Gdyni.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i umowny przy zlecaniu i realizacji
rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji maja zastosowanie przy wykonaniu i odbiorze robdt zwigzanych
z oczyszczeniem i konserwacjg tozysk stalowych.

1.3. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Lozysko ruchome — element podparcia konstrukcji nosnej umozliwiajacy przesuw poziomy (wzdtuz
podhuznej osi belek) przekroju poprzecznego przesta lub dzwigaréw ustroju no$nego w stosunku do punktu
lub osi podparcia lub podwieszenia.

1.42. Lozysko state - element podparcia konstrukcji nos$nej uniemozliwiajacy przesuw przekroju
poprzecznego przesta lub dzwigarow ustroju nosnego w stosunku do punktu lub osi podparcia lub
podwieszenia.

1.4. Ogoélne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialy za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektows, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

Wszystkie materiaty przewidziane do konserwacji tozysk nalezy uzgodni¢ z Inspektorem Nadzoru.

Do podstawowych materiatéw zalicza sig:

- smar staty, grafitowy, odporny na dziatanie mrozu i wody i nie zawierajacy sktadnikow powodujacych
korozje stali;

- farby do konserwacji konstrukcji stalowych zgodnie z ST Poz. 4.4.

3. SPRZET

Sprzet i narzedzia uzywane do konserwacji fozysk powinny zapewniaé cigglo$¢ robot, uzyskanie ich
wymaganej jakosci i akceptacje Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT

Zgodnie z ST Poz. 0.0 ,,Wymagania ogdlne”.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki wykonania roboét

Ogolne warunki wykonania robot podano w ST Poz. 0.0. "Wymagania ogdlne".

Biezqce utrzymanie obiektéw inzynierskich na terenie Gdyni.
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5.2. Zakres wykonywanych robét

W ramach prac konserwacyjnych powinny by¢ wykonane nastepujace czynnosci:

- usunigcie zanieczyszczen z elementéw konstrukcyjnych tozyska i podlewki podtozyskowe;;

- usunig¢cie starego smaru z elementoéw tozyska;

- oczyszczenie elementow tozyska z produktow korozji zgodnie z ST Poz. 4.4;

- wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego dostgpnych elementéw tozyska zgodnie z ST Poz. 4.4;

- natozenie nowej warstwy smaru na elementy stykowe tozyska;

- wykonanie ewentualnych napraw podlewki podtozyskowej z zapraw modyfikowanych zgodnie z ST Poz.
3.2.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST Poz. 0.0. "Wymagania ogdlne".
Kontrola jako$ci robot obejmuje sprawdzenie:

- jakosci stosowanych materialow i wyrobow;

- jakosci podlewek podiozyskowych;

- jako$ci wykonanego zabezpieczenia antykorozyjnego

7. OBMIAR ROBOT

Ogo6lne warunki obmiaru robdt podano w ST Poz. 0.0. "Wymagania ogolne".
Jednostka obmiaru robot jest 1 sztuka oczyszczonego i zakonserwowanego tozyska.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST Poz. 0.0. "Wymagania ogolne".
Wykonanie tozyska podlega odbiorowi przez Inspektora Nadzoru jako element robdt zanikajacych.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Cena jednostki obmiarowej:

Platnos$¢ za sztuke zakonserwowanego lozyska nalezy przyja¢ zgodnie z obmiarem, atestem Producenta
materiatdw i oceng jakos$ci wykonania robot.

Cena wykonania robot obejmuje :

- prace przygotowawcze i pomiarowe

- zabezpieczenie i oznakowanie terenu Robot

- wprazie potrzeby wykonaniem ekranéw ochronnych

- zakup i transport materialdw niezbgdnych do wykonania Robot

- uporzadkowanie miejsca wykonania Robot

- wywoz i utylizacj¢ odpadéw na wysypisko

- przeprowadzenie niezbgdnych badan laboratoryjnych i pomiar6w wymaganych w ST

- usunigcie zanieczyszczen z elementow konstrukcyjnych tozyska i podlewki podtozyskowej;

- usunigcie starego smaru z elementéw tozyska;

- oczyszczenie elementow tozyska z produktéw koroz;i;

- wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego dostepnych elementéw tozyska;

- nalozenie nowej warstwy smaru na elementy stykowe tozyska;

- wykonanie ewentualnych napraw podlewki podtozyskowej z zapraw modyfikowanych

Cena jednostkowa nie obejmuje kosztdw zwigzanych z organizacjg ruchu drogowego na czas prowadzenia
Robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkow
jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 63 z dnia 03.08
2000r. poz. 735 z p6zn. zm.)

PN-EN 1337-1:2003. Lozyska konstrukcyjne. Cze$¢ I: Postanowienia ogdlne.

Biezqce utrzymanie obiektéw inzynierskich na terenie Gdyni.
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PN-EN 1337-2:2005. Lozyska konstrukcyjne. Cze$¢ 2: Elementy §lizgowe.

PN-EN 1337-3:2005. Lozyska konstrukcyjne. Czgs¢ 3: Lozyska elastomerowe

PN-EN 1337-4:2005. Lozyska konstrukcyjne. Czgs¢ 4: Lozyska watkowe.

PN-EN 1337-5:2005. Lozyska konstrukcyjne. Czgs¢ 5: Lozyska garnkowe.

PN-EN 1337-6:2005. Lozyska konstrukcyjne. Czg$¢ 6: Lozyska wahaczowe.

PN-EN 1337-7:2005. Lozyska konstrukcyjne. Cze$¢ 7: Lozyska sferyczne i cylindryczne z PTFE.
PN-EN 1337-8:2007. Lozyska konstrukcyjne. Czgé¢ 8: Lozyska prowadzace i tozyska blokujace.

. PN-EN 1337-9:2001. Lozyska konstrukcyjne. Czg$¢ 9: Zabezpieczenie.

. PN-EN 1337-10:2005. Lozyska konstrukcyjne. Czes¢ 10: Przeglady i utrzymanie

. PN-EN 1337-11:2001. Lozyska konstrukcyjne. Czg$¢ 11: Transport, magazynowanie i ustawianie.

. PN-S-10052: 1982. Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Projektowanie.

. PN-S-10060: 1998. Obiekty mostowe. Lozyska. Wymagania i metody badan.

. PN-S-10050: 1989. Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania.

. Wytyczne stosowania tozysk elastomerowych w mostach. IBDiM, Warszawa 1988.

. Wytyczne stosowania tozysk kalotowych w mostach. IBDiM, Warszawa 1989.

. Wymagania techniczne wykonania i odbioru ( WTW ) tozysk mostowych. IBDiM, Warszawa 1994.

. Vademecum biezacego utrzymania o odnowy drogowych obiektéw mostowych. Tom 7: Wyposazenie

mostéw. GDDP, Warszawa 1994 — 1998.

. Zalecenia dotyczace tozyskowania obiektow mostowych oraz kontroli lozysk podczas eksploatacii.

GDDKIA, IBDiM, Warszawa 2005.
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Poz. 13.1 | INIEKCJE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru Robot
zwigzanych z wykonaniem iniekcji, ktore zostang wykonane w ramach biezacego utrzymania obiektow
inzynierskich na terenie Gdyni.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i umowny przy zlecaniu i realizacji
Robot wymienionych w punkcie 1.1.
Zakres Robdt obejmuje:

prace przygotowawcze,

wtlaczanie iniektu pod ci$nieniem,

prace wykonczeniowe.

1.3. Ogdlne wymagania robot

Iniekcja wysokocisnieniowa powinna by¢ wykonane zgodnie ze Specyfikacja Techniczng oraz wytycznymi

podanymi w punkcie 5. Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robot zgodnych z

Specyfikacja Techniczng oraz zaleceniami Inspektora Nadzoru.

Zasady niniejszej ST dotycza robot zwigzanych z wykonaniem:

- iniekcji szczepnych ( zespalajacych ) polegajacych na wypeklieniu rysy materiatem o duzej
wytrzymatos$ci;

- iniekcji uszczelniajacych polegajacych na wypelnieniu rysy materialem elastycznym, umozliwiajacym
odksztatcalno$¢ potaczenia i zapobiegajagcym przenikanie wody i gazéw w glagb elementow
zelbetowych.

2. Materialy

2.1. Wymagania ogolne

e kompozycja iniekcyjna uzyta przez "Wykonawce" do wypelniania rys lub peknigé w betonie powinna
posiada¢ wazna "Aprobate Techniczng IBDiM".

e ko iniekcji rys lub peknie¢ moze by¢ uzyta jedynie kompozycja przeznaczona do stosowania przy
wilgotnym podlozu betonowym i o nieprzeterminowanej przydatnosci do stosowania.

e na zadanie Inspektora Nadzoru Wykonawca obowigzany jest udokumentowaé zroédto zakupu
kompozycji iniekcyjnej lub jej sktadnikow i przedlozy¢ te dokumenty na pismie.

2.2. Wymagania szczegolowe

e przyczepnos¢ do betonu kompozycji iniekcyjnej, wyznaczona metoda "pull-off" przy srednicy krazka
prébnego 50 mm, powinna wynosié:

e nie mniej niz 3,5 MPa w przypadku projektowanego sztywnego zespolenia betonu w miejscu
zarysowania lub pgknigcia,

e nie mniej niz 1,5 MPa w przypadku projektowanego elastycznego wypelnienia rysy lub peknigcia.

e wentyle iniekcyjne powinny gwarantowac szczelno$¢ ich osadzenia w betonie naprawianego elementu
przy ci$nieniu wttaczanej kompozycji, wynoszacym nie mniej niz warto$¢ przewidywanego ci$nienia
roboczego.

Biezgce utrzymanie obiektow inzynierskich na terenie Gdyni.
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3. Sprzet

Wybbr sprzetu i narzedzi do prac iniekcyjnych nalezy do "Wykonawcy".

Pompa do ttoczenia kompozycji iniekcyjnej powinna zapewnia¢ mozliwos$¢ sterowania wielkosci ci$nienia
iniektu. Powinna ona ttoczy¢ kompozycje w sposdb rownomierny bez gwattownych zmian ci$nienia.

Sprzet oraz instalacja hydrauliczna zestawu iniekcyjnego, przy ci$nieniu roboczym iniektu do 10 MPa, nie
powinny wykazywaé zadnych przeciekéw kompozyc;ji.

4. Transport

Transport i magazynowanie przez "Wykonawce" materialéw iniekcyjnych powinny odpowiada¢ ogdlnym
wymaganiom jak dla materiatéw toksycznych i fatwopalnych.

5. Wykonanie robot
5.1 Wymagania ogolne

Wykonawca obowigzany jest przedstawi¢ Inspektorowi Nadzoru wazng Aprobate techniczna, wydana
przez Instytut Badawczy Drég i Mostow, upowazniajaca go do wykonywania naprawy betonowych
elementoéw konstrukeji drogowych obiektoéw mostowych metoda iniekcji rys lub pekniec.

Wykonawca obowigzany jest prowadzi¢ na biezaco dokumentacj¢ prac inickcyjnych. W dokumentac;ji tej,
dla kazdej rysy lub peknigcia powinny by¢ podane informacje dotyczace:

. ruchu drogowego na obiekcie w trakcie prowadzenia robot iniekcyjnych,
. stanu pogody,

. cisnienia poczatkowego i koncowego wttaczanej kompozycji,

. objetosci wttoczonej kompozycji iniekcyjnej,

. trudno$ci w trakcie prowadzenia prac iniekcyjnych.

Wykonanie, zabezpieczenie, utrzymanie oraz rozbiorka rusztowan, pomostdw roboczych i innych urzadzen

pomocniczych niezb¢dnych do prowadzenia prac iniekcyjnych, nalezy do Wykonawcy.

e otwory w betonie do osadzenia wentyli iniekcyjnych powinny by¢ dokladnie odpylone przy pomocy
odkurzacza przemystowego. Usuwanie pylu z otworéw strumieniem sprezonego powietrza jest
niedopuszczalne.

e prace iniekcyjne powinny by¢ prowadzone przy temperaturze otoczenia i konstrukcji naprawianego
elementu nie nizszej niz +10 C i nie wyzszej niz +25 C.

e w porze deszczowe] Wykonawca obowiazany jest zabezpieczy¢ miejsce prowadzonych prac
iniekcyjnych prowizorycznym zadaszeniem.

e w przypadku, gdy obje¢tos¢ wtloczonej do wentyla kompozycji iniekcyjnej znacznie przekroczy
przewidywang wielko$¢é, a z sasiednich wentyli otwartych nie bedzie wycieka¢ kompozycja,
Wykonawca obowigzany jest niezwlocznie zawiadomi¢ o tym fakcie Inspektora Nadzoru, ktory
podejmie decyzj¢ co do dalszego prowadzenia iniekcji.

e po zakonczeniu robdt iniekcyjnych, wentyle powinny by¢ usunigte z konstrukeji, a pozostate po nich
otwory nalezy wypeti¢ wg wymagan okreslonych w niniejszej ST.

e Na zadanie Inspektora Nadzoru Wykonawca obowigzany jest usungé warstwe masy uszczelniajacej
powierzchniowo rysy lub peknigcia

5.2. Bezpieczenstwo robot i ochrona srodowiska

Sposob prowadzenia robét iniekcyjnych nie moze powodowac skazenia srodowiska. Wszelkie odpady
kompozycji iniekcyjnej lub jej sktadnikow oraz poptuczyny pozostate po myciu sprzetu, wykonawca
obowiazany jest usunac z terenu robot i poddac utylizacji.

Podczas prac z materiatami iniekcyjnymi nalezy bezwzglednie przestrzega¢ warunkéw BHiP podanych
przez ich producentow.

Biezgce utrzymanie obiektow inzynierskich na terenie Gdyni.
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6. Kontrola jakosSci robot

e przed przystgpieniem do wtltaczania kompozycji iniekcyjnej do rysy lub pegknigcia, Wykonawca
obowigzany jest dokona¢ kontroli droznosci szczeliny pomiedzy sasiednimi wentylami przy uzyciu
sprezonego powietrza o ci$nieniu nie mniejszym niz 0,6 MPa.

e w przypadku stwierdzenia braku droznosci, wykonawca powinien zainstalowa¢ dodatkowy wentyl.

e oodstawa oceny jako$ci wykonanych prac iniekcyjnych sg dane zawarte w dokumentacji roboczej oraz
wizualne sprawdzenie wypetnienia rys lub pekni¢é kompozycja po usunigciu masy powierzchniowego
uszczelnienia rys.

o w przypadku stwierdzenia nieprawidtowosci przebiegu prac iniekcyjnych jak:

- zbyt mata w stosunku do przewidywanej wielkosci objeto$¢ kompozycji iniekcyjnej wttoczonej do
wentyla,

- widoczne po zdje¢ciu masy powierzchniowego uszczelnienia odcinki rys lub pgknie¢ nie wypelnione

kompozycja,

- nie pojawienie si¢ kompozycji w sgsiednim, otwartym wentylu,

- nieprzewidziana przerwa w inicktowaniu rysy lub peknigcia,

- zbyt niska temperatura powietrza lub konstrukcji w czasie prowadzenia prac iniekcyjnych,

- zbyt niskie ci$nienie koncowe wtlaczanej kompozycji,

- inne czynniki majace wptyw na jako$¢ wykonanych prac iniekcyjnych.

Inspektor Nadzoru moze zazada¢ od Wykonawcy dokonania na koszt wlasny odwiertdéw kontrolnych we

wskazanym miejscach, przy uzyciu wiertta koronkowego o $rednicy nie mniejszej niz 60 mm i pobranie

probek betonu o dlugosci nie mniejszej niz 20 cm lub rownej grubos$ci naprawianego elementu.

O jako$ci prac iniekcyjnych w takim przypadku decyduje stopien wypelnienia kompozycja rysy lub

pekniecia w wycietej probee oraz postac zniszczenia tej probki przy $ciskaniu.

e stopien wypehienia rysy lub pekniecia, mierzony jako stosunek sumy ditugosci odcinkow szczeliny
wypetnionych kompozycja (cm) do catkowitej dtugosci skleiny, widocznej na pobocznicy i podstawach
probki walcowej (cm) nie powinien by¢ mniejszy niz 85%.

e zniszczenie probki przy $ciskaniu powinno nastapi¢ w betonie, a nie w skleinie.

7. Obmiar

Obmiar wykonanych prac iniekcyjnych obejmuje:
. catkowitg dlugosc¢ rys lub peknigé, wzdhuz ktdrej osadzone zostaty wentyle iniekyjne w [mb],

Dhugo$¢ rysy lub peknigcia nalezy mierzy¢ z doktadnoscia do 5 cm.

8. Odbior koncowy

Odbiorowi podlegaja:

. roboty przygotowawcze (uszczelnienie powierzchniowe rys osadzanie wentyli itp), umozliwiajace
wtlaczanie kompozycji iniekcyjnej do wentyli (odbidr migdzyoperacyjny),

. roboty objete umowa po ich catkowitym zakonczeniu (odbior koncowy).

Podstawg odbioru miedzyoperacyjnego jest pisemne stwierdzenie Inspektora Nadzoru w Dzienniku

Budowy wykonania robot okreslonego rodzaju, zgodnie z projektem technicznym, wymaganiami

zawartymi w ST oraz wyrazenie zgody na przystapienie przez wykonawce do realizacji kolejnej fazy robot.

Podstawa odbioru koncowego jest pisemne stwierdzenie przez Inspektora Nadzoru w Dzienniku Budowy

zakonczenia wszystkich robot zwiazanych z iniekcja rys i pgknig¢ w betonie i spelnienia wymagan

okreslonych w projekcie technicznym, ST oraz innych warunkoéw dotyczacych tych robot zawartych w

umowie.

9. Platnos¢

Podstawa ptatnosci jest przyjecie przez Inspektora Nadzoru wykonanych robot, potwierdzone w protokole
odbioru koficowego.
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Cena jednostkowa wykonania robdt (1 mb dhugosci rysy lub pekniecia niezaleznie od ilosci wtloczonej
kompozycji iniekcyjnej) obejmuje:

- prace przygotowawcze i pomiarowe

- zabezpieczenie i oznakowanie terenu Robot

- zakup 1 transport materialdw niezbgdnych do wykonania Robot

- uporzadkowanie miejsca wykonania Robot

- wywoz i utylizacja odpadéw na wysypisko

- przeprowadzenie niezbednych badan i pomiaréw wymaganych w ST

- wykonanie iniekcji

Cena jednostkowa nie obejmuje kosztow zwigzanych z organizacja ruchu drogowego na czas prowadzenia
Robot.

10.  Przepisy zwiazane

“Zasady napraw zarysowanych konstrukcji betonowych kompozycja epoksydowa za pomocg iniekcji cisnieniowe;j”
- Zeszyt 35 Instytutu Badawczego Drog i Mostow.

Biezgce utrzymanie obiektow inzynierskich na terenie Gdyni.
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POWLOKI

Poz. 14.0
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Poz. 141 |POWLOKOWE ZABEZPIECZENIE
ANTYKOROZYJNE POW. BETONOWYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem powlokowego zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni betonowych, ktore
zostana wykonane w ramach biezacego utrzymania obiektow inzynierskich na terenie Gdyni.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i umowny przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robdt przy wykonaniu powlokowego
zabezpieczenia antykorozyjnego elementow betonowych obiektow inzynierskich takich jak:

e korpusy podpér

e gzymsy ustroju no$nego

e spdd i krawedzie boczne ustroju nosnego

e lica mur6w oporowych

e itp.

1.3. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg
Projektows, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

W przypadku zabrudzenia w trakcie robot malarskich, posadzki, opraw oswietleniowych, poreczy lub
innych elementéw wyposazenia obiektu inzynierskiego, Wykonawca zobowigzany bedzie do ich
oczyszczenia w sposob nie powodujacy uszkodzenia w/w elementdow, w uzgodnieniu z Inspektorem
Nadzoru.

2. MATERIALY

Calos¢ zabezpieczenia antykorozyjnego nalezy wykona¢ w oparciu o materiaty jednego producenta.
Dopuszczone jest stosowanie materiatow posiadajacych Aprobatg Techniczng wydang przez IBDiM

Wybér konkretnego materiatu powtokowego dokonany zostanie przez Inspektora Nadzoru sposrod
przedstawionych przez Wykonawce materialow. Dostarczone materialy musza by¢ zaopatrzone przez
Producenta w deklaracj¢ zgodnosci (atest) potwierdzajaca cechy materiatow.

Jako material nalezy zastosowa¢ $rodek powlokowy do ochrony konstrukcji betonowych (na bazie zywic
akrylowych) wraz z odpowiednim (zgodnym z instrukcja Producenta i Aprobata Techniczng) $rodkiem
gruntujacym. Powyzszy material musi odpowiada¢ wymogom kolorystyki okreslonej w Dokumentacji
Projektowej lub przez Inspektora Nadzoru.

3. SPRZET

Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegdlowy dobor sprzetu zapewniajacy prawidtowe wykonanie robot
okreslonych w Dokumentacji Technicznej i specyfikacji technicznej oraz zgodnie z zalozong technologia.
Roboty beda wykonywane r¢cznie przy uzyciu pedzli, watkow malarskich lub pistoletu natryskowego.

4. TRANSPORT

Materialy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu w pojemnikach zabezpieczonych przed
uszkodzeniem i wylaniem.

Biezqce utrzymanie obiektéw inzynierskich na terenie Gdyni.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki wykonania robot

Zabezpieczenie antykorozyjne preparatem do powierzchniowego zabezpieczenia betonu wykonywane by¢
moze tylko przez Wykonawce zaopatrzonego w odpowiednie wyposazenie i pod kierownictwem personelu
przeszkolonego w zakresie wykonywania powlok ochronnych betonu w konstrukcjach mostowych, co
potwierdzone winno by¢ odpowiednim §wiadectwem.

5.2. Przygotowanie podloza

Przygotowa¢ podtoza betonowego polega na :
e usunigciu skorodowanego betonu i szkodliwych substancji, mogacych mie¢ wptyw na korozj¢ betonu, a
takze na trwato$¢ polaczenia naktadanych materiatow z podtozem betonowym
e naprawie uszkodzen i ubytkéw betonu
e oczyszczeniu powierzchni betonu za pomoca strumienia wody pod wysokim ci$nieniem (60+100 MPa)
lub przez piaskowanie. Pokrywana powierzchnia musi byé oczyszczona, sucha bez pyhu i
zanieczyszczen. Bezposrednio przed pokryciem powierzchni materialtami powlokowymi nalezy ja
przedmucha¢ sprezonym powietrzem.
Przy zabezpieczaniu powierzchni nowego betonu w przypadku gdy wytrzymalo$¢ na odrywanie jest
wystarczajaca nie jest wymagane przygotowanie podioza wg powyzszych punktow.
Wytrzymato$¢ na odrywanie (wg PN-92/B0184) prawidlowo przygotowanego podioza betonowego
powinna wynosic :
e dla powierzchni pokrywanych powlokami ochronnymi bez i z minimalng zdolnoscig pokrywania
zarysowan :
wartos$¢ $rednia 1,0 MPa
warto$¢ minimalna 0,6 MPa.
e dla powierzchni pokrywanych powlokami ochronnymi z podwyzszona zdolnosciag pokrywania
zarysowan na powierzchniach nie obcigzonych ruchem :
warto$¢ Srednia 1,3 MPa
warto$¢ minimalna 0,8 MPa
e dla powierzchni pokrywanych powlokami ochronnymi z podwyzszong zdolnoécia pokrywania
zarysowan na powierzchniach obcigzonych ruchem :
warto$¢ Srednia 1,5 MPa
warto$¢ minimalna 1,0 MPa
Nalezy wykona¢ jedno oznaczenie wytrzymatosci na odrywanie betonu w podlozu na kazde 50 m?
powierzchni oczyszczonego podioza, przy czym minimalna liczba oznaczen wynosi 5 dla jednego elementu
wg pkt. 1.3.
Zawartos$¢ chlorkow w zewngtrznej warstwie betonowego podloza w stosunku do masy cementu nie moze
by¢ wigksza niz :
e 0,1 % dla elementow jak pylon i ptyta pomostu
e 0,2 % dla innych elementéw zelbetowych
e  pH betonu w otulinie konstrukcji zbrojonej nie moze by¢ mniejsze niz 10.
Wilgotno$¢ podioza bezposrednio przed wykonywaniem robot powinna spetnia¢é wymagania zgodnie z
"Wytycznymi stosowania™ dla danego materiahu, ale nie wigksza niz:
e 4 9% dla materiatow stosowanych na suche podloze
e  matowo-wilgotne podtoze dla materialéw stosowanych na mokre podtoze.
Temperatura podtoza betonowego i powietrza powinna wynosic :
e dla materialéw na bazie cementéw i cementéw modyfikowanych zywicami syntetycznymi nie nizsza
niz +5°C, lecz nie wyzsza niz +25°C
e dla materialdow na bazie zywic syntetycznych nie nizsza niz +8°C (temperatura podloza musi by¢
wyzsza o 3°K od punktu rosy) i nie wyzsza niz +25°C.
Do wykonania uzupetien ubytkéw betonu (pory, kawerny, szczeliny, itd.) nalezy stosowaé masy
drobnoziarniste na bazie PCC lub PC.

5.3. Przygotowanie materialu

Materiat dostarczany jest w postaci gotowej do stosowania. Przed uzyciem nalezy dokladnie wymiesza¢. W
przypadku gdy nanoszenie odbywaé si¢ bedzie pedzlem lub watkiem mozna dodaé rozpuszczalnik
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okreslony przez producenta materiahu. Zadne inne $rodki nie s3 dozwolone. Przy przygotowaniu materiatu
nalezy przestrzega¢ instrukcji Producenta. Przygotowanie preparatu (mieszanie) wykonaé¢ bezposrednio
przed jego nanoszeniem. Nalezy zwrdci¢ uwagg czy okresy gwarancji nie zostaly przekroczone i czy
preparat posiada odpowiednie atesty.

5.4. Metody nanoszenia

- malowanie pedzlem

- nanoszenie watkiem

- natryskiwanie.

Sposdéb nanoszenia nalezy dostosowaé¢ do zastosowanego materialu. Wszystkie czynno$ci zwigzane z
nanoszeniem materialu do powierzchniowego zabezpieczenia wykona¢ zgodnie z Instrukcja Producenta.
Przy nakladaniu poszczegdlnych warstw nalezy przestrzega¢ zalecanych przez Producenta zakresow
temperatur otoczenia i podloza oraz wilgotnosci powietrza. Nie wolno prowadzi¢ prac w czasie deszczu.
Podloze oraz kazda nanoszona warstwa winny by¢ odebrane przez Inspektora Nadzoru.

5.5. Zabezpieczenie powloki antykorozyjnej

Powierzchnie wypraw nie powinny wykazywac peknie¢, przebarwien, nier6wnosci, zmian faktury i innych
wad.

Bezposrednio po ukonczeniu prac zwigzanych z zabezpieczeniem antykorozyjnym betonu nalezy chronic te
powierzchni¢ przed intensywnym nastonecznieniem, silnym wiatrem, a takze deszczem (chyba, ze
"Wytyczne stosowania" materiatu mowia inaczej) oraz spadkiem temperatury powietrza ponizej 5°C i
przegrzaniem powyzej 25°C.

5.6. Bezpieczenstwo robot i ochrona srodowiska

Materialy do antykorozyjnego zabezpieczania betonu powinny by¢ dostarczane w szczelnych pojemnikach
i sktadowane w suchych pomieszczeniach w temperaturach nie nizszych niz +5°C i wyzszych niz 25°C.
Transport i magazynowanie materialow na bazie zywic syntetycznych oraz rozpuszczalnikow powinny
odpowiada¢ ogdélnym wymaganiom, jak dla materialdw toksycznych i fatwopalnych.

Sposob prowadzenia prac zwigzanych z antykorozyjnym zabezpieczaniem betonu nie moze powodowaé
skazenia $rodowiska. Resztek materiatdow pozostalych w pojemnikach i po myciu przyrzadéw roboczych
nie wolno wylewa¢ do kanalizacji. Wszelkie odpady tych materialow Wykonawca obowigzany jest usunaé
z terenu i poddaé je utylizacji.

Wykonawca obowigzany jest zabezpieczy¢ teren przed zanieczyszczeniem, odpadami materialow
nanoszonych szczegdlnie metoda natryskowa.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola robét obejmuje :

- sprawdzenie kwalifikacji personelu Wykonawcy

- stwierdzenie posiadania przez stosowany preparat Aprobaty Technicznej IBDiM

- stwierdzenie wlasciwej jakoSci materiatu na podstawie atestu producenta i kontroli dopuszczalnego
okresu magazynowania

- kontrole prawidtowosci przygotowania powierzchni przeznaczonej do natryskiwania. Podloze musi
by¢ trwate i wolne od wszelkiego rodzaju zabrudzenia olejami i thuszczami. Zaglebienia i mate
uszkodzenia nalezy zaszpachlowac¢, a wigksze ubytki o glebokosci powyzej 10 mm powinny zostaé
zreperowane przy uzyciu gotowych zapraw modyfikowanych niskokurczliwych.

- wizualng ocen¢ wykonanego pokrycia. Ocenia si¢ jednorodno$¢ wykonania i stwierdza si¢ czy nie
wystepuja pecherze lub odspojenia wzglednie inne uszkodzenia.

- oznaczenie rzeczywistej grubosci powtok.

Grubos¢ powtoki winna by¢ zgodna z wartoscia podana przez Producenta

Wymagane podstawowe parametry :

- grubos¢ warstwy 130 pm
- dyfuzja CO, Sp=420
- dyfuzja pary wodnej Sp= 2,2
- gestosé 1,4 kgl/l.

Ponadto nalezy sprawdzi¢ :

Biezqce utrzymanie obiektéw inzynierskich na terenie Gdyni.
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e wytrzymaloéci warstwy zastosowanego materialu na odrywanie okreslonej metoda "pull off", przy
srednicy krazka probnego 50 mm (wg zasady: 1 oznaczenie na 25 m? przy min. 5 oznaczeniach wg
PN-92/B-01814)

e  grubosci wykonanej powloki lub wyprawy zmierzonej w oderwanej probce metoda "pull off".

Wymagania szczegotowe :
Wytrzymatos$¢ na odrywanie od podtoza betonowego wg PN-92/B-01814 powinna wynosic¢:
e dla powloki bez zdolnosci pokrywania zarysowan :
warto$¢ srednia 0,8 MPa,
warto$¢ minimalna 0,5 MPa,
e dla powlok z minimalng zdolno$cia pokrywania zarysowan (pokrywajacych rysy o rozwartosci do
0,15 mm) :
warto$¢ $rednia 0,8 MPa,
warto$¢ minimalna 0,5 MPa,
e dla powlok z podwyzszona zdolno$cig pokrywania zarysowan na powierzchniach nie obcigzonych
ruchem (pokrywajacych rysy o rozwartosci do 0,30 mm) — typu PCC :
warto$¢ $rednia 1,0 MPa,
warto$¢ minimalna 0,6 MPa,
e dla powlok z podwyzszong zdolnoscig pokrywania zarysowan na powierzchniach obcigzonych
ruchem (pokrywajacych rysy o rozwartosci do 0,3 mm) — typu PC:
warto$¢ srednia 1,5 MPa,
warto$¢ minimalna 1,0 MPa,
o dlawypraw:
warto$¢ srednia 0,6 MPa,
warto$¢ minimalna 0,4 MPa.
Grubo$¢ stosowanej powtoki lub wyprawy powinna by¢ zgodna z "Wytycznymi stosowania" dla danego
materiatu i nie mniejsza niz :

e  dlapowlok :
0,30 mm przy nanoszeniu jednokrotnym,
0,20 mm przy nanoszeniu dwukrotnym,
o dlawypraw:

1,0 mm dla powlok nanoszonych w kilku warstwach.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru robot jest 1 m? zabezpieczonej antykorozyjnie powierzchni betonowej preparatem
antykorozyjnym zgodnie z Dokumentacja Projektowa i pomiarem w terenie.

8. ODBIOR ROBOT

Odbiorowi podlega :
a) material do powlekania
b)  przygotowanie powierzchni
¢) wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego na podstawie :
- stwierdzenia zgodno$ci z Dokumentacja Projektowa ST i poleceniami Inspektora Nadzoru
- oceny wizualnej
- pomiaru grubosci
- pomiaru wytrzymato$ci na oderwanie.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Cena jednostkowa wykonania robdt obejmuje:

- prace przygotowawcze i pomiarowe

- zabezpieczenie i oznakowanie terenu Robot

- zakup 1 transport materiatéw niezbednych do wykonania Robot

- uporzadkowanie miejsca wykonania Robot

- wywoz i utylizacja odpadéw na wysypisko

- przeprowadzenie niezb¢dnych badan i pomiarow wymaganych w ST.
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- przygotowanie podioza

- przygotowanie materiatow

- zagruntowanie podloza

- wykonanie powlokowego zabezpieczenia powierzchni betonowej

- pielegnacja wykonanej powtoki

Cena jednostkowa nie obejmuje kosztow zwigzanych z organizacja ruchu drogowego na czas prowadzenia
Robot.

Cena bedzie niezalezna od kolorystyki zastosowanych powtok ochronnych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.

1.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

Normy

PN —EN 1504-1: 2006. Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Definicje,
wymagania, sterowanie jako$cia i ocena zgodnosci. Czg$¢ 1: Definicje.

PN —EN 1504-2: 2006. Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Definicje,
wymagania, sterowanie jakoscia i ocena zgodno$ci. Cze$¢ 2: Systemy ochrony powierzchniowej betonu.

PN —-EN 1504-3: 2006. Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Definicje,
wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnos$ci. Cze$¢ 3: Naprawy konstrukcyjne i niekonstrukcyjne.

PN —EN 1504-4: 2006. Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Definicje,
wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci. Cze$¢ 4: Laczenie konstrukcyjne

PN —-EN 1504-5: 2006. Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Definicje,
wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci. Czes¢ 5: Beton iniekcyjny.

PN —-EN 1504-6: 2006. Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Definicje,
wymagania, sterowanie jakoscia i ocena zgodnos$ci. Czg$¢ 6: Kotwienie stalowych pretow zbrojeniowych.

PN —-EN 1504-7: 2006. Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Definicje,
wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci. Czgs$¢ 7: Zabezpieczenie antykorozyjne zbrojenia.

PN —-EN 1504-8: 2006. Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Definicje,
wymagania, sterowanie jakoscia i ocena zgodnosci. Czgé¢ 8: Sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci.

PN —-EN 1504-10: 2006. Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Definicje,
wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci. Cze$¢ 10: Stosowanie wyrobow i systemow na placu
budowy oraz sterowanie jakoscia prac.

PN —EN 1542: 2000. Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody badan. Pomiar
przyczepnosci na odrywanie.

PN —EN 1766: 2001. Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody badan. Betony
wzorcowe do badan.

PN —-EN 1770: 2000. Wyroby i systemy do ochrony i napraw Kkonstrukcji betonowych. Metody badan.
Oznaczenie wspolczynnika rozszerzalnosci cieplne;.

PN —EN 12190: 2000. Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody badan.
Oznaczenie wytrzymatos$ci na $ciskanie zaprawy naprawcze;j.

PN —EN 12617-1: 2004. Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody badan .
Cz¢$¢ 1: Oznaczenie skurczu liniowego polimerdw i systemow zabezpieczen powierzchniowych ( SPS).

PN —EN 12617-4: 2004. Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody badan .
Czg$¢ 4: Oznaczenie skurczu i wydtuzenia.

PN —EN 13057: 2004. Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody badan .
Oznaczenie odpornosci na absorbcj¢ kapilarna.

PN —EN 12617-1: 2004. Wyroby i systemy do ochrony i napraw Konstrukcji betonowych. Metody badan .
Oznaczenie odpornosci na karbonatyzacje.

PN —EN 13295: 2005. Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody badan .
Odpornos¢ na silng agresje chemiczna.

PN —EN 13578: 2004. Wyroby i systemy do ochrony i napraw Kkonstrukcji betonowych. Metody badan .
Kompatybilno$¢ z betonem wilgotnym.

PN —EN 13579: 2004. Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody badan .
Badanie schnigcia przy impregnacji hydrofobizujacej.

PN —EN 13580: 2004. Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody badan .
Nasigkliwos¢ i odporno$¢ na alkalia przy impregnacji hydrofobizujacej.

PN —EN 13581: 2004. Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody badan .
Oznaczenie ubytku masy betonu hydrofobizowanego przez impregnacj¢ po dziataniu zamrazania —
rozmrazania w obecnosci soli..
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23.PN —EN 14630: 2007. Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody badan .
Oznaczenie glgbokosci karbonatyzacji w betonie metoda fenoloftaleinows.

24. PN —EN 13687-1: 2002. Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody badan .
Oznaczenie kompatybilnoéci termicznej. CZESC 1: Cykliczne zamrazanie — rozmrazanie przy zanurzeniu w
soli odladzajace;.

25. PN —-EN 13687-2: 2002. Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody badan .
Oznaczenie kompatybilnosci termicznej. CZESC 2: Cykliczny efekt burzy ( szok termiczny ).

26. PN — EN 12504-1: 2001. Badania betonu w konstrukcjach. Czes¢ 1: Odwierty rdzeniowe. Wycinanie, ocena i
badanie wytrzymatosci na Sciskanie.

27.PN — EN 12504-2: 2002. Badania betonu w konstrukcjach. Czg¢s¢ 2: Badania nieniszczace. Oznaczenie liczby
odbicia.

28. PN — EN 13501-1: 2004. Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i elementow budynkow. Czgs¢ 1:
Klasyfikacja na podstawie badan reakcji na ogien.

29.PN —-EN 1015-7: 2002. Metody badan zapraw do muréw. Cze$¢ 17: Okreslenie zawartosci chlorkéw
rozpuszczalnych w wodzie w §wiezych zaprawach.

30. PN —EN 1062-1: 2004. Farby i lakiery. Wyroby lakierowe i systemy powlokowe stosowane na mury i beton.
Czes¢ 1. Klasyfikacja.

31. PN —-EN 1062-3: 2000. Farby i lakiery. Wyroby lakierowe i systemy powlokowe stosowane na mury i beton.
Cz¢$¢ 3: Oznaczenie i klasyfikacja wspotczynnika przenikania wody ( przepuszczalnosei ).

32. PN —-EN 1062-6: 2003. Farby i lakiery. Wyroby lakierowe i systemy powlokowe stosowane na mury i beton.
Cze¢$¢ 3: Oznaczenie przepuszcezalnosci dwutlenku wegla.

33. PN —-EN 1062-7: 2005. Farby i lakiery. Wyroby lakierowe i systemy powlokowe stosowane na mury i beton.
Czes$¢ 7: Oznaczenie whasciwosci pokrywania rys.

34.PN -EN 1062-11: 2003 i PN —EN 1062-11: 2003/AC: 2005. Farby i lakiery. Wyroby lakierowe i systemy
powlokowe stosowane na mury i beton. Cz¢§¢ 11: Metody kondycjonowania przed badaniem.

35. PN —-EN 7783-2: 2001. Farby i lakiery. Wyroby lakierowe i systemy powlokowe stosowane na mury i beton.
Czgs¢ 2: Oznaczenie i klasyfikacja wspotczynnika przenikania pary wodne;j.

10.2. Inne
1. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkow

jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 63 z dnia 03.08
2000r. poz. 735 z p6zn. zm.)
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Poz. 142 | MALOWANIE POWIERZCHNI BETONOWYCH
FARBAMI EMULSYJNYMI

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z malowaniem powierzchni betonowych farbami emulsyjnymi, ktore zostana wykonane w
ramach biezacego utrzymania obiektow inzynierskich na terenie Gdyni.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i umowny przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robot zwigzanych z malowaniem
powierzchni betonowych farbami emulsyjnymi elementow betonowych obiektow inzynierskich takich jak:
e Sciany i sufity przej$¢ poziemnych

e mury oporowe okalajace schody i.t.p.

1.3. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektows, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

W przypadku zabrudzenia w trakcie robot malarskich, posadzki, opraw o$wietleniowych, poreczy lub
innych elementdéw wyposazenia obiektu inzynierskiego, Wykonawca zobowigzany bedzie do ich
oczyszczenia w sposob nie powodujacy uszkodzenia w/w elementéw, W uzgodnieniu z Inspektorem
Nadzoru.

2. MATERIALY

Calos¢ powlok malarskich nalezy wykona¢ w oparciu o materialy jednego producenta.

Wybdr konkretnego materiatu malarskiego dokonany zostanie przez Inspektora Nadzoru sposrod
przedstawionych przez Wykonawce propozycji. Dostarczone materialy musza by¢ zaopatrzone przez
Producenta w deklaracj¢ zgodnosci (atest) potwierdzajaca cechy materiatow.

Jako materiat malarski nalezy zastosowa¢ farbe emulsyjng do wymalowan zewngtrznych ( odporng na
dziatanie czynnikéw atmosferycznych ). Powyzszy material musi odpowiada¢ wymogom kolorystyki
okreslonej w Dokumentacji Projektowej lub przez Inspektora Nadzoru.

3. SPRZET

Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegdtowy dobdr sprzetu zapewniajgcy prawidtowe wykonanie robot
okreslonych w Dokumentacji Technicznej 1 specyfikacji technicznej oraz zgodnie z zalozong technologia.
Roboty beda wykonywane rgcznie przy uzyciu pedzli, watkow malarskich lub pistoletu natryskowego.

4. TRANSPORT

Materialy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu w pojemnikach zabezpieczonych przed
uszkodzeniem i wylaniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Przygotowanie podloza

Przygotowa¢ podtoza betonowego polega na :
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e usuni¢ciu skorodowanego betonu i szkodliwych substancji, mogacych mie¢ wplyw na korozje¢ betonu, a
takze na trwato$¢ polaczenia naktadanych materialow z podtozem betonowym
e naprawie uszkodzen i ubytkéw betonu
e oczyszczeniu powierzchni betonu za pomoca strumienia wody pod wysokim ci$nieniem (60+100 MPa)
lub przez piaskowanie. Pokrywana powierzchnia musi by¢ oczyszczona, sucha bez pylu i
zanieczyszczeh. Bezpo$rednio przed pokryciem powierzchni materiatami powlokowymi nalezy ja
przedmucha¢ sprezonym powietrzem.
do wykonania uzupetnien ubytkow betonu (pory, kawerny, szczeliny, itd.) nalezy stosowaé gotowe
zaprawy szpachlowe.

5.2. Przygotowanie materiatu

Materiat dostarczany jest w postaci gotowej do stosowania. Przed uzyciem nalezy dokladnie wymiesza¢. W
przypadku gdy nanoszenie odbywaé si¢ bedzie pedzlem lub watkiem mozna dodaé rozpuszczalnik
okre$lony przez producenta materiatu. Zadne inne $rodki nie s dozwolone. Przy przygotowaniu materialu
nalezy przestrzega¢ instrukcji Producenta. Przygotowanie preparatu (mieszanie) wykona¢ bezpo$rednio
przed jego nanoszeniem. Nalezy zwrdci¢é uwage czy okresy gwarancji nie zostaly przekroczone i czy
preparat posiada odpowiednie atesty.

5.3. Metody nanoszenia

- malowanie pedzlem

- nanoszenie watkiem

- natryskiwanie.

Sposob nanoszenia nalezy dostosowaé do zastosowanego materialu. Wszystkie czynno$ci zwigzane z
nanoszeniem materialu do powierzchniowego zabezpieczenia wykona¢ zgodnie z Instrukcja Producenta.
Przy nakladaniu poszczegdlnych warstw nalezy przestrzega¢ zalecanych przez Producenta zakresow
temperatur otoczenia i podtoza oraz wilgotnosci powietrza. Nie wolno prowadzi¢ prac w czasie deszczu.
Podtoze oraz kazda nanoszona warstwa winny by¢ odebrane przez Inspektora Nadzoru.

5.5. Zabezpieczenie powloki antykorozyjnej

Powierzchnie pomalowane nie powinny wykazywaé peknigé, przebarwien, nieréwnosci, zmian faktury i
innych wad.

Bezposrednio po ukoriczeniu prac zwigzanych z malowaniem betonu nalezy chroni¢ t¢ powierzchni¢ przed
intensywnym nastonecznieniem, silnym wiatrem, a takze deszczem (chyba, ze "Wytyczne stosowania"
materiatu mowig inaczej) oraz spadkiem temperatury powietrza ponizej 5°C i przegrzaniem powyzej 25°C.

5.6. Bezpieczenstwo robot i ochrona srodowiska

Materialy do antykorozyjnego zabezpieczania betonu powinny by¢ dostarczane w szczelnych pojemnikach
i sktadowane w suchych pomieszczeniach w temperaturach nie nizszych niz +5°C i wyzszych niz 25°C.
Transport i magazynowanie materialow na bazie zywic syntetycznych oraz rozpuszczalnikow powinny
odpowiada¢ ogélnym wymaganiom, jak dla materialow toksycznych i tatwopalnych.

Sposob prowadzenia prac zwiazanych z antykorozyjnym zabezpieczaniem betonu nie moze powodowac
skazenia $rodowiska. Resztek materialdow pozostalych w pojemnikach i po myciu przyrzadéw roboczych
nie wolno wylewa¢ do kanalizacji. Wszelkie odpady tych materialtow Wykonawca obowiazany jest usuna¢
z terenu 1 poddac je utylizacji.

Wykonawca obowigzany jest zabezpieczy¢ teren przed zanieczyszczeniem, odpadami materialow
nanoszonych szczeg6élnie metoda natryskowa.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola robdt obejmuje :

- stwierdzenie wiasciwej jako$ci materiatlu na podstawie atestu producenta i kontroli dopuszczalnego
okresu magazynowania

- kontrole prawidlowosci przygotowania powierzchni przeznaczonej do malowania. Podtoze musi by¢
trwale i wolne od wszelkiego rodzaju zabrudzenia olejami i tluszczami. Zaglebienia i mate
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uszkodzenia nalezy zaszpachlowac, a wigksze ubytki o glebokosci powyzej 10 mm powinny zostaé
zreperowane przy uzyciu gotowych zapraw szpachlowych.

- wizualng ocen¢ wykonanego pokrycia. Ocenia si¢ jednorodno$¢ wykonania i stwierdza si¢ czy nie
wystepuja pecherze lub odspojenia wzglednie inne uszkodzenia.

- oznaczenie rzeczywistej grubosci powtoki malarskiej.

Grubo$¢ powloki winna by¢ zgodna z wartoécia podang przez Producenta

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru robét jest 1 m? pomalowanej powierzchni betonowej farbg emulsyjna.

8. ODBIOR ROBOT

Odbiorowi podlega :

a) material do malowania

b)  przygotowanie powierzchni

€)  wykonanie powtoki malarskiej :
- stwierdzenia zgodnosci z Dokumentacja Projektowa ST i poleceniami Inspektora Nadzoru
- oceny wizualnej
- pomiaru grubosci

9. PODSTAWA PELATNOSCI

Cena jednostkowa wykonania robdt obejmuje:

- prace przygotowawcze i pomiarowe

- zabezpieczenie i oznakowanie terenu Robot

- wykonanie ekranow ochronnych

- zakup 1 transport materialdw niezbgdnych do wykonania Robot

- uporzadkowanie miejsca Wykonania Robot

- wywoz i utylizacja odpadéw na wysypisko

- przeprowadzenie niezbednych badan i pomiarow wymaganych w ST.
- przygotowanie podloza

- przygotowanie materiatow

- zagruntowanie podioza

- wykonanie powloki malarskiej

Cena jednostkowa nie obejmuje kosztow zwigzanych z organizacja ruchu drogowego na czas prowadzenia
Robot.

Cena bedzie niezalezna od kolorystyki zastosowanych farb emulsyjnych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

Jak w poz. 14.1.
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ROBOTY INNE

Poz. 15.0
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Poz.15.1 | RUSZTOWANIA SYSTEMOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem rusztowan systemowych, ktére zostang wykonane w ramach biezacego
utrzymania obiektow inzynierskich na terenie Gdyni.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i umowny przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.1.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z
wykonaniem rusztowan i obejmuja:

. wykonanie rusztowan systemowych
. demontaz rusztowan
UWAGA

Wykonawca winien przedtozy¢ do zatwierdzenia Inspektorowi Nadzoru typ systemu rusztowaniowego
a w razie potrzeby robocze rusztowan, jarzm montazowych, pomostow roboczych i.t.p..

1.3. Okreslenia podstawowe

Rusztowania systemowe- pomocnicze budowle czasowe, stuzace do wykonania lub remontu obiektow
budowlanych.

Rusztowania dzieli si¢ na: robocze, montazowe i niosace.

Rusztowania robocze - rusztowania stuzace do przenoszenia cigzaru sprzetu i ludzi.

Rusztowania montazowe - rusztowania stuzace do przenoszenia obcigzen od montowanej konstrukcji z
gotowych elementow oraz ciezaru sprzetu i ludzi.

Rusztowania konstrukcyjne - rusztowania stuzace do przenoszenia obcigzen od deskowan i od
konstrukcji betonowych, zelbetowych i z betonu sprezonego oraz od cigzaru sprzetu i ludzi, do czasu
uzyskania przez nie wymaganej no$nosci.

2. MATERIALY
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu rusztowan wedtug zasad niniejszych ST sa:
. Stalowe elementy sktadowe rusztowan systemowych.
. Drewno - tarcica liSciasta stosowana do drobnych konstrukcji rusztowan, jak kliny,
klocki itp., odpowiadajaca wymaganiom PN-72/D-96002.
3.SPRZET

Roboty nalezy wykonywa¢ przy uzyciu sprawnego technicznie sprzgtu mechanicznego
zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru, przeznaczonego dla realizacji robot zgodnie z zatozona
technologig.

4. TRANSPORT

Zastosowane materialy moga by¢ przewozone s$rodkami transportu przydatnymi dla danego
asortymentu pod wzgledem mozliwosci utozenia i umocowania tadunku oraz bezpieczenstwa
transportu.

Sposob zatadowania i umocowania elementéw rusztowan na $rodki transportu powinien zapewnia¢ ich
stateczno$¢ i ochrong przed przesunigciem si¢ tadunku podczas transportu.

Elementy wiotkie powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone przed odksztalceniem i zdeformowaniem.

5. WYKONANIE ROBOT
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Rusztowania powinny by¢ wykonane zgodnie z instrukcja montazu zastosowanego systemu
rusztowaniowego.

Na zadanie Inspektora Nadzoru Wykonawca przedstawi do akceptacji projekt technologiczny
wykonania rusztowan.

Wykonanie rusztowan powinno uwzgledni¢ podniesienie wykonawcze zwigzane ugi¢ciem i osiadaniem
rusztowan pod wplywem przewidywanych obcigzen. Rusztowania powinny w czasie ich eksploatacji
zapewni¢ sztywnos$¢ i niezmienno$¢ uktadu geometrycznego i bezpieczenstwo konstruke;ji.

Po demontazu rusztowan nalezy odtworzy¢ teren do pierwotnego stanu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Dopuszczalne odchytki wymiarowe od projektu lub instrukcji montazu wynoszg :

a) rozstaw szeregdw ram rusztowaniowych £15 cm,
b) rozstaw podtuznic i poprzecznic +2 cm,
C) rzedne oczepow +1 cm,
d) dhugo$¢ wspornikow +10 cm,
e) przekroje poprzeczne elementéw +4%,
7. OBMIAR ROBOT

Ptaci si¢ za m3 wykonanego rusztowania niezaleznie od jego typu i czasu eksploatacji.
Przewidywany czas eksploatacji rusztowan wynosi ok. 3 miesi¢cy na rok kalendarzowy.

8. ODBIOR ROBOT

Badania przy odbiorze konstrukcji zmontowanych rusztowan stalowych z elementéw sktadanych lub
drewnianych polegaja na stwierdzeniu zgodnos$ci konstrukcji rusztowan z wymaganiami technicznymi
podanymi w instrukcji montazu zastosowanego systemu rusztowaniowego.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania robot obejmuje:

- prace przygotowawcze i pomiarowe

- zabezpieczenie i oznakowanie terenu Robot

- zakup 1 transport materialdw niezbgdnych do wykonania Robot

- uporzadkowanie miejsca wykonania Robot

- wywoz i utylizacja odpadéw na wysypisko

- przeprowadzenie niezbgdnych badan i pomiar6w wymaganych w ST.

- wykonanie niezb¢dnych robdt ziemnych oraz oczyszczenie gruntu podtoza,
- montaz i demontaz rusztowan systemowych,

Cena jednostkowa nie obejmuje kosztow zwigzanych z organizacjg ruchu drogowego na czas prowadzenia
Robot.

10. Przepisy zwiazane

PN-84/H-93000 Stal konstrukcyjna weglowa i1 niskostopowa zwyktej jakosci. Walcowki, prety i
ksztattowniki. Wymagania i badania techniczne.

PN-83/H-92120 Stal walcowa. Blachy grube i uniwersalne.

BN-70/9080-02 Rusztowania stalowe z elementéw skladanych do budowy mostow. Wymagania i
badania przy odbiorze zmontowanych rusztowan.

PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia.

PN-72/D-96002 Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia.

PN-92/D-95017 Drewno tartaczne sosnowe i modrzewiowe.

PN-59/M-82010 Podktadki kwadratowe w konstrukcjach drewnianych.

PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

Biezqce utrzymanie obiektow inZynierskich na terenie Gdyni.
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Poz.15.2 | WYMIANA ZAMKA DRZWIOWEGO

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt
zwigzanych z wymiang zamka drzwiowego, ktére zostang wykonane w ramach biezacego utrzymania
obiektow inzynierskich na terenie Gdyni.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i umowny przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robot zwigzanych z wymiang zamka w
drzwiach umiejscowionych w obiektach inzynierskich ( dotyczy to w szczegdlnosci przej$¢ podziemnych).

1.3. Ogolne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z ST i poleceniami
Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

Rodzaj nowego zamka nalezy uzgodni¢ z Inspektorem Nadzoru.

Zamek powinien posiada¢ parametry nie gorsze od dotychczasowego.

Dopuszcza si¢ wylacznie zamki antywlamaniowe posiadajace atest Instytutu Mechaniki Precyzyjnej w
Warszawie.

Preferowane typy zamkow w drzwiach obiektow inzynierskich to GERDA, LOB i TAURUS

3.SPRZET

Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegdtowy dobdr sprzetu zapewniajacy prawidlowe wykonanie robot
okreslonych w specyfikacji technicznej oraz zgodnie z zatozong technologig.
Roboty beda wykonywane r¢cznie przy uzyciu narzgdzi Slusarskich.

4. TRANSPORT

Zgodnie z ST Poz. 0.0” Wymagania ogo6lne”.

5. WYKONANIE ROBOT

Naprawa zamka polega na:

e demontazu istniejgcego zamka;

e naprawie ewentualnych uszkodzen oscieznicy i skrzydta drzwiowego

e montazu nowego zamka.

Zamek nalezy zamontowac §cisle przestrzegajac instrukcji montazu producenta urzadzenia.

Komplet kluczy tacznie z magnetyczng karta kodowa nalezy przekaza¢ Inspektorowi Nadzoru.
Gwarancje na zamontowany zamek zachowuje Wykonawca, celem egzekwowania ewentualnych napraw
gwarancyjnych

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola robdt obejmuje :
- stwierdzenie wlasciwych parametrow zamka

Biezqce utrzymanie obiektow inZynierskich na terenie Gdyni.
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- kontrole prawidlowosci montazu i funkcjonowania zamka.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru robét jest 1 szt. wymienionego zamka drzwiowego.

8. ODBIOR ROBOT

Zgodnie z ST Poz. 0.0” Wymagania ogdlne”.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Cena jednostkowa wykonania robdt obejmuje:

- prace przygotowawcze i pomiarowe

- zabezpieczenie i oznakowanie terenu Robot

- zakup 1 transport materialdw niezbgdnych do wykonania Robot

- uporzadkowanie miejsca wykonania Robot

- wywoz i utylizacja odpadéw na wysypisko

- przeprowadzenie niezb¢dnych badan i pomiaréw wymaganych w ST.
- demontaz istniejacego zamka;

- naprawe ewentualnych uszkodzen oscieznicy i skrzydta drzwiowego
- montaz nowego zamka.

Cena bedzie niezalezna od typu naprawionego zamka i zakresu niezbednych robot naprawczych.

Biezqce utrzymanie obiektow inZynierskich na terenie Gdyni.



Poz. 15.0 Roboty inne 237

Poz. 153 |UMOCNIENIE SKARP | DNA ELEMENTAMI
PREFABRYKOWANYMI

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt
zwigzanych z umocnieniem skarp i dna elementami prefabrykowanymi, ktore zostang wykonane w ramach
biezacego utrzymania obiektow inzynierskich na terenie Gdyni.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i umowny przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z umocnieniem
skarp przy przyczotkach obiektdéw mostowych i obejmuja:

- przygotowanie powierzchni skarp pod umocnienie

- wykonanie podsypki na powierzchni umacnianej

- ulozenie prefabrykatow betonowych

Zakres umocnienia wg dokumentacji technicznej i zalecen Inspektora Nadzoru.

1.3. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg
Projektows, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

Materiatami stosowanymi do wykonania robot wedlug zasad niniejszej ST sa:
- prefabrykaty betonowe otworowe, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru
- piasek zgodny z wymaganiami BN-87/B-6774-04

- cement portlandzki zgodny z wymaganiami PN-88/B-30000

3. SPRZET

Uzyty przez "Wykonawce" sprzet lub narzedzia powinny zapewniaé ciagtos¢ wykonywanych robot i
wymagang ich jako$¢. Szczegdtowy dobor sprzgtu i narzedzi nalezy do "Wykonawcy".

Wykonawca powinien dysponowaé sprzgtem takim jak: - ubijaki o recznym prowadzeniu, wibratory
samobiezne, plyty ubijajace przeznaczone do zageszczenia podtoza i.t.p.

Roboty zwigzane z uktadaniem prefabrykatéw wykonane beda recznie przy uzyciu narzedzi brukarskich.

4. TRANSPORT

Prefabrykaty mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu w sposéb zabezpieczajacy je przed
uszkodzeniami lub zniszczeniem.

Cement nalezy przewozi¢ $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych go przed opadami
atmosferycznymi, zawilgoceniem, uszkodzeniem opakowania i zanieczyszczeniem.

5. WYKONANIE ROBOT

Podklad
Podktad stanowi podsypka cementowa-piaskowa o stosunku 1:4.

Biezqce utrzymanie obiektow inZynierskich na terenie Gdyni.
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Podktad gr. 10cm nalezy wykona¢ z mieszanki cementowo - piaskowej na uprzednio przygotowanym i
zageszczonym poditozu wg ST Poz. 7.2. Podsypke nalezy uktada¢ ”pod tate”. Ulozony podktad nalezy
lekko uklepa¢ - nie ubijaé.

Ukladanie prefabrykatéw

Ukladanie prefabrykatéw nalezy wykona¢ na przygotowanym uprzednio podiozu ,,pod sznur”
naciggniety na palikach. Sznur powinien by¢ wzniesiony 2-4cm nad projektowany poziom powierzchni.
Uktadanie prefabrykatow nalezy rozpocza¢ od dolnej krawedzi skarp.

Prefabrykaty nalezy odpowiednio zakotwi¢, poprzez ich zakotkowanie drewnianymi kotkami ¢ 35mm i
dhugosci ~500mm. Ilos¢ kotkoéw przypadajaca na jeden prefabrykat zalezy od gabarytow prefabrykatu i
nalezy ja uzgodni¢ z Inspektorem Nadzoru.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogolne zasady.

Nalezy sprawdza¢ jako$¢ dostarczonych na plac budowy elementdéw, zwigzanych z robotami objetymi
ponizsza ST.

Kontrola obejmuje rowniez réwnos¢ powierzchni pod ukladanie umocnienia, rzeczywisty stosunek
cementu do piasku w podktadzie oraz rowno$¢ powierzchni po utozeniu.

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostka obmiaru robét jest m® powierzchni umocnionej betonowymi prefabrykatami..

8. ODBIOR ROBOT

Odbioru robot nalezy dokonaé sprawdzajac kryteria oceny w punkcie 6. Czynno$ci odbioru winny by¢
udokumentowane zapisem w Dzienniku Budowy lub protokotem odbioru czgsciowego lub koncowego.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Cena jednostkowa wykonania robdt obejmuje:

- prace przygotowawcze i pomiarowe

- zabezpieczenie i oznakowanie terenu Robot

- zakup i transport materiatdéw niezbednych do wykonania Robot

- uporzadkowanie miejsca wykonania Robot

- wywoz i utylizacja odpadéw na wysypisko

- przeprowadzenie niezb¢dnych badan i pomiaréw wymaganych w ST.
- przygotowanie powierzchni skarpy

- rozécielanie podsypki cementowo-piaskowej

- ulozenie prefabrykatow

Cena jednostkowa nie obejmuje kosztow zwigzanych z organizacja ruchu drogowego na czas prowadzenia

Robot.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
1. PN-87/6776-04 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek.
2. PN-88/B-3000 Cement portlandzki.
3. PN-88/B-06250 Beton zwykly.

Biezqce utrzymanie obiektow inZynierskich na terenie Gdyni.
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Poz. 154 | ULOZENIE SCIEKOW SKARPOWYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z ulozeniem $ciekow skarpowych elementéw prefabrykowanych, ktdre zostang wykonane w
ramach biezacego utrzymania obiektéw inzynierskich na terenie Gdyni.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i umowny przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.1.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z:

. wykonaniem i utozeniem na skarpie prefabrykowanych $ciekow skarpowych.

1.3. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materialow i wykonywanych robét oraz za ich
zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, specyfikacja techniczng oraz zaleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

Scieki skarpowe wykonuje si¢ z typowych prefabrykatow betonowych zaakceptowanych przez
Inspektora Nadzoru.
Przy wykonaniu $ciekéw skarpowych oprocz prefabrykatow stosuje si¢ nastepujgce materiaty:

. zwir lub pospotka na wykonanie podsypki pod elementy wykonywane ma mokro,
. podsypka cementowo piaskowa pod elementy prefabrykowane,
. mieszanka betonowa B25 do wykonania t3acznika §ciekowego i dolnego ujecia wody
odpowiadajagca wymaganiom ST Poz. 3.1,
. narzut kamienny o wymiarze kamienia 15 + 20cm w przypadku wylotu scieku na teren,
. darn do umocnienia skarpy przy samych $cieku.
3. SPRZET

Uzyty przez "Wykonawce" sprzet lub narzedzia powinny zapewnia¢ ciaglto§¢ wykonywanych robot i
wymagang ich jako$¢. Szczegotowy dobor sprzetu i narzedzi nalezy do "Wykonawcy".

Wykonawca powinien dysponowaé sprzetem takim jak: - ubijaki o rgcznym prowadzeniu, wibratory
samobiezne, plyty ubijajace przeznaczone do zageszczenia podtoza i.t.p.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie prefabrykatéw i materiatdw do wykonania $ciekow
skarpowych powinny odbywac¢ si¢ tak aby zachowac ich dobry stan techniczny.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonanie robot przy uktadaniu $cieku skarpowego powinien przebiega¢ w nastepujacy sposob:

. w istniejacej skarpie nasypu nalezy wykonac koryto o odpowiedniej glgbokosci i szerokosci,

. wykonac¢ i zagesci¢ podsypke pod elementem wylotu $cieku wykonywanym na mokro,

. wykona¢ wylot Scieku bedacy fragmentem rowu lub ptyta betonowa w przypadku
odprowadzenia wody na teren,

. sukcesywne uktada¢ warstwy podsypki cementowo - piaskowej i kolejne elementy
prefabrykowane,

. zaspoinowac wszystkie szczeliny.

Biezqce utrzymanie obiektow inZynierskich na terenie Gdyni.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Odnosnie betonowania elementow i prefabrykatéw obowiagzuje kontrola jak w ST Poz. 3.1.

Kontrolg odnos$nie zageszczenia podsypki nalezy prowadzi¢ zgodnie z ST Poz. 1.2.

W czasie wykonywania $ciekow nalezy kontrolowac potozenie prefabrykatow tak aby $ciek zachowat
projektowany spadek i prostoliniowo$¢ biegu.

7. OBMIAR

Jednostkg obmiaru jest Imb $cieku skarpowego o dlugosci i konstrukcji zgodnej z projektem
technicznym lub poleceniami Inspektora Nadzoru. Do $cieku wlicza si¢ Iaczniki i elementy wylotow.

8. ODBIOR KONCOWY

Odbioru robot nalezy dokonaé sprawdzajac kryteria oceny w punkcie 6. Czynnosci odbioru winny by¢
udokumentowane zapisem w Dzienniku Budowy lub protokotem odbioru cze$ciowego lub koncowego.

9. PLATNOSC

Cena jednostkowa wykonania robdt obejmuje:

- prace przygotowawcze i pomiarowe

- zabezpieczenie i oznakowanie terenu Robot

- zakup 1 transport materialdw niezbgdnych do wykonania Robot

- uporzadkowanie miejsca wykonania Robot

- wywoz i utylizacja odpadéw na wysypisko

- przeprowadzenie niezbednych badan i pomiaréw wymaganych w ST.
- przygotowanie powierzchni skarpy

- rozscielanie podsypki cementowo-piaskowej

- ulozenie prefabrykatow

- umocnienie wylotu.

Cena jednostkowa nie obejmuje kosztow zwigzanych z organizacja ruchu drogowego na czas prowadzenia
Robdt.

10. Przepisy zwigzane

1. PN-87/6776-04 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek.
2. PN-88/B-3000 Cement portlandzki.
3. PN-88/B-06250 Beton zwykly.

Biezqce utrzymanie obiektow inZynierskich na terenie Gdyni.



Poz. 15.0 Roboty inne 241

Poz. 155 | NAPRAWA ZADASZEN EKRANOW I OSLON Z
PLYT POLIWEGLANOWYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z naprawg zadaszen ekrandéw i oslon z plyt poliwgglanowych, ktore zostana wykonane w
ramach biezacego utrzymania obiektow inzynierskich na terenie Gdyni.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i umowny przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robdt zwigzanych z naprawg zadaszen
ekrandw i oston z plyt poliweglanowych umiejscowionych na obiektach inzynierskich.

1.3. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z ST i poleceniami
Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

Material zadaszen nalezy uzgodni¢ z Inspektorem Nadzoru.
Plyty z poliweglanu komorowego powinny posiadac¢ parametry techniczne nie gorsze od dotychczasowych
oraz identyczne parametry wizualne — grubos¢, kolor, fakture i.t.p.

3.SPRZET

Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegdtowy dobdr sprzetu zapewniajacy prawidlowe wykonanie robot
okreslonych w specyfikacji technicznej oraz zgodnie z zatozong technologig.
Roboty beda wykonywane r¢cznie przy uzyciu narzgdzi Slusarskich.

4. TRANSPORT

Zgodnie z ST Poz. 0.0” Wymagania ogdlne”.

5. WYKONANIE ROBOT

Naprawa zadaszen, ekranow i oston polega na:

e demontazu istniejacej ptyty zadaszenia, ekranu lub ostony;

e naprawie ewentualnych uszkodzen o$cieznicy oraz elementow mocujacych i uszczelniajacych.

e montazu nowej plyty.

Ptyte nalezy zamontowac $cisle przestrzegajac zalecen producenta zastosowanej plyty poliwgglanowe;.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola robdt obejmuje :
- stwierdzenie wlasciwych parametrow technicznych i wizualnych ptyty poliweglanowe;j
- kontrole prawidlowosci montazu ptyty oraz szczelnosci jej zamocowania.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru robo6t jest 1 m2. wymienionego zadaszenia ekranu lub ostony z ptyt poliwegglanowych.

Biezqce utrzymanie obiektow inZynierskich na terenie Gdyni.
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8. ODBIOR ROBOT

Zgodnie z ST Poz. 0.0” Wymagania ogdlne”.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Cena jednostkowa wykonania robot obejmuje:

- prace przygotowawcze i pomiarowe

- zabezpieczenie i oznakowanie terenu Robot

- zakup 1 transport materialdw niezbgdnych do wykonania Robot

- uporzadkowanie miejsca wykonania Robot

- wywoz i utylizacja odpadéw na wysypisko

- przeprowadzenie niezb¢dnych badan i pomiaréw wymaganych w ST.

- demontaz istniejacej plyty poliwgglanowej;

- naprawe ewentualnych uszkodzen oScieznicy oraz elementéw mocujacych i uszczelniajacych;
- montaz nowej ptyty zadaszenia, ekranu lub ostony.

Cena bedzie niezalezna od rodzaju ptyty i zakresu niezbednych robot naprawczych.

Cena jednostkowa nie obejmuje kosztow zwigzanych z organizacja ruchu drogowego na czas prowadzenia
Robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Zgodnie z ST Poz. 0.0 ,,Wymagania ogdlne”.

Biezqce utrzymanie obiektow inZynierskich na terenie Gdyni.
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Poz.15.6 |WYMIANA SZYB W BALUSTRADACH
EKRANACH I OSLONACH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wymiang szyb w balustradach, ekranach i ostonach, ktére zostang wykonane w ramach
biezacego utrzymania obiektow inzynierskich na terenie Gdyni.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i umowny przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robot zwigzanych z wymiang szyb w
balustradach, ekranach i ostonach umiejscowionych na obiektach inzynierskich.

1.3. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z ST i poleceniami
Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

Szyby ze szkta bezpiecznego powinny posiadac¢ parametry techniczne nie gorsze od dotychczasowych oraz
identyczne parametry wizualne — grubo$¢, kolor, fakture i.t.p.

3. SPRZET

Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegdtowy dobdr sprzetu zapewniajacy prawidlowe wykonanie robot
okreslonych w specyfikacji technicznej oraz zgodnie z zatozong technologig.
Roboty beda wykonywane r¢cznie przy uzyciu narzgdzi Slusarskich.

4. TRANSPORT

Zgodnie z ST Poz. 0.0” Wymagania ogdlne”.

5. WYKONANIE ROBOT

Wymiana szyb polega na:

e demontazu istniejacej szyby;

e naprawie ewentualnych uszkodzen o$cieznicy oraz elementow mocujacych i uszczelniajacych.
e montazu nowej szyby.

Szybe nalezy zamontowac Scisle przestrzegajac zalecen producenta.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola robdt obejmuje :
- stwierdzenie wlasciwych parametrow technicznych i wizualnych szyby
- kontrole prawidlowos$ci montazu szyby oraz szczelnosci jej zamocowania.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru robot jest 1 m2. wymienionych szyb w balustradach, ekranach i ostonach.

Biezqce utrzymanie obiektow inZynierskich na terenie Gdyni.
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8. ODBIOR ROBOT

Zgodnie z ST Poz. 0.0” Wymagania ogdlne”.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Cena jednostkowa wykonania robdt obejmuje:

- prace przygotowawcze i pomiarowe

- zabezpieczenie i oznakowanie terenu Robot

- zakup 1 transport materialow niezbgdnych do wykonania Robot

- uporzadkowanie miejsca wykonania Robot

- wywoz i utylizacja odpadéw na wysypisko

- przeprowadzenie niezb¢dnych badan i pomiaréw wymaganych w ST.

- demontaz istniejacej szyby;

- naprawe ewentualnych uszkodzen oScieznicy oraz elementéw mocujacych i uszczelniajacych;
- montaz nowej szyby.

Cena bedzie niezalezna od rodzaju ( grubosci ) szyby i zakresu niezbgdnych robdt naprawezych.
Do wyceny inwestorskiej pozycji przyjeto sr. grubo$¢ szyby ze szkla bezpiecznego — 10mm.

Cena jednostkowa nie obejmuje kosztow zwigzanych z organizacja ruchu drogowego na czas prowadzenia
Robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Zgodnie z ST Poz. 0.0 ,,Wymagania ogdlne”.

Biezqce utrzymanie obiektow inZynierskich na terenie Gdyni.
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Poz.15.7 | CZYSZCZENIE ZADASZEN EKRANOW I OSLON
Z PLYT POLIWEGLANOWYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z czyszczeniem zadaszen ekranow i oston z ptyt polweglanowych, ktoére zostang wykonane w
ramach biezacego utrzymania obiektow inzynierskich na terenie Gdyni.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i umowny przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji maja zastosowanie przy wykonaniu i odbiorze robdt zwigzanych
z czyszczeniem zadaszen ekrandw i oston z ptyt poliweglanowych

1.3. Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialy za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z ST i poleceniami
Inspektora Nadzoru.
UWAGA: w przypadku uszkodzenia w trakcie mycia elementéw konstrukeji, Wykonawca

zobowiazany jest do naprawy powstalych uszkodzen — wlasnym staraniem i na wlasny
koszt.

2. MATERIALY

Detergentowe $rodki myjace posiadajace atest PZH, dopuszczone do stosowania przez producenta plyt
poliweglanowych i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

3. SPRZET

Sprzet i1 narzedzia uzywane do mycia powinny zapewniaé cigglo$¢ robot, uzyskanie ich wymaganej

jakosci 1 akceptacj¢ Inspektora Nadzoru. Niedopuszczalne sg narzedzia i srodki myjace mogace uszkodzié

elementy konstrukcyjne a w szczegdlnosci doprowadzi¢ do:

- uszkodzenia powloki metalizacyjnej lub powloki malarskiej konstrukcji nosnej zadaszen ekrandw i
oslon;;

- zarysowania lub zmatowienia ptyt poliwgglanowych.

4. TRANSPORT

Zgodnie z ST Poz. 0.0 ,,Wymagania ogdlne”.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne warunki wykonania robét
Ogolne warunki wykonania robot podano w ST Poz. 0.0. "Wymagania og6lne".
5.2. Zakres wykonywanych robot

W ramach prac konserwacyjnych powinny by¢ wykonane nastepujace czynnosci:
- usuniecie zanieczyszczen;

Biezqce utrzymanie obiektow inZynierskich na terenie Gdyni.
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- odtluszczenie;
- zmycie czyszczonych powierzchni.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

n

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST Poz. 0.0. "Wymagania ogdlne".

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru robot jest
- metr .kwadratowy podlegajacych myciu i zadaszen ekrandéw i oston.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST Poz. 0.0. "Wymagania ogolne".

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa wykonania robdt obejmuje :

- prace przygotowawcze i pomiarowe

- zabezpieczenie i oznakowanie terenu Robot

- wprazie potrzeby wykonaniem ekranéw ochronnych

- zakup 1 transport materialdw niezbgdnych do wykonania Robot

- uporzadkowanie miejsca wykonania Robot

- wywoz i utylizacj¢ odpadéw na wysypisko

- przeprowadzenie niezbgdnych badan i pomiaréw wymaganych w ST
- mycie elementow konstrukcji.

Cena jednostkowa nie obejmuje kosztow zwigzanych z organizacja ruchu drogowego na czas prowadzenia
Robdt.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Zgodnie z ST Poz. 0.0 ,,Wymagania ogdlne”.

Biezqce utrzymanie obiektow inZynierskich na terenie Gdyni.
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Poz. 15.8 | USUWANIE ROSLINNOSCI Z OBIEKTOW
MOSTOWYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt
zwigzanych z usuwaniem roslinnosci z obiektow mostowych, ktore zostang wykonane w ramach biezacego
utrzymania obiektow inzynierskich na terenie Gdyni.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i umowny przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji technicznej dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
usunieciem roslinnosci z obiektow mostowych.

Zakres robot obejmuje:

- wykonanie oprysku $rodkiem chwastobdjczym,;

- usunigcie pozostatosci pedow, todyg i bryty korzeniowe;.

1.3. Ogolne wymagania dotyczace robét

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST Poz. 0.0. “Wymagania ogolne”.

2. MATERIALY

Srodek chwastobojczy, do stosowania nalistnego, posiadajacy aktualne zezwolenie MRiGZ Dziatanie
srodka polega na wchtanianiu substancji przez liscie chwastow, nastepnie $rodek przemieszczany
zostaje do korzeni roslin powodujac ich zamieranie.

Przed rozpoczgciem robot, Wykonawca zobowigzany jest do uzgodnienia z Inspektorem Nadzoru,
rodzaju $rodka chwastobojczego.

3.SPRZET

Do wykonywania robdt zwigzanych z usuni¢ciem roslinnosci nalezy stosowac:
- opryskiwacze ogrodowe,

- podrgczne narzgdzia ogrodnicze

- §rodki transportowe.

4. TRANSPORT

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w ST Poz. 0.0. “Wymagania ogdlne”.

5. WYKONANIE ROBOT

W trakcie wykonywania robodt nalezy $cisle przestrzegaé zalecen producenta srodka chwastobdjczego.
Zaleca si¢ dokonywania oprysku wiosng po rozpoczeciu wegetacji roslin.

Po okresie kilku dni od dokonania oprysku ( okres zalezy od rodzaju zastosowanego s$rodka
chwastobojczego ), nalezy usuna¢ pozostatosci roslinnosci, o ile to mozliwe tacznie z bryta korzeniowa.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Sprawdzenie jakoSci robdt polega na wizualnej ocenie kompletnosci usunigcia ros§linnoéci oraz
parametréw zastosowanego §rodka chwastobojczego.

Biezqce utrzymanie obiektow inZynierskich na terenie Gdyni.
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7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa robét zwigzanych z usunieciem roslinnosci jest - m? powierzchni oczyszczonego
obiektu mostowego.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robo6t podano w ST Poz. 0.0. “Wymagania ogolne”.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Cena jednostkowa wykonania robot obejmuje :

- prace przygotowawcze i pomiarowe

- zabezpieczenie i 0znakowanie terenu Robot

- wrazie potrzeby wykonaniem ekranéw ochronnych

- zakup 1 transport materialdw niezbgdnych do wykonania Robot

- uporzadkowanie miejsca wykonania Robot

- wywoz i utylizacj¢ odpadéw na wysypisko

- przeprowadzenie niezbednych badan i pomiaréw wymaganych w ST
- wykonanie oprysku srodkiem chwastobojczym

- usunig¢ci pozostatosci roslinnosci.

Cena jednostkowa nie obejmuje kosztow zwigzanych z organizacja ruchu drogowego na czas prowadzenia
Robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Dziennik Ustaw Nr 99 poz. 1079 z dnia 2 lipca 2001 r. zm. Dz. U. Nr 100 ; poz.
1085 z 1 pazdziernika 2001 r o ochronie przyrody
2. Dziennik Ustaw Nr 100 poz. 1085 z dnia 27 lipca 2001 r.- Prawo ochrony srodowiska

Biezqce utrzymanie obiektow inZynierskich na terenie Gdyni.
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Poz. 159 | NAPRAWA PODSUFITKI PRZEJSC
PODZIEMNYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z naprawg podsufitki przej$¢ podziemnych, ktdre zostang wykonane w ramach biezacego
utrzymania obiektow inzynierskich na terenie Gdyni.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i umowny przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robot zwigzanych z naprawa podsufitki
przejs¢ podziemnych.

1.3. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z ST i poleceniami
Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

Materiat podsufitki nalezy uzgodni¢ z Inspektorem Nadzoru.

Materiat podsufitki powinien posiadaé parametry techniczne nie gorsze od dotychczasowego oraz
identyczne parametry wizualne — grubo$¢, kolor, fakture i.t.p.

Najczesciej wystepujacym materiatem podsufitki w przejsciach podziemnych na terenie Gdyni jest ptyta
falista laminowana i stalowa ocynkowana.

3. SPRZET

Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegdtowy dobdr sprzetu zapewniajacy prawidlowe wykonanie robot
okreslonych w specyfikacji technicznej oraz zgodnie z zatozong technologia.
Roboty beda wykonywane r¢cznie przy uzyciu narzgdzi Slusarskich.

4. TRANSPORT

Zgodnie z ST Poz. 0.0” Wymagania ogo6lne”.

5. WYKONANIE ROBOT

Naprawa podsufitki polega na:

e demontazu istniejgcej podsufitki;

e naprawie ewentualnych uszkodzen elementéw mocujacych.

e montazu nowej podsufitki.

Plyte nalezy zamontowac przestrzegajac zalecen Inspektora Nadzoru.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola robdt obejmuje :
- stwierdzenie wlasciwych parametrow technicznych i wizualnych ptyty podsufitki
- kontrole prawidlowosci montazu ptyty podsufitki.

Biezqce utrzymanie obiektow inZynierskich na terenie Gdyni.
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7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru robo6t jest 1 m2. wymienionej podsufitki przejécia podziemnego.

8. ODBIOR ROBOT

Zgodnie z ST Poz. 0.0” Wymagania ogdlne”.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Cena jednostkowa wykonania robot obejmuje:

- prace przygotowawcze i pomiarowe

- zabezpieczenie i oznakowanie terenu Robot

- zakup 1 transport materialow niezbgdnych do wykonania Robot

- uporzadkowanie miejsca wykonania Robot

- wywoz i utylizacja odpadéw na wysypisko

- przeprowadzenie niezb¢dnych badan i pomiaréw wymaganych w ST.
- demontaz istniejacej plyty podsufitki;

- naprawe ewentualnych uszkodzen elementéw mocujacych;

- montaz nowej ptyty podsufitki.

Cena bedzie niezalezna od rodzaju ptyty podsufitki i zakresu niezbednych robo6t naprawczych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Zgodnie z ST Poz. 0.0 ,,Wymagania ogdlne”.

Biezqce utrzymanie obiektow inZynierskich na terenie Gdyni.
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Poz. 15.10 | OCZYSZCZENIE PRZEPUSTU

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru Robot

zwigzanych z oczyszczeniem przepustu, ktore zostang wykonane w ramach biezacego utrzymania
obiektow inzynierskich na terenie Gdyni.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i umowny przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.1

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia Robot zwigzanych z oczyszczeniem
przepustu.

1.3. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w ST Poz. 0.0 "Wymagania ogolne".

2. MATERIALY
Nie dotyczy.
3. SPRZET

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST Poz. 0.0 "Wymagania ogdlne".
Rodzaj sprzetu powinien by¢ dostosowany do $rednicy i dlugosci przepustu oraz stopnia jego
zanieczyszczenia.

4. TRANSPORT

Zgodnie z ST Poz. 0.0 "Wymagania og6lne".

5. WYKONANIE ROBOT

Ogo6lne warunki wykonania robdt podano w ST Poz. 0.0. "Wymagania ogdlne".
Sposdb oczyszczenia przepustu powinien by¢ dostosowany do $rednicy 1 dlugosci przepustu oraz stopnia
jego zanieczyszczenia.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w ST Poz.0.0. "Wymagania ogdlne".

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru robot jest:
*0 m3 nieczystosci usunigtych z przepustu.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST Poz. 0.0. "Wymagania ogolne".

Biezqce utrzymanie obiektow inZynierskich na terenie Gdyni.
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9. PODSTAWA PEATNOSCI

Platno$¢ za poszczegdlne roboty rozbidrkowe zgodnie z Dokumentacja Projektows, obmiarem robot i
oceng jako$ci wykonania robot.

Cena jednostkowa wykonania robot obejmuje:

- prace przygotowawcze i pomiarowe

- zabezpieczenie i oznakowanie terenu Robot

- wrazie potrzeby wykonaniem ekranéw ochronnych

- zakup 1 transport materialow niezbgdnych do wykonania Robot

- uporzadkowanie miejsca wykonania Robot

- usunigcie nieczystosci z przepustu

- wywoz i utylizacj¢ nieczystosci.

Cena jednostkowa bedzie niezalezna od $rednicy i dtugosci przepustu oraz stopnia jego zanieczyszczenia.
Cena jednostkowa nie obejmuje kosztow zwigzanych z organizacja ruchu drogowego na czas prowadzenia
Robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Za przestrzeganie aktualnie obowigzujacych panstwowych i lokalnych przepisow BHP i ochrony
srodowiska odpowiada Wykonawca.

Biezqce utrzymanie obiektow inZynierskich na terenie Gdyni.
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Poz.15.11 | WOZKI REWIZYJNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace obstugi wozkoéw rewizyjnych w
ramach biezacego utrzymania obiektéw inzynierskich na terenie Gdyni.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i umowny przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.1

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia Robot zwigzanych z obstuga wozkow
rewizyjnych znajdujacych si¢ na estakadach drogowych WD 11 WD 2 w ciggu Trasy Kwiatkowskiego w
Gdyni.

1.3. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w ST Poz. 0.0 "Wymagania ogolne".

2. MATERIALY

Materiaty stuzace do konserwacji i smarowania:

- smar grafitowy wg PN — 059/C — 96153;

- smar maszynowy nr 2 wg PN — 68/C — 96/30;

- smar SUR LS.

Czes$ci smarowane smarem maszynowym nalezy przemy¢ benzolem.

Wykaz wyposazenia wozka rewizyjnego:

- korba R=0,2m —szt. 1,

- pokretto — szt. 1;

- korba R =0,3m —szt. 1;

- szczotka druciana r¢czna RZDo — szt. 1;

- rekawice 5-cio palcowe ze skory bydlecej OR-26 lub 55, symbol OR-86 — 2 pary;
- pedzel ptaski zwykly Ryba S0A — szt. 1;

- hetm ochronny przeciwuderzeniowy z rondem OH-20 lub z daszkiem symbol OH-22 —szt. 1;
- latarka na baterie — szt. 1.

Wyposazenie wozka rewizyjnego jest sktadowane w siedzibie Zamawiajacego.

3. SPRZET
Ogolne wymagania dotyczgace sprzetu podano w ST Poz. 0.0 "Wymagania og6lne".
3.1. Charakterystyka wozkow rewizyjnych

Wozki rewizyjne stuza do przemieszczania si¢ personelu przeprowadzajacego kontrole stanu technicznego
estakad — wzdhuiz dzwigarow obiektow. Wozki wykonane sa w ksztalcie klatek z ksztalttownikow
stalowych. Scianki wozka zabezpieczone sg pretami oraz ksztattownikami stalowymi, uniemozliwiajacymi
wejscie do wozka przez osoby nieupowaznione. Wejscie do srodka wozka mozliwe jest tylko przez drzwi
zamykane na klodke. Podloga wykonana jest z kratek pomostowych wspartych na katownikach. Wozek
wyposazony jest w 4-ry kola jezdne zamontowane w jego gornej czesci, toczace sie po torze jezdnym
przytwierdzonym z jednej strony do konstrukcji ( $rodnika ) stalowej, z drugiej do ptyty zelbetowej. Tor
jezdny wykonany jest z katownikoéw stalowych oraz pretéw plaskich ( szyn ), po ktorych toczg sie kota
jezdne wozka. Kota jezdne utozyskowane sa slizgowo w tulejach z tworzywa PET ( Politereftalen etylenu ),
dzigki czemu nie ma potrzeby smarowania ich ( PET jest tworzywem samosmarujgcym ). Trzy kota jezdne
wozka posiadaja naped za posrednictwem przektadni typu RA-03 oraz przektadni fancuchowych. Tylne
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prawe koto jezdne napedzane jest za pomocg korby osadzonej na watku przektadni samohamujacej typu
RA-03. Na watku wolnobieznym ( zdawczym ) osadzone jest kolo zgbate tancuchowe napedzajace, ktore
poprzez tancuch rolkowy napedza tylne prawe koto jezdne. Kolo to jest sprzezone walkiem oraz
przektadnia taficuchowa ( ze wzgledu na roznice poziomoéw szyn lewej i prawej ) z tylnym lewym kolem
jezdnym. Koto jezdne tylne sprzezone jest za pomoca tancucha rolkowego z przednim lewym kotem
jezdnym. Ze wzgledu na duza odleglo$¢ miedzy tymi dwoma kotami jezdnymi ( okoto 2 m ) tancuch
podparty jest posrodku migdzy nimi kotem tancuchowym zebatym.

Wozek wyposazony jest w reczny hamulec dociskowy, ktorego element hamujacy dociskany jest od gory
do szyny prawej. Element dociskajacy sterowany jest dzwignig reczna ze stanowiska obstugi mechanizmu
napedowego wozka.

Wozek wyposazony jest w ruchomy pomost boczny, z ktérego mozliwa jest kontrola stanu technicznego
belek policzkowych obiektu. Pomost boczny wyposazony jest w sktadang porecz oraz barierkg ochronng.
Pomost w potozeniu roboczym” podparty jest dwoma wspornikami zamocowanymi obrotowo do
konstrukcji wozka. Pomost jest opuszczany i podnoszony za pomoca wciagarki r¢cznej stanowiacej state
wyposazenie wozka. Wciggarka napedzana jest za pomocg zdejmowanej korby recznej o ramieniu 32 cm.
Wozek napedzany jest recznie korba poprzez przektadnie oraz przektadni¢ tancuchowa. Korby do napedu
wozka oraz wciaggarki pomostu sa zdejmowane i sa przechowywane w magazynie. Kazdorazowo w
wypadku uzywania wozka rewizyjnego korby musza by¢ przynoszone przez obsthuge.

3.2. Parametry wozkow rewizyjnych

- dopuszczalna no$nos¢ ( udzwig ) wozka — 6 kN ( 600 kg );

- dopuszczalna no$nos¢ ( udzwig ) pomostu roboczego — 2 kN ( 200 kg ) lub 2-uch pracownikow;
- rodzaj napedu — rgezny;

- sita na korbie — 5,65 kg;

- rami¢ korby — 0,2m;

- przetozenie przekladni tancuchowej — 2,28 : 1,

- przetozenie przekladni RA-03 - 32 : 1;

- przetozenie calkowite mechanizmu napgdowego — 72,96 : 1;

- rodzaj przektadni RA-03 — samohamowna;

- szybkos$¢ jazdy wozka ( przy szybkosci obrotow korby 0,8 m/s ) — 0,75 m/min.

3.3. Kwalifikacje obslugi

3.3.1. Pracownikiem obshugujacym wdzek moze by¢ osoba, ktora ukonczyta 18 lat, posiada odpowiedni
stan zdrowia stwierdzony zaswiadczeniem lekarskim oraz przydatno$¢ do pracy przy obstudze wozka.

3.3.2. Pracownik obshugujacy wozek powinien przejs¢ odpowiednie przeszkolenie w zakresie obstugi
wozka i odby¢ praktyke przy jego obstudze.

3.3.3. Pracownik obstugujacy wozek powinien ztozy¢ egzamin z wymaganych oden wiadomosci przed
komisjg powolang przez Zamawiajacego.

5.3.4. Do normalnych obowigzkow personelu obstugujacego nalezy:

- obstuga wozka;

- staranne dogladanie wozka i utrzymanie go w nalezytym porzadku i czysto$ci oraz w statej
gotowosci do pracy;

- w przypadku zauwazenia jakichkolwiek niedomagan odnosnie stanu wzglednie pracy niemozliwych
do usunigcia we wlasnym zakresie, natychmiastowe zgloszenie tego do bezposredniego
przetozonego i stosowanie si¢ do jego polecen;

- $ciste przestrzeganie przepisow obstugi, konserwacji, bezpieczenstwa pracy oraz zalecen i polecen
Zamawiajacego;

- konserwacja wozka zgodnie z instrukcja konserwacji;

- usuwanie drobnych zauwazonych usterek.

4. TRANSPORT

Zgodnie z ST Poz. 0.0 "Wymagania ogdlne".

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne warunki wykonania robot podano w ST Poz. 0.0. "Wymagania og6lne".
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Obstuga wozkow rewizyjnych obejmuje:

- konserwacje;

- eksploatacje.

Kazdy wozek posiada ksigzke wozka, do ktorej wpisuje si¢ uwagi o stanie technicznym wozka, o
przeprowadzonych czynnos$ciach zwigzanych z konserwacja, eksploatacja i remontach.

Ksiazki wozkoéw rewizyjnych znajdujg si¢ w siedzibie Zamawiajacego.

5.2. Konserwacja wozkow rewizyjnych

W zakresie czynnosci konserwacyjnych wozka rewizyjnego wchodza:
- przeglad planowy;
- smarowanie;
- ochrona powierzchni.

5.2.1 Przeglad planowy
Wykonawca zobowigzany jest dokonywac przegladu planowego wozka rewizyjnego w terminie
wyznaczonym przez Zamawiajacego.
Przegladu planowego nalezy dokona¢ min. raz w roku oraz przed kazdorazowym uruchomieniem
wozka rewizyjnego
Przed wykonaniem przegladu planowego nalezy dokona¢ zewngtrznego oczyszczenia czegsci i
zespolow wozka. W przypadku duzego zabrudzenia cz¢$ci smarowane smarem maszynowym nalezy
przemy¢ benzolem.
Podczas przegladu planowego nalezy sprawdzic:
- stan czg$cei 1 zespotdw wozka;
- stan tozysk §lizgowych ( czy nie wykazujg duzego zuzycia );
- prawidtowo$¢ pracy zespotu napedowego;
- prawidtowo$¢ pracy wciagarki;
- prawidlowo$¢ podparcia pomostu bocznego;
- stan $rub, nakretek oraz sworzni.
Wiyniki przegladu planowego nalezy wpisa¢ do ksigzki wozka.

5.2.1. Smarowanie.
W zwiazku z rym, ze wszystkie tozyska w kotach jezdnych wozka wykonane sg z tworzywa PET, nie
ma potrzeby konserwacji i smarowania ich.
Konserwacji i smarowania wymagaja jedynie:
- faficuchy rolkowe wraz z kotami fancuchowymi — smarem grafitowym;
- Sruba pociggowa oraz prowadnice- Smarem maszynowym nr 2;
- kota zgbate oraz tozyska wciggarki — smarem maszynowym nr 2;
- lina stalowa — smarem SUR — LS
Kota zgbate, tancuchy rolkowe, kota zebate wciagarki, srube pociagowa oraz prowadnice nalezy
smarowa¢ smarem nakladanym pedzlem, ling stalowa podgrzanym smarem za pomoca pedzla.
Ze wzgledu na fakt, ze przektadnia typu RA-03 jest catkowicie zabudowana ( zabezpieczona przed
kradzieza ) podlega konserwacji tylko w wypadku koniecznoéci jej naprawy ( po wymontowaniu z
obudowy ) wg zalecen producenta. W zadnym wypadku nie wolno malowa¢ oraz pokrywa¢ smarem
powierzchni szyn ( pretow plaskich ) wspotpracujacymi z biezniami kot jezdnych.
Nalezy przestrzega¢ zasady aby po kazdym postoju dtuzszym niz 1 miesiac, oczysci¢ z kurzu tancuch
napgdowy wraz z kotami tancuchowymi oraz ling stalowg i przesmarowac je. Podobnie nalezy
postepowac po zakonczeniu pracy i przewidywanym postoju dtuzszym niz 1 miesigc.
Ponadto ze wzgledu na to, Ze lina stalowa pracuje na zewnatrz nalezy dodatkowo smarowac jg 2 razy
w miesigcu. Zalecane smary mogg by¢ zastgpione innymi o podobnych wlasciwosciach, lecz nie
gorszych od podanych powyzej.

5.2.3. Ochrona powierzchni.
Zewngtrzne powierzchnie nie malowane i nie wspolpracujace z innymi czg$ciami nalezy zabezpieczy¢
przed korozja przez pokrycie ich warstwa smaru maszynowego, zwlaszcza przy przewidywanym
postoju dhuzszym niz 1 miesiac.

5.3. Eksploatacja wozkéw rewizyjnych

5.3.1. Personelowi obstugujacemu zabrania si¢ dokonywania samowolnie przerobek czgsci skladowych
wozka.
5.3.2. Personel obshugujacy powinien uczestniczy¢é w remontach wozka.

Biezqce utrzymanie obiektow inZynierskich na terenie Gdyni.



256

Poz. 15.0 Roboty inne

5.3.3. Po zakonczeniu remontu wdzka obstuga moze rozpoczaé eksploatacje dopiero po komisyjnym
odbiorze wozka i spisaniu protokotu z przeprowadzonego odbioru z wynikiem pozytywnym oraz po
dokonaniu odpowiedniego wpisu do ksiazki wozka.

5.3.4. Pracownik obstugujacy wozek przed rozpoczeciem pracy powinien wpisa¢ swoje nazwisko 1 imig,
date i godzing rozpoczgcia pracy do ksigzki wozka i od tej pory jest odpowiedzialny za dziatanie
wozka.

5.3.5. Pracownik przy obstudze wozka powinien:

- uwaznie obserwowac prace ( jazdg ) wozka;

- w przypadku zauwazenia jakichkolwiek nieprawidtowosci w pracy wozka, zatrzymac go,
zawiadomi¢ o tym bezposredniego przetozonego i zastosowac si¢ do jego zalecen oraz dokonac
odpowiedniego wpisu do ksigzki wozka.

5.3.6 Obshluga pomostu bocznego.

Azeby opusci¢ pomost boczny nalezy;

- po uprzednim roztaczeniu wspornikdéw ( zdjeciu ktodki taczacej je z soba ) odchyli¢ je do potozenia
roboczego;

- odblokowa¢ pomost;

- opusci¢ go za pomocg wceiagarki;

- celem zabezpieczenia pracownikow pracujacych na pomoscie podnies¢ barierke i zalozy¢ ruchome
porecze ( sprzadz je z barierkg ).

Aby podnies¢ pomost boczny nalezy wykonac powyzsze czynnoséci w odwrotnej kolejnosci.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST Poz.0.0. "Wymagania ogolne".

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru robot jest:

- h ( godziny ) eksploatacji wozka rewizyjnego, liczone od momentu uruchomienia wozka do czasu jego
powrotu w miejsce wyjsciowe przy przyczotku lub filarze;

- kpl ( komplet ) wykonania konserwacji wozka rewizyjnego.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST Poz. 0.0. "Wymagania ogolne".

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Platnos¢ za obshugg wozka rewizyjnego zgodnie z Dokumentacja Projektows, obmiarem robot i ocena
jakos$ci wykonania robot.

Cena jednostkowa 1h eksploatacji wozka rewizyjnego obejmuje:

- prace przygotowawcze

- zabezpieczenie i oznakowanie terenu Robot

- wrazie potrzeby wykonaniem ekranéw ochronnych

- zakup 1 transport materialow niezbgdnych do wykonania Robot

- uporzadkowanie miejsca wykonania Robot

- przemieszczanie wozka rewizyjnego

Cena jednostkowa nie obejmuje kosztow zwigzanych z organizacja ruchu drogowego na czas prowadzenia
Robot.

Cena jednostkowa 1kpl wykonania konserwacji wézka rewizyjnego obejmuje:
- prace przygotowawcze

- zabezpieczenie i oznakowanie terenu Robot

- wrazie potrzeby wykonaniem ekranéw ochronnych

- zakup 1 transport materialow niezbgdnych do wykonania Robot

- uporzadkowanie miejsca wykonania Robot

- wykonanie przegladu planowego

- smarowanie 1 ochron¢ powierzchni

- probny przejazd wozka na dystansie min 10m.
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Cena jednostkowa nie obejmuje kosztow zwigzanych z organizacja ruchu drogowego na czas prowadzenia
Robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Za przestrzeganie aktualnie obowigzujacych panstwowych i lokalnych przepisow BHP i ochrony
srodowiska odpowiada Wykonawca.

11. DOKUMENTY ZWIAZANE

Nogok~kwpE

Dokumentacja konstrukcyjna wozka rewizyjnego.

Warunki techniczne wykonania i odbioru wozka rewizyjnego.

Instrukcja obstugi przektadni RA-03.

Karta gwarancyjna przektadni RA-03.

Instrukcja obstugi weiagarki.

Karta gwarancyjna wciaggarki.

Swiadectwo kontroli technicznej ( po$wiadczenie wykonania i zbadania ), tacznie z protokotem
odbioru komisyjnego wozka rewizyjnego.
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Poz. 15.12 | POLIMEROBETONOWE DESKI GZYMSOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru Robot
zwigzanych z montazem desek gzymsowych, ktore zostana wykonane w ramach biezacego utrzymania
obiektow inzynierskich na terenie Gdyni.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i umowny przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.1.
Ustalenia zawarte w niniejsze specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu i odbiorze robot
zwigzanych z montazem prefabrykowanych desek gzymsowych z betonu polimerowego o grubosci.
ok.4 cm z kolorowg fakturg wraz z uszczelnieniem styku z chodnikiem i dotycza:

- zakupu w wytworni prefabrykatow polimerobetonowych,

- dostawy prefabrykatow gzymsowych,

- montazu prefabrykatow gzymsowych,

- uszczelnienia styku z belka gzymsowa,

- oczyszczeniem powierzchni desek gzymsowych.

1.3. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialy za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z ST i poleceniami
Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

Polimerobeton — kompozyt, w ktérym spoiwem jest zywica poliestrowa z uktadem utwardzajacym, a
wypelniaczem jest mieszanka piaskowo — zwirowa i mgczka mineralna.

Prefabrykat gzymsowy z polimerobetonu — gotowy, cienko$cienny element stanowiacy zewnetrzng
oktadzine ptyty pomostowej/zabudowy chodnika, zbrojony, zakotwiony w gzymsie/kapie chodnikowej,
mocowany za pomocg kotew/$rub stanowiacy estetyczne wykonczenie gzymsu obiektu mostowego

Materiatami stosowanymi do wykonania robot wedhug zasad niniejszej ST s3 :
o polimerobetonowa deska gzymsowa o grubosci ok. 4 cm,
e kotwa stalowa ocynkowana, badz ze stali nierdzewnej o $rednicy minimum 12 mm i dtugosci
uzgodnionej z Nadzorem Inwestorskim,
o zaslepki otworow kotew stalowych
e mrozoodporna zaprawa klejowa,
o zaprawa PCC,
¢ masa trwaleplastyczna.

Prefabrykaty powinny by¢ wykonane w Wytworni w oparciu o dokumentacj¢ techniczng i posiadac
aprobat¢ techniczna lub znak CE. Powierzchnia prefabrykatow powinna by¢ bez rys, peknigc i
ubytkow. Deski gzymsowe powinny by¢ pokryte powloka ochronna, ktorej kolorystyke nalezy
uzgodni¢ z Inspektorem Nadzoru.

3. SPRZET

Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegdlowy dobor sprzetu zapewniajacy prawidtowe wykonanie robot
okreslonych w specyfikacji technicznej oraz zgodnie z zatozong technologia.
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4. TRANSPORT

Zgodnie z ST Poz. 0.0” Wymagania ogdlne”.
Transport desek gzymsowych nie moze powodowa¢ ich uszkodzenia.

5. WYKONANIE ROBOT

Prefabrykaty gzymsowe sa elementem wykonczeniowym i stanowig element zabezpieczajacy oraz
dekoracyjny belek gzymsowych obiektu. inzynierskiego Po wykonaniu rozbiorki skorodowanego betonu
istniejacych belek gzymsowych nalezy ustawi¢ prefabrykaty gzymsu, taczac za pomoca kotew lub $rub
ocynkowanych, badz nierdzewnych. Styki pomiedzy deskami gzymsowymi nalezy wypetni¢ materiatem
trwaleplastycznym (szczelina pomigdzy deskami gzymsowymi powinna mie$§ szeroko$¢ 0,5 cm). Styki
migdzy prefabrykatami, a gzymsem/kapa chodnikowa nalezy szczelnie wypeli¢ klejem
mrozoodpornym/betonem polimerowym (na catej powierzchni styku). Uszczelnienie na styku prefabrykatu i
gzymsu/kapy chodnikowej (w gornej czesci) o szerokosci 10 mm i glebokosci 10 mm nalezy wykonac z
masy trwaleplastycznej.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontroli podlegaja nastepujace etapy:

o sprawdzenie cech zewnetrznych prefabrykowanych desek gzymsowych,

o sprawdzenie prawidlowosci ulozenia i zamocowania elementow,

o prawidtowo$¢ i czystos¢ wykonania otworéw pod osadzenie kotw,

o prawidlowos$¢ osadzenia kotew lub $rub,

e wypetnienie klejem mrozoodpornym lub zaprawg PCC szczeliny miedzy prefabrykatem, a
gzymsem,

o dokrecenie $rub,

e montaz zaslepek z tworzywa sztucznego,

o doszczelnienie stykow prefabrykatow,

o sprawdzenie prostoliniowosci utozenia: odchylenie lica deski gzymsowej mierzone na lacie o
dhugosci 4,0 m nie powinno by¢ wicksze niz Smm.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru jest 1 m2 zamontowanej deski gzymsowej. Placi si¢ za wykonang ilo§¢ robot zgodna z
poleceniami Inspektora Nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robdt podano w ST Poz. 0.0. "Wymagania ogdlne".

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa 1 m2 obejmuje:
- zapewnienie wszystkich niezbednych czynnikow produkcji
- dostarczenie prefabrykatow gzymsowych,
- montaz desek gzymsowych wraz z wykonaniem uszczelnien,
- wykonanie niezbgdnych rusztowan , pomostow roboczych,
- przeprowadzenie wymaganych pomiarow i badan laboratoryjnych, uporzadkowanie miejsca pracy po
wykonaniu robot.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

1. PN-EN 12390-2:2009 Badania betonu - Czg¢é¢ 2: Wykonywanie i pielggnacja probek do badan
wytrzymato$ciowych

2. PN-EN 12390-3:2009 Badania betonu - Cze$¢ 3: Wytrzymato$é na $ciskanie probek do badania

3. PN-EN 12390-5:2009 Badania betonu - Cze$¢ 5: Wytrzymalo$é na zginanie probek do badania

4. PN-EN 13369:2005/AC:2008  Wspolne wymagania dla prefabrykatow z betonu

5. PN-B-10021:1980 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych.

10.2 Inne dokumenty

1. Rozporzadzenie MTiGM z dnia 30 maja 2000 w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny
odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowania.

2. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych

3. Procedura IBDiM Nr PB/TB-1/23:2005

4. Aprobata Techniczna IBDiM

5. Instrukcja producenta
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