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1. Technologia kotłowni wg. rys. MKG01

KO
TŁ

OW
NI

A P
RZ

EN
IES

IO
NA

 Z 
PO

M.
 0.0

9

UWAGA:

 projektowana szafka gazowa
 na zawór MAG-3 DN50

detektor gazu 

przewód powietrzno - spalinowy Ø150/100

W 

Ø50 stal

R.O. stalR.O. stal

nawiew  
500x320[mm]

W Ø15 cm

przewód wody zimnej

LEGENDA: 

  mgr inż. Joanna Zachciał
upr. nr POM/0205/POOS/08  
    ( w spec. instalacyjnej )

    mgr inż. Rafał Gorecki
upr. nr POM/0051/PWOS/10
    ( w spec. instalacyjnej )

przewód kanaliacji sanitarnej

przewód gazowy
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