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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
1.B.01.00.00 ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE - ROZBIORKI

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robét rozbidrkowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace 1 majace na celu
wykonanie rozbiorek wystepujacych w obiekcie.

W zakres tych robot wehodza:

B.01.01.00. — Rozbidrki posadzek z plytek terakotowych, parkietu, zerwanie posadzek cementowych,
rozebranie oblicowania $cian, rozbiorki §cian i $cianek dziatlowych, wykucia o$cieznic, przebicia

otworéw oraz wykucia bruzd.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. Ogblne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodnos¢ z przedmiarem robot,

SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Dla robot wg B.01.00 materialy nie wystepuja.

3. Sprzet

3.1. Do rozbidrek moze by¢ uzyty dowolny sprzet.

4. Transport

Transport materialow z rozbiorki Srodkami transportu wraz z optatg na sktadowisku.

Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.

5. Wykonanie robot

5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robot rozbiorkowych nalezy:

- teren oznakowac zgodnie z wymogami BHP,



5.2. Roboty rozbiérkowe

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r. (Dz.U. Nr 47

poz. 401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych.

6. Kontrola jakosci robot

Wymagania dla robot rozbiorkowych podano w punktach 5.1.15.2.

7. Obmiar robot

Jednostkami obmiarowymi sg: m, m2, szt

8. Odbior robot
Wszystkie roboty objete B.01.00.00. podlegajg zasadom odbioru robdt zanikajacych.

9. Podstawa platnosci

Placi si¢ za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane przez Inzyniera
mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7.
10. Uwagi szczegolowe

10.1. Materiaty uzyskane z rozbiorek do ponownego wbudowania zakwalifikuje InZynier.

10.2. Tlo$ci robot rozbidrkowych moga ulec zmianie na podstawie decyzji Inzyniera.




1.

1.1.

2. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.02.00.00 ROBOTY MUROWE

Wstep

Przedmiot SST

1.2.

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru murdéw z materialdow ceramicznych.

Zakres stosowania SST

1.3.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robdét objetych SST

1.4.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie robot tzn.:

B.02.01.00. Obsadzenie parapetéw wewngetrznych

B.02.02.00. Wykonanie przesklepien otworéw z ulozeniem nadprozy prefabrykowanych

B.02.03.00. Wymiana kratek wentylacyjnych, osadzenie drzwiczek rewizyjnych

B.02.04.00. Zabetonowanie bruzd

Okreslenia podstawowe

L.5.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

Ogdblne wymagania dotyczace robot

2.

2.1.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z przedmiarem robot,

SST i poleceniami Inzyniera.

Materialy

Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wodg zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajgcych ttuszcze

organiczne, oleje i mul.

2.2.Parapety - kamienne, z konglomeratu lub marmuru polerowanego

2.3. Nadproza prefabrykowane - L-19 lub strunobetonowe

24.

Kratki wentylacyjne — typowe 14x14xm

2.5.

Drzwiczki rewizyjne - metalowe

2.6.

Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.
Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikow zaprawy dla marki 30:

cement: ciasto wapienne: piasek

1 : 1 : 6



1 : 1 : 7

1 : 1,7 : 5
cement: wapienne hydratyzowane: piasek
1 : 1 : 6
1 : 1 : 7

Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikow zaprawy dla marki 50:

cement: ciasto wapienne: piasek
1 : 0,3 : 4

1 : 0,5 : 4.5
cement: wapienne hydratyzowane: piasek
1 : 0,3 : 4

1 : 0,5 : 4.5

Przygotowanie zapraw do robot murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie weczesnie po jej

przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw murarskich nalezy stosowa¢ piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotow
lotnych 25 1 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili
zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz+5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwng mase,
bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.

Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zalezno$ci od wymaganej marki zaprawy

oraz rodzaju cementu i wapna.

2.7.Mieszanka betonowa - powinna by¢ wytworzona zgodnie z recepturg odpowiednig dla

3.

S.

wymaganej klasy betonu. Mozna stosowa¢ mieszanke betonowg wykonang samodzielnie lub

z wytworni (tzw. beton towarowy).

Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Transport

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $§rodkami transportu.
Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub

utratg statecznosci.

Wykonanie robot

Wymagania ogolne:

5.1.0bsadzenie parapetu

Przed obsadzeniem parapetu nalezy wykué¢ gniazda, nastgpnie odsadzi¢ parapet po uprzednim

wypoziomowaniu i uzupetic tynki.



5.2.0sadzenie nadproza Nadproza prefabrykowane L-19 lub strunobetonowe - Do montazu nadprozy mozna

przystapi¢ po podstemplowaniu przylegtych do otworu czesci stropow obu pomieszczen. - Wykona¢ bruzde z
jednej strony $ciany w celu umieszczenia pierwszej belki nadprozowej. - Osadzi¢ belke na betonowych
poduszkach, klinujac belke i zalewajac wolng przestrzen nad i za belkg przy pomocy mieszanki cementowe;. -
Przystapi¢ do montazu drugiej belki postepujac jak w przypadku pierwszej belki. - Dugos¢ oparcia belek
nadproza - min. 15 cm.

5.3.Montaz kratek wentylacyjnych i drzwiczek rewizyjnych - w poszczegdlnych pomieszczeniach nalezy

zamontowaz¢ zgodnie z zaleceniami producenta, stosujac uchwyty i wsporniki.

5.4. Zabetonowanie bruzd - bez deskowan 1 stemplowan mieszanka betonowag wykonang

samodzielnie lub z wytwoérni (tzw. beton towarowy).

6. Kontrola jakosci

6.1. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac¢ jej marke i konsystencje
w sposob podany w obowigzujgcej normie. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobow powinny by¢
kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.3. Dopuszczalne odchytki wymiardéw dla muréw przyjmowaé wg ponizszej tabeli

Rodzaj odchylek ‘Dopuszczalne odchylki [n{m] :
mury spoinowane mury niespoinowane
Zwichrowania i skrzywienia:
—na 1 metrze dtugosci 3 6
— na calej powierzchni 10 20
Odchylenia od pionu
—na wysokosci 1 m 3 6
— na wysokosci kondygnacji 6 10
— na calej wysokosci 20 30
Odchylenia kazdej warstwy od poziomu
—na 1 m dlugosci 1 2
—na calej dlugosci 15 30
Odchylenia gornej warstwy od poziomu
. 2

—na 1 m dlugosci 1 10
— na calej dlugosci 10
Odchylenia wymiar6w otworow w Swietle
o wymiarach:
do 100 cm szeroko$¢ +6, -3 +6, -3

wysokosé +15,-1 +15,-10
ponad 100 cm

szerokos$¢ +10, -5 +10, -5

wysokosé +15, -10 +15, -10

6.2. Przed wykonaniem badan jakosci materialow przez Wykonawce, Inspektor moze dopusci¢ do uzycia
materialy posiadajgce atest producenta stwierdzajacy ich petna z warunkami podanymi w ST.W przypadku
materiatow, dla ktorych atesty sg wymagane przez ST, kazda partia materiatu dostarczona na budowe winna
posiadac atest okreslajagcy w sposob jednoznaczny jej cechy. Produkty przemystowe muszg posiadac atesty
wydane przez producenta, poparte w razie potrzeby wynikami wykonanych przez niego badan. Kopie
wynikow tych badan bedg dostarczone przez Wykonawce Inspektorowi. Materiaty posiadajace atesty, a
urzadzenia wazne legalizacje, mogg by¢ badane w dowolnym czasie.Atesty i legalizacje przechowywane beda

na terenie budowy i okazywane Inspektorowi na kazde zadanie



7. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowg robdt jest — m, m*m?*, szt
Ilo§¢ robot okresla si¢ na podstawie przedmiaru z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez

Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

8.1. Odbidr robot murowych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkow i innych robdt wykonczeniowych.

Podstawe do odbioru robdt murowych powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:

— zaswiadczenia o jako$ci materialow i wyrobow dostarczonych na budowg,
— protokoty odbioru poszczegdlnych etapdw robodt zanikajacych,
— protokoty odbioru materiatow i wyrobow,

— wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byly zlecane przez budowg,

8.2. Wszystkie roboty objete B.02.00.00. podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych.

9. Podstawa platnosci

Placi si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje:

- dostarczenie materiatow i sprzetu na stanowisko pracy

- wykonanie robot okreslonych w punkcie 1.3.

- ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan

- uporzadkowanie i1 oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow

10. Przepisy zwigzane

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace cementu
powszechnego uzytku.

PN-B-30000:1990  Cement portlandzki.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnos$ci dotyczace
cementow powszechnego uzytku.

PN-86/B-30020 Wapno.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.



I.1.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.3.00.00 TYNKI I OKLADZINY

Wstep.

Przedmiot SST

1.2.

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru tynkéw wewngtrznych.

Zakres stosowania SST

1.3.

Szczegbdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

Zakres robét objetych SST

1.4.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu
uzupehienie tynkow wewnetrznych i zabudowy z ptyty g-k obiektu wg ponizszego.

B.3.01.00 Tynki wewngtrzne

B.3.01.01 Tynki cementowo-wapienne

B.3.01.02 Suche tynki, zabudowy z ptyt g-k

B.3.02.00 Wyprawy wyréwnawcze

B.3.03.00 Gtadzie gipsowe dwuwarstwowe na $cianach i sufitach

B.3.04.00 Licowanie $cian ptytkami

B.3.05.00 Wyprawy z betonu architektonicznego

B.3.06.00 Sufity podwieszane rastrowe 600x600mm

Okres$lenia podstawowe

1.5.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

Ogodlne wymagania dotyczace robot.

2.1.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z przedmiarem

robot, SST i poleceniami Inzyniera.

Materialy.

Woda (PN-EN 1008:2004)

2.2.

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wod¢ zdatng do picia, oraz wod¢ z rzeki lub
jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych

thuszcze organiczne, oleje i mut.

Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spelnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w szczegolnosci:
nie zawiera¢ domieszek organicznych,

mie¢ frakcje roznych wymiardw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek



srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.2.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich —

srednioziarnisty.

2.2.3. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ calkowicie przez sito o prze-

swicie 0,5 mm.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne i gotowe mieszanki tynkarskie tynkarskie

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;.

Przygotowanie zapraw do robot murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

Zapraw¢ nalezy przygotowaé w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po
jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub
popiotow lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, Ze temperatura otoczenia w
ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w po-
staci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolita 1
jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad objetos-
ciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zalezno$ci od wymaganej marki zaprawy oraz
rodzaju cementu i wapna.

Do wykonania gladzi gipsowych nalezy stosowac gips szpachlowy

2.4. Materialy do suchych tynkow

2.4.1. Piyty gipsowo-kartonowe wg PN-B-79406:1997 i PN-B-79405:1997

2.4.2. Zaprawa gipsowa wg instrukcji producenta

2.4.3. Ksztattowniki metalowe i tgczniki wg instrukcji producenta.

2.5.Materialy do gtadzi gipsowych

2.5.1. Zaprawa gipsowa wg instrukcji producenta

2.6. Plytki ceramiczne czeSciowo wg PN-EN 177:1999 1 PN-EN 178:1998

Wymagania:

Barwa — wg wzorca producenta

Nasigkliwos$¢ po wypaleniu 10-24%

Wytrzymatos$¢ na zginanie nie mniejsza niz 10,0 MPa

Odporno$¢ szkliwa na pgkniecia wloskowate nie mniej niz 160°C

Stopien biato$ci przy filtrze niebieskim (dla ptytek bialych), nie mniej niz gatunek I

2.7.Beton architektoniczny to naturalny tynk na bazie spoiw mineralnych i cementowych oraz starannie

wyselekcjonowanego kwarcu. Nadaje si¢ do potozenia zarowno na tynki cementowe, gipsowe, plyty GK,

powierzchnie drewniane i PCV, jak i stabilne, uprzednio malowane czy lakierowane. Dzigki odpowiednio

dobranym sktadnikom struktura i barwa tynku wiernie odwzorowuje surowy beton

Produkt przeznaczony jest na $ciany, sufity, filary, kominki oraz meble. Mozliwos¢ aplikacji jedno lub



dwuwarstwowej. Przeznaczony do stosowania wewnatrz budynkow.
2.8.Sufity podwieszane

- sufity podwieszane rastrowe 600x600mm z ptyty z prasowanej z welny mineralne;j
o wym. 60x60x1.5 cm
- Profile stalowe zimnogiete
Do wykonania rusztow sufitow podwieszanych powinny by¢ stosowane ksztaltowniki zimno gi¢te z
blachy stalowej, ocynkowanej wg PN-89/H-92125, gatunku St0S wg PN-88/H-84020 lub gatunku
DX51D+Z wg PN-EN 10142+A1: 1997.
Ksztattowniki stalowe powinny by¢ powierzchniowo zabezpieczone przed korozjg powtoka cynkowsa
(nanoszong ogniowo) charakteryzujaca sig¢ :
* gruboscig >7pum (100g/m2 lub >19 um (275g/m2) badang wg PN-EN ISO 2178: 1998 (badanie
masy powtoki wg PN-EN 10142+A1: 1997),
* przyczepnos$cig — brak ztuszczen wg PN-EN 10142+A1: 1997,
* wygladem powierzchni — bez wad wg PN-EN 10142+A1: 1997.
Ksztattowniki potrzebne do wykonania sufitu:
e Wieszak w 60/100
e Profile no$ne 60/27
e Profile przyscienne 28/27
- Akcesoria stalowe
Stuza do taczenia ksztalttownikoéw konstrukeji nosnej z podtozem i miedzy soba:
* laczniki wzdhuzne,
* uchwyty bezposrednie dtugie,
* uchwyty bezposrednie krotkie,
* kotki rozporowe metalowe,
* kotki szybkiego montazu,
* kotki wstrzeliwane.
Sufit podwieszany mocowa¢ do stropu na rozprezne kotwy mocujgce.
Wszystkie akcesoria powinny by¢ wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagan jak dla
ksztattownikow stalowych wg pkt. 2.3.
Materialy potrzebne do utozenia sufitu wraz z konstrukcja - wedtug wytycznych konkretnego

producenta.

3. Sprzet

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport

Materiaty i1 elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodze-

niami lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robot



5.1. Ogdblne zasady wykonywania tynkow

o) Przed przystagpieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i1 bruzdy,
osadzone o$cieznice drzwiowe 1 okienne.

B) Zaleca si¢ przystagpienie do wykonywania tynkow po okresie osiadania i skurczoéw murow tj. po
uplywie 4-6 miesi¢cy po zakonczeniu stanu surowego.

x) Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby
nie nastgpi spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
srodkow zabezpieczajacych, zgodnie z ,,Wytycznymi wykonywania robot budowlano-
montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

d) Zaleca si¢ chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewnegtrzne w ciggu pierwszych dwoch dni przed
nastonecznieniem dluzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur §wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i tward-
nienia, tj. w ciagu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.2. Przygotowanie podlozy

5.2.1. Spoiny w murach ceglanych.
W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypelnia¢ zaprawag spoin przy
zewngtrznych licach na glebokosci 5-10 mm.
Bezposrednio przed tynkowaniem podloze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usungé
plamy z rdzy i substancji tlustych. Plamy z substancji thustych mozna usung¢ przez zmycie
10% roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampa benzynowa.

Nadmiernie suchg powierzchni¢ podloza nalezy zwilzy¢ woda.

5.3. Wykonywania tynkow trojwarstwowych

5.3.1. Tynk tréjwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gladzi. Narzut tynkow
wewnetrznych nalezy wykona¢ wedlug pasow i listew kierunkowych.

5.3.2. Gladz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas
zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.
Nalezy stosowaé zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie narazonych na zawilgocenie
o stosunku 1:1:4, — w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewngtrznych o

stosunku 1:1:2.

5.4. Wykonywanie suchych tynkow

Suche tynki z ptyt gipsowo-kartonowych mozna uktadac:

o) na konstrukcji stalowej lub aluminiowej,

Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu wykonuje si¢ specjalnymi blachowkretami
przystosowanych do uzywania wkretarek.

ZYtacza ptyt nalezy o klei¢ tasmg papierowg perforowang lub z widkna szklanego i zaszpachlowac

zaprawa gipsowa.

5.5. Wykonywania podkladéw i gladzi




5.5.1. Podktady i gtadZ nalezy nanosi¢ na oczyszczone i zagruntowane podloze.

5.6. Przygotowanie podloza

Zaleznie od typu i stanu podtoza (wynik oceny) nalezy przygotowac je do robot zasadniczych:

- -oczysci¢ podtoze z kurzu i pyhu, usung¢ zanieczyszczenia, pozostatosci srodkow
antyadhezyjnych (olejow szalunkowych), mleczko cementowe, wykwity, luzne czgstki
materiatu podtoza,

- - usung¢ nierownosci i ubytki podtoza (skucie, zeszlifowanie, wypehienie zaprawa
wWyrownawcza),

- - usungé przyczyny ewentualnego zawilgocenia podtoza; odczekac do jego wyschnigcia,

- - w przypadku istniejagcych podtozy usuna¢ warstwe ztuszczen, spgkan, odspajajacych sie
tynkoéw 1 warstw malarskich. Sposob przygotowania powierzchni (czyszczenie stalowymi
szczotkami, metoda strumieniowa (r6zne rodzaje $cierniw), ciSnieniowa) nalezy
dostosowac do rodzaju 1 wielkosci powierzchni podtoza, powstate ubytki wypetni¢ zaprawa
wyrownawcza,

- - wykona¢ inne roboty przygotowawcze podtoza, przewidziane w dokumentacji
projektowej i specyfikacji technicznej szczegdtowej oraz przez producenta systemu,

- - wystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone

antykorozyjnie.

5.7. Ogdblne zasady wykonywania okladzin ceramicznych.

Okladziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podloza warstwa wyréwnujaca lub
bezposrednio do rownego 1 gladkiego podtoza. W pomieszczeniach mokrych oktadzing nalezy
mocowa¢ do dostatecznie wytrzymatego podtoza.

Podloze pod oktadziny ceramiczne mogg stanowi¢ nie otynkowane lub otynkowane mury z ele-
mentow drobnowymiarowych oraz $ciany betonowe.

Bezposrednio przed rozpoczgciem wykonywania robot nalezy oczysci¢ z grudek zaprawy i
brudu szczotkami drucianymi oraz zmy¢ z kurzu i zagruntowac.

Elementy ceramiczne powinny by¢ posegregowane wedlug wymiarow, gatunkow i odcieni
barwy

Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢ co najmniej
+5°C.

Dopuszczalne odchylenie krawedzi plytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno
by¢ wigksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie wigksze niz

2 mm na dtugos$ci taty dwumetrowe;.

5.8 Beton architektoniczny

Do wykonania betonu potrzebny jest takze Grunt sczepny oraz Lakier Zaleca si¢ by powierzchnia byla
stabilna, rowna, czysta, wolna od kurzu i innych zanieczyszczen i catkowicie sucha. Nalezy unika¢
aplikacji przy zbyt niskiej lub wysokiej wilgotnosci powietrza oraz w przeciagach.

Kazdy kontakt betonu z wodg do czasu pelnego utwardzenia (28 dni) moze powodowac powstawanie
biatych plam, zaciekow (sole wapienne).



5.9. Wykonanie sufitu podwieszanego

Ruszt stanowi konstrukcje nosng dla ptyt sufitu podwieszanego. Materiatami konstrukcyjnymi do budowania
rusztow sa ksztattowniki stalowe. Wszystkie stosowane metody kotwienia musza spelnia¢ warunek
pieciokrotnego wspotczynnika wytrzymatosci przy ich obciazaniu. Znaczy to, ze jednostkowe obcigzenia
wyrywajace musi by¢ wigksze od pieciokrotnej wartosci obcigzenia przypadajacego na kazdy tacznik lub
kotwe. Wszystkie elementy stalowe shuzace do kotwienia musza posiadaé zabezpieczenia antykorozyjne.
Montaz sufitu rozpoczyna si¢ od wyznaczenia jego plaszczyzny na okalajacych $cianach przez wytrasowanie
gornej krawedzi katownika przysciennego na okalajacych $cianach. Katownik mocuje si¢ kotkami szybkiego
montazu w rozstawach nie wigkszych niz 100 cm. Nastgpnie trasuje si¢ miejsca przebiegu profili gtownych w
rozstawie 120 cm. Powinny one zosta¢ tak rozplanowane, aby z obu stron przy $cianach pozostaly jednakowe
odlegtosci wigksze niz potowa szeroko$ci plyty tj. 30 cm. Mocowanie profili poprzecznych nastgpuje w
gniazdach wycietych w profilach gléownych. Wzdhiz linii przebiegu profili glownych trasuje si¢ miejsca
mocowania wieszakéw w rozstawie co 120 cm. Po zamocowaniu wieszakow podwiesza si¢ profile glowne,
nastepnie poziomuje i wpina w rozstawie 60 cm profile poprzeczne ,,120”, a migdzy nimi profile ,,60” tak aby
powstata siatka o boku 60 cm. Poziomujac calg konstrukcj¢ wktada si¢ ok. 30% plyt. Ptyty powoduja utozenie
1 wyroOwnanie konstrukcji. Nastepnie wykonuje si¢ montaz odcinkoéw profili dochodzgcych do $cian. Docinac
je nalezy z luzem 5-10 mm. Montaz sufitu konczy uzupehienie wszystkich ptyt.

Sufit podwieszany zamocowany do stropu na rozprezne kotwy mocujace.

Sposob montazu produktu — zgodnie z zaleceniami i instrukcjg konkretnego producenta sufitow

podwieszonych.

Kryteria oceny jakosci i odbioru

sprawdzenie zgodnosci z ulozenia wyktadzin z wytycznymi Inwestora
sprawdzenie odbiorow miedzyoperacyjnych podtoza i materiatow,

sprawdzenie doktadnosci spoin wg normy PN-72/B-06190.

6. Kontrola jakosci

6.1. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac¢ jej marke i konsys-
tencje w sposob podany w obowigzujacej normie.

6.2. Plyty gipsowo-kartonowe

Strona licowa ptyt nie powinna mie¢ szwow, krawedzie ptyt powinny by¢ proste lub sptaszczone.

7. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowg robot jest m i m®. Ilo§¢ robot okresla sie na podstawie przedmiaru robot z

uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

8.1. Odbidér podloza




Odbidr podloza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot tynkowych.
Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbior podioza
odbywa si¢ po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscic¢ i zmy¢ woda.

8.2. Odbior tynkow

8.2.1. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny

by¢ zgodne z dokumentacja techniczng.

8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. III od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od
linii prostej — nie wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wickszej niz 3 na catej dtugosci taty
kontrolnej 2 m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
pionowego — nie wigksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wigcej niz 4mm w pomieszczeniu,
poziomego — nie wigksze niz 3 mm na 1 m i ogdtem nie wigcej niz 6 mm na catej
powierzchni migdzy przegrodami pionowymi ($ciany, belki itp.).

8.2.3. Niedopuszczalne sg nastepujace wady:

wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkow roztworéw soli
przenikajacych z podtoza, pil$ni itp.,
trwale slady zaciekow na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pgcherze wskutek nie-

dostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

8.3. Odbiér suchych tynkoéw

Odchylenie powierzchni okltadziny z ptyt gipsowo-kartonowych od ptaszczyzny i odchylenie

krawedzi od linii prostej nie powinny by¢ wigksze niz 1 mm/1 m.

8.4. Odbidr gladzi gipsowych

Odchylenie powierzchni od ptaszczyzny i1 odchylenie krawedzi od linii prostej nie powinny by¢

wieksze niz 1 mm/1 m

9. Podstawa platnosci

Placi sie za ustalong ilo§¢ m?* powierzchni §ciany wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:
przygotowanie zaprawy,
dostarczenie materiatow i sprzetu,
ustawienie i rozbidrke rusztowan,
umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,
wykonanie tynkow, wypraw i gtadzi
osiatkowanie bruzd,
obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,
reperacje tynkow po dziurach i hakach,
mocowanie ptyt z oklejeniem spoin i szpachlowaniem,
docinanie ptytek,
wykonanie oktadziny z wypekieniem spoin i oczyszczeniem powierzchni,
zamurowanie przebic,

oczyszczenie miejsca pracy z pozostatoSci materiatow.



10. Przepisy zwigzane
PN-85/B-04500

PN-70/B-10100

PN-EN 1008:2004

PN-EN 459-1:2003

PN-EN 13139:2003

PN-EN 771-6:2002
PN-B-79406:97, PN-B-79405:99

Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych

1 wytrzymato$ciowych.

Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy
odbiorze.

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie probek.
Wapno budowlane.

Kruszywa do zaprawy.

Wymagania dotyczace elementow murowych.

Ptyty kartonowo-gipsowe

PN-EN 13964:2004 (U) Sufity podwieszane. Wymagania i metody badan



4.

I.1.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.4.00.00 POSADZKI

Wstep
Przedmiot SST

1.2.

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru remontu posadzek.

Zakres stosowania SST

1.3.

Szczegbdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robdét objetych SST

1.4.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu

wykonanie remontu posadzek w obiekcie przetargowym.

B.4.01.00 Zerwanie istniejacych posadzek z  ptytek terakotowych, parkietu 1 posadzek
cementowych

B.4.02.00  Oczyszczenie, przygotowanie i zagruntowanie podtoza.

B4.03.00 Wykonanie warstw wyréwnawczych 1 wygtadzajacych z zapraw samopoziomujacych

B.4.03.00  Posadzki z paneli winylowych klejonych do podtoza wraz z oblistwowaniem

Okres$lenia podstawowe

1.5.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

Ogolne wymagania dotyczace robdt

2.1.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z SST i

poleceniami Inzyniera.

Materialy

Woda (PN-EN 1008:2004)

2.2.

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych

thuszcze organiczne, oleje i mut.

Wyroby terakotowe

Plytki podtogowe ceramiczne terakotowe i gresy.
a)  Wlasciwosci ptytek podlogowych terakotowych:
- barwa: wg wzorca producenta
- nasigkliwo$¢ po wypaleniu nie mniej niz 2,5%
- wytrzymatos$¢ na zginanie nie mniejsza niz 25,0 MPa
- $cieralno$¢ nie wiecej niz 1,5 mm

- mrozoodporno$¢ liczba cykli nie mniej niz 20



- kwasoodpornos¢ nie mniej niz 98%

- lugoodpornos¢ nie mniej niz 90%
b) Gresy — wymagania dodatkowe:

— twardo$¢ wg skali Mahsa 8

— Scieralnos¢ V Kklasa $cieralnosci

¢) Materialy pomocnicze
Do mocowania plytek stosowaé suche zaprawy klejowe klej.
Do wypetnienia spoin stosowac suche zaprawy spoinujgce

d) Pakowanie

Plytki pakowane w pudta tekturowe zawierajace ok. 1 m? ptytek.

Na opakowaniu umieszcza si¢:

— nazwe 1 adres Producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk w opakowaniu, znak kontroli jakos$ci,
znaki ostrzegawcze dotyczace wyrobow tatwo tlukgcych si¢ oraz napis ,,Wyrob
dopuszczony do stosowania w budownictwie Swiadectwem ITB nr...”.

e) Transport

Ptytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu.

Podtoge wylozy¢ materiatem wyscidtkowym grubosci ok. 5 cm.

Opakowania uktadac $cisle obok siebie. Na srodkach transportu umiesci¢ nalepki ostrzegawcze

dotyczace wyrobow tatwo tlukacych.

f) Skladowanie
Ptytki sktadowaé¢ w pomieszczeniach zamknigtych w oryginalnych opakowaniach. Wysokos¢
sktadowania do 1,8 m.

2.3. Suche zaprawy klejowe i spoinujgce - wg instrukcji producenta

2.4. Panele 100% winylowe, wierzchnia warstwa utwardzona poliuretanem wewnatrz panela wtopiona
siatka z wtokna szklanego montaz tylko w systemie klejenia do podtoza

Panele winylowe charakteryzuje rodzaj materiatu z ktérego sa wykonane.

W  odroznieniu od laminowanych paneli podtogowych nie sg one wykonane 2z materialu
drewnopodobnego, przez co wyrozniajg si¢ wysoka wodoodpornoscig.

Panele winylowe posiadajg nowe ciekawe dekory i struktury powierzchni oraz, co bardzo wazne, sa
proste w montazu. Panele winylowe uktadamy w systemie klejenia do podtoza. Z uwagi na niewielka
grubos¢ paneli wymagane jest przygotowanie doskonale gladkiego podioza, oczyszczonego z pylu i
innych zanieczyszczen.

Wyréznia je:

- wodoodporno$é

- cicho$¢

- wytrzymato$¢ na uderzenia

- grubos$¢ (zaledwie ok.3mm)

O kolorze paneli :

dekor "Bezowej ptytki" pozwala na wystrdj wnetrza w dowolnym kierunku : wiejskim, nowoczesnym,
retro badz klasycznym. Nadaje wnetrzu nutke chtodu w lecie oraz przytulnego ciepta w zimie — rodzaj
uzgodni¢ z Inwestorem




2.5. zaprawy wyroOwnawcze i samopoziomujace — wg instrukcji producenta

3. Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4. Transport

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu.
Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodze-

niami lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robot

5.1. Warstwy  pod posadzki — wykona¢ nowe warstwy wyrownawcze pod posadzki z zaprawy

cementowej

Wymagania podstawowe.

—  Wytrzymato$¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢ mniejsza niz: na
Sciskanie — 12 MPa, na zginanie — 3 MPa.

— Podloze powinno by¢ wolne od kurzu i zanieczyszczen

— Podktad powinien mie¢ powierzchni¢ réwna, stanowigcg plaszczyzne lub pochylong, zgodnie z
ustalonym spadkiem.
Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowa tatg przyktadang w dowolnym miejscu, nie powinna
wykazywaé wigkszych przeswitow wigkszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podktadu od
ptaszczyzny (poziomej lub pochyltej) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej dtugosci lub

szerokos$ci pomieszczenia.

5.2. Wykonywanie posadzki z ptytek gresowych

Do wykonywania posadzek z ptytek gresowych mozna przystapi¢ po catkowitym ukonczeniu robot
zwigzanych z przygotowaniem podtoza
Przygotowanie podtozy

— Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu oraz zagruntowane Uni-gruntem

— Nie dopuszcza si¢ wystgpowania na powierzchni posadzki miejsc w postaci fatd, wypaczen

5.3.Panele winylowe uktadamy w systemie klejenia do podloza. Z uwagi na niewielkg grubo$¢ paneli

wymagane jest przygotowanie doskonale gladkiego podtoza, oczyszczonego z pylu i innych
zanieczyszczen.

5.4. Wylewanie zaprawy samopoziomujacej

Aby uzyska¢ idealng przyczepnos¢ zaprawy samopoziomujacej do podtoza, nalezy nanie$¢ na nie
preparat gruntujacy pedzlem lub watkiem. Zaprawe wylewa si¢ na podloze pasami. Samoczynnie uktada
si¢ ona w plaszczyznie poziomej, wystarczy tylko rozprowadzi¢ jg po powierzchni stalowg paca lub tata.
Wylang zaprawe nalezy odpowietrzy¢ kilkakrotnie przesuwajac po niej kolczastym watkiem.

Samopoziomowanie trwa okoto 15 minut. Czas schnigcia (zwykle od 6 do 10 godzin) zalezy od grubosci



warstwy zaprawy i1 temperatury panujacej w pomieszczeniu. Przed natozeniem kolejnej warstwy lub

nowej oktadziny nalezy odczeka¢ 24 godziny (jesli producent nie zalecit inaczej)..

6. Kontrola jakosci

6.1. Wymagana jako$¢ materiatlow powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o ja-

kosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym

dokumentem.

6.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materialéw, ktorych wilaSciwosci nie odpowiadaja

wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowa¢ rdéwniez materialow przeterminowanych (po

okresie gwarancyjnym).

6.3. Nalezy przeprowadzi¢ kontrolg¢ dotrzymania warunkéw ogolnych wykonania robot (cieplnych,
wilgotnosciowych).

Sprawdzi¢ prawidtowos$¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacji.

7. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowg robot jest m®. Ilo§¢ robdt okresla sie na podstawie przedmiaru robot z

uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot
Roboty podlegaja odbiorowi wg. zasad podanych ponizej.

8.1. Odbiér materialdéw i 1obdt powinien obejmowaé zgodnosci z dokumentacjg przetargowsg oraz

sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych materialow z wystawionymi atestami wytworcy. W
przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jako$ci wystawionym przez

producenta — powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robot materialow, ktérych wlasciwo$ci nie odpowiadaja

wymaganiom technicznym.

Nie nalezy stosowac rowniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

8.3. Odbiér powinien obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewngetrznego; badanie nalezy wykona¢ przez ocen¢ wzrokowa,
— sprawdzenie prawidlowosci uksztaltowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykona¢
przez ocen¢ wzrokowa,
- sprawdzenie prawidlowosci wykonania stykow materiatow posadzkowych; badania prosto
liniowosci nalezy wykona¢ za pomocg naciagni¢tego drutu i pomiaru odchylen z doktadno$cia
1 mm, a szeroko$ci spoin — za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki.
- sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotow lub listew podtogowych; badanie nalezy

wykona¢ przez oceng wzrokowa.

9. Podstawa platnosci



Placi sie za ustalong ilo$¢ m* powierzchni utozonej posadzki wg ceny jednostkowej,ktora obejmuje

réwniez przygotowanie podtoza, dostarczenie materiatow i sprzetu, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwiazane
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.
PN-EN 177:1999 i PN-EN 178:1998 Plytki ceramiczne



S.

I.1.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.5.00.00 STOLARKA

Wstep

Przedmiot SST

1.2.

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru stolarki drzwiowej 1 naswietli.

Zakres stosowania SST

1.3.

Szczegbdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robét objetych SST

1.4.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu
wykonanie montazu stolarki drzwiowej

W sktad tych robot wchodzi:

B.5.01.00. Montaz drzwi wewngtrznych — skrzydet drzwiowych

B.5.02.00. Montaz o$cieznic stalowych regulowanych

B.5.03.00. Montaz okna podawczego

B.5.04.00. Montaz drzwi wewnetrznych aluminiowych

B.5.05.00. Montaz drzwi zewnetrznych

Okres$lenia podstawowe

1.5.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

Ogodlne wymagania dotyczace robot.

2.1.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z przedmiarem

robot, SST i poleceniami Inzyniera.

Materialy

Whbudowac¢ nalezy stolarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami i powtokami malarskimi.

Okucia budowlane

2.1.1. Kazdy wyrdb stolarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia zamykajace, laczace,

zabezpieczajace i uchwytowo-oslonowe

2.1.2. Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku takich norm

— wymaganiom okreslonym w $wiadectwie ITB dopuszczajagcym do stosowania wyroby stolarki

budowlanej wyposazone w okucie, na ktére nie zostala ustanowiona norma.

2.1.3. Okucia powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwalymi powlokami antykorozyjnymi.

2.2.Drzwi_wewnetrzne




2.2.1. Skrzydta drzwiowe ptycinowe np. typu PORTA lub DRE wzmocnione fabrycznie wykonczone
2.2.2. Oscieznice stalowe regulowane malowane proszkowo ( wzmocnione) np. PORTA lub DRE

2.2.3. Drzwi wewngetrzne aluminiowe jedno i dwuskrzydlowe w jednych drzwiach jednoskrzydtowych

okno podawcze.

2.3. Drzwi zewnetrzne - skrzydto wypelnione piankg poliuretanowa bezfreonows, tloczenie z blachy

stalowej ocynkowanej, pokrytej laminatem, o$cieznica z blachy stalowej laminowanej min.1,5mm

2.4. Skltadowanie elementow

Wszystkie wyroby nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknigtych, suchych i przewiewnych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i rowne.

Wyroby nalezy uktada¢ w jednej lub kilku warstwach w odleglosci nie mniejszej niz 1 m od

czynnych urzadzen grzejnych i zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

2.6. Stolarka drzwiowa wg instrukciji producenta

3. Sprzet

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane
normg lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywac i trans-
portowaé w odrebnych opakowaniach.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.
Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miar¢ mozliwosci przy uzyciu palet lub
jednostek kontenerowych.

Elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera,

oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesuni¢ciem lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robot

5.1. Przygotowanie osciezy.

5.1.1. Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania o$cieza, do ktorego ma
przylegaé oscieznica. W przypadku wystepujacych wad w wykonaniu o$cieza lub zabrudzenia
powierzchni o$cieza, oscieze nalezy naprawic i oczyscic.

5.1.2. Skrzydla drzwiowe, o$cieznice nie mogg posiada¢ zadnych wad powierzchniowych, np

pekniecia, rysy.

5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki

5.2.1. Osadzanie stolarki
W sprawdzone i przygotowane oscieze nalezy wstawi¢ stolarke na podktadkach lub list-

wach. Elementy kotwiace osadzi¢ w o$ciezach.



Uszczelnienie o$ciezy nalezy wykona¢ piankg poliuretanowg
*  Ustawienie nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie.

Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysokosSci , nie
wiecej niz 3 mm.

Réznice wymiardw po przekatnych nie powinny by¢ wigksze od:

- 2 mm przy dlugosci przekatnej do 1 m,

- 3 mm przy dlugosci przekatnej do 2 m,

4 mm przy dtugosci przekgtnej powyzej 2 m.
*  Zamocowang stolark¢ nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypetienie
szczeliny migdzy osciezem a oscieznica materialem izolacyjnym dopuszczonym do
stosowania do tego celu §wiadectwem ITB. Zabrania si¢ uzywac do tego celu materiatow
wydzielajacych zwigzki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi.

Oscieznicg mocowac za pomoca kotew lub hakow osadzonych w osciezu.

Przed trwalym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie oS$cieznic w pionie i

poziomie;

Dopuszczalne wymiary luzéw w stykach elementow stolarskich.

.. . Warto$¢ luzu i odchylek
Miejsca luzow N -
okien drzwi
Luzy miedzy skrzydtami +2 +2
Migdzy skrzydtami a 1 1
oscieznica

5.3. Powloki malarskie

Powierzchnia powlok nie powinna mie¢ uszkodzen.
Barwa powloki powinna by¢ jednolita, bez widocznych poprawek, sladow pedzla, rys i odpryskow.

Wykonane powtloki nie powinny wydziela¢ nieprzyjemnego zapachu i zawiera¢ substancji

szkodliwych dla zdrowia.

6. Kontrola jakosci

6.1. Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej i
drzwiowej, PN-72/B-10180 dla robot szklarskich.

6.2. Ocena jakosci powinna obejmowac:

- sprawdzenie zgodnosci wymiarow,

- sprawdzenie zgodno$ci elementdéw odtwarzanych z elementami dostarczonymi do
odwzorowania,

- sprawdzenie jako$ci materiatow z ktorych zostata wykonana stolarka,

sprawdzenie prawidtowos$ci wykonania z uwzglednieniem szczegdtow konstrukcyjnych,

sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, okué oraz ich funkcjonowania,

sprawdzenie prawidtowos$ci zmontowania i uszczelnienia.

Roboty podlegajg odbiorowi.



7. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowa robot jest: kpl,, m2

8. Odbior robot
Wszystkie roboty wymienione w B.5.00.00 podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych.

Odbior obejmuje wszystkie materialty podane w punkcie 2, oraz czynno$ci wyszczegdlnione w

punkcie 5.

9. Podstawa platnosci

Placi si¢ za ustalong ilo$¢ wykonanych robot w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena obejmuje:
dostarczenie gotowej stolarki
osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym obiciem
listwami
dopasowanie i wyregulowanie

ewentualng naprawe powstatych uszkodzen.

10. Przepisy zwigzane
PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podzial.
Album typowe;j stolarki okiennej i drzwiowej dla budownictwa ogélnego B-2-1 (PR 5) 84.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.6.00.00 ROBOTY MALARSKIE

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot malarskich.
1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie nastgpujacych robot malarskich:
B.6.01.00 Malowanie podtozy gipsowych farbami akrylowymi i lakierem lamperyjnym
B.6.02.00 Malowanie rur farba olejng
1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z przedmiarem
robot, SST i poleceniami Inzyniera.
2. Materialy
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania farb stosowac¢ mozna kazda wodg zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie wod
sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych thuszcze organiczne, oleje i mut.
2.2. Rozcienczalniki
W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:
wode — do farb emulsyjnych,
inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdlnych rodzajow farb powinny
odpowiada¢ normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o ja-
kosci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania.
2.3. Farby budowlane gotowe

2.3.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub

swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.



2.3.2. Farby akrylowe - mozna stosowa¢ zgodnie z zasadami podanymi w normach i $wiadectwach ich

dopuszczenia przez ITB.

2.3.3. Farby akrylowe

Wymagania dla farb:
lepkos$¢ umowna: min. 60
gestosé: max. 1,6 g/em’
zawarto$¢ substancji lotnych w% masy max. 45%
roztarcie pigmentow: max. 90 m
czas schnigcia powloki w temp. 20°C i wilgotnosci wzglgdnej powietrza 65% do
osiggnigcia 5 stopnia wyschnigcia — max. 2 godz.
Wymagania dla powlok:
wyglad zewnetrzny — gladka, matowa, bez pomarszczen i zaciekow,
grubo$¢ — 100-120 pm
przyczepno$¢ do podtoza — 1 stopien,
elastyczno$¢ — zgieta powloka na sworzniu o $rednicy 3 mm nie wykazuje peknig¢ lub
odstawania od podtoza,
twardos¢ wzgledna — min. 0,1,
odpornos¢ na uderzenia — masa 0,5 kg spadajaca z wysokosci 1,0 m nie powinna po-
wodowac uszkodzenia powtoki
odporno$¢ na dziatanie wody — po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie moze wystgpowac
specherzenie powloki.
Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka
stozkowe wg PN-EN-ISO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min. +5°C.

2.3.4.. Farby olejne i ftalowe

Farba olejna do gruntowania ogdlnego stosowania wg PN-C-81901:2002
wydajno$¢ — 6-8 m*/dm’
czas schnigcia— 12 h
wydajno$¢ — 6-10 m*/dm’

Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania wg PN-C-81901/2002

2.4. Lakier lamperyjny

bardzo dobra twardo$¢ i odpornos$¢ na Scieranie

tatwy do utrzymania w czystosci

wysoka odporno$¢ na wilgo¢

wysoka odpornos¢ na promieniowanie UV - tworzy warstwe chroniaca przed oddziatywaniem
stonca

praktycznie nie wplywa na zmiane koloru podtoza

nie tworzy smug

szybko schnie

wodorozcienczalny, niska zawarto§¢ LZO, nie wydziela ucigzliwych zapachéw podczas aplikacji
nie zawiera izocyjanianow, jest bezpieczny podczas stosowania

moze by¢ stosowany takze na lamperiach zewnetrznych

jednosktadnikowy poliuretan, tatwy w aplikacji



2.5. Srodki gruntujace

2.4.1. Przy malowaniu farbami akrylowymi:
powierzchni betonowych lub tynkow zwyklych nie zaleca si¢ gruntowania, o ile $wia-
dectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby akrylowej nie podaje inaczej,

na chtonnych podtozach nalezy stosowa¢ uni-grunt

Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu pedzli lub aparatow natryskowych.

Transport

Farby nalezy transportowac zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowigzujacymi w transporcie

kolejowym lub drogowym.

Wykonanie robot

Przy malowaniu powierzchni wewngtrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W
okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.
W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakon-
czeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie
moze spas¢ ponizej +1°C.
W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powie-
trzem od przewodow wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.
Gruntowanie i malowanie $cian i sufitow mozna wykonac¢ po:

catkowitym utozeniu posadzek,

usunieciu usterek na stropach i tynkach.

5.1. Przygotowanie podiozy

5.1.1. Podloze powinno by¢ zeskrobane i zmyte, posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni
powinny by¢ naprawione przez wypeknienie ubytkdw. Powierzchnie powinny by¢
zagruntowane.

5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odtluszczone zgodnie z wymaganiami

normy PN-ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowe;.

5.2. Gruntowanie.

5.2.2. Przy malowaniu farbami akrylowymi do gruntowania mozna stosowa¢ farbe akrylowg tego
samego rodzaju z jakiej ma by¢ wykonana powloka lecz rozcienczong wodg w stosunku 1:3—

5.

5.3. Wykonywania powlok malarskich




6.

6.1.

5.3.1. Powtoki z farb akrylowych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu srodkow myjacych i

dezynfekujacych.
Powloki powinny dawa¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni.
Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.
Powierzchnia powlok bez uszkodzen, smug, plam i §ladow pedzla.

5.3.2.Powtoki z farb i lakieréow olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolitg zgodng ze
wzorcem, bez smug, zaciekow, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia.
Powloki powinny mie¢ jednolity potysk.

5.3.3. Dla najlepszych efektow sugeruje si¢ zastosowanie watka z mikrofibry przy lakierowaniu

$cian lakierem lamperyjnym

Kontrola jakosci

Powierzchnia do malowania.

6.2.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

sprawdzenie wygladu powierzchni,

sprawdzenie wsigkliwosci,

sprawdzenie wyschnigcia podloza,

sprawdzenie czystosci,
Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewngtrzne.
Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykona¢ przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malo-
wanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpi¢ nie
wczesniej niz po 3 s.

Roboty malarskie.

6.2.1. Badania powlok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:
dla farb akrylowych nie wczesniej niz po 7 dniach,

dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

6.2.2. Badania przeprowadza si¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci

powietrza mniejszej od 65%.

6.2.3. Badania powinny obejmowac:
sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,
Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane
prawidlowo. Gdy ktoérekolwiek z badan dalo wynik ujemny, nalezy usungé¢ wykonane powtoki

czesciowo lub catkowicie i wykonaé powtornie.

Obmiar robot

Jednostkg obmiarowg robot jest m i m’ powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do
malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin
malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. [lo$¢ robot okresla si¢ na podstawie przedmiaru

robot z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.



8. Odbior robot
Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponize;j.

8.1. Odbiér podloza

8.1.1. Zastosowane do przygotowania podtoza materialy powinny odpowiada¢é wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w
budownictwie. Podloze, posiadajace drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez
wypehienie ubytkow zaprawag cementowo-wapienng do robot tynkowych lub odpowiednia
szpachlowkg. Podloze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1.
Jezeli odbior podloza odbywa si¢ po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze

przed gruntowaniem oczyscic.

8.2. Odbiér robot malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powlok malarskich polegajace na stwierdzeniu
rownomiernego roztozenia farby, jednolitego nat¢zenia barwy i zgodnos$ci ze wzorcem producenta, braku
przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypetiaczy, braku plam,
smug, zaciekow, pecherzy odstajacych ptatow powtoki, widocznych okiem §ladow pedzla itp., w stopniu
kwalifikujgcym powierzchni¢ malowang do powlok o dobrej jakosci wykonania.
8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej
powierzchni mickka, welniang lub bawelniang szmatka kontrastowego koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odporno$ci powloki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powloki do podtoza polegajace na probie poderwania ostrym

narzgdziem powtoki od podioza.

8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powloki na zmywanie woda polegajace na zwilzaniu badanej

powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokra migkka szczotka lub szmatka.

9. Podstawa platnosci
Placi si¢ za ustalong ilo$¢ m i m* powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z przygo-
towaniem do malowania podloza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub
drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. I1o$¢ robot okresla si¢ na podstawie

projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

10. Przepisy zwigzane
PN-EN 1008:2004  Woda. Specyfikacja i pobieranie probek.
PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan.
PN-C-81901:2002  Farby olejne i alkidowe.
PN-C-81914:2002  Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.



”

7 SZCZEGOLOWA SPECYFIKACUJA
TECHNICZNA

S.01.0000.I NS TALACJAWODOCIAGOWA
I KANALIZACYJNA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Techniczne;j
Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania

i odbioru robdt w zakresie wykonania instalacji wodociggowo-kanalizacyjnej

1.2. Zakres stosowania Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej

Szczegdlowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy

przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczng

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu
wykonanie nowej instalacji wodociggowo-kanalizacyjnej po uprzednim zdemontowaniu starej

instalacji. Niniejsza specyfikacja techniczna zwigzana jest z wykonaniem nizej wymienionych robot:

demontaz istniejgcej instalacji,

montaz rurociggow,
montaz armatury,
montaz urzadzen,
badania instalacji,

regulacja dzialania instalacji.
1.4. Ogolne wymagania

Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacj¢ robot zgodnie z przedmiarem robot, specyfikacja
techniczna, poleceniami nadzoru inwestorskiego, ustawy Prawo budowlane, ,,Warunkami
technicznymi wykonania 1iodbioru sieci wodociggowych™i ,,Warunkami technicznymi
wykonania iodbioru robot budowlano-montazowych. Tom II Instalacje sanitarne
i przemystowe”.

Odstgpstwa moga dotyczy¢ jedynie dostosowania instalacji do wprowadzonych zmian
konstrukcyjno-budowlanych, lub zastapienia zaprojektowanych materialdow — w przypadku
niemozliwosci ich uzyskania — przez inne materialy lub elementy o zblizonych
charakterystykach i trwatosci. Wszelkie zmiany i odstepstwa od zatwierdzonej dokumentacji
technicznej nie moga powodowac¢ obnizenia warto$ci funkcjonalnych i uzytkowych instalacji,
ajezeli dotycza zamiany materiatow i elementéw okreslonych w dokumentacji technicznej na
inne, nie moga powodowa¢ zmniejszenia trwatosci eksploatacyjnej. Roboty montazowe nalezy

realizowa¢ zgodnie z ,,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robot budowlano-



montazowych. Tom II Instalacje sanitarne i przemystowe”, Polskimi Normami, oraz innymi

przepisami dotyczacymi przedmiotowej instalacji.

2. MATERIALY

Do wykonania instalacji wodociggowej i kanalizacyjnej mogg by¢ stosowane wyroby produ-
centow krajowych i zagranicznych.

Wszystkie materialy uzyte do wykonania instalacji musza posiada¢ aktualne polskie aprobaty
techniczne lub odpowiada¢ Polskim Normom. Wykonawca uzyska przed zastosowaniem
wyrobu akceptacje Inspektora Nadzoru. Odbior techniczny materialdw powinien byé

dokonywany wedtug wymagan i w sposob okreslony aktualnymi normami.

2.1. Przewody
*  Instalacja wodociggowa bedzie wykonana z rur z tworzyw sztucznych

Instalacja kanalizacyjna zostanie wykonana zrur kanalizacyjnych kielichowych zPVC,

uszczelnionych w kielichach gumowymi pier§cieniami.

Dostarczone na budowe rury powinny by¢ czyste od zewnatrz i wewnatrz, bez widocznych

wzerdw 1 ubytkéw spowodowanych korozjg lub uszkodzeniami.

2.2. Armatura

- Instalacja ma by¢ wyposazona w typowa armature

3. SPRZET

— Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jako$¢ wykonywanych robot, zarowno w miejscu tych robot,
jak tez przy wykonywaniu czynnos$ci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku

1 wyladunku materiatow.

4. TRANSPORT I SKEADOWANIE

4.4. Rury
* Rury wwigzkach muszg by¢ transportowane na samochodach o odpowiedniej dtugosci.
Ksztattki nalezy przewozi¢ w odpowiednich pojemnikach. Podczas transportu, przetadunku

i magazynowania rur i ksztattek nalezy unika¢ ich zanieczyszczenia.

4.5. Elementy wyposazenia
*  Transport elementdéw wyposazenia do ,bialego montazu” powinien odbywaé si¢ krytymi

srodkami. Zaleca si¢ transportowanie w oryginalnych opakowaniach producenta. Elementy

wyposazenia nalezy przechowywaé w magazynach lub w pomieszczeniach zamknigtych

w pojemnikach.

4.6. Armatura

Dostarczong na budowe armatur¢ nalezy uprzednio sprawdzi¢ na szczelno$¢. Armature nalezy

sktadowa¢ w magazynach zamknigtych.

5. WYKONANIE ROBOT



Instalacja wodociggowa wilaczona do istniejgcej instalacji . Laczenie rur wykonaé za pomoca
ksztaltek . Po wykonaniu instalacji przeprowadzi¢ probe cisnieniowg oraz wykona¢ plukanie
instalacji.

Kanalizacja odprowadzaé¢ bedzie $cieki sanitarne do istniejacej instalacji kanalizacyjnej. Piony
prowadzone beda w Scianach budynku lub zabudowane ptyta g-k. Przybory sanitarne wyposazy¢
w syfony. Laczenie instalacji wykona¢ za pomocg uszczelek gumowych wargowych. Poziomg
kanalizacj¢ ulozy¢ ze spadkiem 2%. Instalacja wykonana z rur PCV produkcji VAWIN-
METALPLAST - BUK.

5.1. Montaz rurociggow

Rurociagi taczone beda przez odpowiednie ksztattki, oraz skrecanie
Przed uktadaniem przewoddw nalezy sprawdzi¢ tras¢ oraz usung¢ mozliwe do wyeliminowania
przeszkody, mogace powodowac uszkodzenie przewodow (np. prety, wystajace elementy
zaprawy betonowej i muru).
Przed zamontowaniem nalezy sprawdzi¢, czy elementy przewidziane do zamontowania nie
posiadaja uszkodzen mechanicznych oraz czy w przewodach nie ma zanieczyszczen (ziemia,
papiery i inne elementy). Rur p¢knietych Iub w inny sposéb uszkodzonych nie wolno uzywac.
Kolejnos¢ wykonywania robot:

wyznaczenie miejsca utozenia rur,

wykonanie gniazd i osadzenie uchwytow,

przecinanie rur,

zatozenie tulei ochronnych,

utoZenie rur z zamocowaniem wstgpnym,

wykonanie polgczen.
W miejscach przej$é¢ przewodow przez $ciany i stropy nie wolno wykonywa¢ zadnych potaczen.
Przej$cia przez przegrody budowlane wykona¢ w tulejach ochronnych. Wolng przestrzen
miedzy zewnetrzng $ciang rury i wewnetrzng tulei nalezy wypeli¢ odpowiednim materiatem
termoplastycznym. Wypehienie powinno zapewnia¢ jedynie mozliwo$¢ osiowego ruchu
przewodu.
Przewody pionowe nalezy mocowac do $cian za pomocg uchwytéw umieszczonych co najmnie;j
co 3,0 m dla rur o $rednicy 15-20 mm, przy czym na kazdej kondygnacji musi by¢ zastosowany
co najmniej jeden uchwyt.

Na przewodach kanalizacyjnych przed zatamaniami pionéw wykonac¢ rewizje.

5.2. Montaz armatury i osprzetu

Montaz armatury i osprz¢tu ma by¢ wykonany zgodnie z instrukcjami producenta i dostawcy.

5.3. Badania i uruchomienie instalacji

Instalacja przed zakryciem bruzd iprzed pomalowaniem elementow instalacji oraz przed
wykonaniem izolacji termicznej przewodow musi by¢ poddana probie szczelnosci.

Instalacje nalezy doktadnie odpowietrzy¢.

Jezeli w budynku wystepuje kilka odrgbnych ztadéw badania szczelno$ci nalezy przeprowadzi¢

dla kazdego ztadu oddzielnie.



Z proby szczelnosci nalezy sporzadzi¢ protokot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jako$ci robot zwigzanych z wykonaniem instalacji wod-kan powinna by¢
przeprowadzona w czasie wszystkich faz robdt, zgodnie z wymaganiami Polskich Norm i
»Warunkami technicznymi wykonania iodbioru robot budowlano-montazowych. Tom II
Instalacje sanitarne i przemystowe”.

Kazda dostarczona partia materiatdw powinna by¢ zaopatrzona w swiadectwo kontroli jakosci
producenta.

Wyniki przeprowadzonych badan nalezy uzna¢ za dodatnie, jezeli wszystkie wymagania dla
danej fazy robot zostaty spetnione. Jesli ktorekolwiek z wymagan nie zostato spetnione, nalezy
dang faz¢ robot uzna¢ za niezgodng z wymaganiami normy ipo dokonaniu poprawek

przeprowadzi¢ badania ponownie.

7. ODBIOR ROBOT

Odbioru robot polegajacych na wykonaniu instalacji nalezy dokona¢ zgodnie z ,,Warunkami
technicznymi wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych. Tom II Instalacje sanitarne
i przemystowe”
W stosunku do nast¢pujacych robdt nalezy przeprowadzi¢ odbiory miedzy operacyjne:
przejscia dla przewodow przez Sciany i stropy (umiejscowienie i wymiary otworow),
bruzdy w $cianach: — wymiary, czysto$¢ bruzd, zgodnos¢ z pionem i zgodnos¢ z kierunkiem
w przypadku minimalnych spadkéw odcinkéw poziomych.
Z odbioréw mig¢dzyoperacyjnych nalezy spisa¢ protokot stwierdzajacy jakos¢ wykonania oraz
przydatnosc¢ robot i elementow do prawidlowego montazu.
Po przeprowadzeniu prob przewidzianych dla danego rodzaju robot nalezy dokona¢ koncowego
odbioru technicznego instalacji.
Przy odbiorze koncowym powinny by¢ dostarczone nast¢pujace dokumenty:
dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych materiatow (Swiadectwa jakosci wydane przez
dostawcow materiatow),
protokoty wszystkich odbiorow technicznych czesciowych,
protokot przeprowadzenia proby szczelnosci calej instalacii,
Przy odbiorze koficowym nalezy sprawdzi¢:
zgodno$¢ wykonania
protokoty z odbioroéw czgsciowych i realizacji postanowien dotyczacych usunigcia usterek,

protokoty badan szczelnosci instalacji.

8. OBMIAR ROBOT

Obmiar robot obejmuje cato$¢ instalacji wod-kan.

Jednostka obmiarows jest komplet robot

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawe ptatnosci stanowi komplet wykonanych robot i pomiaréw



10. PRZEPISY ZWIAZANE

»Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano-montazowych. Tom II Instalacje

sanitarne i przemystowe”. Arkady, Warszawa 1988.



8.SZCZEGOLOWA SPECYFIKACUJA
TECHNICZNA
S.0200.]l NS TALACJA CENTRALNEGDO

OGRZEWANIA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegélowej Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot w zakresie instalacji centralnego ogrzewania

1.2. Zakres stosowania Szczegélowej Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robdt wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Szczegolowa Specyfikacjq Techniczng

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu

wymiang grzejnikow c.o, zaworow grzejnikowych z gtowicg termostatyczng i zaworéw powrotnych.
2. MATERIALY

Do wykonania instalacji centralnego ogrzewania mogg by¢ stosowane wyroby producentéw krajowych
1 zagranicznych.Wszystkie materialy uzyte do wykonania instalacji muszg posiada¢ aktualne polskie
aprobaty techniczne lub odpowiada¢ Polskim Normom. Wykonawca uzyska przed zastosowaniem
wyrobu akceptacje Inspektora Nadzoru. Odbidr techniczny materialow powinien by¢é dokonywany

wedlug wymagan i w sposob okre§lony aktualnymi normami.

2.1. Grzejniki stalowe dwu i trzyplytowe typu PURMO
22. Zawory grzejnikowe termostatyczne

23. Zawory grzejnikowe powrotne

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wpltywu na jako$¢ wykonywanych robot, zarowno w miejscu tych roboét, jak tez przy wykonywaniu

czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatladunku i wytadunku materiatow.

4. TRANSPORT I SKEADOWANIE

4.1. Grzejniki

Transport grzejnikow powinien odbywac si¢ krytymi srodkami. Zaleca si¢ transportowanie grzejnikow na

paletach dostosowanych do ich wymiaru. Na kazdej palecie powinny by¢ pakowane grzejniki jednego



typu i wielko$ci. Palety z grzejnikami powinny by¢ ustawione izabezpieczone, aby w czasie ruchu
srodka transportu nie nastgpito ich przemieszczanie i uszkodzenie grzejnikow. Dopuszcza si¢
transportowanie grzejnikow luzem, utozonych w warstwy, zabezpieczonych przed przemieszczaniem

1 uszkodzeniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Montaz grzejnikow

Grzejniki montowane przy $cianie nalezy ustawi¢ w plaszczyznie rownoleglej do powierzchni $ciany lub

wneki. Odlegto$¢ grzejnika od podtogi i od parapetu powinna wynosi¢ co najmniej 110 mm.

wyznaczenie miejsca zamontowania uchwytow,

wykonanie otworow i osadzenie uchwytow,

zawieszenie grzejnika,

podtaczenie grzejnika z rurami przytgcznymi.
Grzejniki nalezy montowa¢ w opakowaniu fabrycznym. Jezeli instalacja centralnego ogrzewania
uruchamiana jest, aby ogrzewac¢ budynek podczas prac wykonczeniowych, lub by go osuszaé, grzejnik
powinien by¢ zapakowany. Jezeli opakowanie zostato zniszczone, grzejnik nalezy w inny sposob
zabezpieczy¢ przed zabrudzeniem. Zaleca si¢, aby opakowanie bylo zdejmowane dopiero po zakonczeniu
wszystkich prac wykonczeniowych.Gatazki grzejnika powinny by¢ tak uksztattowane, aby po potaczeniu
z grzejnikiem i skreceniu ztaczek w grzejniku nie nastgpowaty zadne napr¢zenia. Niedopuszczalne sg
dziatania moggce powodowaé deformacje grzejnika lub zniszczenie powloki lakierniczej. Przed

zamontowaniem grzejnikow zamontowaé zawory grzejnikowe.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakoSci robot zwigzanych z wykonaniem instalacji centralnego ogrzewania powinna byc
przeprowadzona w czasie wszystkich faz robdt zgodnie z wymaganiami Polskich Norm i ,,Warunkami
technicznymi wykonania 1iodbioru rob6t budowlano-montazowych. Tom II Instalacje sanitarne
i przemystowe” Kazda dostarczona partia materialow powinna by¢ zaopatrzona w $wiadectwo kontroli
jako$ci producenta.Wyniki przeprowadzonych badan nalezy uzna¢ za dodatnie, jezeli wszystkie
wymagania dla danej fazy robdt zostaly spetnione. Jesli ktorekolwiek z wymagan nie zostato spetnione,
nalezy dang faze¢ robdt uznaé¢ za niezgodng z wymaganiami normy 1ipo dokonaniu poprawek

przeprowadzi¢ badanie ponownie.
7. ODBIOR ROBOT

Odbioru robot, polegajacych na wymianie grzejnikow instalacji centralnego ogrzewania, nalezy dokonaé
zgodnie z ,,Warunkami technicznymi wykonania iodbioru robot budowlano-montazowych. Tom II

Instalacje sanitarne i przemystowe” oraz norma PN-64/B-10400.



8. OBMIAR ROBOT

Obmiar robot obejmuje catos¢ instalacji wod-kan.

Jednostka obmiarowg jest komplet robot

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Podstawg ptatnosci stanowi komplet wykonanych robot i pomiaréw
10. PRZEPISY ZWIAZANE

,»Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych. Tom II Instalacje sanitarne
i przemystowe”. Arkady, Warszawa 1988.PN-64/B-10400 ,,Urzadzenia centralnego ogrzewania
w budownictwie powszechnym. Wymagania ibadania techniczne przy odbiorze”.PN-B-02414:1999
,,Ogrzewnictwo i cieptownictwo. PN-EN 442-1:1999 ,,Grzejniki. Wymagania i warunki techniczne”. PN-
EN 442-2:1999/A1:2002 ,,Grzejniki. Moc cieplna i metody badan (zmiana A1)”.



9. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACIJA
TECHNICZNA
E.01.00.00. INSTALACJE ELEKTRYCZNE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace

wykonania i odbioru robdt zwigzanych z instalacja elektryczna.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdlowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu

i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu

wykonanie instalacji elektrycznych w budynku.
Zakres robot obejmuje:
— instalacje elektryczne o$wietleniowe
— instalacje elektryczne gniazd wtyczkowych
— podtaczenie do tablicy rozdzielczej
— instalacje uziemienia i potaczen wyroéwnawczych
— demontaz instalacji elektrycznych

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z okresleniami ujetymi w odpowiednich normach

i przepisach, ktorych zestawienie podano w SST.

1.5. Ogblne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z warunkami
technicznymi

Rodzaje (typy) urzadzen, osprzetu i materialdow pomocniczych zastosowanych do wykonywania
instalacji powinny by¢ zgodne z podanymi w przedmiarze robét. Zastosowanie do wykonania
instalacji innych rodzajow (typow) urzadzen i osprzetu niz wymienione w projekcie dopuszczalne jest

jedynie pod warunkiem uzgodnienia z inspektorem nadzoru.

2. Materialy

2.1. Przewody i kable instalacyjne o izolacji i powloce polwinitowej na napigecie znamionowe 450/750
V z zytlami miedzianymi o przekroju 1, 5mm2 ; 2,5mm2 ; 35 m m 2 1 iloscizyt

3+5 wg PN-87/E-90056.



2.2. Przewdd z zyla miedziana, jednodrutowa o przekroju do 16 mm?* na napigcie znamionowe 250 V
o izolacji polwinitowej wedtug PN-87/E-90054.
2.3. Oprawy LED hermetyczne 50x50cm
2.4. Odgatezniki instalacyjne w obudowie z tworzywa z zaciskami do 2,5 mm2
2.5. Puszki instalacyjne z tworzywa — koncowe o $rednicy 60 mm i rozgat¢zne o $rednicy 80 mm.
2.6. Gniazda wtyczkowe podtynkowe dwubiegunowe z uziemieniem 10/16 A, 250 V.
2.7. Gniazda wtyczkowe natynkowe dwubiegunowe z uziemieniem 10/16 A, 250 V.
2.8. Laczniki, przyciski i przetaczniki 10A, 250 V do mocowania w puszkach pod tynkiem.
2.9. Laczniki jednobiegunowe 10A, 250 V bryzgoodporne, do mocowania na cegle lub betonie.
2.10.Korytka kablowe i kanaty instalacyjne PCW do prowadzenia instalacji elektrycznej i stabopradowe;.
2.11. Rury winidurowe instalacyjne o §rednicy do 47 mm.
(1)  Odbidr materialdéw na budowie
a) Materialy takie jak oprawy o$wietleniowe, przewody nalezy dostarczaé
na budowe wraz ze S$wiadectwami jako$ci, kartami gwarancyjnymi, protokotami odbioru
technicznego.
g) Dostarczone na miejsce budowy materialy nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem kompletnosci
1 zgodnosci z danymi wytworcy.
v W przypadku stwierdzenia wad lub nasuwajacych si¢ watpliwosci moggcych mie¢ wptyw
na jako$¢ wykonania robot, materialty nalezy przed ich wbudowaniem poddaé¢ badaniom
okre§lonym przez dozor techniczny robot.

(2) Sktadowanie materiatdw na budowie

® Skladowanie materiatow powinno odbywac¢ si¢ zgodnie z zaleceniami producentow,

w warunkach zapobiegajacych zniszczeniu, uszkodzeniu lub pogorszeniu si¢ wiasciwosci
technicznych na skutek wptywu czynnikéw atmosferycznych lub fizykochemicznych.
Nalezy zachowa¢ wymagania wynikajagce ze specjalnych wilasciwosci materiatow oraz
wymagania
w zakresie bezpieczenstwa przeciwpozarowego.

3. Sprzet

Do wykonania instalacji elektroenergetycznych przewiduje si¢ uzycie nastepujacego sprzetu:

1.samochod dostawczy do 0,9 t,

2. elektronarzedzia,

3.spawarka transformatorowa do 500A.

4. Transport

Materialy na budowe powinny byé przywozone odpowiednimi $rodkami transportu,
zabezpieczone w sposob zapobiegajacy uszkodzeniu oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu
drogowego.

5. Wykonanie robot

5.1. Wykonawca przedstawi do akceptaciji projekt organizacji i harmonogram robot uwzgledniajacy




wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty instalacjyjne.
5.2. Trasowanie
Trasa instalacji elektrycznych powinna przebiega¢ bezkolizyjnie z innymi instalacjami i urzadzeniami,
powinna by¢ przejrzysta, prosta i dostgpna dla prawidlowej konserwacji oraz remontow. Wskazane
jest aby przebiegata w liniach poziomych i pionowych.

5.3. Montaz konstrukciji wsporczych oraz uchwytow

Konstrukcje wsporcze i uchwyty przewidziane do utozenia na nich instalacji elektrycznych, bez
wzgledu na rodzaj instalacji, powinny by¢ zamocowane do podioza w sposob trwaty, uwzgledniajacy
warunki lokalne i technologiczne, w jakich dana instalacja bedzie pracowaé, oraz sam rodzaj
instalacji.

5.4. Przejscia przez $ciany i stropy

Przej$cia przez $ciany i stropy powinny spelnia¢ nastgpujace wymagania:

wszystkie przej$cia obwodow instalacji elektrycznych przez $ciany, stropy itp. musza by¢ chronione
przed uszkodzeniami.

Obwody instalacji elektrycznych przechodzac przez podiogi muszg by¢ chronione do wysokosci
bezpiecznej przed przypadkowymi uszkodzeniami. Jako ostony przed uszkodzeniami mechanicznymi
nalezy stosowac rury stalowe, rury z tworzyw sztucznych, korytka blaszane itp.

5.5. Montaz sprzetu. osprzetu i opraw oswietleniowych

Sprzet i osprzet instalacyjny nalezy mocowac do podtoza w sposob trwaty zapewniajgcy mocne

i bezpieczne jego osadzenie.

Do mocowania sprzgtu i osprzetu moga shuzy¢ konstrukcje wsporcze lub konsolki osadzone na
podtozu, przyspawane do stalowych elementéw konstrukcji budowlanych lub przykrecone do podtoza
za pomocg kotkow i $rub rozporowych oraz kotkow wstrzeliwanych. Uchwyty (haki) dla opraw
zwieszakowych montowane w stropach nalezy mocowa¢ przez wkrecanie w metalowy kotek
rozporowy lub wbetonowanie. Nie dopuszcza si¢ mocowania hakow za pomocg kotkow rozporowych
z tworzywa sztucznego.

Przewody opraw o$wietleniowych nalezy taczy¢ z przewodami wypustow za pomoca zlaczy

swiecznikowych lub ztagczek WAGO.

5.6. Podejscie do odbiornikdéw

Podejscia instalacji elektrycznych do odbiornikow nalezy wykonywa¢ w miejscach bezkolizyjnych,
bezpiecznych oraz w sposob estetyczny.

Podejscia do przewodoéw ulozonych w podtodze nalezy wykonywa¢ w rurach stalowych,
zamocowanych pod powierzchnig podtogi, albo w specjalnie do tego celu przewidzianych kanatach.
Rury i kanaty muszg spetnia¢ odpowiednie warunki wytrzymatosciowe i by¢ wyprowadzone ponad
podtoge do wysokosci koniecznej dla danego odbiornika.

Do odbiornikow zasilanych od géry nalezy stosowac podejscia zwieszakowe. Sg to najczesciej oprawy
o$wietleniowe lub odbiorniki zasilane z instalacji zawieszonych na drabinkach lub korytkach
kablowych. Podejécia zwieszakowe nalezy wykonywaé jako sztywne, lub elastyczne w zaleznosci od
warunkow technologicznych i rodzaju wykonywanej instalacji.

Do odbiornikow zamocowanych na $cianach, stropach lub konstrukcjach podejscia nalezy wykonywaé

przewodami ulozonymi na tych Scianach, stropach lub konstrukcjach budowlanych, a takze na innego



rodzaju podlozach np. ksztattowniki, korytka itp.

5.7. Ukladanie przewodoéw

5.7.1. Przewody izolowane jednozytowe w rurkach
o) Uktadanie rur
Rury nalezy uktada¢ na przygotowanej i wytrasowanej trasie na uchwytach osadzonych
w podlozu. Konce rur przed polgczeniem powinny by¢ pozbawione ostrych krawedzi.
Zaleznie od przyjetej technologii montazu i rodzaju tworzywa laczenie rur ze sobg oraz
sprzgtem i osprzgtem nalezy wykonywac przez:
- wsuwanie w otwory lub kielichy z rGwnoczesnym uszczelnianiem potgczen,
- wkrecanie nagwintowanych koncow rur,
- wkrecanie nagrzanych koncow rur.
Luki na rurach nalezy wykonywac¢ tak aby sptaszczenie przekroju nie przekraczato 15%
wewnetrznej Srednicy. Promien gigcia powinien zapewnia¢ swobodne wcigganie przewodow.
Cala instalacja rurowa powinna by¢ wykonana ze spadkiem 0.1% aby umozliwi¢
odprowadzenie wody powstalej z ewentualnej kondensacji. Zabrania si¢ uktadania rur z
wciggnietymi w nie przewodami.
B) wciagganie przewodow
Przed przystapieniem do wciggania przewodow nalezy sprawdzié¢ prawidlowo$¢é wykonanego
rurowania, zamocowania sprzgtu i osprzetu, jego polgczen z rurami oraz przelotowoseé.
Weciaganie przewodow nalezy wykona¢ za pomocg specjalnego osprzgtu montazowego. Nie
wolno do tego celu stosowa¢ przewodow, ktore pozniej zostang uzyte w instalacji. Laczenie
przewodow wykonac¢ wg wcze$niej opisanych zasad.
5.7.2. Przewody izolowane kabelkowe na uchwytach
W zaleznosci od rodzaju pomieszczen instalacje nalezy wykonacé:
w wykonaniu zwyklym lubw wykonaniu szczelnym.
Stosuje si¢ nastepujace rodzaje instalacji:
— bezposrednio na podtozu za pomoca uchwytow pojedynczych lub zbiorczych,
—na uchwytach odleglosciowych (dystansowych) pojedynczych lub zbiorczych,
— pod tynkiem z osprzetem zwyktym lub bryzgoszczelnym,
— na korytkach prefabrykowanych metalowych,
— w listwach i korytkach PCW.
Przy wykonywaniu instalacji jako szczelnej nalezy:
przewody i kable uszczelnia¢ w sprzecie 1 osprzecie oraz aparatach za pomoca dlawikow.
Srednica dfawicy i otworu uszczelniajacego pierécienia powinna by¢ dostosowana do $rednicy
zewnetrznej przewodu lub kabla. Po dokrgceniu dtawic zaleca si¢ dodatkowe uszczelnianie ich
za pomocg odpowiednich uszczelniaczy.
1. Ukladanie przewodoéw na uchwytach
Na przygotowanej trasie nalezy zamontowac uchwyty wg wczesniejszego opisu.
Odlegtosci od uchwytdéw nie powinny by¢ wigksze od 0,5m dla przewodow kabelkowych
i 1.0m. dla kabli. Rozstawienie uchwytoéw powinno by¢ takie aby odlegtosci mi¢dzy nimi

ze wzgledow estetycznych byly jednakowe, uchwyty migdzy innymi znajdowaty si¢ w



poblizu sprzetu i osprzetu do ktorego dany przewdd jest wprowadzony oraz aby zwisy
przewodow pomiedzy uchwytami nie byty widoczne.
Wykonanie instalacji p/t wymagac bedzie:
— ulozenia przewodow i zainstalowania osprzetu przed wykonaniem tynkowania.
W przypadku wykonywania instalacji na istniejacych Scianach niezbedne bedzie
wykucie odpowiednich bruzd pod przewody i $lepych wnek pod osprzet oraz ich
zatynkowanie.
Przed wykonaniem instalacji jako szczelnej nalezy przewody i kable uszczelniac¢
W osprzgcie oraz aparatach za pomocg dtawnikow.
Srednica glowicy i otworu uszczelniajacego pierscienia powinna by¢ dostosowana
do $rednicy zewnetrznej przewodu lub kabla.
Po dokreceniu dlawic =zaleca si¢ dodatkowe uszczelnienie ich za pomoca
odpowiednich uszczelnien.
1. Wykonanie instalacji w listwach PCW wymaga¢ bedzie:
zamontowania listwy PCW na $cianie lub stropie za pomocg kotkdéw rozporowych przykrecanych do

podloza, utozenie przewodow w listwie, zamocowanie pokrywy z zatozeniem pokrywy.

5.8. Laczenie przewodow

W instalacjach elektrycznych wnetrzowych taczenia przewodoéw nalezy dokonywaé w sprzecie

1 osprzecie instalacyjnym i w odbiornikach. Nie wolno stosowac polaczen skrecanych. W przypadku
gdy odbiorniki elektryczne majg wyprowadzone fabrycznie na zewnatrz przewody, a samo ich
podiaczenie do instalacji nie zostato opracowane w projekcie, sposdb podtaczenia nalezy uzgodnié z
kompetentnym przedstawicielem InZzyniera.

Przewody muszg by¢ utozone swobodnie i nie mogg by¢ narazone na naciagi i dodatkowe naprezenia.
Do danego zacisku nalezy przytaczy¢ przewody o rodzaju wykonania, przekroju i liczbie dla jakich
zacisk ten jest przygotowany.

W przypadku zastosowania zaciskow, do ktorych przewody sa przytaczone za pomoca oczek,
pomiedzy oczkiem a nakretkg oraz pomigedzy oczkami powinny znajdowac¢ si¢ podktadki metalowe
zabezpieczone przed korozjag w sposob umozliwiajacy przeptyw pradu. Dlugos$¢ odizolowanej zyty
przewodu powinna zapewnia¢ prawidlowe przylaczenie.

Zdejmowanie izolacji 1 oczyszczenie przewodu nie moze powodowac uszkodzen mechanicznych.

W przypadku stosowania zyt ocynowanych proces czyszczenia nie powinien uszkadza¢ warstwy cyny.
Konce przewodow miedzianych z zylami wielodrutowymi (linek) powinny lecz zabezpieczone
zaprasowanymi tulejkami lub ocynowane (zaleca si¢ zastosowanie tulejek zamiast cynowania).

5.9. Przylaczanie odbiornikéw

Miejsca potaczen zyt przewodow z zaciskami odbiornikow powinny by¢ doktadnie oczyszczone.
Samo potaczenie musi by¢ wykonane w sposob pewny, pod wzgledem elektrycznym i mechanicznym
oraz zabezpieczone przed ostabieniem sily docisku, korozja itp.

Potaczenia moga by¢ wykonywane jako sztywne lub elastyczne w zaleznosci od konstrukcji
odbiornika i warunkow technologicznych. Przylaczenia sztywne nalezy wykonywac¢ w rurach
sztywnych wprowadzonych bezposrednio do odbiornikéw oraz przewodami kabelkowymi i kablami.

Potaczenia elastyczne stosuje si¢ gdy odbiorniki narazone sg na drgania o duzej amplitudzie



lub przystosowane sg do przesunigc¢ lub przemieszczen. Potgczenia te nalezy wykonac:
e przewodami izolowanymi wielozylowymi gietkimi lub oponowymi,
e przewodami izolowanymi jednozytowymi w rurach elastycznych,
e przewodami izolowanymi wielozylowymi gietkimi lub oponowymi w rurach elastycznych.

5.11. Proby montazowe

Po zakonczeniu robot nalezy przeprowadzi¢ proby montazowe obejmujace badania i pomiary. Zakres
prob montazowych nalezy uzgodni¢ z inwestorem. Zakres podstawowych prob obejmuje:

- pomiar rezystancji izolacji instalacji

- pomiar samoczynnego wylaczenia zasilania

- pomiary impedancji petli zwarciowych

- pomiary rezystancji uziemien

5.12. Demontaz instalacii elektrycznych

W budynku lub pomieszczeniach adaptowanych dla nowych potrzeb nalezy wykona¢ demontaz
instalacji wraz z osprzgtem.
6. Kontrola jakosSci robot

(1) Sprawdzenie i odbidr robdt powinno by¢ wykonane zgodnie z normami [4], [5] i przepisow [6].

(2) Sprawdzeniu i kontroli w czasie wykonywania robot oraz po ich zakonczeniu powinno podlegac:

® zo0dno$¢ wykonania robot z przedmiarem robot,
® wlasciwe podlaczenie przewodu fazowego i neutralnego do gniazd

® wykonanie pomiardw rezystancji uziemienia, izolacji, pomiaréw skutecznosci ochrony

przeciwporazeniowej z przekazaniem wynikéw do protokotu odbioru.

7. Obmiar robot

Obmiar robét obejmuje calos¢ instalacji elektroenergetycznych.

Jednostka obmiarowa jest komplet robot.

8. Odbior robot

8.1. Odbidr robdt zanikajacych i1 ulegajacych zakryciu

8.2. Odbiory czesciowe

8.3. Odbiory koncowe

8.4. Odbiory ostateczne.

9. Podstawa platnosci

Podstawe platnosci stanowi komplet wykonanych robét i pomiaréw pomontazowych.

10. Przepisy zwigzane

[1] PN-87/E-90056. Przewody elektroenergetyczne ogoélnego przeznaczenia do uktadania na
state. Przewody o izolacji i powloce polwinitowe;j, okragte.
[2] PN-87/E-90054. Przewody elektroenergetyczne ogoélnego przeznaczenia do uktadania na

state. Przewody jednozytowe o izolacji polwinitowe;.



(3]

[4]

PN-76/E-90301. Kable -elektroenergetyczne i sygnalizacyjne o izolacji z tworzyw
termoplastycznych i powloce polwinitowej na napiecie znamionowe 0.6/1 kV.

PN-EN 12464-1:2004. Swiatlo i o$wietlenie. O$wietlenie miejsc pracy.

Cze$¢ 1: Miejsca pracy we wnetrzach.

PN-86/E-05003.01. Ochrona odgromowa obiektéw budowlanych. Wymagania ogdlne.
Przepisy budowy urzadzen elektroenergetycznych. Instytut Energetyki 1988r.



