







Załącznik nr 2 do zapytania ofertowego








   Dane techniczne 
                                                                  DANE TECHNICZNE

	Typ zespołu
	AUTOMAT

	Rodzaj zabudowy
	Stacjonarny 

	Moc maksymalna   /  Prąd maksymalny
	50 kVA /40 kW   / 72,2 A

	Napięcie / częstotliwość
	400/230V      50 Hz

	Współczynnik mocy cos Ø
	0,8

	Zespół

z obudową
	Gabaryty   (szer. x dług. x wys.) 
	 1000 x 2300 x 1420 mm

	
	Masa          (zespół bez płynów)
	 1113 kg

	
	Pojemność zbiornika paliwa
	 101 litrów

	Silnik

	Typ silnika
	Wysokoprężny

	Ilość cylindrów
	4 

	Pojemność skokowa (cm3)
	2300

	Regulator obrotów
	Elektroniczny

	Sposób chłodzenia 
	Cieczą, płyn glikolowy 

	Pojemność układu chłodzenia
	12,9 l

	Pojemność układu smarowania
	7,35 l

	Prędkość obrotowa 
	1500 (obr/min)

	Moc 
	48 kW

	Zużycie paliwa (l/h)
	110 % obciążenia
	---    l/h

	
	100 % obciążenia
	11,9 l/h

	
	75 % obciążenia
	8,9  l/h

	
	50 % obciążenia
	6,0   l/h

	Prądnica 

	Rodzaj
	synchroniczna , bezszczotkowa, 

	Regulacja 
	elektroniczna, regulator napięcia AVR

	Ilość faz 
	3

	Stopień ochrony  
	IP 23

	Klasa izolacji
	H

	Sterownik

	Typ sterownika
	mikroprocesorowy przystosowany do sterowania zewnętrznym układem SZR  
z możliwością załączania ręcznego oraz wykonania testu agregatu pod obciążeniem

	Wyposażenie standardowe

	- automatyczna ładowarka akumulatorów;
- podgrzewacz cieczy chłodzącej;

- tłumik wydechu z kompensatorem drgań;

- płyny eksploatacyjne;

- wyłącznik główny (zabezpieczenie prądnicy);

- wyłącznik bezpieczeństwa STOP

	Wyposażenie dodatkowe

- układ SZR (Samoczynne Załączanie Rezerwy);

- zabudowa dźwiękochłonna;


